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lCl OPSTE KARAKTERISTIKE 5 

-OPSTE KARAKTERISTIKE 

- U ovoJ publikaciji da ta su sva potrebna uputstva i podaci Z8 reviziju vozila "ZASTAVA 750·750M,, _ 

GLAVNI PODACI MOTORA 

TIp motora , 1000.000 

Broj cillndara u linlji • 
, 

Precnik cilindara • mon 62 

Hod kllpa • , • , mm 63,5 

Ukupna zapremlna cilindara , • • • om' 767 

Slepen kompreslje , 7,5 

• Maksimalna snaga SAE • • KS 32 

Odgovarajuci bra) obrtaja , • a'min. 4800 

Makslmalna snaga po DIN • • KS 25 

Odgovarajucl braj obrtaja a'min. 4600 

Maksimalnl obrtni momenal DIN • • Kpm 5,1 

Odgovarajuci broJ obrtaja • , • • o min. 2500 

GLAVNI PODACI VOZILA 
• 

Dimenzije vozila 
• 

Maksimalna duiina (sa branicima) • • ",m 

I 
3295 

Maksimalna ii rina mm 1380 

Maksimalna visin3 opter~enog vOlils mm 1405 

Opste karakteti s t ike 

Raslojanje Izmedu prednji h ; zadnjih toekova mm 2000 

Razmak prednjih lockova • • • mm II SO 

Razmak zadnJlh loekova . • • • • mm 1160 

Mlnimalan poluprefni k okretanJa vozila . mm 4350 

Tezine 

Telina yozila spremnog za voznju {sa pogonskim sredstvima, rezervnim 

loekom. alatom I priooromJ kp 605 

Korisna nosivost , osobe t 40 kp 

Tezina potpuno opterecenog vozUa • • kp 925 



6 ZASTAVA 750 - 750 M leI 

GlAVNE DIMENZIJE VOZllA 

SI. 2. _ Glame di",emije ~oz;I •. 

Makalmalna v'sina ,.., odnosl na opte.eteno vo~ilo 
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lei PERFORMANSE I POGONSKA SREDSTVA 

PERFORMANSE 

Maksimalno dozvoljcne brzine potpuno opterecenog vozl1a 
nlma pronosa posle per iods razrade vozila (3000 km): 

U I stepenu prenos8 
U II stepenu prenosa . 
U III stepenu prellOsa . 
U IV stepenu prenasa aka . 

Moe savladivanja uspon8 potpuno opterecenog vOlila 
podlogom j pasle perioda razrade : 

U I slepenu prenosa 
U II slepenu prenosa 
U III slepenu prenosa 
U IV stepenu prenosa 
U hodu unazad . 

• • 

"' 

II raznim stepe-

• 

pulu sa dobrorn 

• • 
• 

km h 30 
km h 4S 
km h 70 
km h 110 

", 30 
", 17 
", 10 
", 5.5 

". 36 

POGONSKA SREDSTVA 

OELOVI KOJI SE PUNE 

Aezervoar za gorivo 

Hladnjak I motor. 
Kortto motora (') 
Menjat 1 dl lerencljal 
Kuclste upravljaea 
)nstalaeija hidraulicne kocniee 
Predn)i hidraulieni amortizeri Isvakil 
Zadnji hidraulitni amortizeri Isvaki) 
Aezervoar te¢nosti 1a pranje vOlae
kog stakla 

KoliCina 

Lltara 

27 

4,500 
3,000 
1.505 
0,120 
0,280 
0,135 
0,120 

Kg 

2,680 
1.400 
0,110 
0275 
0,120 
0,110 

(' I 

SREDSTVA 

Benzin 83 oktava (Research metoda 
III 86 oktana JUS.BH2.223J 
CIslo voda( ' ) 
Ulje EXTRA HO 
Ulje HYPENOL SAE 90 
utjc HVPENOL SAE 90 
Ulje za koenice . UKA-2. 
Ulle za amortizere HIDRO N·371 
Ulje za amortizere HlDRO N·377 
Mcbvina vode sa teenoscu 
TRICO TVP XAW 30 

7 

1'1 Kllda n spoljna temperatura prlbllfl O'C, polrobno Je um0$lo vod" u slSlem .~ hilldonill nallti specljalnu nesmrlavalu~u Illenos!. 
(I) Korlto, molar., pretlsta~ i vodovl Imsjll u~ llpan kapacl let 3,250 kg , Kolifine ull" naveden .. u lab. pogonsklh ared.tava vate .e 

perlodltnu umeou ulj ~, 
IJI CISla veda 0,75 kg I 0,11 kg letn!)SU TRICO zo Icw, a 0,340 kg la zlmu, 
[IJ KarI.tlt! ,I.dee .. gradaclJ. ulja: 

SPOWNA TEMPERATURA 

U'nlmalne Ispod -t5'C 
"'akslmalnl Izmedu O"C -15"(; 
Mlnlmalna Imad O' C 
S~nla I.nad 30"C , 

Ulla zs motor $tepen SAE [",) 

EXTRA HD " EXTRA HD " EXTRA HD " EXTRA HD '" 
PI PA%NJA - Ne <!ollvatl ulje druge mark. I tlpll . U motorlma koll ntau novi. mogu sa korlllitl I taha ulla. all tck patto sa I~yrll 

laplran). molora. 
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PODACI ZA IDENTIFIKACIJU VOZILA 

Svako vo:1I0 obelefeno je broJem motora i brojem 
saslje. Ovl brOjevi 5U ulisnuti na jednoj naroci toj la· 
blici. kOja je prilvrACena no levoj Slrani pregradnog 
lida prostora matora. 

Broi motora 

Broj Z3 identitikaciJu motora ullsnut Je pored ozna
ke Ilpa motora. a na zadnjoj Sl ranl bloka Cilindara, 
ilnad poklopca razvodnn kut ije . 

51. l . _ Pogled n. bfoj u identifibciju molo<a. UI'SAUI "a 
bloku clllnda, •. 

Broi sasije 

Broj za Idenllfikacl Ju liasi je utiSnul je pored ozoake 
tlpa lias lie, a no levo) stranl pregradnog zida I).ostora 
motora . 

Tablica sa brojevima za identifikaciju vozila 

Ova tablica prh!vr§cena Ie na levoj Sirani pregra
dncg zida prostora motora . Na njoj 5U upisani sledeel 
podaci za identllikaclJu vozile: 

- tip motora: 

- broi motora: 

- tip sasiJe: 

- braj hsi je . 

r 

SL 4. _ Pogle d NO broJ >. Idenll likKlju Sasije U!ISnUI na levol 
Slr&ni pregradnog ~kIa I IIbl leu lUI brojevl .... ~. id<!nl!llkacliu 

yonlla. 

UPIITSTVO ZA NARUCIVANJE OnOVA 

Pri narufivanju rezervnih delova. polrebno je nave
sti sledeee podatke: 

tip vozi la: 

broj motore : 

- broj §asije: 

katalosk l bro] dela: 

naziv dela: 

koliclnn delova . 

Prllikom revizi je vozlla uvek IrebEl ugradivati sa rno 
or iginalne delove .ZASTAVA • . jer sarno ani daju ga
ranciju za besprekoran rad sklopa iii vozila. __ ~ 

I 
st. 5. _ 
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PODIZANJE VOZILA 

51. 5. _ Podl •• nj~ prednleg dela vool'" pomoeu pokre tne h ~ 
df ... I1~ ... dbalk.e 0 10051. Sapa di"lIcct pOII.vllena i'l Ispod 

na ra.o:i le plole .a podizanje vo.ila. 

Pri pod,z8nju i transportu vozila pomoeu hid rauli
tne pokrelne dizalice treba se pridr taval! norm! koje 
su date u oYorn uputstvu j prikua na sllkama. 

Podlzanje prednjeg i ii zadnjeg dela vozila. pomoeu 
Illdraulifne pokretne dizalice, mora se vr§lti tako, da 
tapa dlzallce bude oslonjena no naroci l e plote koje 
sa nalaze sa donje strane karoseri jc 151. 6 i 7). 

Pri podizanju zadnjeg dela vOllia potrebno je da se 
Izmedu !ape hldraullfne dizalice I plafe on karoseri jl 
postavl drveni podmetat deblj ine ad oko J em kako 
bl se izbeglo klizanJe pri pooizanju (51. 7) . Kada se 
ukafe potreba da se vozilo vuce. ule 2a vucu mora 
obavezno da se postavi u unutra~njost plote za podl
zanje vozlla. 

Podizanje vozl la pomotu mehanicke dlzalice iz nor
maine opreme vozile opisano je u poglavlJu -lockov; 
i gume •. 

KLJUCEVI ZA VOZllO 

Uz svako vozilo isporutuju se dva para kljuteva : 

ztl pal jenje I pokretanje motora ; 

za zakljutavanje vrata na slrani vozata : 

za zakl jutavanjc poklopca prostora motora. 

Na bravama I sa jedne strane kljuteva ullsnuti su 
brojevi za Identlfikaciju. 

51. 7. Pocllzanjoe zadnjeg dela ¥ozila pom"': .. hld .... Uene po
k.elnf! dizalice O. 10051. 

NAPOMENE ZA REVIZIJU VOZILA 

Za kvalitetnu rev izi ju raznih sklopova vozlla. pored 

strucnost i radnlka. heba obezbediti svetle i eisle pro

storije u koje ne prodire prasina. 

Radionice za reviziju moraju bi ti opremljene sa po

trebnim opiUm i specljalnim alatom za sve vrste te

¥izije vozlla. U cilju lakseg Izbora opsteg I specijalnog 

alata za pojedlne tlpove servisa. Servlsna sluiba Za· 

voda . CRVENA ZASlAVA~ stoji yam na raspoloienju 

sa svojom dokumenlaci jom I publikaci jama. 

Pre konlrole I montaie sklopova neophodno je sve 

delove oprali . a naroci l o unulrasnje delove i kanale 

za prolaz ulja. 

Obilna podmazivanja delova pte montaie spteta

vaju zaribavanje i ii blokiranje u prvom momenlu rada 

sklopa. 

Svaki sklop na kome je solidno izvrsena generalna 

revizija, mora funkcionisati kao nov. 
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Rezervni deloy! koji se menJilJU moraj ... bit i original 

ZASTAVA, jet sarno oni daju gatanciJu Z3 pertek lno 

funkcionisanJe sklopova. 

Za vreme revizije treba se stTOgO pridriavati teh

nickih uputstava i tolerancija dalih u ovoj knjiz!. 

Napominjemo, dOl ako neka od operacija ne bude 

izvt sena prema tehnickom UPUISIVU. moze se oceki
\lali da sklop ne funkcionlse dobro. U ovom slutaju, 
pored poveeanja lroskova opravke, imaterno i gubltak 
u vremenu u ponovljeni tad . tadi dovodenja u isprav· 
no sianje. 

Pridriavajucl se tehnickih normi I uputslaviI, Sledi 
se u materijalu i vremenu. 



Poglavlje 2 
• 

MOTOR 
• 

• 

, 

Slrana 

• • • • . . 13 OPIS RAZNIH ORGANA . . . 

NEISPRAVNOSTI NA MOTORU 
NJANJA • • • • . 

I NACIN OTKlA-
. . . . 

IZGRAOIVANJE I UGRADIVANJE MOTORA . 

DEMONTAZA MOTORA • 

8l0K MQTDRA . . . 

KLiPOVI , OSOVlNlCE I PRSTENOVI • 

AUTOTERM ICKI KUPOVI . • . • 

KLlPNJACE - POLUlEZAJEVI • tAURE . 

14 

20 II 2 
22 

24 

30 

33 

35 

RADllrCA I PQLULEl AJEVI GlAVNIH RUKAVACA 40 

GLAVA CILINDARA ... 

ORGANI ZA RAZVDOENJE 

MONTAZA MOTORA 

48 

55 

" 



12 ZASTAVA 750 - 750 M leI 

51. I . _ Uzd"fr>l prasek "10100"11. 
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MOTOR 
Opis raznih organa 

U vozilo .Zastava 150·7S0M. ugraden je motor tipa 
1000.000. 

Motor je benzinskl I Irna cetl ri takta . Sme~ten je u 
zadnjem delu vazDa. 

Grupa cilindara Je u Jednom zajednickom bloku 12-
radenom od livenog gvofda. 

Clava cilindar3 je ad legure aluminijuma sa sedisti· 
ma venilia od livenog gvoMa . Usisnl kolektor izraden 
Ie sa glavom cilindara I cine caJinu. 

Radilica je jzradena ad celika i Ima tri glavnll ru· 
kavca I cel iri rukavca klipnjace. Lezajevl glavnlh ru· 
lcavaca radllice su u vldu savljene trake {polulefaja). 
Klizne povrsine polulefajeva prevucene su tankim slo
Jam specijalne legura za leta/ove. Na srednjem lefistu 
1118vn09 lebja radilice poslavljena su tellrl aksljalna 
poluprstena. 

Klipn jace su izratlene od telika. Leiajevl rukavaca 
kllpnjata lzraden; su u vidu savijene trake (polulei.a
jeval . Klizne povrAinc polulezajeva prevucene su tan
j(im slojem specijalne legure za leiajeve. Mala pes
mca kllpnjace, snabdevena Je kliznim lezaJcm u vidu 
~aure. Ova caura izrallena je od kalajne bronze. 

Klipovi su izradeni ad legure alumlni juma, a njiho
va suknjica (telol je u obliku zarublJene ovalne kupe. 
Maksimalni pretnik kllpa je na dnu suknJlce normalno 
na osu otvora osovinice klipa. Klipovl su snabdeveni 
sa po tri prstena. Prv! prsten od eel a klipa je kom
presion!. drugi brl!u~I, a tre~1 mazu~l . Mafu~i prsten 
je Izrailen ad specijalnog lima u vidu .U . proflls I na 
sebl Ima radijalne izreze za prolaz ulja. OIvor za 0-
sovinicu klipa pomeren je za 2 mm od ose klipa na 
supro!lIu stranu ad dilataclonog proreza na klipu . Kod 
autotermltklh klipova avo bnOSi 1 mm. 

Osovinica klipa izradena je ad celika. Klizne pavrA!
ne DSovinlce su bruAene. Osovlnica je oSigurana u 
svom sediAtu na kllpu pomocu dva elasllcna prstcna-
5ta oslguraca. 

Razvoilenje je sa venti lima u glavi clllndara. Pokre
tanje ventila vrsl bregasta osovina. a preko podiza(;a 
vanIlla, §ipki i klackallca. Bregasta osovina sme§te
oa }e u bloku cilindara, a oslonjena je na Irl klizna 
lezaja izradena od bronze. Pokretanje bregasle oso
vine vrAI radilica preko lanca I lancanika. 

Napajanje motora gorlvom je pomoeu mehanicke 
membranske pumpe, koju pokrece bregasta osov!na 
preko ekscentra I potisne §Ipke. Karburator Je sa obr
nutim uslsavanjem I sa uredajem za pokretanJe hlad
nog mot ora. Motor Je snabdeven suvlm pre(;is ta(;em 
vazduha. 

Podmazivanje motora je pod prit iskom pomoeu zup
bnifke pumpe. koja je pri(;vrscena zs blok c illndara u 
unulrasnjostl kodla motora . Zupcanicku pumpu pokre· 

51. 9. - Motor 1000.000 (pOgled sa len strane u p •• vcu 
voinje). 

ce bregasta osovina preko para helikoidalnih zupla
nika. 

Regulisanje pritiska ulJa za padmazivanje motora Yr

Ai se pomocu venti la, kojl je smesten na levoj stranl 
bloka clllndara ! povezan sa glavnim kanalom za pro-
10k ulja. 

Kod vozlla .750. rani je prolzvodnje preciMavanJe 
ul ja vr§j se pamocu centrlfugalnog precistaca. Cen
tri fugaln! precisl a(; ugra6en je n8 kraju radilice i kroz 
njega prolazi svo ulje pre nego sto dode u organe 
za podmazivanje. 

Na vozl1ima sadasnje prolzvodnje pored centrifugal
nog precistaca ugraden je I dodatni pre(;lstac u derl
vacl)i. 

Sistem za podmazivanJe snabdeven Je prekidacem 
sa svetlosnlm signalom za slgnallZaCiju nedovoljnog 
pritiska ul ja za podmazivanje motora. 

Hlallenje motora ie sa cirkulacijom vade. kOJu po
krete centrifugalns pumpa smeilena sa desne stra
ne motora. Centrifugalnu pumpu pokrece radilica 
preko dva kllnasta remena i remen ice diname. Hlad
njak Je sa vertikalnim cevcicama. a smesten je sa 
desne strane motorl;! i prlcvrscen za pregradnl zid 
prostora motora. Vent ilator za hlallenje snabdeven je 
usmerlvacem vazduha. Ventilator je pricvrscen za 0-
sovinu centri lugalne pumpe. 

Regullsanje temperature vode za hlaCfenje motora 
vrAI se promenom kolitine protoka vazduha izmellu 
vertlkalnih cevcica hladnjaka. Sistem za hladenje snab
deven je term i~ k im prekidacem i svetlosnim signa· 
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10m ZII signalizilciju opasne temperature vode za hla
denje motora. 

Paljeoje motora je akutllulatorsko sa r8zvodnlkom 
pallen/a. keji je snabdeven sa automatskim regulato
rom i depresionim korektorom pretpalJenja. Pogon raz
vodnika paljenja je preko bregaste esel/ine pomocu 
para helikoidalnih zuptanika. Depresioni korektor spo
jen je sa USisnim koleklOrom preko ledne gumene ceo 
,I. 

Pokretanje mOlora je pomoeu elektropokretaca sa 
etektromagnelnom komandom. 

Vesanje grupe mOlor·spojka·menjae·diferencijal as
Ivareno je pomofu tTi elasl icna 0510nC3. Jedan elastl· 
f or oslonac postal/ljen je na zadnji drioe motora . a 
drug3 dva na predojem drfaeu sklopa menjac . dlle
rencijal. Drtllc sklopa men/ac • diferencijal pritvrscen 
je pomotu dva vijka za pod likolJke. 

NEISPRAVNOSTI NA MOTORU I NACIN OTKLANJANJA 

Motor ne moze da se pokrene 

MOGUCI UZORCI 

Z Prikl Jutcl ; kleme akumuialora ok.ldir.1I Iii olabavljenl. 

3. Indukclonl b!em u ".Ikom spoju. 

4. Provodnlcl od indukdonog bleml do r.nodnik. pa· 
I]en]a. 111 od razvodnlb do $Wetlce !.bavi iii jl<e· 
kinut! . 

1. konlaklM dug'M d p.e klda~a .... vodnlke paljenia p •• 
Ijav •. oktldl .ana ill Mllo.el • . 

G A .. vod"~ f~lkiu .anodnl •• patjenla naprsla . sa Ir,_ 
govimn oksldlcije iii I"\agOreta. 

II. G.alilna te lkie •• redn] eg IIrikljutk. IlIroSena. polo
ml jena III .. deformisan. 0PI1.I9I .. potisklvanle tal· 
Hee. 

10. Konden.ltor u ".Ikom spojtl iii ImI s labu I.olaciju. 

II Svetlce •• paljenle .aprll.ne iii efekl, ode Im'iu 510· 
olie ... liko odsloj.nle. 

12. p,llenje motora nije doOro podeieno. 

13. Elekt..,pok,etaC neisp .... n. 

14. k.rb' .... or ~preliva I mOlor dobija l uy lM goriva: 

II .bog dugog poicretlnja motora sa ukl]ueenlm ur. 
l!ajem .. pok,eunic hladnog motorl ; 

15. U .an"'ima Uo naPl'lanje motora nal .. i se yoda III 
neke nel:iIlOC:a. 

NACIN OTKlANJANJA 

1. InriiU konttolu I punjer>je akumulalor. prem. uPUIShu da· 
10m u 1J091''''j" _"kumullor_. 

2. OeiSlltl prikljutke I .feme ak"mulalora f dobro Ih prih,sliIi. 
Ukollko S U IIrOyodnlcl I kleme suylio korodlrall Irebe III %D' 

man1l1. 

3. In,alli konl..,lu I ewenlualnu Ume .... Indukcionog blema. 

4. I""riill koln,olu -.x>ieya I p'O\lodnlk,. lJIb.ve l poleye prj. 
legnutl .• preklnule proyodnike zamenltl. 

5. l.menili kapu .azvodnik •. 

1. Iu.t ltl konl........ 1 tlitenle konlakllnlh dugmadl , a zallm 
lu. l hl podeSayanJe rlllojania Izmedu Istih pre Ina uputst"u 
dalom u poglavlju _Rarvodn'k paljenj •• . 

8. In-,Ift. tliCi:njol I ewent ..... nu :ramenu razvodne lft lkic •. 

~ . fzy. t ltl kontrolu g,antne telkictl I op.uge I po potrcbl ••• 
menili. 

10 In.liII kontrolu kondenUotora na a lolu i po polrebi umenitl. 

II . Izy.i lll tiitenjtl svetlca I podeilly. nle ods!ojanj. e leklroda 
p.em~ uputS!"U dalon' u IJ09lavlju .Svecle"o. 

I~ I'Yriil1 kontrolu i podell ... nje paljenla .• lI.ems uputs lyu de
tom u IJ09lavl;u .Poc\d.avanje motor .... 

13. Inrtl ll kon lrolu i reviziju elekl, opolerelaea. 

14. POSlupltl p.e""" dalom uPU!stvu . 

a) Demontl,ati I otiatttl ",etictl . Ook se jol ntl monm'I" 
netic .. okretlli milo motor pomotu elekt.opoI<r.tae. sa 
pedalom 93S1 atisnu lom do "aja. U oyom 11ub;u h.-
b. .. "o.ov uredal u poIe.etanj_ IIladnog motor. mora da 
bulle Iskfju-ten. 

b) Oemontl.ali ka.buralo. I In. tl ll pol.ebno podetavanje 
ptem. upulSIYU dalom 10 IJ09lavlju _k"rbu .. lor •. 

IS. Oemont lrati 1 dob<o otlllltl k",bu.ato, . "ko Je pOl.ebno 
inrl"l tilten;e I pranje .e.e",oar, •• go' i"o I ceyl z. na· 
pajanje . 
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11. Ni'lfl go. lva II lonCel .. karlMl •• ,o . .. ""p'opisan. 

11. l'umpa .~ dovod !JOr;v. n. lspru e .... 

11. Neduvo ljan p.;lisak sabijanja II ~ill nd,lrna molD •• 

'9. Motor ... "IM P.ell.ejan, 

Motor se zaustavlja 

MOGUCI UZROel 

1. Ma li bro; Db. IaJa ne minimum .. . 

3. IglieasU v. nlil za regulisanJe nili'D' go,I". U lonf" IU 
k, rbu.alo.. zagl •• ljuje. 

4. NeCislob iii vod!l u vo<lovl.... U napajanje moIO<1. 
gori"om. 

5. Nivo go.I ... u Inotelu karbu,a\O' , newopi""n. 

.. HeprnH ... upol.e ba luo.bu •• torovog u.edaj. %. paIe.e 
tanje Iliadnog moIO". 

7. KIlO",," n •• kumuluo,u ko.o<Il"le III 5U labave . 

• .. Laba.; pro .. o<Inl~1 ad il"ldukclonog k.le ma do .arvod
nilul I ad ta>:vodnika do sveoll« . 

, . P.i.'jucc' n. glunom p",kldae" z' p.'jen!e mOIO'1 
labav" 

10. SlrI!Cic. prlj .... vlaine ill I .... lu su.ise n liko 0<1. 
slojanje .,«,.od.. 

11. Konlakl ... dugm.d p.ekldac • • nvodnlka paljen). pt. 
II •••• obldl ...... IIi nago.ela . 

10. ~kont.ol;sali i eventual .... reglliisali nlvo god •• II lootehl 
karbu"IOfIl prema uptllSIYII doolom II pogliavlju »KarburaIOlw. 

11. Demont1 •• I' I izvriltl re .. izli .. pumpe p.ema UpUSIY", i. po
gl ... lla . P"mpe •• n"palenje •. 

18. 10 ... 1111 konl.olll p.!liah labl/ania kojl t,.1uI de bude &-9 
kp em', Aka Ie p.itisak nedovoljan, pou ebno Ie molD' I .... 
pi ta . ;. 

I!. P...,hnlrolisati nili'D "ode II hladnjaku , Ulegntltosl remenll 
Z1I pogon pumpe I Yellln810,a, Isp,avoos! te ,mostel" I el~ 
h snoS! pumpe ... wad ... 

NACIN OTKLANJANJA 

1. PovlI~a l l pole lno olva.anje lepll,a k"b utoto,a 
kollt'nu metavlne z. o".! poloi'aj lepl; •• . 

podeshl 

2. In,illl podeia".nje kolltln.e meia"'ne pre"'" Upu tslvU da
lon, u poglulj" . )(o.oo •• to •• • 

3. lonil ll d~monlazu cliee nle I eventualno zamonu iglicntog 
ventll • . Vldi pOg!a.lje . Ka.bu.ato._. 

4. Demonllnllt; I pailj;vo otlllill karbu"to •. Po pol.ebi ;n,iili 
clicenjo I ispi.anje .... ze •• _ •• %a go.;vo I ce.1 %a napajan!e . 

5. P,ove. ltI I tJ<Idesiti nlv o go. 'va u lontelu ka.bu.alo,a pre"" 
"putslvu dalom u pogl.vlju . Ka,buta lo, • . 

6. Sa u,edajem %a paIe.o ta nle hl. dnog motor. poslupati k.h 
jo to n/llRllceno u poglavlju . Klr'bu,ator •. 

7. lov.lll i elitenje I p.ite •• n)e kl e ma. Ako l u kle me 5uvllo 
koradl •• lc> t",ba Ih umenill . 

1:. In. i lll kon t.olu I p. iteo.nje I. b .. vih spolev. ptOvodnik, . 

9 . lo",i ltl kon . rolu ptl luz.nje labllvih spaje .... . 

10. ' n , i lli ~iitenje sveCica i pode!l.nanje odl lojani' elekl.ad. 
prema upu t""u dalom ~ pog , .... ,i~ .Svetl~ • •• 

, 1. lov,tltl hnl'olu i t llt,nje konlaklnlh dugmadl , • zalim lz· 
vrilU podeiavanje ,utol .nla Izmedu njlh. Ako je tJ<Ittebno 
Z3 ..... niti il le. t 
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12. 11I.0iena .uvodna fa t.;c. razvodni •• paljen] .. . 

13. Neisp .. ",," ,egulator p'.llN'ijenj., 

,., Indukcionl kale ... I kondenuolor neisp,.,,""!. 

IS. enl Izdu'Inog .ill ..... zapuiene. 

16. Neproplsan zazo. Izmedu klaclQoliclI I s tabla ventil. 

17. Ventlll nago •• 11. 

18. Nedovollan prili"k tabi!aRja II eilin".im. moto •• . 

19, MOIO. I "viie prlg,ejan. 

Snaga motora nedovoljna 

MOGUCI UZROCI 

I . p.'jenje nije dobra regulisano. 

z. Indl/kelon; kale ... i kond.n~ator l\eisprawni. 

3. Pedal. 9asl nema dO'loljan hod . 

•. I\;ln'odna cetkic.a ranooonilu> pallenla itt ....... 

5. Nei'p.lva .. cenul lllg.ln! ill d"prulon; regula lor p.e , . 
paIJenj~. 

6. Ow"l ... razvodnlka paljenja ima I lIvlie 'Ieliki zazor. 

1. Op"'l111 pOkretnog kontJok tnog dll9lMb prckidaca .Ir
WId .. i •• paljenj. Mdovolj""" ;." _ oslabila. 

8. H acenl.i osovine ruvodnika paljanje lSI.oieni. 

9. Nedo~oljno olv •• anj. konl8ktnih dugmao:!l p'8kld.~ 
.. nodnika paljenjl . 

10. Sve<!k:. prlj .. ve. vlat". ill ; .... )" ... vlie veliko 00:1110-
j'"io l:nnedu elaktroell. 

II . Upol.elNl go. iva u nl'im oklansklm booiem. 

13. V.nlm ugla~l]u)" I' ~odicama. dolo.mi53ni su III II' 
n, ledl' IU nago,oll. 

14. Nepropiun zuo, I.medu s labl. venllla i klKk.II~. 

IS. Ehunl.i b~9"lIe osowlne ;s l.olenl. 

12. 11O.11It Umanu , .. ~od"e ~alk lca . 

13. Iznil ll .evbi]u .az~odnlk. pal )en]1 p.ema uPU' SI"U dalom 
u poglavlju .R .. "odn;k~. 

14. Inrilli kontrolu I even t .... lnu ume",. IlIdukelonog klle .... I 
konde n.talora. Konl.olu kOnOenulora ; indukelonog k.loma 
v.IIII na pI'ol",om 11011' •• p,oma UPUl5tYU I. pogllvlja .Rn· 
vadnlk_ I . llI<Iukclonl hlem •. 

IS. Ispltali ;:wuvn] 10nK. ;.I1",,"e ce,,1 I po poll'ebl p,otlst;l;' 

16. In.t lll kon"olu I podeiaullje Z .. Orl venlila. 

11. %amenit; nago~le v.ntil. iii Izvrii li b,uienje velllila I 5odl. 
t il. 

16. In . t lll konl,olu ,f.lli .ka Slblj'nja me.elliem hie 1",1la d. 
bud. &-9 kp em' . Ako )0 p';lisak sab;j .. nja netlovoljan . po
Itfl>nO ja molor Ilpl l.tI i ;ndhl rovi.iju. 

19. Prova.ill n;~o vodo I' hladnj"ku .• Ilegnulo.1 .Omena u po
gon pumpo I ve",il. lo,., rad pumpe Z8 vodu. Ilpravnosl Ie,· 
mOSlala I Olvltan]1 klaplle hladnj.ka .a vodu . 

NACIN OTKlANJANJA 

1. Proworlil paljon)1 I pode5itl p.a .... dat1m upulsl,,;ma. 

2. I ... riiti konlrolu Indukc;onog k.loma i ko..oelllalora ; po 
pOI.obl l,v';;;11 laman I'. 

3. OdSI,anit; ulo.k. k011 ap,ecavalu da pedala gasa ide do 
krall svoga hoda. 

4. ZllmenW razvodnu le tkiCIJ . 

5. l ... r'UI .evi~iju ra~"adn;h paljanl' ; dep.esionog rogulato.a, 
prIma upu' Slvu I. pog! ..... lja .R&zv odnik • . 

8. I .... JI II toviziju .a."odnika 

1. I.",.iitl zamenu kontaklnih dugmadi p.ekidael .azvodnik • . 

8. It". l iI' zamenu ~onlaklnih dugmldl prekidac, .u"odnlka. 

9. 1 .... 11" podehy.nje o tva,anla kontaktnlh dugmadl p.ema u
pul.tvu i.! pOgll"lja _Ra."odn;k_ . 

ID. I ... rilll eli':enja nKlcI I podd .... n)e odslo,,"nl. elekt.oda. 

11. Upot.ehltl go.lvo odllova.aju':o oklanske v,&<Inosti . 

12. IlVri iti kon trolu .laslif nosli I jatl"" opruga na .para tu Ap. 
5CN9 I dobijeno podarka upo.odill sa podKi"'" elltim II po
gll.l/u oOpruge v.nlil ... . 

13. In riltl optavku v.nlila pr. ma upulStvu il pOglavlja . Qlava 
clllnda ••• . 

14. 1 .... 111; pOdeia"anj. :taw.a " entil • . 

15. I ... rilti konl.olu I, ze molor", I po polrabi zamanltl btogntu 
o.ovlnu. 
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IS. MOlo< ni;' dobro IInllen II f.zu, 

11. MoIOl' jot ni;' ... ,aden. 

11. Nedovoijan prlHuk ubljan.., II cilindrima molD ••. 

19. Nebp ...... pumpa III do.oct gorin. 

21. k •• bur.lo. nellp ..... n. 

2:: . N.~lslota III "00. II k3,bu,ot o,u it! vodovhna za ..... 
INljanjl . 

23. NIY(l gllr! •• II lontOlu •• ,bur"or. n.p.opl..,n, 

26. otJIogoo p"p'.ate k.xllice .I.'no dodl. uju dobol. 

n . Spoju Idl ... 

17. Ako Ie polrebno motor demonlir.1I ... vo»lI. I In, iill p.obu 
n. probnom slollI. 

III. In..siti bmt.olu pritllb ubijanJ- me.en;em. Ako Je pt;" 
tisak nedovolian. pOuebno .. molO< Ispll.&ll I In.lm ,evl
. i;". 

19. tZ'lriili I'fIV;ziju ill .amenu pumpe U dovod 901"Iv •. 

2\1. In.ilt; podeiiannje mebvlne p.em. upu"tvu clalom u po. 
glavlju . Ka.bu.alo<o . 

21. Lzv.Mi .evlziju I podebvanjo ... bu •• IO ••. 

22. Izv.iili f litenje ka.bu .. to .... Ab Ie p<,..eimo. 1 ••• 1111 fl. 
,;enio j p .. nle .e.e~on. I COyl z. nal>l'jHnje. 

23. In-rii l! podeiavanje nlvo. gorl.1 p ... m. upu lslvu. 

24. P,ove. 111 nivo yode u hladnlaku. :talellnll!ost 'lOmOnD :ta po
gon pumpe I venUlalo.l . • ad pumpfl •• vodu. Isp.nnos! 
le.m05Ial .. I .ad klapn .. hladnj.ka •• vodu. 

25. Ukoliko je nemogute de Ie 1 ••• 11 pode"vanj .. :tazo. a. It.rilli 
zamenu leiaJe ••. 

2\1. I ... dill konlrolu i podeh .. anj. kotnlce. 

27. I .... s it; prove", I pedeb ...... I •• Iobodnog hoda pedale spo~ 
ke . Proveri!i cia nlje •• malten III lllroMn dilk ... 1111 
otis tit !. 

• Motor nepravilno radi iii se gasl na minimumu 

MOGUe l UZRQCI 

1. Aid ria minimum" nije dobro podelen. 

2. Netls!! II! '.puienl ,I,koyl III hll.1I "....uu,atorll. 

l. Hell.,oea 111 vod. II do.odnlm c •• im. iii II k •• bu.-,oru. 

4. NePfOlllun nlvo gorin II Ionletu "",bur.lo ••. 

$. Uta. .utI ..... ",or prOU1)e Upliv.uo izm.du lta,btI ... 
tOl'f. i odllojnih ... USlt<lOm IIlIemu gil ... · motor ... 

.. l ole raplinn;' Izmedu gl •• e I blob cilind .... 

NACIN OTKlANJANJA 

1. lzvr~;t; podeiavanle rada motora na mlnlmumu. 

Z. Sk;nuli silko.e j I>I':lJjl.o ih ofle l;l1. Ukoli ko ja potflbno 
skinUli Iea,bur .. lo, i in , till , .. ylzl ju. 

3. Skinuli i temaljno otlslll; karbu. lto •. Ako Ja pot, .. bno I%
.rlill fi~~ .. nl" I p.anj .. doYodnih ca .. 1 I ' ...... 0 .... 

4. Inrii t; podehvanj .. ";v .. go,in u lonf.lu .. ,bu.llorl. 

S. ,."" .. ,iU lap . .... nos! uptl .. .c.a Izmedu .. ,bu'''O<I I odslo!nl" 
I glave cUInd.r • • '0 polrebi lameniti ih i ptilegnull vijke . 

8. Inriiti z.menu lapli.lea. kon lrotu nate.tucih po .. rtina na 
9lavl I bloku cilindar. I ",!tegnull vl]ke odgo ..... jut!m mo
menlO .... 

17 
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1. hlor Izmedu klackaliu I slabl. ve .. liI. neproplun. 

• • YeJ1Ii1i zagl."ljllju II wodlcama. cleforml»nl su, iii '" 
1m sedlita nagor.I •. 

•. Eleseenu' b'''9''lle _Ine I.!rrieni. 

10. Dva.ildnl lanK U p<IIjOn bregnl .. 050vl"" 1'lIg""I. 

12. MolD ••• Pl'eg,na. 

13. Pllienl" malar. niie dobro pOdd,,"o. 

•• , Gubltak Jlruje u uredot" u palj"nle. 

18. Ne;sprna .. cenltUug.olnl regulalO' iii dep,e.lonl ~o. 
.. klo. paljenil! 

11. Suvlse n likl tau>< osovlne ",~.odnik •. 

II. Islroknl "hcenl,1 otowine ra>:vO<!nlluo paLje,,;'. 

19. Svetice .. mIIUene. pMj ... ", Hi "I"kt,od" lmalu veliko 
od.loj.n .... 

Motor radi neravnomerno pri 

MOGUCI UZROCI 

I. 81 •• 0\11 ka,burl110ra neiistl. a .... oelto ginn; alsak 
I emul.lon. ca • . 

2. Necislot. iii VOOI II ce .. ;_ •• ""00 go,l". II! II k".
bu.atotu. 

1. 'aljenle malo •• nile dobra podeteno. 

• Indukcionl hlem I kondenlator n"lsp.a""1. 

5. KOI1takt ... d"gma(! prokld.ca razvodnlka paljonj~ pr
Ijava ill lmai" suvlSe velika olve.enje. 

6. R~zyodna lelkl~. ta .. odnlkB p.llenja .,I.oiena. 

7. lloba". "..e prowodnih~ Inslal..:i,. '11 pallenle • 

• • • 
8. Su>1H ".11111 l&l0< O5O\Ilne ra.t\lodnlke. 

9. Sveclcc neeis le, zamattene ill ." elektrode 5UViM U· 
cleliene. 

10. Lot kontekl lon,edu kootaklnlh dugmadi prekldaca raz· 
wodn ...... 

1. l,v'iHl kont,olu I podeiavanJe .azor. ven lil • . 

.. b ... iili "",.vII" venlil. pr.ma "putltvu Il poglavlja -GIna 
cmOOa,a •. 

9. In" iti lamenu .... egasil o.., .. lne. 

lC;. Ilv.tl ll .emonu dvoredncg Ian ca. 

11. 1.\I.liti konlrolu prilis •• labijonje. Prili...,k sabl i.nja Ireba 
da b"de 8-9 kp cm ·. ako ie manjl. molor Ir.ba Ispill l!. 

12. I'rovetiti nl\lO vod. u "'adnjek" • • alegn,,1051 '.m.... z. 
JM>Uon pumpe i \lenII1310.a. rid pumJM! .a \lodu , Ilpravnosl 
10"'W$tal. I de II Ie Olva •• klapna hladnJah •• vodu. 

13. 1.\I,iill koot.o'" I podes",vanie !WIljenio . 

14. Ptonaei meMO gubllka slr"je i no tl] nalin olkloolll neil' 
pravnosl. 

15. Odilranitl vll.gu 10 p.ovodnlka, I po polrebl umanltl i 
provodnl • •. 

t8. lov,'lIi ,av lolju .azv\ldnih paljenja I dapt •• loncg kOtoklo.a . 

11. l<v,lil1 .evi.iju rUyodni .... paljenjo. 

IS. Zn>enili c>sovln" III b.egovl"", . 

Ie. I.nli li tlltonje Iv«lea j pod.tavenjo odnojanja e loklroda . 

• vecem broju obrtaja 

NACIN OTKlANJANJA 

t. 5.1 .... 11 siskov. I pailjiwo Ih oClslill. (Ne upolrelj,val1 iicu I, tiicenj. olvD,a). 

2. Sklnuli J otililli .,.but.IO,. Ako J. pol.ebno Inriill tit
':enio I p.snje teZe'VC8 r, I ~.\l1 .. 9Ori .. o. 

1. Inrilli podebyan;a palienja. 

4. Itv.iili konlrolu indukclDn09 ka!ema I koOOenzato •• nl SID!" 
• po potrebl zamenltl ih. 

5. I>v. lIll ciiCenje I podcSnvanj. kDntaktn,h dUl/madi p,ekida. 
fa ... \loonl., palj.nja. 

6. In'''11 zamenu .euod"., c.tklee. 

7. !'rowe.itl I pri le9null spoj.v • • 

8. ltv.lili .evltij~ ranoonika 1 umen!t; ISI,oh"., delov •. 

9. In. till ciU.nje s¥eeic, I podeiaYlnJe <><I,,011nj8 iimedu 
elekl.oda. 

10. Inril ll kDnlrolu konlakla I podesili njiho\lO clv .... nj • . 
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It. 8 ... ovl ol<lylne .azvodnlka ist,o~enl. 

13. MQlor ',,)loa lkllktel. su.i~e rane> pa1lenje, 

U. OPl'uge .anllla ... Iabile. 

It. U-b, .... pumpe ZJI ciovod gO.in .. kwaru, 

17. MOlor .. pregreva. 

Pri otpustanju pedale gasa 

MOGUel UZROCI 

I. S.edee uma!tene Hi •• ~ma. elekl.od. luvi ... vellkl. 

Z. Pr-o'iOdnlcl Insta!acllo u paljonl' lab,,.1 II ye_1Ima III 
IU ,.",ouli. 

3. Konlaktl prekldaGa razvodnlb nayo.o!! ! OIlOCD"I, III 
Ito je DI'IIrtloje nedOVDlinD. 

• 
•• Indukclooi bk!m H, kondef1.lator .anodnlk.l palienia 

ntlsptavao. 

S. KIopa .anod",b pilllen", naprili. 

7. Suwl" ".liIIl _ oIDyl ........ ednl"" ill au bf"Ogo.1 
M oso\'in! IstrDien, 

I. VenliU molD .. otlefonl, nag.onIli ;n deformisanl. 

~ Nang.mala" <.<0. izmedu vonlil1 I klac:ka!!el_ 

10. Nile doba. ,.d melo", ne minimum .... 

II. Nlyo beNI"a II Ioncetu "".bu.alu •• "Ijo dolla •. 

12. ~Iab p.illuk ubljan;" u cUind.lma. 

11. I~ .. ijll umonu komplelnog j)<ekidata ta~yodnl"-. 

12. I ..... iltl ",vlz)I" .az.,odnlka 1 llI~nlll OS(lvlnu sa b.og01lima. 

13. Prove,i,i j DOdes'" 'IUvodnlk palien;a. PMye.l!! da Ii 10DIoina 
I1'IOt .veelc:e odgoU'. Gnoj koju propll"je fab"ka. kiD I 
nJihOVD slanio. Uklonill nastage sagore.8nl3 sa CDla .up& 
II komp.ulonom prostoru. Ako sa IWI hi" kllpa ut •• d. ]aki 
I.agoYI 189D.evanl_. 'ro.... upolrebljlVlll beRlin veta ok. 
!a!lske vrednoltl. 

'c. Opruge venula kontron ... 1i I po pol,ebl zamanll!. 

15. Pf~.ilj fUll .azY<>da I upOl.ebiti ie .. ~Im. Iz di"· 
grarne pa ako ;. pol,ebno zamani!; b.egaslu oso"lnll, 

10. Demonll.all pumpu u benrln I ~amenm memb,anu. 

Ii'. P.overill "lyO yod. u hladnJ.ku. zaiegnuiosl .eme ... ~_ po:>
gon dina",e I Yellhlalo.a, elekthlnosl pumpe za vodu I If< 
pruooU le.n'Ollata I kllpr>l! hladoiaka Za Vodll. 

motor se • gasl 

NAC:IN OTKlANJANJA 

1. Izvriill clUenl_ uKka I podeiavanj. od5l0j.nl!o Izmedu 
elektroda. 

Z. ' ..... e.11I provodnlk •. p.ltegnuti labJIVII I ,amenlU nellp.une 

3. '.ogladall konlakle 1 p.em. Uplllstvu podD,111 Ih. 

4. Ispitall Indukdonl hlem I kone/enzalo. I ako Ie polr.bno . 
15111 ... meoili. 

5. Zamenlll .'p<I razvodnlka paljenja. 

8_ Z.menm .Uvodnll tetlclc:u .uvodnlka palien,.. 

7. In.1I1I revizljll ranood"ib I u ..... niili Isl.oSe"", delove. 

8_ I, .. iill teyl'iiu glay. cillndara I zamen,U vonlll • . 

!. l<v.illl podetaYlnje zaro.1 Izmedu slabla YDntila I klachlica. 

It'. In."U podetaYlnje k •• b ... ralo,a za tIId nl mlnlmumu. 

It Itv.iit! prove", I podeh"anie nlYor goriva u loncelu ka.· 
bur,lo.a. 

12. Il~""1 kOOI.olu p.ili.ka ubiirnil koil Ireba d, bude &-9 
kp en.·. 

NAPOMENA 

Konlroiu pritiska sabijanja treba izvrsiti U svim cilindrima. a pod sledetim uslovima: leptir za gas mora 
da bude polpuno oharen, a akumulator sasvim napunjen. Zazor i~medu klackalica i stabla ventila pre· 
rna fabritklm propisima. Pokretanje motora vrsitl pomocu eleklropokretaca sa :"!II 300 0 min. 

19 
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IZGRADIVANJE I UGRADIVANJE MOTORA 

Pre nego SID se pnSlupi izgrBdlvanju motora sa YO
lila. vOlilo Ireba sa donje Slrane oprah. a mOlor zaYI
sno ad slepena zapTIJanost! . 

Za Izgradlvanje IliOIor8 treba pOOie! zadnji deo YO
zila I postavl l ] na drzace 0 .15052 bis. Dr.i;ace treba 
postavl!! ispod oscilu jucih ramena zadnJeg vebnJa. 

Posle O'o'09a pristupitl Izvodenju sledeCih operacl-

I' 
_ ot\Oritl poklopac prtlJafnog prostora I skinuti ste

gu sa pozltivllOg pr lkljucka akumula tora: 

_ sa rezervoara za 90r1'o'O ski nut! odvodnu cev ; 

_ aboTitl nasion zadnjeg seditita i cd"'lll 
cvrtiC lvanje poda zadnjeg pr tlJaznog 
istl izvadl tl Iz lIozlla: 

... iike za pd
prostora pa 

_ odviti cellTl vijke za prifvrtitivanje zaAtltnoy lima 
p.letkropokretaea po g8 sklnul i (51. 11] : 

_ adviti dva gomla vljka za pri~vr~clvanje sklopa me
nja~-diferenCijal la blok clllndara : 

__ osloboditi I skinu tl cev odu§ke motOra : 

odvll! vljke i skmutl zastltnl Inn lllotor3. 

- OdVltl vlike , sklnutl zast,tn, 11m spolke I ;:amdl(;a 
motora: 

_ odvi ti navrtke za prt~fr5civilnje pnrubn,(;e Izduv· 
ne cavi za prtrubnicu izduvnog kolektora I vllke 
za pricvrScivanje izduvnog lonca za korito motora 

_ OdVIl1 slavine na hladnJaku I pumpl za vodu I IS· 

pustitl vodu it sislema za hladenje (pri ispu!:i ta
nju vode iz sis tema za hladenje otvor hladniaka za 
nalivanje vode mora da buds oNoren]: 

skinuti gumenu cev izmedu glave cilindara i hlad· 
rt jaka i cev izmedu hladnjaka I pumpe ta vodu: 

sr; priklju~ka pumpe za godvo odvlli cev za dovod 
goriva : 

odvoj i t l elekt ri~ne provodnike sa prekidaca za 51· 
gnal izaclju nedovoljnog pr \t is ka ulja za podmaziva· 
nje motora i preklda~a za signalizaciju opasne tem
perature vode za hladenje motora: 

skinuti pre~i5ta~ vazduha : 

SI . 10. _ PrOSlor molora - pogled $a ladnj" Ilrana. 
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SI. 11. - blUtnlk eleh,opokrelilcil. 

- rasta"l!! vezu Izmedu u.!era komande karburatoro
vog uredaJa za pokretanje I paluge tog uredaja. kao 
1 Ilmeau ufeta I prenosne poluge komande gasa na 
poklopcu venUla: 

- sklnull provodnike 28 spajanJe sa razvodnikom pa_ 
Ijenja: 

- sa dinama skinull provodnlke 28 spajanje sa 9'U
oorn za regulaciJu ; 

- motor obuhvatitl uietom A.60511 I zakafitl ZII ku
ku dlzalice: 

51. 12. - Pro.l\>< moto .... 

51 . 13. - S~i"'nJe •• dnlet! cI.tau mOlD ••• 
1 Ule u kukama u podlzanj" motor. A60S11 _ 2 Zadn]1 

driK mOlor. 

- odvill dva donia ... Ijka ZII prlfvr~clvanje sklopa me
njac-diferenclJal Zil blok cilindara: 

- odvill navrtku ze pricvricivanJe motora za njegoy 
zadnji driac . Zatlm sa drlaca skinuli podmetac, 
gornll tanjlrlc i donJI gumeni umetak ; 

SI. I • • - IlV"'ten!e mol.". 11 ptOIlOfl mot." •• 
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_ odviti navrtke za prlcvrAcivanJe branika za zadnj! 
driat motora I sklnutl zadnji branik sa odbojnici
rna; 

_ advl!1 celi ri navrlke i dva vijka za pricvrscivanje 
zadnjeg drlafa motora za karoserlju. 

Na ovaj nacln mOlor je potpuno osloboden I mole 
se odvoJiti od sklopa menjac - diferencijal. povlace
njam motore prama nazad. 

Ugradivanje moiora na vozito ne predstavlja nih· 
kovu leSkocu. Za ugradivanje motor!:! Ireba abavit i sve 
operaci je, kao i za Izgradivanje. sarno sto operacije 
Ireba obavljat i obrnutim redom. 

Prj ugradivanju treba obrati tJ posebnu pai nju spa· 

janju moiora sa sklOI>om menjac • di ferenci jal, kako bi 
spojnitka osovina dobro us ia u g'avcinu diska s poj· 
k • . 

DEMONTAZA MOTORA 

Pre pocelka demonla!e mOlore potrebno je Izvrsiti 
spolJnJe pranje motora. Demonta';u nlotora treba vr
siti na okretnom radnom stolu Arr. 22204 sa drzaci· 
ma An. 22205 9 ze p,icv, AClvanje mOlOre (51. 16J . 

• 
Pri demont8ti motore treba obaviti sledece ope,aci

je: 

- odvitl cep na koritu mOl ora I ispustitl ulje: 

_ otpustlti dYe navrtke za prlcvriicivanje drzace di
nama za blok c1llndara I posle oslobadanja dine· 

SI. 16. _ Moto. poll.wljen nl ok.e lnl radn l slo. 

ma skinuti klinaste remenove ze pogon dinama I 
ventila tora: 

_ sa glave cillndara i pumpe za vodu skinuti gume
no crevo: 

_ sa bloka cilindara demontirati dlnamo sa driaCem. 
pumpu za vodu sa usmerlvai!em vazduha I dodat· 
ni precistac ulja: 

_ odvitl sest vljaka za pricvrAcivanje spojke za u
majac motora I ski nuti spojku: 
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51. 11. - Po.tulj.njo . 1. la A.60282 lOt dri.n;O zama jc. prl 
od.lj.nju ~Ilak. II prl~v r l~l .. nJe ~.m8Jc8. 

I. Alat A60282 ID drbnl~ umale •. _ 2 Zam~lac mOI~ra 

- sa pumpe za dovod gorlva I karburatora skinuti 
cevi la gorlvo, a zatlm I crevo depresionog korek· 
lora razvodnlkEl paljenla: 

- skinuti provodnike sa svecica i razvodnlka palje· 
nJa; 

- sa glave cllindara skinuti razvodnik paljenJa i kar· 
bUrator, a sa bloka cltindara sklnutJ purnpu za do
vocl gO'lva I izvuci potisnu sipku kornande purn· 
",. 

- lzvuei ilpku za kontrolu nlvoa ulja u korltu moto
ra 1 oov;11 prekidat Z8 signalizaClju nedovoljnog 
pntiska ulja za podmazivanje motora; 

- odvitl vijke za prifvriclvanje poklop~a venlila i 
poklopac skinutl sa glave cllindara. Zatim, odvitl 
vijke za pritvrlicivanje nosata klackalico I skinu. 
Ii klackalice; 

$I. II. - Skld.onje lanbnik ... . adiUce ZI pogon b'egaste 
_vi,.. pomotv univlrutnog lnot.kat •. 

I Un,verZllln, l:wlakat A 40005 _ 2. lano!anik lOt po!Jon bre
lJIIatlt osoYlnlt. 

odviti nosae ze regulisanJe prlliska uljs: 

prema semi (sl. 107) obrnulim redom odvitl vljke 
Z8 pricII,sciv3nje glave cliindara I odllajiti istu od 
blaka. Za odvljanJe viJka koji S6 nalazl u usisnom 
kotektoru korfslil; nasadni kljuc: 

skinuti koiekior j svecice. Za skldanJe Izdul/nag 
koleklora koristiti nasadnl kljuc, a za skidanje sve· 
eica koristiti klju!'; A.S0087; 

- mOlor sa drtat:ima okrenutr za 180-' • 

- odvili vijke za prlfvr§civanje poklopca centrifugal
nog prcclslaca i sklnull poklopac. Zallm. Isprav;
Ii osigurac i odviti nsvrlku za prlcllrscivanJe g18V. 
cine centrifugelnog prefistafa za radllicu. pa sa 
'adilicc sklnuli usmorivac I glavflnu centrifugal, 
nog precistaca: 

odvit! vljke za pricvr!iclvanje korila motora a za· 
tim sklnuti korito I Ilumpu za ulje: 

odvi ll vljke i sklnutl poklopac kuhJe razvoda , a za· 
t im odvlti vijak za prlfvrsclvanje lanfanika brega. 
sle osovine. pa lanfanlk sklnutl sa brogasto 050· 
vine zajedno sa dvorednlm lancem: 

odvili viike za pritvr!civanje zamalca za prirubnl· 
cu radillee. ski null zamaiac. a zatim odvill viJke 
~a prlcvrlicivanje nosa!!a zapUvaca na stranl lao 
majea I skinuti nosat: 

pomocu univerzalnog Izvlakata A.400005 skinutl 
lancanik sa radilice. OkrenutJ motor sa drzacima 
An. 222059 za 90 . postavljajuci na laj natin blok 
motora u vertikalan polohJ: 

pomoeu nasadnog kljuta odvitl navrtku vlJka za 
pri{;vrlicivanje poklopca vellke pesnlce kllpnjace i 
skinuti poklopce kllpnjace zajedno sa poluldajevi. 
rna. Potisnuti klipnjate I sa gornje strano bloka ci
Hndara izvuel klipove sa prslenovlma I kllpnjaca-
rna; 

ponovo poslavlll blok cllindara u horizontalan po
loiaj. odnosno okrenUl1 ga l8 90· : 

odviti vijke ~a prlcvr!eivanje poklopca lemita gla
vnih le~ajeva radillce I sklnull poklo/lee zajedno 
sa poluiefajevima I gornjlm poluprstenom za aksl
ialno oslanjanje radillce_ Posle ovoga radilicu pa· 
iljivo skinuli. pa zatim. sa IdiMa skinull polulda
jeve I donji poluprsten za aksijalno oslanjanje ra
dilice; 

odvitl vljak za oslguranje lelaja bregasle osovine 
na slrani razvoda. pa i2vuei bregastu osovlnu I le
~aj iz bloka. Izvrsill konlrolu unutrainjeg precnlka 
srednjeg letaja bregasle osovine I iezaJa na slra· 
nl zamajea. Ako se prJ konlroll uSlanovi da pret
nlei lezajeva ne odgovaratu , Ireba Ih skinuti i za· 
menit! novim: 

venllia Iz svojih vadica. a zatim 
skinutl sa okrelnog radnog stoia j 

pranje svih delova motora. 
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BLOK MOTORA 

Siok motors odl iven je Izjedna sa ko§uljlcama ad 
specljalnog gvofda . 

Na bloku motors izradena su sedi!ita za letajeve 
breg8ste osovine. lezisla glavnlh lefajeva radilice. Ie
fista zs vodlce podiza~a ventila i komore za cirkula
ciju vode za hlal'lenje motora. Sa spoljnjlh slrana blo
ke "alaze se sedi!ts za pritvrsclvanje pumpe za vodu. 
pumpe zs dovod goriva I pretlslat ul ja. GornJa strana 
bloke je ravna I na nJu nalde glava cill ndara. Za do
nju strsnu bloka prifvr~CuJe se korito motora. Sa Ie· 
ve slrane bloke nalazi sa otvor za sipku zo kontrolu 
nivoa ulja u koritu motora. otvor za prifvriiclvanje 
prekidafa za s ignaliz3Ciju nedovoljnog priliska ulja i 
sediste nosata vanlila zs regullsanje pritiska ulja. 

Generalno c iscenje 

Posle demonlaie motora pr lstupili general nom e!· 
§cenju bloka elllndara pOl apanjem bloka u kadu za 
pranje. koja Je napunjena rastvorom sode u vodl za· 
grejanim na temperaturu ad 80 - 85' C. 

Posle dvadesel minuta pOOiei blok iz kade I Ispra
t l ga mlazom visokog pritiska iSlog rastvora sode i 
vode. kako bi se odsl ranile naslage ulja sa bloka ci · 
Iindara i Iz kanala za prolaz ulla za podmazivanje. 

Izvadill blok cillndara Iz kade ! posl av!11 na okret· 
ni radni 510 I prlSlupi l i defini t ivnOOl clscenju naleiu
eih povrslna i kanala od uljnlh naslaga I druglh neei
staCa. Posle clAeenja prlslupili pailjivom Izduvava
nju bloka elllnda.a vazduhom pod visokim priUskom. 
Naroeito treba dobro izduvatl kana Ie za prolaz ul ja 
za podmaZivajne. 

Kontrola istrosenosti kosuljica cilindara 

Izvrsl t i kontrolu unu tra§njosl l ko§uljica cillndara I 
ako se uslanovl da su povrslne ovalne ill IstroAene . 
pOlrebno Je IzvrAIIi njlhovo bru!enJe i honovanje. 

Brusenje I honovanje unutraAnjosti kosuljlea eiUn· 
dana treba vrsi tl I kada zazor Izmedu zidova kosul]l
co cilindara I k lipova prelazl vrednost od 0,15 mm. 
Kontrolu zazara izmedu zidova kosulJica cHindara I 
kllpova vr!iitl pomocu kontrol nog IIsliea A. 95316. 

Pri kontroll unutrdnjeg preenika ko§uljiea elllndara 
merenje mora da se izvrsl u Irl razlicite visine (sl. 
19) I to kako uzdutno, tako i popreeno. PodeJavanje 
komparatora vrAitl pomocu kalibrlranog prslena A. 
95628 (51. 20). 

Ukoliko se prl kontroll unu tralinjeg preenlka ko!;u· 
Ijica cilindara ustanovi da lSlroAenje iii ovalnost ne 
prelazi 0.15 mm . mole da se Izvrsl obrada koAuljlca 
cillndara brusenjem I glacanJem na odgovarajucim rna· 
!inama. Medulim. ako Je ovalnOSI iii iSlro!enje veee 
ad gore navedenog, obrada mora da se vrsl razbuAi· 
vanjem. brusen)em 1 glaeanjem. 

Operacija razbusivanJa I brusenja kosulJlca clllnda
ra mora da se vrsl prema kOlama predvidenlm za U· 
vecanje klipova . 

Na ovaj naeln poSliie se proplsani zazor jzmedu kli
pova I kosuljica cllindara . 

Na osnovu unulraAnjeg prec':nlka kosuljice cllindara 
su podel jene u Irl k lase A. B I C. Razlika u vredno
Sli izmedu jedne I druge klase Iznosi 0,01 mm. Ana· 
logno ovome i kllpovi su na osnovu maksimalnog pre
cnlka podel jeni u Irl klase. Oznake klasa ulisnUle su 
na donjo; SIron! bloka eilindara, pored svake kosul) i· 
ce (51. 21 J. Oznaka klasa na klipovima ullsnula je 
na celu klipa . 

"' _ 62.000 · 62.010 
B 62.010 _ 62.020 
C 62.020·62.030 

A _ 61 ,9S5 _ SI.96S 
8_ 61.965 ' 61 .975 
C _ 61.97S · 61.98S 

51 19. _ S.me u konlrolu unulr.tnjeg prKnih kotuljic:. c.l ll nd. rn i v. ednosl l p.K nih koiuJlic:e o;lUndar. I klipov •• 
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® 

$I 2C - Konl,ola "oo .. olnl&9 pretnlka koiul Jlce cilinda r •• 

1. KDmpII.aror. _ 2. K.llb, l.anl prlnen A.9S628. 

51. 21 . - 810k elll""a •• - poogled No donie a',ane. 

Sl,elioo I , Io"a UI,snuti n8 bloicu oznaea"aju klase Iro§ul jlca 
cllndarl u ZIlViIOOSU od LllltJI.rinJeg p!'Knlka . 

5 1. 22. - Bruknje kOiuljica cUindl •• na s tlbllno] bru.i1ld. 

Maksimalno dozvolJeno razbuAlvanje ko~ulJlca cilln
dara iznosl 0,6 mm. Preko ove gran Ice potrebno Je Iz· 
vrAiti ugradivanje novlh kosul j ica citlndara koje se 
isporufuju kao rezervnl delovi. 

Operacl ja zamene kosuljlca c!llndara oplsane su na 
kraju ovog poglavlja. 

Brusenje kosuJjice ci l indara 

Kada Je potrebno da se prj obradi Izv.!; skidanjc 
mater ijala ispod 0.15 mm avo se mo.f:e Izvr!ltl bru
senjem . 

Pre brusenja treba tacna izmerltl precnike svih ko
suljica cillndara I na osnovu doblvenih vrednosti od· 
redili na koju prekomeru mogu da se obrade kosulji
ce eilindara . 

Ako Ie potrebno samo bru!ienje ko!ulJica cillnda
ra. blok mOlora poslavlli na radn; 510 ma!i lne za bru
senje i pricvrslili ga narocitim vilelma. Samo brU!ie
nje izvrsil i prvo sa grublm kamenovima. krupnijeg 
zrna. a zatim sa flnim kamenovima silnijeg zrna. 0 
vu operaeiju Ireba izvr!iill na svlm ko! ulJicama. 
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Radl posllzanja Ato linlja obrade unutrasnjost! ko
suljica cHindera, os olavu vretena masille za bruse
nje postaviU traku najlinljeg brusnog papira I izvrsi
Ii glafanje kosulJica. 

TA8ElA NORMALNIH t( LlPOVA I KO$UUICA 
CIUN DARA SA SKAlAMA UVECANJA 

F'ftnl~ kllpa I ... Ina IInu .uknll. ] Pretnlk kolu· Zazor u 
< , ce J normalno n8 Ijlce clUooa' n monlafi .' • • osovin\ce ~Iipa ll mm mm 
> • ~ mm o. 

A 61 ,934- 61,944 62.000-62.010 
Sian. 
dardnl 

, 61.944-(1I.Y54 62.0lG-62.020 O,OSG ~ 0.076 

C 61 ,954-l'i ' ,964 62.021).......ii?.OJO 

A 62.1).4-62,144 G2.200-62.210 

9 62.144-62,1V, 62.211).......ii2.220 O.O!Xi _ om6 

C 62.1$4-521"" 62.:110-62 .230 

A 62.334-62.3(4 62."00---62.410 

, .• B 62.J.t4-62.354 62.410---62,420 0.056 _ 0.07(; 

C 6US4 62.J6( 62.420---62.~ 

A 62~--62.544 62.600--62.610 

0,6 8 62.5" 62.554 62,610-62,620 0,056 _ 0,076 

C 62,554-32,$&1 62.620-62.630 

Busenje k05uljica calindara 

Kilda je debljina malcrljala kOjl Ireba sklnuli veta 
od C.tS 111m. potrebno je Izvr§ltl bu~enje koliuljica na 
stabllnOj ma§lnl. 

Posle utvrdivanJa prekomere na koju treba bu· 
till kotulJlce cilindara. blok motora Ireba prievrslitl 
na radni SIO mafiine za bu§enje. U jednu od ko· 
§uljlca uvuci glavu za prievrliclvanje nOla. Na glav; 
za nosenje noia nalazi se uredaj za centriranje koji 
je preko jedne poluglce povezan sa komparatorom 
(I. sl. 24) 

Prj uvlaeenJu glave u unutraSnjOSI koliuljice cilin· 
dara trn uredaja za cenlriranje potlsnuti prema unu· 
tra. ka~o ne bi udario u ivicu ko§uljice cili ndara. Gla· 
vu sa uredaJem za cenlriranje dovesti na visinu ko· 
liuljice clllndara I polako obrlati vrel eno masine. Po· 
smatraU pomeranle kazaljke komparalora. ugradenog 
na ma§ini za bu§enje I pomeranje radnog stoia po
motu speciJalnlh fuelca. svesti pomeranje kazaljke 
komparatora na minimum. 

51. 23. _ Btut enle koi uljlca cilindata. 

Kada se na ova) nal:in izvrlil cenlriranje. Ireba blo
kirati radni SIO pomotu naro(;ite poluge. Podicl glavu 
sa uredaJem 2a centriranje. Izvucl I rn za cenlriranje 
i podesiti no1: za bu§lvanje na feljenl prel:nik a 
pomotu naro(;1I09 kaUbrll sa mlkromelrOm. Orial: mi· 
krometra uvlael sa u glavu Zll no§enje nOla I sa jed
nim osloncem so oslanja na centar glave 151. 25). 

51. 24 . _ Cllnl.lranje koluljlc. cillndara JM'II pOtlllb 
bulllnja. 

1. Tm la cenln •• nje ko'ul~ce cl1lnda •• . _ 2 Vljalc. 
hvanlo polotsla noia u ob.adu. 
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51 25. - Podeiavanjo po lohJ& nob pre buslln]& kosulJlca 
eUlndll •• . 

I. KIJoo :a podehvanJo I)()I()!~IB n(>fa 
me~ar. 

2 No!. - 3 Mlkro. 

Drlecl dobra oslonjen kalibar u 10m poloiaju okre
tali aSOl/inu mlkrometra dovodeci skalu na vrednOSI 
na koju fellmo da obradimo koAuljicu cilindra. Za
tim. pomocu kl juca (1, sl. 25) razljivo podesavati 
noi sve dok laka ne dodiroe eSDvinu mikrometra. Po
sle olloga IzvrAit! ponovno merenje mlkramelrom I 

~ uveriti se de Ii je no! postal/lien u ~elJenl poloiaj. 

• 

51. 26. - Buienje kollllji" cltiroda ..... s labllnoj mdln!. 

PAZNJA. - Vodlti ratune de se prilikom podesa· 
vanJa noza Istl ne osloni suvise jako na osovinu mi· 
krometra. sto moze da izazOlle oslecenje aSCl/ine. 

Prj c ilanju vrednOSl1 na mikrometru treba dodati I 
konstantnu vrednost koja Ie uplsana na nosacu, Jer 
ove dye vrednostl daJu vrednost precnlka koil u tom 
poloza!u Ima nof xa obradu, 

Da bl se sprecilo prodiranJe praiilne ad IIvenog gvo
ida koja se stvara pritlkom butenja, Olvor za prolaz 
i!ipke nosllca mikromelra lotvoren je cepom. Za ski
danie cepa. ma§ino ie snabdevena naroel l!m klJueem . 
Pomeranie I blokiranje noza vr!ii se naroel tim vllci
rna. Nakon podesavan ja I ulvrdlvanja nola. slaviti ma
sinu u pokrCI i pocell sa obradom kosuljice . 

Kada se zavrsl busenje kosuljlce cillndara. prl 
stupiti brll senju I glacanJu, eime ce se ustvarl pree
ni k kosulJica cllindara dovestl na l aenu meru. Treba 
voditl raClina da se za bru senje i glacon;e ostavlJa 
debJllna materijala od 0.04-0.05 mm. 

51 . 21. _ Konl,ola go.nr_ pontine blok. mol.,.. •. 

Kontrola gornje povrsine bloka motora 

Gornja povrsina bloka motora mOle da se defor
mise. Uzrok ovoga Ie termlcko naprezanje u toku ra· 
da motora (naroello kada se motor pregrejava). slo 
moze lmati neieljene posledice. Zbog ovoga za w e
me revizije motora treba ixvrsi li kontro!u gornje po
vrsine bloh i po polrebl poravnavanje Ul mlnlmalno 
5kidan;e materijala. 

Konlrola mOle da se Izvr§) ocno (ulegnutl delovl 
su vise crnil III pomocu dugae kog metalnog lenjlra 
i tankog kallbrlranog listlea. kao sl o je prlkalano na 
51. 27. Ova; drugl naeln kontrole gornje povr§ine blo
ka motora je daleko taenlJI I vise se primenjuje . 

Ravnanje gornje povrilne bloka motora !reba vrSi· 
I i na horilontalnol brU5ilici . U slueaJu da u radionici 
nema horizontalne brusilice. ravnanJe se mOle Ilvr
sit I pomocu brusnog kamena ko]i Ima dovol/no veli
ki preenik da moze da obuhvatl najmanle jednu po
lovinu gornje povr§ine bloka. 
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NAPOMENA: Pr j kontrol i gornje povrs lne bloh moto
ra. pomotu dugackog lenilra, lenjlr treba postavljal i 
diiagcnalno i po s redini bloh motora. 

Kontrola sedista i caura bregaste aSDv ine 

Caure srednJeg lefilla bregaste esovine I Idis!s na 
sirani zamajcs uriskuju se u ,voja sadista pod prl
tlskern. dok Izmet'lu feure le!:ista na Slrani razvada 
i njenog sedi§la na hloku postoji zazor. taura na 
Sirani razl/oda. na osnOllu spol jnjeg pretnika, razvr
stana je u trl klase A. B I C. Analogno ovome I se
dists u bloku podelJena su u l ri klase A. B i C. Za 
vreme revlziJe motora treba Izvr!1!1 kontrolu steza· 
nJa faure srednjeg labJa I na strani zamajca, kako ZI 

vreme rade motora ne bi doAlo do pomeranja lstlh 
u sedistu. Zatlm Izvr!l!i kontrolu isl ro!enost i caura. 
vode~1 racuna 0 zazoru Izmedu n]lh I odgollarajueih 
rukavaca. 

Kont rola I 

venti la 

razbusivanje vodica podizaca 

Za vreme revizije molOra. a kada se izmedu pod!· 
zaca ventila i vodlca poJavi zazor yeti ad 0.08 mm 
treba Izvriill zamenu podlzaca sa uvecanim spolj' 
nlm precnikom. ho I razbuiivanje njlhovih vodica . 

Podizaci ventlla isporufuju se kao rezervni delovi 
sa uvecanim spolJnim precnlkom za 0.05 mm i 0.10 
mm. RazbuilvanJe vodice venlila za podizaf uveean 
za 0.5 mm vrA! se razvrtacem A.9031S 1. a za po
dizac uveean za 0.10 mm razvrtacem A. 903182. 

Radael ovako treba postlel proplsanl zazor izmedu 
podlzaca ventila I vodlca. kojl Iznosi od 0.010 - 0.046 

mm . 

Podacl vafnl za obradu I kontrolu vodica podlzaca 
ventlla dati su u poglavlju .Razllod· . 

POOACI ZA SPOJ IZMEDU PODIZACA VENTllA I 

ODGOVARAJU e lH VODICA U BlOKU MOTORA 

Uvetanie UllUlr&tnjl pref_ Spollnl prefnlk ZazOf U 

" nlk yook:e podllata monla.l:l 
~ mm mm ~ 

SlandIordnl 1'.010· "028 '~.OOO· 13.982 11.010-0.046 

, . ., '~.060 - 14.078 14.050 14,032 limo ·1I.G46 

0.'0 ",110·14.128 14,100·14,082 0.0'0-0.046 

51. 28. _ Razvrtani8 vodle. podIZK. ventll. II bloku molor' 
... n tat.,m A.90318 I (I uve t.anle) III A,903IS 2 (n uv"':M je) . 

Razbusivanje kosuljica c ilindara i utiskivanje 
novih kosuljica sa standardnim unutrasnj im 

precnikom 

Ukol iko su ko!ul j ice citlndra tollko istrosene iii vee 
busene na najveeu prekomeru. pa sa lIi!e ne mOo 
gu busiti. blok motora sa mafe i5kori5titi ugradiva· 
njem novih kosuljica cllindara. 

Na ova] nacln unul ra!n]1 preenlk koiuljlca cillndara 
dovodi se na standardnu meru . 

Za ugradivanje rezervnlh koiuljica cllindara u blok 
Illotora treba IzwAil1 sledeee operaclje: 

_. cillndre razbuSiti na preenlk od 65,930 - 65,950 
mm (51. 3D); 

_ utisnutl razerllne koiul]lce sa spolfnlm precnlkom 
od 66,000 - 66,018 mm I unutra!lnjlm prefnlkom 
ad 61.500 _ 61.690 mm (sl. 29); 

izvriliti brusenle i glacanje utlsnutlh koiluljica ci
lindra. taka da se njlhov unutrdnji precnlk dovede 
na standardnu meru. tl , na 62.000 - 62.030 mm. 
a zaUm treba odrediti klase prema sledeeem: 

A 62.000 - 62.010 mm ; 

B 62.010 - 62.020 mm: 

C 62.020 - 62.030 mm; 
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I 

51. 3" .. V.tl~ l,.. p .. c nika 
... . . vno koi uljlce posl. 

u li l k lva<ll~ t ob.ade. 

posle Uliskivanja ko§uljlca cl1indra Ireba prebrusr
II gornju povr§inu bloka moiora da bl sa utisnute 
kosuljice poravnale sa povrJinom bloka; 

- utiskivanje kosuljlca cilindra u blok mora se vrsi. 
I i hidraulicnom presom uz upotrebu ploce A. 60082 . 
Preporuclj ivo Je pre utlskivanJa novih kosul jica u 
blok dodirne povrJlne malo namazatl : 

na rezervnim ko§ul jicama takode je moguce fzvr
sit! obradu Ifi prekomere. odnosno maksimalno do 
0.6 mm: 

- zador izmedu ko~ulJlca I zldova bloka Ireba da bu
de od 0.050 - 0,OB8 mm. 
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KLiPOVI, OSOVINICE I PRSTENOVI 

U loku prOilvodnje VOZ1l8 .Zaslava 750., dolazilo 
je do izmena na klipovima motora U prvom periodu 
ugradlvanl su it8lijanski klipovi. a zatim damael sa tao 
kozvanim ekspanzlonim prorezom sa jedne strane pia
~ta, da bi 5e u toku 1963. godlne preMo na ugradnju 
takozvanlh .autolermlcklh. klipova koji se lako raz
hkuju Jer nemaJu prOfez na pla!tu. Prva upulslva ad
nose se na normalne klipove sa prorezom, a zatim 
·autotermicke. 

Kllpolli su sa ravnlm celom, oblika zarubljene oval
ne kupe. Kllpovl su l:raden! ad legura aluminijuma. 
Maksimalni preenlk klipova Ie oa dnu suknjice, mere· 
no normal no na osu osovlrrlce klipa. Kllpovi, kako sa 
standardnlm ,Iako I sa uvecanim preCnikom. podel/fI
ni su na osnovu maksimalnog pre~n\ka na tri klase: 
A. B I C. Sparivanje ko!'iuljlca cillndar!l I kllpova mo
ra bitl Izvr!'ieno prema klasama. odno~no svaki klip 
mora bitl monUran u koiul jicl kola Ima istu klasu kao 
I k1lp. Omaka klase utisnvta je na ~e-Io klipa. Na gor· 
njem delu kl1pa nalaze se trl kanala za prstenove kll· 
pa. Prvl kanal od ~eJa kl1pa je za kompresionl prsten. 
drugl za brl!'iutl, a Ireel za malutl prsten. Kompresio· 
ni I briiuei prsten Izradenl su od specijalnog Jivenog 
gvo.b1a. Maiuel prsten Izra(len je od lima .u. profila. 
sa radijalnlm prorezlma za prolaz ulja. 

Osovinlca klipa Izraaena Ie od ugljenicnog cellka i 
spol)na povrslna Je brusens. 

• 
Zazor u monta.!:1 izmedu klipa I kosuljice cilindra me· 

reno normalno na osu Olvora osovinice kllpa treba 
da bude, 

_ na pocetku suknjice 0.100 - 0.120 mm 

_ na dnu suknJlce 0.056 - 0.076 mm. 

'. 

),900 
1. 9]0 

SI. 31. _ Kant.ol. zalO" Izmedu koiulilce clllnd • •• 
porl>Otu kont. olnog II , Uta A.9S316. 

Ciscenje, kontrola i revizija 
Za VTeme revizlje motOra treba sa cela kllpa, kana

la za prslenove I pTstenova odstranlti naslage sago
Telog ulJa. Poste ovoga izvr!'iitl kontrolu zazora izme
au kosuljica cillndara I kl1pova. Ova) zazor ne sme 
da bude veel od 0.15 mm_ Ukoliko Je zazor veei ad 
0.15 mm. potrebno Je izvr!'iitl buienje kosuljica 
na prvu narednu prekomeru I ugraditl nove kllpove. 
odgovarajuteg uvetanja. 

Skala uvetanJa klipova je: 0.2--0,4--0.6. Pri odre
aivanju zazora Izme6u ko!'iul jlca I kllpova treba uri· 
mati u obzir Istroienja suknjice kllpa I kosulJlca ci· 
lindara. 

Zazor izmedu ko!'iul j lca I kllpova moie se odrediti 
mereniem precnika ktipova I kO!'iulJlca I uvlacenjem 
kaUbriranog listlea A. 953t6 Izmetlu kllpova I ko§u
IJlca cilindara (51. 31). 

1,99 C 
1.9 7 8 

19.995 
19.990 

....... , ............... , -
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" 

51. n . - I(on l,ol~ %DO.. Izmedu hoaJ. na hlipu I kllpnlh 
ptsl elH)va ponIceu klllb, iranog IIs l leIi A..95316. 

PrlUkom revizlje motora .odnosno klipnog sklopa. ().. 
bavezno treba kontrotisati I akSljalnl zazar Izmedu klip. 
nih prstenova I zljebova na kllpu. Ova se Izvodl kon
\rolnim li s ti ~em (sl. 33). 

Poasel za spoj izmedu kllpnlh prstenova I fljebova 
na kllpu dat i su u labell j t reba Ih sa Slrogo prldr~a. 
vatl. 

Pre ugradnje klipnlh prslenova na klip treba paitj!
'10 ulluei kllpne prstenove u ko§ulJiCU cilindara i iz. 
WAr l; kontrolu zawra izmedu kraJeva prstenova (sl. 
34) , OvaJ zaza r takode mora da odgovara vrednosti. 
rna datim u l abell za svaki prsten. Ukollko !:Ie uslanl)
vi da Je zazar izmedu kra]eva prslena man]1 ad pro
plsanog. Ireba isti povecati skrou~enjem krajeva prste
n~ ria alatu A. 60188. Ako ie zazor veel od propisanog 
prSlen Ireba zamenll i. Namdtanje kl lpnlh prstenova 
na kllp treba vrsiti pomocu specljalnih kleha 
A. 60 182. 

Matutl prstenovi sa radiJalnlm prorezlma za prolaz 
ulJa moraJu uvek da imaiu krajeve u dodiru kada su 
ugrailen l u kol uljice cilindara.. . 

Kompresioni j brHiuci prstenovl IsporufuJu se kao 
rezervnl delovl sa normalnim spolJnlm prefnlkorn i u
vecanlm za 0.2- 0.4--0.6. dok se maiuel prstellOvi Is
parutuju sa standardnim prefnlkorn i uvecanlm za 
0.4 mm. Malutl prstenovi sa standardnlm pref nikom 
ugraduJu se na standardne kllpove I uveeanja za 0.2: 
dok prstenovi uvecani za 0.4 mm ugratlu]u se na kli. 
pave uvecsne za 0.4-0.6 mm. 

51. :14. - Konl.ola ~a~ora Izmedu kraJe va kllpnlh p •• ta l>Ovl 
_Itenlh u koiuljicl cllindara , a pomotu ~onl.olnag 11,11';' 

A.95316. 

51, 35. - Ob •• d. k.aJnl kllpnlh pr. tenova pomofu alata 
A.60 I88 , 

Izmedu otvora na kllpu I osovinlce klJpa uvek mo
ra da postoj l zador. UkoJiko se ustanovl da posto]1 za. 
zor. potrebno Ie IzvrslU razvrtanje otvora za osovlnlcu 
klipa pomoeu podallj ivog razvrtaca A. 90307 (51. 36) . 
a ns meru Jedne od prekomera osovinlce kllpa. Oso
vinice kllps Isporufuju se kao rezervnl deo sa stan
dardnlm precnlkom i sa uvecanim za 0.2 I O.S mm. 
Zador Izme(tu otvora na kllpu i osovinlce kJlpa Ireba 
da bude ad 0 - 0,010 mm. 

SPOLJNI PRECNIK OSOVINICE KLIPA 

, 
Standa.dnl UvatanJe Uvefanja 

mm za 0.2 mm ZI 0.5 mm 

1!:.990 - 19.995 20.190 - 20. 195 20.490 _ 20.495 

Sl. 36. - Razvr"nja o tvo", ~a osovlmcu kill'" pomotu pode. 
I IJlvag tNV.tafol A.90307. 
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51. 37. - tZI/ •• dlyanj. olovlnl ... kill'll pomocu al.la A.60212. 

B regas to 
osovin 

BrOI no 
k! i pi'ljoC! 

leI 

Ugradlvanje OSOVlnlce klipa U olvor na ktJpu mora 
sa vrltiitl pofito sa klip prethodno zagreje u speeijal. 
noj peei ill u vodi na temperaturi ad aka 80' C. Ovim 
zagrevan jem olvori na klipu laka sa ra~lre fito orno
guel da sa osevjniea klipa laka namesti U Olvor. Za 
ugradnju f Izgradnju osovinlce klipa karlsti se alat 
A. 60212. 

51. 39, _ ~em • •• apoj I monta'u ' klopa kli p.ltlipnjah na mOl'" 

51. 38. - Namd !anje kllpnth p .. tenova na kl lp pomoeu kteSta 
• . 60182 

51 40. _ Ug'DdlvlInj. kllpa u Irol " 'lleu c Uind •• 
• . 60228 n driBn]e pr llenovlI . 

POpACI ZA SPOJ IZMEOU NORMAlNIH KLiPOVA SA PROREZOM - KOSUUICA CIUNOARA -
OSOVINICA I KliPNIH PRSTENOVA 

SpOj lzmedu k!lpa 1 ko~ulJlce clllndra metena normalno I'll nsov,nleu kllpa: 
- nn !lomjem delu auknllee 
-. na dnu suknjico 

Sl>Oj I~medu Olvor~ na klipu I osovinice klipa 

Spaj Itmedu kl,pnilt prllienovp 1 iljeoova n" kl1pu u verlikalnom pravcu: 

_. I' kompreslonl ptllen 
- 2' brl'u~1 prsten 
_. 3' mal~1 prslen 

Spo] l~medu krajeva kli"nilt prslenova poslavljanilt u ko~uljlce cillndora: 
_. I ' kompresloni prSlen 
- 2' b"lu~1 prslen 
_ 3' mat~1 prslen 

Zazar u mCII1-
la~1 
111m 

0.100 - 0.120 
0.056 - 0.076 

morn uvek dn 
POSlojl ,ador 

(0- 0.010) 

0,04$ _ 0.072 
0.025 - 0.052 
0.027 - 0.072 

0.20 _ 0.35 
O.W - 0,35 

krajcvl mora· 
III llvek bill 

u dodlru 

Cranlca 1.· 
In I: '/1 

mm 

,,, 
0.1.5 

-

11.1.5 
0.1$ 
0,1$ 
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Prllikom ugradnJe novih klipova Ireba obTali l i pai
nJI,) da ont budu iSle letlne. Najvec8 dozvolJena raz
lika tetine izmedu najlak!eg i naJtezeg klipa jednog 
molora Jes le 4 ponda. 

Klipovl sa vecom razllkom u tefinl prouzrokuju ne
r.lYfl()meran Tad mOlora. 

Prl ugradnji normal nih - klaslcnlh kllpova u koAu
ii'ce cllindara. ekspanzlonl prOTezl u klipovlma Ireba 
da budu ohanut! ka desnoj Slrani mOlora. odnosno 
5uprotrlO od bregaste osovine (51. 39). 

-

Da bi se Izbegll lomo ... i kHpnih prstenova, prlilkom 
name~ tanJa na klip u e ba prlmeni li alaI A. 60182 (51. 
38), a prillkom ugradnje kllpova u koAul jice cllindara 
Ireba prlmeniti alaI A.60228 (sl. 40) . 

Spajanje kllpova I klipn jaca. kao I kontrola upravno, 
51i osa sklopa klipnJafa - kllp treba izvrslli prema 
oplsu u poglavlju _Kl lpnjafe - polule~ajevi - cau-
reo . 

Ugradivanje i izgradivanje sklopa kltp - klipnjaca 
u kosuljicu cilindara vrs; se sa gornje strane bloka 
motora. 

AUTOTERMICKI KLiPOVI 
Ovi kIJpovl Izraduju se od legure sa bolJlm meha· 

nifklm I fizickim svojstvima. Radl boljeg prilagodava
nja temperalurnom polju. prilikom livenja klipova. u
melnull su speci]alnl kompenzacionl prsl enovl od ce
lifnog lima. Sem toga, usled spOcijalnog oblika, ka
lalsane povrslne i smanJenog radnog zazora, klipovi 
!!ajl,! tIll rad motor!! I znalno dufl vek celom sklopu, 

Ovl klipovi sa na prvl pogled razlikuju od klasicnih 
po lome Mo nemoju ekspanzionl prorez na sukniici. 

Na felu klipa ullsnute su sledece oznake: 
- ktasa i najveel precnrk: 
- zazor u monta!i: 
- SlreUca sa oznakom _FRONT_, koju prl ugradiva· 

nlu klipova treba pOSlavlli u smeru kretanja vozi 
la, odnosno prema zamajcu. 

Kompresionl I br lsucl prslenovi su Is tovetni kao I 
na klasicnim kllpovima i medusobno su· zamenjivi, a 
meSIO maiucih prstenova. l ipa _UFlEX_ ugraduJu se 
plastlcnl ma~ucl prstenovl i medusobno olsu zamen· 
Ijiv!. 

• 

-

I , 
, 
, 

Spa rivanje k lipOl/a po teflni ne vrsl se, Jer je pre
ciznlm IIvenJem i obradom postigouta istol/etna teii
na, koja ne prelazi dozvoljene l o[eranclje. 

Sparil/anje Ci llndra I kllpa po klasama vrsl se na 
is tl nacln, keo I kod klasicn ih klipova. 

Merenje kHpa vr!i l se upravno na osu osovlnice kll
pa, kako je to prikazano na sl. 41. Najveel prefnik 
kllpa nalazl se oa 14 mm od dna suknJlce kllpa. Ol/aJ 
precnik uxima se u obzir pri odredlvanju zazora Iz
medu klipa 1 kosuljlce cilindra. 

Za razliku od klaslcnih kl ipova. spo] Izmeilu otvora 
oa kllpu i OSOl/ inice kod ol/Ih klipova je kllznl. odnos
no izmedu Olvora na kllpu i osovinice postojl zazor 
ad 0.001 - 0,010 mm. 

PrOl/era Ispravnost l spoJa Ixmedu otvora u kllpu I 
050vinice k llpa izvodl se tako !i to oblcnim prltlskom 
prsta (u ambijentu gdJe Je temperatura 20 C) 050-
vlnlca I reba da se istiskuje Ix kl1pa. Mellutlm, kada 
klip drilmo u polo!aju da osa osovioice klipa bude 
vertlkalna, osovinice ne sme ispasti Iz olvora kllpa . 

1.17 • 

'."0 

I 
c II 11_ 
F "7 l 1 

j 

- -
I 

1.IIlt 
2. u a , l)ln 

l.no I 

51. 41 . _ PCldael 0 _aulot e.mlcklm_ kl1povlrna , oso.lnkarna kllpon I kl ipnim p'l le novlma. 
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PQDACI AUTOTERMl tKIH KliPOVA, OSQVINICE KliPA I KliPNIH PRSTENOVA 

Pretnlc i kUpova u verl ikalnoJ ravoi normalnoj na OSU osovinice 
klipa : 

- na potetku suknjice 

- na dnu suknjlce 

Preenlk Olvora Z8 OSQvinicu kllpa 

Pre!!!nik osovlnlce klipa 

Skala uve~anJa osovi nice kllpa 

Sirina kanala prstcnova kllpa 

Debljina kllpnih prstenova : 

1 

! 

j 

klasa A 
klasa B 
klasa C 

klas8 A 
klasa B 
klasa C 

, 

, . kanal . 
2" kanal 
:r kanal . 

_ , . kompresloni prsten. 2" brisuci prsten 
- 3· maiucl prsten , 

, , 

, , 

, 

, , , 

, 

Zazer u monta}i izmedu kllpa I kosuljice cilindra mereno upravno 
na osovinieu klipa : 

_ na pocetku suknj lce 
- na dnu suknjiee 

Zazor u montati izmellu Olvora na klipu I osoviniee klipa 

Zazor u montati izmcdu prstenova klipa I zljebova na klipu : 

_ , . kompresionl prsten 
- 1° br1!uel prsl en 

3° mafuel prsten 

Zazor Itmedu krajeva kllpnih prstenova kada su uvuceni u koiu
Illeu ellindra: 

_ za kompresionl j brliuei prsten 
_ til mllfuei prsten , 

Skala uveeanja precnlka kllpova za rezervne delove , 

Skala uveeanja precnika kllpnih prstenova za rezervne delove : 

_ kompreslonl i brisuei 
- maluel 

mm 
mm 
mm 

mm 
mm 
mm 

mm 

mm 

mm 

O'm 
mO' 
mm 

mm 
mm 

O'm 
mm 

0'0' 

mm 
mm 
mm 

0'0' 

mm 

mO' 

mm 
mm 

, 

-

61 ,930 - 61.940 
61 ,940 - 61.950 
61 ,950 - 61 ,960 

61 ,955 - 61.965 
61.965 - 61.975 
61 ,975 - 6 1 .98~ 

19.996 - 20,001 

19.995 - 19.991 

0.2 - 0,5 

2.035 - 2.050 
2.025 2.040 
4,025 - 4.040 

1.978 - 1.990 
3,918 - 3.990 

0 ,060 - 0,080 
0,035 - 0 ,055 

0,001 - 0,010 

0,045 - 0,072 
0,035 - 0,062 
0,035 - 0,062 

0,25 _ 0,40 
0,20 - 0,35 

0,2 - 0,4 - 0,6 

0,2 - 0,4 . 0,6 
0 ,4 
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KLlPNJACE - POLULEZAJEVI - CAURE 

Prilikom revlzlje mOlors Ireba Izvrsili kontrolu klip
njsea I utvrdlll evenlualne nedostalke . Ova konlrola 
obuhvala: 

- konlrolu stanJa polule2ajeva I zazor izmedu polule· 
isjeva I odgovarajutih rukavaca radiliee: 

- konlrolu Idine kllpnjafe: 
- kontrolu paralelnOSI! osa male I vellke pesniee , 

uprevnost! sklopa klip - klipnjafa ; 
- konlrolu poluletajev3 klipnjafc I zazor3 izmedu 

polulezajeva i rukavea radillce 

Kontrola polulezajeva klipnjace i zazora 
izmeau polulezajeva i rukavca radilice 

Prekonlrollsall unul ra!injc povr!ilne poluleiajeva i 
ako se ustanove samo neznatnl tragovl o!itecenja I re· 
ba Ih alklonlli najflnljlm brusnim kamenom. Meoutlm. 
ako se prillkom kontrole ustanovi da su kllznc povr· 
!lIne dublje o!ltetene II! istro!iene I da je zazor veei 
ad propisanog. polulefajeve treba zameni ti. Nije do· 
Ivol/eno nlkakvo doterlvanje (obradal poluleiajeva u 
eilJu opravke. 

51. 42. - De lovl kllpniac... 

Posle provere stanja kll:(Ilih povrslna j)Olulezajeva 
Izvr!ilti kontrolu zazora Izmedu poluletajeva I odgova. 
rajucih rukaveea radllice. Ova kontrola moie da se 
izvr§1 pomotu plastltne nili. 

Kontrola zazora jzmedu poluleiaJeva j odgovaraju· 
cih rukavaca radillee pomotu kallbrirane plaslifne nl· 
ti je preeiznija i jednostavnija. 

, 

(, ..... 

51. 43. - POl tav l/.nle plutltne nlll .a kontrolu ZIIzor. l.medtJ 
poluleiaJev. I odgovaraJuc.g rekovca radillce . 

t. Khpnja.!. - 2. Rad,llca motOf. 3_ Poklopac vehke pe5n'ce 
kllpnJate. - • Pollilebl_ - 5 plasllt ... nil 

Napomena: klipn;'b 11. si. 43} odnosl se ... molo. ranlje 
P<oi .... odnja . 

Zazor izmedu polulefaJeva I rukavca Izrazava se iii· 
rjnom zgnjefcne plastifne nili . 

Kalibrirane pJaslitne nil I 15porufuju S8 razlifitih 
precnika. a prema vellflnl zazora kojl Ireba da se kon· 
trolise. Kalibrirane nili isporufuJu se u narofitlm 0-

51. 44. _ Poklopac ve]ih pesnlce kUpnJlte .. zgnJet:enom 
pl astl~nom nltl. 

1. PokJopa(: veUke jMlsnlce kllpnJllte _ - 2 PolulebJ. - 3 ZgnJ. 
tllna plaSlltna nit 

KALl8RIRANA NIT 

51. 45. - Kalibrlrana nit u kontrolu raZOf. Izmedu potulei.jeva i odgovaraj,,';ih rubvaca radillc. I 01'l"I01 .. lkelom ZII "pore. 
divanje si, i ... ~nJetene nili. 
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mOlima [sl. 45) ne kojlmn su odAlampani: tip nili. 
velicina zazora kojl moie nit de meri j skala Z8 u, 
poredenje iirine zgnjecene nill. Konlrola Z8zora po
motu plasticne nUl vr§1 sa na sledecl nacin: 
- paflJivo otistitl klipnjace. odgovaraJuce rukavce 

radltfce I polulelajeve; 
- postaviti polul efa jeve oa sedlsta velike pesnice 

klipnJace; 
- ugraditi kllpnjatu on odgovarajuti rukavac radllice. 

bez poklopca velika pesnice; 
- na polule2aJ poklopca velike pesnice poslalliti ka· 

IIbriranu nit PG· I , dutine kOja odgovara siri"i po
lutefaJa. Plasticnu ni t treba postavi l i paralelno sa 
uzduznom asam rukaVC8 radltlce (51. 43 ) : 
poslall!tl poklopac kllpnjace sa poluleiajem i pia· 
st ifnom niU. a za t lm pr l tegnutl vllke Z8 pr lcllrsci· 
vanje poklopca. 
Plasllfna ni t te se usled pritlska. koj l na nju SIva· 
raJu polule!aj I rukavac radilice zgnjeflti. odnosno 
pro!lritl za jednu odredenu vrednOSI; 
odvitl navrl ke za prifvr!tl vanje poklopca klipnja· 
fe I ski null poklopac zajedno sa polulezajem 
zgnjefenom nitl. 

, 

51. 46. _ Odredivanle velitlne ,nOra Izmedu poluleiiajeva I 
od90v8 raju~;h ru~ a.aCft rad ltica upo, edlvanlem Ilrlne zgnJecene 

pl as tl ~ne nll l u , ~ .Iom. 

1 Poklopac vellke pesnlca kllpnlate. _ 2 PoluletaJ_ - 3. Kal~ 
brlrana nil (zgnlefenu). _ 4. Pa.fe omota u skalom ,a upore
diva n) ... _ S. Veliflna raror. koll pos toll Izmedu polulehjeva 

1 rukavc. _ 

PRECNICI RUKAVCA KlIPNJ ACE 

No.· Umanjenl " mm 

malnl O>S. 0.>08 11.162 1.01£1 

39.9$5 39.131 39.8n 39223 ,,-
40.005 39.751 39.891 39.283 " .... 

SI . U . _ P09'ecnl pt .... mota ... 



, 
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- odredivanje Z8Z0ra koji postejl Izmetlu rukavca ra· 
dllice i polulezajeva vr tii sa uporedenjem sl r ine 
zgnjel:ene nll l sa skalom na omotu ZB odredivanje 
zazora. Uvek se uzima na)!!!r! dec 2gnjetene plas
tll:ne nlli (sl. 45 1 46) : 

- na skali zs uporedlvanjc pored svakog pol ja upisa
n8 je vrednast zazara kame odgo ... ara !llrina polla 
na skal !. 

.,.". 

'"' , .. 
1,818 

DEBUINA POlULE1:AJEVA KUPNJACE 

~_ Polule!aj umanjen lD mm 

C.254 0,508 0,762 1.01 G 

1.936 

,-", 
2.063 2,190 2.317 

2.070 2.197 2.32. 

Aka se pri konlroli u$tanovj da je zazor u tole rant · 
nom polju, odnosno (O,OIG _ 0,067) mogu sa Istl po
lulchJevl ponovQ ugradiit. ukoliko rukavcl radillce nl
su o§lecenl. 

McduUm. aka se pri kontroll ustanovi da je zazar 
Yeel od makslmalno d02'o'oljen09, poluJefajeve treba 
zamenltl novim kojl ImaJu umanjen unutrasnjl pree
nik, a rukavce radilice prebrusili na odgovarajucu pod
meru. 

NA PQMENA 

Sa kalibriranom plastienom niti , .. tip PG-h moze se 
vriiti konbola zazora maksimalno do 0,076 mm. Ka
cia se prilikom kontrole primeli da plaslicna ni t nije 
defOrmisan;!, kontrolu treba ponovili sa kalibrl ranom 
plast lenom niti . Tipa PR· l ., sa kojom se konlrola za
zo,. maze vrsili do vrednosti od 0.152 mm. 

, 
Ha ovaj nacln moguce je da se IlVrsl provera za

lar. eija ¥tednosl prelazi 0,10 mm, i l o u naiem 511.1-
calu odgovara gtanlcl dozvoljenog isttoienja. 

Obelezavanje klipnjaca 

Na s~e cellri kl1pnjace utisnuti su brojevi na pok
lopeu i na telu (sl . 48) . Brojevi oa klipnjacama ozna
favaju braj cilindra kome pripada kl1pnjaca. Kada se 
prl revizljl motora ugraduje neka nova kl1pnjaca Ireba 
izvrsitl obelelavanje Isl e kako je to prlkazano na 51. 
48. Pri ugraClivanJu kl1pnjaee moraju bill tako poslav· 
Ijene da svi brojevi budu okrenuli na Icdnu stranu 
(s1.39). 

Kontrola , lamena I obrada caura osovin ica 
klipa 

eaUra osovlnice kl ipa ulisnuta je pod pri t is kom 1.1 
malu pesnlcu klipnjace sa zadorom od 0.028 - 0.091 
mm. 

Za ~reme revlzije motora Ireba proventi unutrainje 
po~r§ine caura I ako se ustanovi da su ovalne ill Is· 
\roAene. Ireba Izvriit i nj lhovo razbuiivanje pomocu 
podeAljivog razvrtaca. Proilrenje unulrsSnjeg preenl
](a taure Ireba pripremiti za sparivanje sa osovinicom 
kllpa prve prekomere. kOja mote bitl za 0.2 ill 0.5 mm. 

la obradu caure osovinice kl ipa. klipnJacu I reba sle
gnut! u mengele j pomocu podeAIJivog razvrtaca A. 
90307 obraditi unuttftsnju povriinu caure . 

Ako se prl kontroli uslanovi da je potrebno da se 
caura osovinice kUpa zameni, treba prlSlUpi t! nCt sle· 

decl nafln : 

_ pravil no osloniti malu pesnicu klipnjace I pomocu 
alala [izbljaca ) A . 61)212 Izblll cauru; 
pomoeu islog alala ugradit i novu cauru (51. 50); 

od90varajucim glodacem (precnlka 55 mm. deblji
ne 3 mm I sa udal jenosti od ose olvora male pes
nice klipnjace od 35 mm) uradlll prorez . kako Je 10 

bllo na staroj cauri : 

po izvrsenom prorezivanju caure I reba izvrsi ti 0-
bradu caure , poddljivirn razvrlacem A. 90307, na 
vrednost od 20.000 - 20.006 mm. 

Unutrainjl precnlk caure sa ovom vrednosll omo
gucuje ugradlvanje osovinice sa normalnlm spoljnim 
precnikom . lazar lzmedu OSOvinice kllpa i caure Ire
ba da bude 0.005 - 0,016 mm. 

Kontrola tei ine klipnjaca 
Sve celiri kllpnjace. jednog motora. moraju bill is

le teiine sa tolerancijom od ± 3 ponda. la kontro· 
11.1 koristlli terazije sa duplom skalom I nulom na sre
d in!. Maksimalna dOlvoljena razllka izmedu najl akse 
i naj l eie klipnjace jednog motora je 6 ponda . 

Ukoliko se ustanovi veea razlika od 6 ponda. Ire
ba IzvrA!l i smanjivanje leline najtei.e klipnjace bru· 
senjem na odgovarajucem meslu poklopca velike pe

snlce. 

51. 48. _ Obel l!iavanje Iklopa kUpnjitU - klip. 
PClIGlaJ ektpanlionog proreza na kllpu U ClelnoSU nil brCl) kllp· 

"laCe. Svellee p01<azuJu oznake kllpnJa~ ... 
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~}:1 , 11,m nDoa , 
CJ , Z1.m 1l.O]t:l , 

19,m 10.000 
ZO.O~5 

I!. 990 

1,809 
I, a 16 

, 
• 'US1 

41.610 , 

51. 49. _ Clavi'll podacl klll>nJ.~e. Oio~inice kll pa. cu.e i 
po\ II'''.&;8''". 

51. SO. _ Ug.adi."nje ca-
1I . f) Olo"lnl(:8 kllpa porno-

ell . Iata A. 60212. 

I. AlaI A. &0212 z. "11"'
d,van l8 I I,bllanl. ~aure 
"'0.11'11(:8 kill''' ' - 2. Ca
uri OBo.lnlc8 kllpa - 3. 

Kllpnlata. 

51 . 51. _ Obfad. bur. oaov,nlCe kllpa, pomotu podeilji.og 
' aN,l.e. A. 90301. 

51 n. _ Konno'" par.relno.1I 0 .. mal" ; .. ellk .. pesnlce 
klipJlI&l;a na ,,1. lli AI'. 5051. 

PODACI ZA SPOJ IZMEDU t AURE I OSOVINICE 
KliPA 

Unut,,,,n]1 
pre¢n,k f;a. 
u •• potl" 

uti,kl"a"la 
I (lb.ado 

p,Cltnlk 
OsoYinlce 

kill" 

Normalno 2(),OOO- 20.005 19.995-1 9,990 

U"~81>O 20.200-20.206 20,19$-20.190 
u 0.2 

Uve~aoo 

za 0,5 "'."" "'.506 :!'O.49~20.490 

larG. , 
monl3tl 

0.005-0.016 

0,005-0,016 

0,005-0.016 
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51. Sol. - Konl,oll uprlvnofl' sklo"" kllpn!ace _ hlip na a latu 
"p. SOS I . 

PODACI ZA SPDJ IZMEDU e AURE I SEOISTA 
NA KLIPNJAC I 

P'Kmk ow, •• 
motto pe'nlce 

khpMJate 

21.939_ 21.972 

Spolinl prOCnl. 
bUrc 

22,000 _ 22,030 

Zador Izmedu 
. tauta ; otvora 

malo pesn. 

0.028 - 0,091 

Kontrola paralelnosti osa male I ve l ike 

pesnice klipnjace 

Konttolu paralelnostl esa male I velika pesnice klip· 
njaea Ireba vr&l ti 03 ala tu Ap. 5051. 

Na DSOI/Inu alata namestltl vellku pesnicu kllpnja
fe i raSlriU papuce ne 080vlnl da bl se k!lpnjaca uc
vrstlla. U (;auru male pesnice ulluci osovinlcu klipa , 
pa na IslU oslonltl specijalni ugaonik (sl. 52). 

Pribllilti ugaonlk ka verllkalnoj pOll rsinl ala ta I po
moCu konlrolnlh IisUea prol/eriU zazor. 

Ukoliko se ustanovi da izmedu vertikalne povrSlne 
na alalU I gornjeg 111 donjcg dela ugaonika postoji za
zor, lnak je do osa male pesnlce nije paral elna sa 
Qsom vellke pesnice, pa je potrebno izvrili t i isprav
Ijanie klipnjate. 

Radi ispravljanja kllpnjate potrabno je da se klip
njaca stegne u mengele I pomotu poluga A. 10029 iz
vrs; ispravlJanje tela kl ipnjaea . 

Ukoliko je neka kl lpnJafa Jako deform isana treba je 
zamenitl . Pre nego sto sa prlstupi ugradivanju k lipo
va i klipnjaea u cilindre. potrebno je IzvrAitl kontro
lu !spravnosti sklopa kllp-klipnjaca (sl. 541 . 

Kontrolu Ispravnostl sklopa kl1p-kl ipnjaca vrslt! na 

ISlom alatu I na Istl naeln kao I kontrolu paralelnosti 

osa male i vellke pesnlce. 

SI 55. _ Pri teunle vlla~a poklopca vellke pelnlee klipnjaie 
dlnamomela r.klm kll utem. 

Momenal ;)rlt(tlanla Ie l500 kp mm 

NAPOMENA: Za vrame kontrole upravnosti i paralel

nost i osa, vijei poklopca klipnjaee moraju bi ti pri teg

nuli odgovarajucim momentom (3.500 kpmml . 

Spajanje klipova sa klipnjacama i njihova 
ugratl ivanje u motor 

Spajanje kllpa sa kllpnjacom mOra do bude taka iz
vedeno do brojevl no klipnjocl budu okrenut l suprotno 
od ekspanzionog proreza no kllpu . 

Svako kl lpnjoca mora bill ugrttdena u odgovaraju
ci cllJndar prema broju kllpnjaca . 

Pri namestanju sk lapa klip - klipnjaca u cilindar 
strego obratitl paznju da broj na klipnjaci bude okre
nut prema bregastoj osovlni, a ekspanzionl prorez na 
kl ipu suprotno od bregosta osovlne {sl. 39 1. 
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RADILICA I POLULEZAJEVI GLAVNIH 
RUKAVACA 

RadiIJca Je aslonjena na tr' kliz" a lezaja u bloku 
molora . Polule.f:ajevi glavnih rukavaca radilice Izrade
ni su u v idu savijene trake (polusolja] . a klizne po
vrsine polusolJa prevufene su lankim slojem speci
jalne legure za le!aJeve. 

Na srednjem 'efi§lu g10 ... n09 leiaja radrtlce postay
IJena su f etirl poluprstena. ko]1 Imaju zadatak da 
sprefe aksl)alna pomerania radillce. 

Pre nego 510 se prls tupl kontroli i pregledu radili· 
ce, iSla se mora dobra oprati I lzduva!i komprimira
nlm vazduhom. pa lek cnda prlsl upili revizij i i kon
Ireli : 

izyrAitl yizuelnJ pregled radilice; 
Izvrs1tl kontrolu prefnika glavnih rukavaca i ruka
vaea klipnjata I da II se nalaze u propisanim gra· 
nicama IIi je potrebno brusenJe na odgovarajuCi u· 
manjen pretnlk, takozvane podmere: 

- Izvrtiltl kontrolu uravnote2enostl radII ice I aka je 
potrebno Izvrslt l uravnot e2enJe; 

- Izvr§iti kontrolu paralelnostl osa glavnlh rukavaca 
I rukavaca k llpnjatc I ako je potrebno izvrsi tl is· 
prsvljanje rad illce; 

- izvr§ltl Wl~enle unutrasnjlh kanala radilice za pro· 
laz ulja za podmazivanje . 

Vizuelni pregled radilice 
Posto se prethodno Izvrsl tlscenje i pranje radllice. 

ovim pregledom treba ustanovitJ da Ii na radllici ne· 

51. 56. 
ClavnD mIlt. tukevaea r.· 
dilleD I polulelajeva glav· 

nil! .ukavaca. 

10. l10 
10.62' 

I 

~ 

• • 

• • 
• 
· ',--1' . 

rna naprslins. dubljih zareza na svakom pojedlnorn TIl

kaveu iii ostecenja bilo koje vrste zbog tega bi rad io 
lieu trebala zamenltl. 

Kontrola i brusenje glav nih rukavaca i 
rukavaca klipnjace 

Ukoliko se prlilkam kontrole ustanovi da na kHz· 
nlm povrtilnama rukavaca postoje sarno blagi tragov1 
otitecenja, treba ih uklonltl Iskim glatanjem sa najl l· 
nljim kamenovima za glatanje. 

Metlutlm, ukoliko se ustanove dubljl zarezi III oval· 
nost veca od 0.05 mm, neophodno je IzvrSi tl brusenJe 
rukavca radillee no specijalnoj brusilici za bru§enje 
radlliee, a na odgovaraju~u. merenjem utvrtlenu pod· 
meru. Svl glavni rukevel, odosno rukavci kllpnjafe mo
ra ju blti oslobotleni na iSlu podmeru . Podmera na ko
iu ce rukavel bl ti obradenl odre6u je se nakon mlkro
metrom Izmeren lh prefnika rukavaca I uporedenjem 
sa skalom umanjenja. Skala umanjenja prefnika glav· 
nih rukavaca I rukavaca kllpnjate je sledeca : 0,254 -
0.508 - 0,762 - L016 mm. 

Zazor izmedu glavnlh rukavaea radII lee i odgovara
jucih poluleiajeva treba da bude 0,030 - 0.Q70 mm. 
Zazar Izmedu rukavaea kllpnjafe j odgovarajucih po
luleiajeva treba da bude 0.016 - 0 .067 mOl. 

21,m 20,m 
1!.781 20.m 

! 
• 

1.8JS 
1. 8" 



• 

, 

l~l RADllICA I POLUlE2:AJ EVI GlAVNIH RUKAVACA 41 

Poll,lletajevi se Isporul:uju kao rezervni deloy; sa 
normalnim unutralnJlm precnlkom I sa umanjenim 
prema datal skal! urnanlenja precnika rukavaca radi
lice . 

BrusenJe rukavca radilic6 Ireba IIrAi l i sa najl/ecorn 
painjom, kako bl se prema stepenu istrosenja ruka
V/IClI doblli odgovarajucl precnlci dati u tabelama . kao 
I da se na kraJevlma rukavaca dobiju zaobl jenja od
govarajuc ih vrednostl (sl. 60-61-62-63). 

Za pricvrlic ivanJe radilice ns brusilici sluzi alaI A. 
60080 koj i se sasto]! Iz dl/a de tails (51. 57) . 
Jedan od detalJa (caura) nal/lacl se na prednj; k raj 
radllice. pa se preko njega radllica uevrSl i u 9181/1,1 
brusilice . Drugi detalj (prirubnlcaJ pri(:vrscuje se za 
prlrubnicu radillce pomoeu vlJ8ka. O .... aJ detalj se pos· 
ta .... lla no Ailjak brusilice. 

51 51. - Radllica I a la t . 1 p.ihrltlvanle na btusilicu . 
1 I 2 Prlrubn;ca I f au.a Ilata A.6OO&I. 

Radl lak§eg. brzeg I latnl jeg centr lran]a radilice na 
brusiliei korls!I!1 alat prikazan na 51. 59. Po lavr~e· 
nom bru~enju rukavaea radlllce brusnim kamenom. da 
bi se postlgla proplsana !inoea obrade. ruka .... ce Ire· 
ba Izglaeat i pomoeu super flni§era sa kojlm je oble· 
1"10 svaka brusilica snabdevena. 

Posle zavr§enog bru§enja I glaeanja rukavaca radio 
lice Ireba sk lnuti ivice na otvorima za prolaz ulJa a 
potom obavezno skinuti zapt lvne poklopce korlta za 
prolaz ul ja. pa tek onda radilicu oprall dobra u benzj· 
nu pod pritlskom I Izduvall komprlmlranlm .... azduhom. 
Kada se u .... er lmo da su odslranjenl svi opilJci i druga 
neeistoca, kanale treba zatvori!i novim zapti .... nim po
klopclma. 

Pode§a .... anje sedista zaplivnih poklopaca !reba vr§i· 
Ii glodaeem A. 940 16 10J i A. 9".01 8 a name§tanje 
poklopca .... ' slti alalom A. 60092; A. 60072 I A. 60075 . 

NAPOMENA: - 5kidanje zapt ivnih poklopaca kana· 
la za prolaz ulja I pranje istih mora se obavezn,) oba· 
viii posle brusenja rukav3ca, kao i ako je radi lica duo 
ie u upot rebi . 

PREt NICI RUKAVACA KlIPNJACE 

Umanlanl " mm 
Normalnl ,,,. ,.'" 0.762 1.oa: 

, .. " 39.131 39 •• n 39.223 ".'" . "., 39.751 39.491 39.243 ".., 
I 

51 58. _ .. B.ulenje .u~.vce •• dlilee n. brusil iel. 

PREeNICI GLAVNIH RUKAVACA 

Pri odvljanJu I zavljanju vi jaka za prlevrscivanje za· 
majea za blokiranJe zamajca koristit i alaI A. 60282 
{sl. 171 . 

Prl nameManju zamajca treba obrat i l l pa!nju da po· 
vrsine 051anjanja budu elSIe. a pri tcxanje vi jaka oba
viti dinamometarskim kljutem momentom od 351)0 -
4000 kpmm. 

51 59. _ Cantrl.en j40 rae/mea ... b,usJUcJ. 
t!" $;II,bj~'" gl~vnom tuknvcu radiloclI o~!:>";c" Ie ugaonik 

komperelO, . 1 cenl"'''''J • 
1. I 2. P.irubnica I t&url al. t. A.6:t080 u p.ICvrttlvanje .adilice 

nl bruslilci. 
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PRElAZNI RADIJUSI RUKAVACA RADILICE 

SI. 61. 
Zaobl~nja "" I/<ela:n. gl .... 
nog ," knea .adillee na 

sl.lnl um.jea. 

51. 63. 
ZaobljenJa ria p.elull .u· 
kuu kllpnJah nB .adl . 

lieu. 

SI. 60. 
Zaobl jenja nl lI.e la.u g la~· 

1109 .ukavea .adilice na 
SI, anl nlZvoda. 

• 

SI. 62. 
Zaobljenj B " a lI.e lu li .. ed
njell 111 ... 1109 .ukuea ",. 

diliee. 

s l'·on, 
I £1t.. 

f/j _. __ -.:A 
B 

c 

51 Sol . _ Serna z. konl.olu III/<.v-.I; po ... '; i"" u .... jca u odno
su na osu okrell nja nm.jel . 

Zamajac sa ozubljenim vencem 

Za vreme revlzije molors prekontrolissli stsnJe zu· 
be. ozubl jenog venea. zamaiea za pokretanje motora i 
ukollko sa ustanovi dOl su zubi o:!iteCeni. potrebno je 
da se izvr!ii zamena venea. 

Nalllc:!itanje ozubl jenog venea na zamajae vrsl sa 
h ld.aullcnom presom . Pre namcstanja novog ozublje· 
nog venea, Isti treba zagrejatl u ulju na temperaturl 
od oko SO'C. Prekonlrolisati povrslnu zamajeo za spa
janje sa pr\rubnleom rad!llee 1 povrsinu za naleganje 
d iska spojke. 

Ove povr:!iine moraJu blti glatke I upravne na osu 
okretanja zamajea. Konlrola upravnostl ovih povriina 
vrsi se na sledeci nacin: 

- zomajae poslav ill na Irn odgovarajuceg precnika, 
pa Irn postavi!i Izmellu dva silJka; 

_ vrh osovi nice komparatora oslonili na povr:!iinu za 
spsjonje sa prirubnicom radiliee, a zal lm lagano 
okrel ali zamajae i kontrolisal i pomeranja kazaljke 
komparalora. Vrh komparatora Ireba osloni l l na 
oko 33 mm ad ose okretanJa zamajea (Ial:ka A, 51. 
64) : 

posle ovog komparalor premes!lti sa druge slraoe 
zamajea j vrh 050vine komparatora osloni l l (tal:ka 
B. 51. 64 ) na pov.!iini za naleganje diska spojke. 
Polako okrelati zamajae j konlroilsatl pomeranle ka· 
zalJke komparalora . Makslmalno dozvoljena odstu· 
panja upravnosli oslonih povriina zamajca iznose 
0.10 mill. dok maksimafno odSlupanje upravnosti 
zamajca mereno u tal:ki C. 51. G4 iznosi 0.20 mm. 
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• 

• 

Kontrola kolinea rnosti glav nih rukavaca i 
fukavca klipnjace 

Posle bruilenja rukavaca radillce, .reba izvrAl l i kon
Ifolu kotinearnOSli glavnlh rukavaca radillce, I j. de Ii 
sva Irl rukavca le2e u lednaj iSla] asi. 

la avu kontrolu potrebno je do se radilies oslonl 
svoFm kraJevima na dye (prlzme ) paralere A. 9573 1 
a zatlm preciznlm komparatorom Izvr!!!ti kontrolu. 

Maksimalno dozvoljeno odslupanje kolinearnosti 
glavnih rukavaca IZl10sl :t 0.025 mm 1st 65). Dvelnos! 
izbrusenih rukavaca ne sme prelazili 0.01 mm. Ose 
rukav8ca klipnja¢e lase glavnlh rukav8ca moraju da 
budu U iSlal rav"1 sa makslmalnim odstupanjem od 
! 0.25 mm lsI. 66). Odstupanje para le lnosli ase ra· 
dllice spoljne povrslne svakog pojed lnog rukavca k l ip· 
njate ne sme da bude vete od ± 0,025 mm (51. 67). 

Pre ovlh kontrola t reba Izvrsl t l I kont rolu upravnost i 
ose rukallaca u odnosu na oslonu pOllrslnu prirubn lce 
za prlCllrstivanje zamajca. 

Za OIlU kontrolu radillcu treba postavl ti na dva ko· 
~ aksljalna §11)ka, a 11Th osovlne komparatora os loni t l na 

0810nu pollr§inu prlrubnlce. na odstojanju 31 mm od 
ase radilice. 

• 

Lagano okretati radl1lcu I pratill skretanje kazaljke 
kampar8tora koje ne sme bill vete od 0,025 mm. 

Ukoliko se uSIa nove veta odstupanja, potrebno je 
izvr§ili dopunsko bru§enje prirubnice radilice. sk ida
jutl §to je mogute manji slo) malerijala ill pak iZllr· 
sill Ispravljanje radl1lce pomotu hidraullfne prese. 

Kontrola Uravnotezenosti radilice 

Kontrola urallnotefenostl radii ice motora vrsi se 
paralelnim nosafima A. 95732. Urallnoteienje radili· 
ce vrsi se za]edno sa zamajcem i kompletnom spoj· 
korn mOlora. 

Paralelni nosatl A. 95732 mora ]u bl l i postallijeni na 
ravnu plotu kOja )e postall ijena apsolu tno horizontal· 
no. Na nosace A. 95732 postavltl radilicu sa zamajcem 
i spojkom. tako da predn]1 I zadn)1 ruktw ac radi ti ce Ie· 
ii no paralelnlm nosoclrna. 

Ako je rodilica dobro urallnotefena ostate nepokre· 
Ina na paralelnlrn nosacima. Medut lm, ako radilica 
leti da se okrene na jednu stranu, onda na suprotnu 
Siranu. na zamajac motora treba prilepill paree plasle· 
IIna, a tefinu plastelina odabra ti tako da se radilica 
umiri - uravnotefi. Na ollaj nacln odredili smo meSlo 
I kolicinu malerijala ko]1 treba skinuli. 

Kolitina skinutog materllala ]e uSlvar i tdina prj· 
lepljenog plastelina. a meslO skldanja Ireba de bude 
suprotno od mesla nalepljenog plastelina. Skidanje 
malerijala Izvodi se plilkim busenjem na zamajcu mo
tara u zonl {D, 51. 641 . 

SI. 65. _ Makslmalno do .... oljeno ods tupanie ko.kslia tnoltl 
IIlawnlh rukavKa .aclnice. 

Krajni pa l ozaj 
ruko vca k Li pn joc e.. 

C~tt- 0,25 

SI. 66. _ Mahimalno donoljen. odllupen i. koak llialnoltl 
0Sl' rukava: . klipn iate u odnosu na OI U III.vnih ruk. v..:.. 

.aclilice. 

Sl. 67. - Mlksimatno donotjeno odSlupanje para re lnol tl .potine 
po .. tlno r"kave. kllpnjate I o.e rukavca raclilice. 

Ciscenje kanala za prolaz ulja za 
podmazivanje 

Posle opisanih operaclja potrebno je izvrsit] ci· 
scan je unulraanjosll kanala Zll prolaz ulJa lil podma· 
zi llllnje. Da bJ sa claten je unutraanjosll kanala IZllrs]· 
10 dobro. potrebno je da se sa kanala sklnu zapt ivni 
poklopci (cepovi) za zatvaranje. Zatlm pomotu gloda
ta A. 94016 10J I A. 94018 popravl tl sedlsla. Glodat za 
vreme abrade sedlSta postallill na nosae A. 94016. 

Pranje unutrasnjostl kanala za prolaz ulja IIrslti ben· 
zlnom iii petroleumom pod prltiskom. a zalim ih izdu· 
va t l vazduhom pod prillskom, kako bl se iz kanala od· 
stranila strana lela i ostaci benzina ill petroleuma. 

Na kraju olvore kanala za prolaz ulja zatvorili no
vim zaptivnim poklo:>cima (tepovima) . 

Za nameslanje fepova u sedlsta koristill alat A. 
60092 i A. 60072 a Z8 oslguranje tepova korlstiti alai 
A. 60075. 
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Kontrola polu lezajeva i zazora izmedu njih i 
glavnih rukavaca radilice 

Proverite stanje poluleiaJeva i ukol iko na kllznlm 
povr&inama posl oje lakl Iragovi O§lecenja. treba ih 
odstrani ti pomoeu najliniJeg brusnog kamena. 

Medutlm. aka se ns kllznim povr§insm8 ustanolle 
duboke brazde, iii su pak kUzne pOl/rAlne sUI/lie istro
!lene, neophodno je da se poluleiajevi zamene nal/lm. 

Kod avih lezajeva nile moguca bilo kakva obrada u 
cliJu opravke, jer bl se u tom slucaju astetla III pot
puna skinuo tanki kl lzni slo). 

Precnik sedlsta polule!ajeva u bloku cilindara je 
54.507-54.520 mm. 

DEBLJINE POlUlE1:AJEVA GlAVNIH RUKAVACA 
RAOILICE 

I!orm 
Paiute!. utnanjenl za mm 

"" •. ". 0.762 I .016 

,." 1,962 ,.'"' 2,216 , ... , 
' .. , :.968 , ... , 'm " .. 

J 

t • 
51 63 - Poklopae leili le • • ednjeg leiaja .adillee. poOlula t aj 

I polup. slen z' .~slja lno oslanjanje .adillce_ 
I PoluletaJ. - 2. PokIOpIlC. _ 3 Oslenl pIllup •• ten 

Ako se pri konlroli poluletajeva ustanovi da magu I 
delJe da se koriste. I.eba prislupiti konlroli zazora iz
me(lu polulezajeva I glavnlh rukavaca radll1ce. Za kon· 
trolu zazora izmedu poluleiajeva i rukavaca radilice 
korlslill kalibriranu plaslitnu nit .Tip PG 1 • . 

POSlavl tl blok mOl0ra na okratn i radni SIO i utvrdil i 
lako da rad1lica bude prema gore. Zatim Izvdilti kon
I.olu zaZOra no sledeci naeln: 

- pazljivo otistitl sedl~ta lefajeva. polulefajeve I TU-

kavce radilice: 

- paslavlti poluletajeve u sedi§ta na bloku: 

- poslavlti radllicu na vee postavljene polulefajeve; 

- poslavili polule~aJeve na poklopce leflAIs; 

- na polulezajeve poklopaca poslavill plastlene nili 
• Tip PC·l. dutine koja odgovara AITinl polulefaje
va, Plastiena nil mora da se paslavl na polule~aj 

paralelno sa uzdu!nam osom glavnih rukovoca ra
dillce (sl. 70); 

SI. 69. 
KonlNl1 debl;i"" polula
'aje .. a pomotu rnik.omet •• 

lUI o,,,,,lnlcorn C. 318. 

51. 70. _ Poti.ll .. ljanje plastltne nll l All poluleiai. ze kon l.olu 
~rII izmedu poluleiaje ... I gla .. nlh "" .... Ilea r.dllic •• 

1. PoIcIOpac IrftdnJeg Idit" ..ollk:e, _ 2 0,1011>11 poluprl1a" 
radillce _ 3 PoluletaJ _ . Kahbrl.ena not - 5 Ola .. nl ""k .... e 

.",Ullea _ 6 Poll/iafal. - 7 Ollonl poOlI/prlllen .adJilce. 



• 

, 

• 

• 
, 

l~l RADILICA I POlULEZAJEVI GlAVNIH RUKAVACA 4S 

SI 71. - PolobJ zgnJeten.e plast icne nlll poste sklda nJ. 
pokiOpC' leiiill. 

t. R .. k.vac .&dillce. - 2. Zgnjebon.a plasl~O' m!. 

stace zgnjecene os rukavcima radillce. ill na polu
leiajevima; 

- odredlvanje zazors ko;i postaji lzmedu glavnih fU
kavaca radII lee i poluleiajeva vr~1 se uporedenjem 
ijiri ne zgnjecene plastiene nili sa skalom na oma
tu. ZII odreCl!vanje zazara uzlma se naJAIr! deo 
zgnJel:ene nlti [sl. 72). Na skall Ie pored svakog 
polja uplsana veUclna zazara kojo) odgovara iilrlna 
polja oa sleall (sl. 72J. 

Normalan lazar u montaZi jzmedu poluleiajeva i 
glavnih rukavaca Iznosl cd 0.030----0.070 mm, a mak
simalno dozvoljeni zazar imosi 0.10 mm 

Aka kalibrirana nil ne bude zgnjecena, zoak je da 
Izmedu poluldajeva i rukavaca postajl zaZDr 'Ief! od 
0,076 mm (sa plastic nom nitl • Tip PO·t. moguce je 
meriti zalor do 0.076 mm) . 

U ovom slu<'!eju. de bl se ustanovlo postojecl zazor. 
pOlrebno Je ponovltl sve operacije kontrolo lazara sa 
kallbrira'lom nlll .Tlp PR·! •. sa kojom se mo2e merltl 
zazor do 0. 10 mm. Konlrolu zazora treba wsltl nD sva· 
kom lehju posebno 

Po zaw§cno) kontroli zazora ponovo namestlti po . 
klopce le2iiha glavnih leiajeva t vljke pr itegnut i dina· 
mometarskim kl jucem. propisanlm momentom. a za· 
tim okretatl rDdiJIcu. Ako ~~ radilica lako okrece znak 
je da su rukavc l k03ksijaln l I da postoll normal an za· 

- namestlli poklopac leiisl a sa poluleiaJevima i pia· zor 
stitnom nltl I pritegnuti vijke za prlcvrsclvanje 
poklopca dtnamometarskim klju t em , momentom 
od 6200 kpmm: 

- advltl vlJke za pricvr§civanje poklopca le~i§ta t ski· 
nutl poklopce sa poluleiajevima. Pl astlcne niti o· 

81. 72. _ Me.enle z.zo •• upo.edenjem 11.ln. zgnjehn. 
plas!i~no nili sa . kalom. 

1 Ruk.vac .adilleo _ 2. Kallb.l.ana nit - J Skula ta od.odl 
Vllnlll lizora _ 4 Vel!~lna poatojeteg . IIw'a 'zmed .. 

poluletajeva I rukavCII. 

51. 73. _ p.luu.nle .l laka za p.,cv. icivante poklo~ leti t ia , 
pomoeu dlnamomatarskGg kljuh . 

Momona! fa priUtzanje Iznosl 6200 kprnm 

KontroJa aksijaJnog zazora radilice 

Posle kontrole zazora izmedu poluldaJeva 1 rukav· 
ca. pristupiti kont,oli zazora jzmedu poluprstena za 
aksijalno oslanjanJe radllice i boCnth oslonlh povr§ina 
srednjeg rukavca. koji Ireba da lznosl 0.06 - 0.26 mm 
(51. 75). 

Ukollko sa uSlanovi da je aksijalni zazor radilice 
vecl od 0,35 mm pOlrebno je izvrsitl zamenu oslonih 
poluprslenova sa drugim. povecane debljlne. 

Ovi poluprsl enovi Isporucuju se kao rezervnl delo· 
vi sa standardnom debJjinom I uvecanom Z8 0.127 mm. 
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- -- , 

SI 74. _ Kon ttOla ok,,,.]_ ,adilice h tl. au nameiten; svi 
polulebJevl 91.vnih ,ukav"" •. 

DEBLJINE OSlONIH POlUPRSTENQVA 

Normalnl 

2.31 - 2.36 

Uvetunl ~/I 
O,I27mm 

2,4)7 _ 2 .... 87 

Propisi za ugradnju oslonih poluprstenova 
radilice 

Prj ugradnjJ poluprstenOll8 prldrlaliaU se sledeceg: 
- poluprSlenovl I 0510ne povr!ine na srednJem 91011' 

nom rukOIiCU ne smeju sa obradivaU - strugall; 
poluprstanovl I oslali deloYI moraju biti potpuno 
cis!i: 

- zub ze zadrfavanje poluprstena mora slobodno ra
dijalno de se krece u svom sediitu." Aka S6 zub ze 
zadrz8vanje poluprstena te§ko krece u svom sedi
Slu, poluprsten mole de zedlfe 0 0510ne povrsine 
Il8 radllici, u zonl gde sa spajaju dva poluptstena ; 

- poluprstenovi ne smeju bltl Ilrl od svojih sedisla 
no lez!!tu. vec Inoraju ravnomerno da naldu na 
obe strane svog sedisl a: 

Sl. 75. _ Kont,ola ahllalnog ~az ..... izmedu pol ... p,slenova I 
oslone pov,j lne • • ednleg <ukayea ,,,",,lliee. 

gornje poluprslenove poslavll! u sediSla uvlace· 
njem. poMo se postayl radiliea. pr i cemu !reba YO' 
dill racuna da se kllzna povrsina okrene prema 0-
slonim povrsinama radii Ice. Na kliznim povrsina· 
ma oslonih poluprSlenOya izradeni su kanallla pro
laz ulja za podmazivanje. Donie poluprstenove po
slavi l i na poklopce lezista. pa ih zajedno namestiti 
na blok. 

Pre nameslanja yijoko iii navrtki la pritezanje neop
hodno je proveriti slonje navajo slablo yijaka koje ne 
sme biti iskriyljeno. kao I poyr§ine oslanjanja glaye 
vijaka !II navrtki . Vljei. nayrtke i os lone povrsine mo· 
raju bi l i apsolutno cis l o i suve. bez ikakvog Iraga ulja 
iii neke druge necistoee . Sarno pri t ezanje mora blli 
izYrseno odgoyarajU(!lm momenlom prltezanja. Prile· 
zanje Ireba izvr§IU potako bez trza)a I najmanJe Iz dye 
faze. Prva laza pr i tezanJa treoa da bude polovlna pro
pisanog momenta. a druga laza Izvodl se propisanim 
momenlom. 

51. 76. _ Poloia' udnjeg :uoplivata ,,,",,iliee ",01o, •. 
I. Nosaf zapHlfatll. _ I! Zapllvat ,.d,llee. - 3. P"<ubnica 

radillce _ C .... ra spOjnitke Ollovine 

Prednj; i zadnji zaptivac radilice 

Ova zaptivaca od gume sa kru!no postavljenom o· 
prugom smestena su u odgovarajuclm nosaeima na 
prednjem I zadnJem kraju rodllice I sprecavaju gubl tak 
ulja iz korita motora. 

Nosat u koji je smesten zaptivac na strani zamajea 
prievrscuje se za blok ellindara (s1. 76). Zaptivac na 
stranl razvoda postavljcn je u sediste na poklopeu raz· 
vodne kutije. 

Za vreme revlzi)e treba proverill da zapllvne povr· 
sine zaptlvaea nlsu sUYise Istro§ene I da nisu izgubi· 
Ie elastiCnost. Zaptivne povrilne moraju dobro I pot· 
puno da nalezu na prirubnieu radlllce. odnosno na 
glayclnu eentrifugalnog preeistaca. u protivnom ~apti · 
yace treba lameniti. Zaptlvace iSla tako treba zame· 
niti kada su zaptivne poyr§lne istro§ene iii su lzgubile 
elastienoost. Prj name!tanju zaptivaca. treba yodili 
raeuna da isti tegnu u svoja sedl§ta. Za namestanje 

-
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51. n. _ Cent rlranJe nosa~ .. ~ .. ptj.a~. na IIran; lII",ajea. 
I Nout lDptlveta _ 2. Prirubnjca r~dIllC8 __ 3. Ala I A.602BI . 

zsptivaca ns strs"! zomajes treba koristiti alaI A.60281 
[51. 77l. kol! Ima zadatak da obezbedl dobru centric, 
noSI flosaca lsptlvaca u odnosu na prl rubnlcu radili
ceo Na ovaj nacln izbjegnura je mogucnost da se zap
!ivse oAtel1 III lose postav;, sto bi kasniJe bi la posle
dies curenja ulja. 

taura spojni cke osovine 

U radII leu no slrani zamajea utlsnuta je caura od 
sinterlzovane bronze, koja sl u:!1 kao lefl§l e prcdnjeg 
kraja spojnlcke 050vlne. Ukoli ko sa pregledom usta
novl da Je taura preterano is t ,aliena treba je zameniti. 

U toku eksploatacije nije predvideno nikakvo pod
mazivanje ove eaure. 

Vadenje eaure Iz sedista na radllic l treba izvrsi ti po· 
moeu Izvlakafa A. 6515 (sl. 78) ill pomocu Izvlakafa 
A. 4(1(106 1 I detalja A. 40006 2. 

SI. 18. - Izylacenje hu, e spojnicke osoy ine pomotu Il yl.kac. 
A.6515 III A.40006 I . 

51. 79. 

Detail u~duinog p.ueka 
moto . .. k' Ol ~apllyat I fa· 
u . .. spolnl f ke osovlne. 

u 
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G LAVA CILINDARA 
VENTILI I OPRUGE VENTI LA 

Skidanje glave cili ndara 

Skidanje glave ci lindara Ireba Izvr!;i l i kada sa usla
novi de u pojedinim cillndr ima, Iz bila kog razlaga. ne 
posloje dovol jno vlaakl prilisci ns kraju tskla sabija
nja, keo I radl odstranjivenja naslaga produkal8 sago
revenja sa cela kllpova i komars ze sagorevanje. 

Prilikom skidanja glave cillnda ra potrebne radove 
Ireba Izvr!111 odredenlm redosledom: skinutl prec istac 
vazduha, karhuraloT i razvodnlk paljenja. Zallm. skinu
Ii cevl ulaza I Izlaz!! vode u glavu cliindara. advit; tT i 
navrtke ze pr icvrscivanje izduvene cevl ze priruhnicu 
Izduvnog kolektora I vljke ze pricvrscivallje izduvile 
cevl Z3 kor ito motora. Iz termifkog prekidaca za sl· 
gnllllZBclJu opasne tempernature vode izvuci provod· 
n ik. 

Posle OV09, odvl t! vijke zo pricvr~civanje glave ci· 
lindara za blok motora. Vijke I reba odvija ti po semi sa 
sl. 108. all obrnutim redosledom. Ij. Ireba pocet i ad 
broja 10 prema manjem broju. Posle advijanja vi jaka 
glava je polpuno slobodna I treba Ie sklnuli sa bloka. 

51 80. _ Glu. em .. "a •• u ve nl;lama. op.ugama I svecicama. 

RaslavljanJe glave clii ndara na saslavne delove ne 
predslavlJa IdkoCu. ukoilko se pridriavamo datih pro· 
pisa j ako koristlmo predvldene alate. Ove ope racije 
treba Izvodlti na odgovarajueem radnom stolu, pri ceo 
mu glava cllindara Ireba da bude postavljena na alat 
A. 60041 I A. 60283 (sl. 81). 

Kontrola i revizija glave cilindara 

Glavu cilindara treba dobro opTali, pa je postaviti 
na radni SIO. a zatim pomocu melalne cetke A. 60036 
uklonil! naslage produkata sagorevanja jz komore za 
sagorevanje (51. 811. 

51. 81. _ Clieenje komo.e I • ... gorevanJe pomotu melalM 
telke A.60036. 

Glava clhnda •• pottavllen. Ie n •• 1 .. A 6000'1 

co povr1iine glave cilindora namazali tanak sloj erne 
cadi. zallm na ovu povrsinu poloflli glovu i pokrelati 
je u svim pravcima . PodlgnUl1 91avu ci1lndara I po Ira· 
govima cadi zakl jueili da Ii Ie nalefuca povr~ina de
formisana 151. 82). 

Ako se uSlanovi da je povrsina glave deformisana, 
I reba izvrsill poravnavanje na narocilOj brusilici 
M. 1020 (sl. 83) ill pak pomocu brusnog kamena kojl 
mora da lma ne!to veei preenik od dufine glave emn
dara. 

Skidanje materijala radi poravnavanja treba da bu· 
de Al o je moguce manje. kako ne bl doslo do promene 
stepena kompresije. SIO moie da Izazove nepravilno-
5 1] u radu molore . 

-

Posle OV09 prekonlrollsall povrsinu glave koja na· 
leie na blok motora da nije deformlsana. Kontrolu na· 
lefute povrsine glave clllndara vrsi t i na stedeci na· 
cin: no ravnoj ploel na povrslni ndl o vecoj od nalezu· 

51. az. _ li:onlrola naleMe pontine glave <=lIind~<. pomOQl 
nagar.vlJena ... vne plote. 
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$I, 13. - RIIvnll'lJe glave o;!IInd ... nl .pedJ~ln"l brusll1d 
M. l020. 

Po zavrsenom ravnanju glave cilindara prisl upi t i de
taljnom pra:\ju U petroleumu iii benzlnu kako bi se 
potpuno odstranl1e ceslice melale I brusnog kamena. 
Pre nego SIO se p ristupl obradi sediSts venlila, ako 
je polrebno. Izvr!iiti hldraulicnu probu glave cllinde

". 
H:dr8ulicna probe glave cllindara vrli ! se oa stedeti 

natin: 

No glav:.J cllinda ra montirnti alat A. 60081 (51. 84 I 
8S). Gumc1u cev ruene pumpa Ap. 5048 spojlll sa 
prlkljuckom (I, sl. 85). 

Voau u rczervoaru pumpe, kojom se vrii hidraulic· 
na probs. zagrejati na temperal uru od 85--90 C, po
nwell elektricnog grejaca snabdevenog otpornikom, I 
pumpeli vodu u unut rainjost giave cllnda ra dok sa 
ne pOsl lgne prltlsak od 2 - 3 kp 1cm'. 

Ukoliko na glavl c i lindara posloje prskOline kazalj. 
k. manomelra ce se vracall prema null. a vada ce Is. 
ticati iz glave cllindara. U ovom s lucaju glavu cUin. 
tiara obovezno treba zamenili. 

-

$I . .... - Namet lan;" ploee ... .60011 Go hi6raulltnu ",obu glave 
ellinda,a. 

SI.ellee poIeaz"],, lIi]ko za p. itllr!¢I"lInjo pinto. 

51 8S. - . Hidr."licna p.Gbl! glalle elllnlla •• . 
St.ollet pokazuju nnll.tk", za prl~vri~lyanio plnte sa 51 84 . 

Kontrola i revizija vodica venti la 

Za vreme revizije molora ill op!ileg Wegieda gla
ve c1lindara treba Izvr!ii l i I pregled vodica ventlla. Pre 
ovog treba izvr!iill pranJe i tl!icenje vodica pomocu 
naroC:lle meta lne C:etkice A. 11 417 (51. 86J III za to 
pred\lidenog glooafa A. 903 13. 

51 86. _ Oote . ivanle vodice vont l'" pomoeu 'anrUta A.90313. 

Vodlce \lenlila moraju bitl utlsnute pod pritiskom 
u s\loja scdi!ita na gla\li clllndara. odnosno Izmedu 
sedl!ita I \lotl ica mora u\lek do postoji zador od 0.023 
do 0.080 mm. 

Za skidanje I nameStanje \Iodice \lenl ila u njihova 
sedl!i ta korisl il i alat A. 60059 (51. 88). 

PODACI ZA SPOJ VOOICE VENTI LA I SEDI~TA NA 
GLAVI 

Pretnlk Spollnl ZodO, Irmedu 
sodl!la procnik 

I Yodlee I g)OYO 
vodice Yentlla vodlce vonlll. cilfndara 
~ mm ~ 

12.950 _ 12.977 I 13.000 _ 11.030 e.023 0.080 
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51 87. _ OOle. I"lnJe >Iodice ventila pOrnotu razvrtat. A. 90313. 

Ukoliko se ustanovi da su 'Iodice venilia suvise 
istrosene, Ireba ih zamenltl. 

Zazcr u montal; Izmedu stabla ventl la 1 vodlce Ire· 
ba de bude cd 0,022 - 0,055 mm, rick granica do
zvoljenog istrosenja krece se do 0,15 mm. Na \fooi 
el ventila poslojJ kanal u koji se postavlja elasticni 
prsten za zadd:8vanJe yodice. Oval elasHcni prsten 
uvek treba z8menit! kada se prlmeli da Je oslabio j 
izgublo elatsicnosL 

51. 81. - Skldan;' \'Odic. W!nllla pon""," .~I. A.6OO59. ls I[ a tilt 
.Iuil i ~. namdlanj ... odice. 

Kontrola i revizija sedista ventila na glavi 
cilindara 

Sedi§la ventila ns glavl cilindara moraju se plVO 
obraditi glods~em. a latim ugla~atl brusnim kamenom. 
Ugao sedista venllla na glavi cilindara flnos; 4S = 5'. 

, , 

51. 89. _ Konl.ola .azo •• Izmed .. I labia "en ili . I odgo" • • ajutl 
yodice pomotu kompa.IIO<I. 

• 

51 90. _ NemellDnJe Dsov,n,e_ A.6OO58 ,. voden]e glod"a, I 
brus nog ka me ... ptl oo •• d l .ediitl "antll •. 

, 

-

51. 91. _ Smanj"ni" i i. i"" sediila Y"ntil. poonoeu glodaq 
A. !W083 (20") posllwlj"nog ... nosK A. !W058. 

-
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SI. 92. - Smani"nj!! l i,lne sedille venlil. pomoeu glodah 
A. 940:m (75 I pol lavjhtnog na nOllle A. ~4058. 

Dovodenje iilrlne sedl! l a ventila na odredenu meru 
Ireba ilvrAiti pomoeu glodata A.940B3 od 20 I glodata 
A. 94030 od 75 kako ZII Izduvne. !Ilko I ZII u~isne ven. 
lile. 

Glodat A. 94083 od 20 slufi ZIl smanjenje sirine 
sedisla ventila. skidanjem materijala sa spol jne stra. 
ne, a glodat A. 94030 ZII skidanje materijala sa unu. 
lraAnje strane. 

Prl obradl sadista vanl ila glodate treba postaviti 
na nosat A. 94058 [sl. 91), a u vodicu venl Ua !reba 
uvuci jednu od osovlnica A. 94015 (sl. 901. koja sluii 
la vodenje nosata gtodata. 

Dsovinice A. 94015 u garnlturi cd 3 komadll razliku
ju se po spoljnjem pretnlku dela ko]i ulazl u votlicu 
ventila. Ovu osovinicu {reba odabrati tako da u sklo
pu sa vodicom venlila daje s to man)1 zazor. Posle 
smanjenja sirine sedista venUla Izvrsiti obradu nas. 
lone povrsnle brusenjem sedlsta pomocu uredaja II
pa .Vibrocenlrlk. Ap. 5025. Brusni kamen A. 94084 sa 
nosatem A.94069. vodl osovinlca A.94015 (sl. 97) kao 
I pri obradi glodatlma. 

Brusenje sedi!ta vent ila mora da se vrsl sa veli· 
kom painjom. Brusni kamen mora delovsl l kratkotraj
no i to tako da za vreme dodlra brusnog kamena sa 
sedl§tem aparat . Vlbrocentrlk. lie sme bi l l lIapajan 
strujom. vee da se ohelall/e brusnog kamena vrsi is. 
kljuCivo pod dejstvom inerclje ranljeg ukljutivanja u
redaja. 

Na ovaj nat in izbegava/u se vlbracije koje mogu 
da prouzrokuju nenormalnu obradu sedi~ta . 

Isto tako. vazno Je napomenutl da brusnl kamen 
ne sme da se zaustavl kada Je Jot u kontaktu sa se. 
distern. Pre brusen/a sedista ventila potrebno je da 
se radna povrslna brusnog kamena obradi pomoeu 
dijamantskog slilka. Operacija obrade brusnog kame
na vr§i se na specljalnom uredaju Ap. 5050. Na ovom 
uredaju radna povr§lna brusnog kamena obraduje sa 
tatno pod ugJom cd 45 ± 5'. Za vreme brusenja sedi
ita venUla preporuCljivo je da 58 brusni kamen po
kvasi sa nekoliko kapl petroleuma. 

SEM E SMANJENJA SIRINE SEDISTA VENTI LA 
POMOCU GlODACA 

51 . 93. - Ulliool "8g11)a ledli t8 venl118 
peturk" ."nlllll. 

na gl8vl c ll1nda ,a 1 

5 1. 94. _ Smanjenje t ir1ne .... ill .. ~nlil. giodKem od 2'0 . 

51 95 - Smallien!e il,lne " dil l. oenlll, glodK.m od 75' . 

51. 96. - Sema 1IIII"I0no .... ,.d.nog Hdiil. wenlil •. 
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51. 97. - Bruin;" sedlil. """Ubi pom:ltu b'lIsnog kame .... 
A. 9401<1. 

Skidanje. kontrola i revizija ventila 

Za skidanje venUla potrebno Je glavu cllindara os· 
lonltl nil plofu A.60283. Pomocu alata A.60084 (51. 981 
stisnutl opruge \lentHa preko gornjih tanjir ica. oslo-

51 98. - Sltidanje vantlla pomotu ala" A. 600804 . 
Clava clllndra menD.a po! tavljenD Je no plotu A. 60283 

boditi I ilvaditi poluogrlice, a zatim skinuti alai. po 
opruge i elasllfne prSlenove. Posle ollog padrel glo
vu I IZI/uei ventlle. Elastifnl prslenovl sprefavaju pro
padnnje ventile u glavu cil1ndara ukollko U (oku . ada 
motora iskafe poluogrlice , 

POOAC I ZA SPAJANJE VENTI LA I VDDICA VENTIlA 

Unot,a!nll 
prcb1ik 
vtKIkc 

(nabljenlhl 
mm 

1.022_7,040 

Pr~nlk 
s tabl. 
vantil. 

mm 

7,OO)--.JJ.985 

Z310l U 

monta!i 
mm 

'l022-O.055 

Granlce 
ISI,ok"j_ 

mm 

0 .15 

I 

Posle skidanja veni l ia ocistltl i opratl glavu i aSIa· 
Ie delave, pa pristupitl kontroll zazor3 Izmedu vod!· 
ca I st 3bla ventlla (sl. 89j . 

Zazor izmctlu :ltabla venilla J vodlce !reba da bu· 
de od 0,022 - 0.055 mm , a krajnja granica ISlrose· 
nja krecc se do 0.15 mm. 

51 99. - 8ru!eflJIt pccurh Yfl'ltila pOmoCll brll.Hiea M, '0'. , 

Prethodno oprane i osu§ene ventlle treba oelstitl 
oomotu clcktrlcnog eistaea M . 1042 sa metalnim cet· 
kama. 

Ako su peeurke venllia nagriiene iii o§teeene, obra· 
du treba izvriiitl na !lpecijalnoj brusilici M, 1014. Za 
ovu obradu vreteno ventila trcba uvu(:1 u samocen· 
trlrajuel drfac kojl se isporucuje uz brusilicu (sl. 99) , 

Pokretni sto unlverzalne brusHice postaviti u takav 
polozaj prema brusnom kamenu. da prl obradi pecur· 
ke veni lia dobijemo ugao sedlsta od 45 30' ± S', 

Po zavrsenoJ obradi potrebno je prckontrollsati deb· 
Ijlnu pecurke ventlla na najvecem precniku. koja ne 
sme da bude manja od 0.5 mm. Ukollko je kraJ pe· 
curke tanj i od O,S mOl Iii je iskrivljeno vreteno, yen· 
til treba zameniti. 
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Usisni 

SI. 100. - Ol.vlli pod_'" sedisto na glul c il inda •• %OIl u li.ne 
I Ildu"n., v"n tile , 

51. 101 . - Clavnl podaci «ditla NO u.ls"nm vend i .. . 

. . . , . . . 
• 

• 

• 

51. 102. - Gla vnl podaci ledilla 118 Izd"voom ""flliIll . 

USISNI IZOUVNI 

51. 103. _ Glunl podaci ""Inog I izduwnog wendla I _odic. 
"e"m •. 

Kontro la opruga ventila 

Proveri!i da opruge ventila nlsu deformisane III PO
lomljene, Zatim. prekontrolisati jacinu I elasUcnost 0-

pruga, prema podacima dallm na !laml i Isbel L Kon
trola ja(';lne opruga ventIla IIr1\1 se na aparalu Ap. 5049 
(51.104) . 

51. 104 . - Korol.ol •• UII op.uga ventila pomoeu epa,a ta Ap. 5049. 
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KARAKTERISTIKE OPRUGA VENTI LA 

Korltlan UnUlra$njl P'Knllc • C Mlnlmllina slla koJa broj pref,,;k A 
navola opl'\Jge ll(:e so mo;>rll posHfl u B 

mm mm mn' mm " mm " K,. 

• 20,0 _ 20.4 , 51,1 " 24.2 2'.5 33,4 " 
A - Vlllni .Iobo<!na op"'ge: 11 - Vlal rw'! opnoge II I>!dl ~tu; C _ Minlmaln. visl". .. ,ro"" radu 

~ 
, 1"9 24, 2 i 1,1 --- h9 33,4: I,S 

SI . 1(15. _ Glnn l podad opruga vant il •. 
IVidl odgovilrD)U~U ,.loeluJ 

Proba zaptivenosti vent ila 

Posle abrade sedista velila na 91avl cllindara. kao i 
peturki ventlla polrebno je i~Y r !iitl probu laptivanja 
venliia pomocu apars!s A. 60148. Prj proveri zap!;va
nja venilla, otvar Z8 svecice !reba zatvoriti slalom 
A. 60018 (sl. 106) . 

Aparal A. 60 148 postavlja sa nil kompresionl pro
star , 8 SaslO]1 se ad Jedne komore. gumenog prste
ns ko]1 obezbeCluje zaplivanje lzmedu aparata i glave 
cliindara. Jedne gumene .kru§ke. Zil pumpanje vaz
duha I manornelra za pokazivanje prltlslta. 

OIVOI za sve~lcu zatvoriti alalom A. 60018 I aparat 
A 60148 postavili na kompresloni prostor. Jednom TU' 
korn stlsnull apara l A. 60148 da se Alo bolJe priljubi 
uz glavu cilindara. a drugom rukom pomoeu .kruSke. 
pumpali vazduh u unUlra§njost kompresionog prosto
ra. sve dok kazaljka manometra ne dade do kraja ska 
I •. 

SI. 1006. - Probe lep!!vnostl ven!!la pOmoCu .par.t. A. 6Ot4/1 
Otvor u sveelcu zalYoren je pomoc!u alata A SOOtS 

. • 
- ! I •• 

81. 107. - GI .... cilind.t. - pogled till 6onJ. $lr.not. 
t. Ilduvnl venlll i. _ :l Usl,n1 ventill 

Ako sedlsta venUla nisu dobro obradena. pa dodi,· 
ne povrAlne nemaju dobar kontakt. vazduh ce izlazil i 
pored venliia 1 kazaljka na rnanometru. usled smanje
nJa pritiska u kompresionorn prostoru. kretace se 
prema nul l. 

Na mesta nje ventil a i glave ci linda ra 

POAlo se prethodno proveri i po potrebi dOleraju 
vodlce venlila. zatim ventili I glava clli nda ra. opruge 
ventlla I drugi elementi. treba glavu cJllndara I oSlale 
delove dobra oprati. a zalim pristupill name!tanju ven· 
Ii la. 

Za nameAlanJe ventila treba korls til i iSle alate koji 
se korisle I prl skldanju. Name§tanJe venilia ns gla· 
vu cllindara IrE'ha vdHli na sledecl naeln : 

o 
I 

o , 
o , 

o 
s 

o , 

o 
1Q 

o 
9 

51. ' 03. _ Red pritemnj. wijaka Slra .. ? cllln!lara. 
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- stabls ventila malo nama~atl motorOim uljem i ven-
111 uvucl U odgovarejucu vodleu. Prj namesianju 
svaki ventil .reba da dode na ono sedlUe na korn 
je bio pri ispltlvanju zaptivenosU; 

- n8 glal/u cll!ndara postav!ti plotu A. 60283 j okre
nuli. Ij. postavit! u polofaj da glave bude no pier 
ci; 

- na stabla ventlla postavitl elaslltne prstenove ze 
ladrzavanJe venllla; 

- nameslili donie lanjlrice opruga, a zaUm opruge 
venlila i garnje lanjlrice: 

- na svornJ vlJak za prltvr!civanje nosaea osovine 
klackalica postavi!i krak alata A. 60084 I z3viti na
vrlku (51. gSl: 

- drugi krak alata A. 60084 osloni l l na gom]1 toojiric 
opruga, Pfl delovanjem na polugu alala sobi!i op
rugu I namestltl poluogrlice . Prj nameiitanju po· 
luagrliea obral ill paznju da isl e dobra legnu u svo· 
ja sediita , 

Zm namdtanje glave ellindars treba IZlIr§itl sledete 
operacije: 

- na blok motora postalliti zaptillaf, a zatlm pazljivo 
postavitl glavu ellindara I rukom zavill vijke za 
prifvr§cillanje glalle za blok: 

- lIijke Ireba pri l ezaU d inamometarskim klju f em. a 
prema redosledu prlkazanOln na 51. 108. Pritezanje 
lIijaka Ireba da se IIrAl poslepeno i to u td faze: 

1 laza : viike pr ilegnull momentom 0::1 1500 
2500 kp mm: 

2' faza: IIjjk e prilegnul l momentom ad 2800 
3000 kp mm : 

3 laza : prekontrollsall mamenal prltegnutostl IIi· 

jaka 1 i 2 prlkazanih nil si. 108. 

51. 109. - Ptilezan!e vlja'" glu. eilindll,. din.amometoo,s. im 
.'j.x: • .." 

ORGAN I ZA RAZVOf)ENJE 

VenlUe pokrece bregasta osovlna preko podizafa, 
prulella I klaekallea. Bregasta osovina Je postavljena 
na Irl lezaja u bloku motora , a doblja pogon ad radl. 
lice preko lanfanika I dvorednog lanea . 

Padaei razvadenJa su s ledeel: 
- Zazar izmeilu kl aekallea I slabla ventila pr! kontro· 

II laze motora Ireba da bude 0,45 mm. 

UslsavanJe: 

- Pofetak, pre GMT 
- Zavr.§etak. pos le OMT 

Ilduvavanje: 

- Pofetak, pre OMT 
- Zavr.§etak, posle GMT 

4 
34· 

29· 
," 

Normalnl radnl zazor (prj hladnom motoru J izme. 
du klaekallea i stabla ventila treba da bude 0.15 mm 
I to kako 2a jzduvne, taka I za usisne venllie. 

BREGASTA OSOVINA I CAURE- lEZAJEVI 

Bregesta osovina postavlJena je u bloku motora na 
I ri klizne Idaja. 

Caura.leza) bregaste osovlnc na Slrani razvoda izra· 
dena je ad kalajnc bronze. Na osnovu vrednosti spolj· 
njeg precnika f aura·jetaj n3 slranl razvoda podeljcna 
je u tri klase ; 

A = 47 ,970 - 47.990 

B 47,985 - 48.000 

C 47.995 _ 48.010 

Prj namelitan)u leto)a bregasle osovine no stranl ra· 
zvoda treba vodili rafuna da sedr.§le na bloku Ima 
istu k lasu kao i caura. Oslgu ravan je protiv okretania 
caure izvr§eno je pomocu vl Jka so Imam 
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51. 1,0. _ U.dufnJ ",lie. InDio ••. 

• 

• 

, 
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NAPOMENA ; 

Dlnaka ktase bure-tezala bregaste osovine na strani 
razvoda i odgovarajuceg sedista na bloku utisnuta je 
II sledecim polozajima : 

- Caura : na spol ]noj povrSi ni caute ; 
- sedista na bloku : na donjoj povti ln! II bUlini olvo-

ra 28 osiguranje caure. 
Dznake kiisl odnose se liB motor ranije proizvodnje . 

Caure srednjeg IdaJa I Idaja na stranl zamalca su 
od celitnog lima, a unutrasnja povr!ina prevucena je 
mekom legurom za klizne le}:ajeve. NamelitanJe ovih 
caura-tetaja II odgovarajuca sedlsta na bloku vrsi se 
utlskivanjem pod pritlskom. 

Poste namestanja caura-Jeiaja u sedlsta na bloku, 
unutrasnj l precni k treba obraditi na sledece mere; 
- ns Slrani ralvoda mm 38,025 _ 38.050 
- srednjl mm 38,044 _ 38,064 
- na slranl zamaJca . mm 31.026 _ 31.046 

Kontrola i revizija 
Povr!ine rukavaca bregasle osovine. kao I povrsl· 

ne ekscentara za pogon venlUa i pumpe za gor ivo. 
moraju bili glatke i u dobrom stanju. Ukoliko se na 
povr!inama rukavaca I bregova primete dublje braz· 
de 111 istrosenJa. bregastu osovinu treba obavezno za· 
meniti. 

Medul im. aka su brazde neznatne treba Ih odslra· 
nltl pomocu f inog brusnog kamena . 

Prekontrolisal i da II je razvooenje za svakl cilindar 
pravilno. Pri ovoj kontroli postupiti prema uputSIVU da. 
tom u poglavlju .Stavljanje razvoda u fazu_ . a zazor 
lzmedu klackalice I stabla ventlla mora da bude 0.45 
mm. 

Za konlrolu centrifnostl bregaste oSovine. bregaslu 
OSOVIflU I reba posl avl t l na alat Ap. 5052 1 a zal im. 
osovlnlcu komparal ora oslonili na rukavac I laga nim 
okrelanjem bregasl e osovlne izmeri l l cenlr lfnost . U. 
kollko centrlfnost prelazl vrednost od 0.10 mm bre-

• Pocetal( 
us isovonjo 

• Zovr setok 
usisovon ja 

-'" 
Zovrseto 
izdu\tlvonjo 

D.M.T. 
51. 111. - 011"9' .... , .. vadenja. 

Podac l fll odnose ns ~onlrolnl OSlOt irn1edu klach!1ca I ventlla 
od 11,45 mm. 

gaslu osovlnu treba zamenltl. Oak. ako je centr ltnost 
manja bregastu osovinu treba Ispravit l pomocu prese. 
OozvolJena centr itnost .bacanje. j e do 0.02 mm . 

NAPOMENA: 
Pri utiskivanju Caura u odgovarajuCa sedista na blo
ku treba pal:iti da otvori na taurama za ptolaz ul ja 
za podmazivanje budu postavl jeni na otvore kanala 
za dovod ulja na bloku. 
Za poslavljanje Caura u sed ista na bloku v idi sl. 113. 
na kojoj se mogu videti poloiaji Olvora na faurama 
i kanali l:a prolal: ulja. 

PRECNICI SED I ~TA, CAURA-LElAJEVA 1 RUKAVACA BREGASTE OSOVINE 

Nil, STRANI RAZVODA SREDNJI NA STRANI ZAMAJCA 
"'m mm mm 

PrKnllr sedilla A. 47.990 _ 48.000 
35.921 - 35.951 nl bloku B. 48.000 - 48.010 ~1.920 _ 41 .950 

C. 48.0111 - 48 .020 

SpoIjnl pretnlk bur",: 
- .tobodne . • • A. - 47,990 

•• - 48.000 42.037 - 42.075 3M3/) - 36,067 
C. - 48.010 

- utlsnute u sedil le . · - 41.920 _ 41 .950 35.921 - 35.951 -
Unulra!nJi pre~nl~ 
~8ure : 
- poste 

utilklvanj;:t 
- poste obrade u 

• 36.025 _ 38.nso 37.719 _ 37.821 30.1,57 - 30.759 

.ediltu na bloku . · · 38.025 _ 38.050 38.112~ _ 38.037 31.(126 - 31.039 . 
Preenik rubllCll 38.000 _ 37.975 38.000 - 37.975 31.000 _ 30.975 bregasle oaovlne I I 
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PODACI ZA SPAJA NJE 8REGASTE OSOVINE, lElAJEVA I SEDISTA U BlOKU 

SPIll I~medu tau •• I odgovora)uo!lh sedll18 na bloku : 

- nil Sirani l1IZYoda [ZOlor) 

- lredn)1 (zado<) 

n~ Slranl um~fc;!. (lado.] 

SpoJ I~me<lu rukpvcp bregaslo oaovine odgovaraJu~lh labja, 

nil Sirani 'Izvod" 
- .red"ll Ida] 
- "" 31r301 IImDjca 

I I 
0 

31.000 
30975 

i.. 
J. 

~ 
I 

38.000 
37,975 

• 

• 

Za~o, U mon la!1 
mm 

c.oos - 0,025 
0.087 - 0'.155 
o.m - 0.147 

0.025 - e.Q75 
C,024 _ 0.062 
0.026 _ 0.064 

.... 
O..J....<- i 

! 

Granic;> 
l.troief1j3 

mm 

C.l0 

--
0.10 
0.10 
O. Ie 

B8J]~ I 37.975 

51. 112. - GIlo,,"1 podae; rubvca bregasle 0.0";"" tluno _ 1011010\18. 

POOIZACI VENTI LA 

Po ... r ilne podlza~a venUla koje dolaze u dodi, sa 
bregom bregasle osovi ne moraju biti glatke. Uko!lko 
postoje mala o!i tecenja na dodirnoj pour;sn! iste Ire
ba odslranili !Ioim brusnim kamenom. 

Spoljne povr filne podizafa ventlla I unutrasnje po
vr!ine vodica ne smJju bili suvise iSlrofiene, ov .. lne 
iii o!leCene. Ukoliko zazor izmetlu podizafa I vodica 
prede vrednosl od 0.08 mm, Ireba zameniti POdlzace 
novim koji imaju povecon spoljnl prefnik. U ovom 
slufaJu Ireba izvrAitl i POvecanje unutra!nJeg prefni· 
ka vodica. 

Kada se ugraduju POdizafi ventila. koj i imaju spolj' 
nl precnlk uvecan za 0.05 mm, prosJrivanje Yodice 
treba vrslt! razvrlafem A.9031S 1. a ako se ugradu· 
Ju podizaci. koji Imaju spoljni prefnik uveean za 0. 10 
mOl. profiirlvanje vodica 'reba vr§iti razvrlacem A. 
90318 2. 

Podizafl ventila isporucuju se kao rezervnl delovl sa 
spoljnim precnikom slandardne dimenzije I uvecanlm 
za 0.05 I 0.10 mm. NOrmalni zazor u monta!i izmedu 
podizaca ventlla i vodlca treba da bude 0.0 IG-O.046 
mm. a granlca islrofienja hece se do 0.080 mm . 

-
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51. 113. _ De llmllan ... <luinl pre se k ",o to •• il,ek(l breoa$le c~ovlne I podizDea venlltn . 

PODACI ZA SPOJ POD1ZAtA VENTI LA I OOGOVARAJUt lH VOOICA U BLOKU 

UVECANJE PODIZACA 
mm mm mm 

ZAlOR U MONTAtI 
mm 

Standardnl 

0." 

0,10 

\.,010 _ 14.028 

14.000 _, 1 •. 078 

14.110 - 14.128 

• 

'4,01 0 
14 .028 

14,000 
13 . 982 

51. 11., - PQdacI •• kon· 
'rolu pOdllKa ven"la I vo

dlc •. 

(;.010 - 0.046 

I •. OSO - ''',032 0.010 _ 0,0046 

'4,100 _ 14.082 0,010 - 0.041> 

~ 0 ~ 
I ~ H I'J 

' . .-, .. 

®' 
• P' 

~ 

• 

51. lIS . - Oelovi mehar\;tmll ra.vodenja. 
1 Podlll.t. _ 2. Prul (lOdizata. - 3. Kla.ckllilea . - 4. VIJak 1II reo 
gollla")e Ulora ven,'I •. _ S. Navrlka za O$lguranjo vlj~a. - 6. 
Venti!. _. 1. Poluog,Uce zll osiguqm)e vantll . __ 8. Prstenuti 
oslgurllt: II lad.!avanja ven l iia - 9 Oornll tDnjlrlt. _ 10 
Opruga - I I, Donll ra nli,'c. 
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Prutevj podizaca 
Prule'll podizaca ne smeju biti deformisani. Sieric

na povTiino na aba kraja mora uyek biti glatka i sjaj
na bez Ikakvih tragava osteCenja. Ukoliko se na sle
ricnim povrsinama primete bila kakvl Iragoyl cstece
n/a ill Islroienja pruleve Ireba zomenltl. dok aka su 
prute'll Iskrivljeni treba ih Ispraviti. 

Kl ACKA LI CE VENTllA 
Ze vreme revizije motora obavezno treba prekon

Irolisall zazar Izmedu aSDvine klackallca I olvora I 
klackalfcama Ukollko je ova] zazar veel ad 0.15 mm 
treba zameniti dec kaji je vi!le iSlroien, a aka je po
trebno aba deja , 

Zazor u mantail. kod novih delaya. Izmedu Olvora 
u klackallcama I aSDvine Ireba da bude od 0.010 -
0,042 m. Pored kontrole zazora, polrebno je prekon
trolisatl da dodirne povr§ine nemaju na seb; zareze 
iii neka druga ohecenja. I U ovom slufaju treba za
menltl o! te~eni deo. 

Povrfiina pipaka klackalica kOja dolazj u kontakt sa 
stablom ventila mora biti apsolu tno glatka. Ukoliko 
se ova pow!lna jstro!i, moze se uglacatl ! doterali 
flnlm brusnlm kamenom. 

NAPOMENA: 
Navrtke za prievrscivanje nosaea osovine klackalica 

moraju biti stegnute dinamometarskim kljueem mo-
menlom od 2000 kpmm. 

PodeSavanje zazora izmedu klackalica 
i ventila 

Pode§avanje zazora izmedu klackallca i venllia mo· 
ra se Izvr!1t1 sa !to vecom tafno!~u. kako ne bi do· 
filo do promene dijagrama razvodenja . DIJagramom 

51. 11 7. - Sklop klackalica U olnvinnm t nonCl ma. 

Slr&iLco pokazuju povr~lne koje fade u dodlru ... ventllima 
prulevlma podllao!a. 

razvaden ja bl~e promenjen ako je zazor Izmedu klac· 
kalice I ventlla manji i i i veei od proplsenog . 

Pored loga, povecan zazor Izaziva nel:eljene fiumo
ve prf radu motora, dok zazor manji od propisanog 
uslovljava da venlil u loku rada ne bude potpuno za· 
Ivoren. SIO Izaziva Irajna os te~enja venlila I sedlha 
venliia na glavl clllndara. 

Pode!iavanje zazora vrsili pomocu specl jalnlh klju~e· 
va A.50107 I A.5010S, a kontrolu zazora vdlili porno
eu kallbrlranog I istica A.95111. 

Zazor Izmedu klackalica i stabla venUla, kako za u
slsne tako i za izduvne ventile. Ireba da bude 0.15 
mm. 

Pode!iavanje ovog zazora treba vr!iiti ISkl juflvO ka· 
da je mOlor hledan. 

SI. 118. _ Podeiav,nje U.~orl t.medu kllcklliea I .Iabla 
venlila. 

I. I<ljuf A.SOI07. _ 2. I<ljLJt A.50IOB. _ 3_ Kallbrlranl !lllit 
A.9S11!. 

STAVUANJE RAZVODA U FAZU 

Kada se oznake na lancanicima bregaste osovine i 
radllice nadu u polozaJu kakav je prikazan na sl . 120. 
imarno lafnu tazu razvoda. 

Da bl se post igao ovaj polozaj oznaka na lantani_ 
cima Ireba uradi l i sledeee: 
- okrenull radllicu lako da kllpov! prvog i fetvrtog 

cillndra budu u gornjoJ mrtvoj l ackl. a zallm na 
kraj radllice navlJ~i lancanlk za pogon bergaste o· 
sovine; 



, 
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51, , " . - POI'"wljllnje graduisanog leklor. A..,S694 ,.. 
kontrolu s tavljan;" II luu. 

- 118 bregastu osovinu namest!tl lan~anlk, pa je 0-

krets!! Sve dok sa oznaka Ulisnuta ns perlleri j i lan
/:anlka ne nede u pravcu oznake utisllu te ne per i· 
ferll! lanCanika na radllici. Razvoi:lenje je tacna 
.'Itavljeno u fazu, ako jedna prava linlje prelazi pre
ko centara bragaste osovine I radil ice I hoz cen. 
tre Dznaka ne lancaniclma. U svakom drugom 81u
taju laza razvodenja nije dobra. 

Be;: ohelanja bregaste osovine I radilice skinuti 
lantanlk 58 bregasle oSDvine i ne lancanik namesliti 
dV(lredni lanse. 

Ovaredn! lanee pailJivo names!ill ns lancanik radio 
lice pa lancanik bregaste osovine nalllestiti ne bre
gaslu osovinu. Pri Qvom Ireba voditi racuna da se oz
n2ke na laneanlcima opel podudare (sl. 120 ) . Alat 
A.60282 uklJufiU u zube ozublJcnog vcnca zamaJca. 
kako bi se sprefilo okretanje radlllce, a zatlm dina
mometarskim kljufem pritegnutl vijak za prievrsciva
Ille laneanlka za bregastu osovjnu momemom od 5000 
kpmm 

Posle ovog. vljak treba osigurati savljanjem IImenog 
oslguraea. POUo zavrsimo stavljanje razvodenja u fa
zu. prekontroUsatl da II uglovi poeelka i zavr!ietka fa. 
ze usisavanja I izduvavanja odgovaraju uglovlma da
tim u dijagramu na SI. 111. Kako je vee ranlle napo
rnenuto. prl kontroll u910va poeetka 1 zavr!ietka faze 
usisavanja i Izduvavanja , zazor Izmedu klackal ice 1 

.. 
I 

51. 120. - Prover. I, pra voog stavljanja u lu u preko o~nak. 
"" laneanlcima. 

stabla venilia mora da bude 0.45 mm. II samu konlro
lu vr!iltl graduisanlm sektorom A.95694. 

Nakon provere uglova, pofetka I zavrselka faze u. 
sisavanja I izduvavanja. izvrsiti podesavanje zazora iz. 
medu klaekaliea i stabla venlila na 0,15 mm. 

LANAC ZA POGON MEHANIZMA RAZVODA 

Tokom vremena dolazi do istrosenja elemenata Ian· 
ca. tako da se pojave velik! zazorl. sto Ima za posle. 
dieu da motor u radu ima dosta povecan sum. Poja
ean sum najbolje se uofava kada se pri radu molo
ra u mestu naglo vrsi prelaz sa jednog raflma broja 
obrtaja na drugi. 

Prillkom zamene lanca Ireba proverlli zube lanta
nikll. pa aka su istrosen! i novi lanae ne lefl lepo na 
lancanlclma, najbolje je zamenitl oba laneanika. Prj· 
likom ugradnJe novog lanca treba obralltl palnju da 
strana lanea na koju su postavljene polugice. radl 
tlmirenja lonea u radu, bude uvek okrenuta ka unu· 
trasnjoj stranl lanca. 

SI. 121 . - Oyoredni Ian"" ZD pogon mehanlzma •• ,..,od • • 



62 ZASTAVA 750 - 750 M leI 

MONTA Z A 
Posle kontrole i revizlje pojednlh delova mOlora pri

slUpiti njihovom brltljlvom pranju I flscenju, pa zalim 
prislupi\i montatl melora na sledecl nacln: 

- blok mOlora paslavlII na okretni radnl 510 Arr. 
22204 i prifvrstitl ga pomocu drfafa Arr. 22205 9. 

- Izvriili proveru I eventual no nameslanje dva Irna 
za eenlriranje nosafa za spajanje menjaea sa blo· 
kom mOl era. dva Irna za eentrlranje nosaea zap
tlvafa radilice na slrani zamajca I ventila za regu· 
lisanje prltiska ulja Zl'i podnlazivanje motora; 

nameSlltl fauru srednjeg leiaja bregasle osovine 
I lebja na stronl zamajcs. Caure posle utiskivanja 
u !lvoja sedlita na bloku moraju blli obradene: 

NAPOMENA; 
NameSlsnje i obrada caura - leiajeva bregast e 050-

vine opisano je u poglavlju ~Razvodenje~. 

- okrenutl blok motora zajedno sa driacima lake da 
sediita lelajeva radlllee budu okrenuta prema 
gore ; 

- pa~ljlvo of lSI ill sed ISla glavnlh lebjeva I polule
~ajeve, pa poluleiajeve poslavitl U odgovarajuca 
sedi!lla; 

~ poslaviti radilieu. a zatim i gorn,e poluprstenove 
Z8 aksijalno oslanjanje radlllee. 
Strane poluprstenova. prevufene sa mekom legu
rom u klizne lefajeve. moralu blti okrenute prema 
oslonlm povrMnama na rukavcu radilice: 

- na poklepac srednjeg lelaja namestiti polulei:aj I 
dva donja poluprstena za aksijalno oslanjanje ra· 
dilice: 

- izvr!lltl kontrolu zazora Izmedu poluleiaJeva i ru· 
kavaea radl1lce prema UpUlStvu datom II poglavlju 
oRadllica I glavnl poluletajevi.; 

Sl. 122. - Molo. po,tntlen n. ok'eln; ,adni ato 
n .evlzl ju. 

I. Dbeln! ,a(lnl "0 Art. 22204 _ 2 Orfal: 
Art. 22211S 9 ze pril:v,itivanje motttrll ~a <adnl sto 

MOTORA 
posle kontrole zazora Izme<lu rukavaca radltice i 
poluleiajeva izvriili oblmno podmazivan]e svih le
iajev8 ul jem EXTRA HO i namestlli poklopce leza
jeva. Vijke za prlfvr!'iclvanje poklopaca !reba prJ
(egnuti dinamometarsklm kljufem momentom od 
6200 kpmm. VIJke !reba prllezatl postepeno ravno
erno dok sa ne posligne propisanl momenat. Osl(l
ne povr!'iine I navo] na vljc lma moraju bltl flsti i 
suvl bez Ikakvih trsgova ulja: 

izvrsill spajanje klfpoV8 I klipnjaca prama UpUlshu 
datom u poglavlju .Klipovi i kllpnjace •. Zatim. na 
klipove namest! t! elastlcne prstenove pomocu spa· 
cijalnlh kl e!'i ta A.60182. Pre nameAtanJa klipova u 
cilindre, prste nove kllpa treba postavitl take de sa· 
stavl jednog prstena budu udaljeni 120 od sastava 
drugog prstena: 

h lok motora okrenuti SIl drfllflma Z3 90 kako bi 
se olaksa lo namestanje kllpova u crlindre: 

klipove podmazatl motornlm uljem I pomocu stegE: 
A.60228, s tegrlUtl prstenove kllpa, pa zatim klipc· 
ve utisnutl u cllindre. Prl nameitanju kllpova u ci· 
li ndre treba vcdl ti rafuna da brojevl nil klipnjafa· 
ma odgovaraju brolu cillndra i da hrojevl budu 
okrenuti prema breg3stoJ osovin]: 

_ oels titl rukavee klipnJafa. polulezajeve i velike pe. 
snice klipnjafa, pa namestltl polulebjeve na po. 
klopce i klipnjate : 

izvrsiti obilno podmazivanje rukavea radiliee i Ie· 
bjeva. pa namestili poklopce kllpnjace: 

- vijke za prjevrsclvanje poklopaca kllpnjace pflte
gnuli dinamometarsklm kl jucem momentom od 
3500 kpmm; 

blok motora okrenutl u horizontaian polozaj take 
da radiliea bude okrenuta prema gore I poSlavi!i 
podizafe venl i lA u odgovarajuce vodiee: 

.... - .. I!,--_ 
• 
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- prekontrollsatl da Ii velika pesnlca kllpnJa~e moze 
akSljSlno da se porners na rukavcu: 

NAPOM ENA : 

Zazor Izmedu poluleza jev8 i rukavaca klipnjaca treba 

prekontrolisali pre namestanja radilice. 

- postavili bregastu osovinu u Jezaje na bloku. a za· 
tim postav]ti cauru - leza] bregaste osovme na 
Slranl razvada: 

- taura - leza] ns strani razvada mora de bude po
slavljena taka da se Ol vor na tauri zs oSiguranje 
poklaps sa otvorom na bloku. Po name!itanju faure. 
Istu treba osigurati odgovarajucim vlJkom: 

- posle 0 ... 09 nekoliko puta okrenutl bregastu 050-
vlnu de bl S8 uverili de se ISl a tako i slobodno 
okrete U svojlm leiajeyima: 

- na blok motors namestili nosee zaptlvaca ns strani 
tamajes. zaJedno sa zaplivacem . IzOledu nosaea i 
bloka Ireba postaviti papirni zaptlvai'.:; 

- namest!t! zamajac na prirubnieu radiliee j prite
gnu!1 g8 dinamometarskim kljucem. momentom ad 
3500-4000 kpmm. Za vreme prltezanja vijaka za· 
mojae treba blokirati alatom A. 60282 (sl. 17). 
Nakon pritezan/a vijaka iste treba osigurat! savio 
/anjem Iimenlh osiguraca; 

- no blok matora pastavltl zaptivae. pa Ilamestili 
pumpu za ulje i eev la odvod ulla od pumpe do 
poklopea lefi!ta na strani razvoda. Pri ovom, IUp
fBnlk za pagan pumpe mora se dQbro ukl juciU sa 
zu!X:anlkom na bregastoj osovin!. Prl namestanju 
pumpe podmazal i spolnice osovine pumpe i oso
vine zuptanlka za pogon pumpe Ola!icu .Lis 3·: 

- prievrstltl pumpu za blok I prekontrolisati da Ii se 
bregasta osovina lako okrece; 

- prema uputstvu datom u poglavlJu .Slavljanje ra
lvoda u fazu. izvrsil i namestanJe lanesnlka i lanea 
la pogon razvodnog mehanizma; 

- viiak zs prlevd;clvanje laneanika za bregastu oso
vinu prltegnutl momentom od 5000 kpmm. a zatim 
ga oslguratl savijanjem 11menog osiguraca; 

- na blok motora postavltl paplrni zaptlvae. a zatim 
! poklopae razvoda zajedno sa zapl ivaeem radiliee; 

- na kraj radiliee namestiti remenlcu za pogon dina
ma I ventilatora. Remeniea je ujedno i glavcina 
centrlfugalnog prekidaCa. Na glavcinu centrifuga
Inog precistaea pre nego slO se zavije navrtka za 
pricvriclvanje treba postaviti usmerivac ulia. Pri
lezanle navrtke vrsitl dinamomel arskllm kljucem 
momentom od 10000 kpmm, a pasle stezanja istu 
osigurati savljanjem IImenog osiguraca. Namesti t l 
poklopac centrl f ugalnog precistac8. postavljajuci 
izmetlu glavcine I poklopca gumenl prsten za zap
livan/e. Vljke za prievr§civanje poklapca Ireba 
pritegnutl momentom od 800 kpmm; 

na donju stranu bloka motora postavi\i poluzapli
vace kodta mOl ora. a na korito motora. na slrani 
zamajca I razvada. postavit; odgovaraJuce zaptlva
ee. posle cega korito motora namestiti na blok I 
prlcvrstlti 9a odgovarajucim vljcima. Na vljke pre 
zavljanja postavi t i odgovaraju~e podtnelace I 051· 
guraee; 

blok motora okrenuti ~a 180·. odnosno taka da ko· 
ri to motora bude okrenulo prema dole; 

- na blok mOlora namestil; zaptivac glave. a zatim 
i glavu c!llndara koja je ranlje bila pripremlJena za 
name!tanje. VIJke za pr;evrscivanje glove cllindara 
prilezati dinamomelarsklm kljufem. 

Termh~ki prekidac za signalizaciju opasne tempe· 
ra ture vode za hladenje mol ara prlcvricuje se vi· 
jkom ko]l je du.f:i od ostalih. Prlkljueak prekidafa 
treba da bude okrenut prema zadn/em dr.f:afu mo· 
tora. a uzdllzna asa prekidaca treba da bude para
lel na sa uzduznom osom motora. Najkraci vijak 
postavlja se u oIVor ko;1 se nalazl u lIslsanom 
kolektoru. Ispod glave vijka treba postavitl po ja
dan ravan podmelaf ad gvozda i po jedan pod me· 
lac od bakra. koj! dolazi u kontakl sa glavom clll· 
ndara; 

posle prilezanja glave cilindara namesti ti pruteve 
podizaca ventlla, II zaUm i osovinu sa klackalicama. 
kOja je rllnije bila pdpremljena. Navrlke za prievr· 
scivanje nosaea osovina klackallca prltegnut i mo
mentom ad 2000 kpmm; 

_. Izvr§111 podesavanje zazora Izmedu klackalica I 
stabla venlila: 

namestlt ] doda tni precislac ulja: 

na odstojnik karburatora postavltl zaptlvafe. to· 
plol ni za§ l l l nik karburatora i karburator. Zatim od
slojnlk sa karburatoram namestltl na glavu eilln
dra: 
na blok mOlora namesti ti pumpu za vodu. komplel 
sa ventllatorom i usmerivacem vazduha, remeni
com za pogan ventiialora ; provodnikom za masu 
koji je pr lfvr§cen gornjim vijkom za pflcvrsciva
nje usmerivaca za telo pumpe za vodu . Moment 
za pritezanje vijaka usmerivaca Iznosl 2500 kpmm. 
IzmeCu tela pumpe i bloka poslavlt! dva zaplivaca. 
a pumpu prlcvrstltl za blok cillndara pomocu vljaka 
i ravnlh podmelaca; 

_ osovlnlcu ztt pogon pumpe za dovad goriva uvuc! 
u vodlcu ns bloku. a zatim postavitl zaptivaee i 
bakelitni odstojnlk. pa namesliti pumpu. VI/ak za 
prlevr!civenle pumpe 2a dovod goriva sa prednje 
slrane ujedno prlcvrscuje i cev odu§ke motora; 

nameslill dinamu i kllnaste remene za pogon dina· 
rna I venlilatora; 
namesllti osavinu za pogon razvodnika pallenja. a 
zatim I gradulsanl sekior A. 95694, pa okrela! i ra· 
dilicu taka da oznaka na zamaJcu doCe do crte ko
ja oznacava 10 na graduisanom sektoru A. 95694; 

sa razvodnlka paljenja ski nutl kapu pa osovlnu ra-
2vodnlka dovestl u lakav polozaj da kontakt razvo· 
ne fe l kice bude u pravcu kontakta prikljueaka ze 
svecicu prvog cllindra. a plalinska dugmad prekl
daca da pocnu da se olveraju . 
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namestiti slIeelce; U ol/om polotaju osovlna r8zlIodni ka. namestiti ra
zvodnlk na glavu cllindara I prlfvrstiti ga pomotu 
vi jka . Ovim vi/korn prifvrscuje se i driac cevi Z8 
dOllad goril/8 U karburator. Posle nameslanja raz
vodnika paljenja pr(;kontrolisati parciaj raZl/odne 
telk iee plat inskih dugmadi prekidaca. po ukoliko 
je potrebno IZI/rilti pode!avsnje promenom polo
fa/a te la razvodnika U odnosu na eSCl/lnu razvo
dni ka slO Je omoguceno prorezom na driafu raz· 
vodnika; 

namest l l l plastltnu cev za dOllcd goriva na prik ljll
eke pumpe I karburatora. Radl laklieg nameslan" 
krajeve celli treba zagre jati u topic] vocli . Cev 1M 
pr iklju1'.:ke treba utvrstltl pomoeu slega : 

namestlll poklopac ventlla , a zallm kapu razvodnr 
ka . provodn ike za svec ice, indukcioni kalem . I» 
lugu za komandu leptiTa karburatora I cev depre. 
sion09 regulatora pretpaljenja. 

v 

GLAVNI PODACI U MONTAZI 
ClliNDRI I Bl OK MOlORA 

I 
klasa A . · · · · · · mm 62.000 - 62 .010 

Unutra!inJi precnlk ko!iuljice cllindara klasa 8 . · • • • • • mm 62,OtO - 62.020 
klasa C . • • • • • • mm 62.020 - 62.030 

Precnlk sedl!ita caura·lezajevo bregoste osovine u bloku malara: 
klasa A . · · · • • · mIn 47.990 - 48.000 

sedl!i te na stranl razvodne kutlJe klasa B . · · • • • • mm 48.000 - 48.010 ' 
klasa C . · · • • • • mm 48,010 - 48.020 

srednje sedl!ite . • • • · • • · · · · · · · • • , mm 41,920 - 41 ,950 

sed l~ te na Slran! zamajca . · · • , · · · · · · · • · , , mm 35.921 - 35.951 

Precnlk c ilindara pripremljenih za uliskivanje kO$uljiCa " zamenu mm 65.930 - 65.950 

Spoljnl pretnik ko!iuljlca cillndara pre nabijanja . • • · • · · , mm 66.000 - 66.018 

Unutra!inji precnlk kosulj ica cl1indara pre nabijanja · · · · , • "m 61.500 - 61.690 

Zodor Izmedu izbusenlh ko!iutjica u bloku j novoUlisnul ih kO!iuljiCa 

" zamenu . . , , . . · • • · · · · · · · · • • , • mm 0.050 - 0.088 

KlIPNJACE - POl ULE2AJEVI - CAURE 
Precnik sedl!i la Idaja klipnjace [velike pesnice ) • • • , • • , mm 43.657 - 43 .670 

Debl ]lna polulefajeva kllpnjace (normatna) · • · • · · · • • mm 1.807 - 1.816 

Skala umanJenJa pol ul efajeva klipnjace . mm 0,254 - 0.508 
· · · , · • • · , 0,762 - 1.016 

Precnlk sedi!ita callre male pesnlce · · · · · · · • · • , · mm 21,939 - 21.972 

Spolj"1 precnlk faure male pesnlce · · · · · · · · · · · · mm 22,000 - 22,030 

lJnutra!inji precnlk caure male pesnice [postize se ra2vrtanjem po· 
sle ullsklvanJa u sediste) . • , , · · · · · · · · · · · · mm 20,000 - 20.006 

uvek mora 

Spoj faure i sedl!ita u maloj pesnici klipnjace . · · · · · 
postojat l zador ad 

· · mm (0.028 - 0.091) 

Spa] asovinlce klipa I faure male pesnice (2azor u mantazi] · · · mm (:.005 _ . 0.D1 6 

Spoj poluleiajeva klipn]ace I rukavaca radilice (zazar u montal l ] • · mm 0.020 - 0 .067 

Tolerancija paralelnasti osa velike i male pesnice kl ipnjace merena 
na adslojanju 125 mm od vertikalne ase klipnjace • • , • • , mm ± 0.05 

Maksimalna dozvoljena razlika u leiini klipnjaca , · • · · · · ponda ±3 

I 
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KlIPOVI - OSOVINICE - KLiPNI PRSTENOVI 

Pretnlcl kllpoVB , normalno na OSU olvora za Autolermitki 
merena 

osovinicu klipa: 

Klasa A • • • • mm 61.930 - 61.940 

- na pofetku suknjlce Klasa B • • • mm 61.940 - 61.950 · 
Klasa C · · · • mm 61,950 - 6 1,960 

f Klasa A • • • • mm 61.955 - 61.965 
- na dnu suknjlce (pla!ila) l Klasa B • · • • mm 61.965 - 61,975 

Klase C • · · • mm 61.915 - 61,985 

Prei'!nl k olvara %8 osovinicu klipa • • · . . . . . mm 19.996 - 20,001 

I ' -vi !IJeb .. • • mm 2.035 - 2.050 
Slrlnll fljebov8 za prstenove t 2·gl 21jeb .. • mm 2.025 - 2,040 
na kllpu ~·ci !IJeb .. mm 4.025 - 4,040 • • 

-I 
Pretnlk OSDI/Jnlce kllpa (normalneJ • · . . . . mm 19.995 - 19,991 

UveeanJe osovinlce klipa • · . , . . ' . , • • • mm 0.2 I 0.5 

$irina klJpnih prstenova: 

- I·vl kompresionl I 2·gl brlAucl • · . • • · · · mm 1,978 - 1,990 
- 3-el mazuel sa radijalnlm Izrezlma • · . · · • mm 3.978 - 3,990 

• 
• 

Spo) klJpa i ko!ulJlce c ll indra, zazorl mereno norma· 
Ino na osu olvora za osovin lcu kl lpa: 

- na pocetku suknjice - plaAta (montaini 
0,080 zazori) mm 0,060 -

• • • • • , , . . , . . , • • • 

- ns dnu suknjlce - pldta (monla!n) zazor) mm 0.Q35 - 0.055 • 

SpoJ osovinice I kllpa • • • · . . , , , , , . , • • mm 0,001 - 0,010 

-
Spo] k1tpnih prstenova i iljebova na kUpu, zazor u mo-
ntdl (u vertikalnom pravcu): 

- I·vl kompreslonl prsten mm 0.045 - 0,072 · . . . . · . . . • · 
- 2·gl bri!uci prsten mm 0.035 - 0.062 · · · · . . . . . . . . . . · 
- 3·el mazuel prsten sa radlJalnim Izrezima . mm 0.035 - 0,062 • 

Zazor Izmedu krajeva klipnih prstenova uvucenlh 0 

ko!uljlcu cilindra: 

- I ·vi I 2'9i prsten . · · · · . . · . . . . . . . mm 0.25 - 0,40 
- 3·el prsten . . . · · • · . . . , . . . . . . mm 0,20 - 0.35 
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Normalnl 

61,890 - 61.900 
61,900 - 61 ,910 
61.910 - 61.920 

61,934 - 61,944 
61,944 - 61,954 
61 ,954 - 61,964 

19.985 - 19,990 

2,035 - 2,050 

2.015 - 2.030 
3.957 - 3.972 . 

19,995 - 19,990 

0.2 I 0.5 

1,978 - 1,990 
3,900 - 3,930 

0,100 - 0,120 

0.056 - 0.D76 

mora postoJatl 
uvek zador 

0 - 0,010 

0.045 - 0,072 
0.025 - 0.052 
0,027 - 0.072 

0,20 - 0.35 
KraJevi moraju 

bill uvek u dodi ru 
I pod pritiskom 
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RADILICA - POLUlE2AJEVI 

Preenik normalnlh rukavaca klipnjace • • • • • • • • • • • mm 

Pretnlk sedlsts polulezajeva glavnih rukav8ca . • • • • mm 

OeblJina normalnlh poluldajeva glavnlh rukavaca · . . · mm 

Skala umanjenja poluleiajev8 glavnlh rukavaca . • • mm 

Preenik normalnih rukavaca radillce . • · mm 

Spoj glavnih rukavaca i odgovar8juclh poluleiajeva (zazDr u mantai!) mm 

Duilna srednjeg gl8vI109 rukavca radllice (izmetlu 
za oslanjanja ) . . . . . . . . . . . . . 

• 

povrsina 

Du!ina srednjeg 
poluprstenoval 

sedlsts leiela 918\1009 rukavca (izmetlu sadists 
. . . . . . . . . . . . . 

• 

• 

Debljlna normal nih aksijalnih poluprstenova ~a oslanjanje radiliee 

mm 

· mm 

mm 

Uvecanje poluprstcnova za oslanjanje radifice · . . . . . . . mm 

Aksijalni zazor Izmedu radil iee i oslonih potuprstenova . 

Maksimalno dozvolJeno 
rukavaca radillee . 

odstojanje akslJalnostl osa glavnih 
. . . . . . . . . . . . . 

• • 

Makslmalno dozvolJeno odstoJanJe osa rukavaca klipnjal!e u odnosu 
na osu rukavaca radiliee • 

Makslmalna dozvoljena ovalnost rukavea posle b ru~en/a . 

Maksimalno dozvolJeno odstupan/e paralelnost i 
kllpnjace u odnosu na osu radi li ce. . . . . 

povrsl na rukavea 
• • • • • • • 

mm 

mm 

· mm 

mm 

mm 
---

Dozvoljeno odstupan/e upravnostl osa rukavaca u odnosu na ostonu 
povrsinu prlrubnlce radilice za pricvr!tlvanje zamajea. mereno na 
odstojanJu od 31 mm od ose radilice . . . . . . . . . . mm , 

_. 
Zamajac motora: 

- paratelnost Izmedu povrsine za os lanjanJe dlska spojke I povrslne 

za pril!vr!lcivanje 18 prirubnlcu radillce. . • • · . mm 

- upravnost gore pomenutih povrsina u odnosu na osu radltice . mm 

39,985 - 40,005 

54.507 - 54.520 

1,635 - 1.841 

0.254 -
0,762 -

0,508 
1.016 

SO,780 - 50.795 

0.030 - 0.070 

28.08 - 28.12 

23.24 - 23,30 

2.3\ - 2,36 

0.127 

0.06 - 0,26 

± 0.025 

± 0,25 

± 0.01 

± 0,025 

s: 0.025 

!iO 0,10 

!iO 0, 10 

--
leI 

i 
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GLAVA CIUNDARA - VENTILI _ VODICE VENTI LA - OPRUGE 

PreOnIk sedista Yodice \lentila na glevl cllindara • · • · • · · mm 12,950 - 12.977 

Spaljnl prefnlk yodice venUla · · · · • • • • • • • · • · mm 13,000 - 13 ,010 

UnutraSnji prel!nlk vodlce ventlle (ut!snute) • · · • · · · · mm 7,022 - 7,040 

Mora uvek blU 
zador ad 

Spajanje \Iodice ventila I sedlsta ns glavi clUndara • • • • • • mm (0,023 - 0,080) 

Pretnik stabla ventila • • • • • • · · • · • • • • • • • mm 7.000 - 6,985 

Spajanje ventils I lIadiea (zazor u monta;tl) · · · · · • · · • mm 0,022 - 0,055 . 

-
Ugao sedista ventila ns 91811i cilindara mm ,,' " S· · · • • • • • • • · · 

Ugaa sedista os ventilu · • • • • • • • · • • • · · • mm 45' 30' t 5' 

Maksimalnl prefnlk pefurke uslsnog ventila . · · · · • • · · mm 25.35 - 25.65 

Maksimalni prefnlk pefurke izduvnog ventlla • · · · · · · · mm 23 ,35 - 23,65 
• 

• 

Mokslmalno .baC8nje. mereno komparatorom · · • • · • · · mm 0,02 

Slrlna sedists venUla ne gl811i cillndara • · · • · · • • • • mm 1,3 - 1.5 

UnutraAnJI prefnlk opruge ventils . • · · • • • • • • • · · mm 20.0 - 20.4 

Vlslrla slobodne oprug6 • · • • • • • • • • • • · • · · mm 51.1 

I Vlslrla opruge pod opteretenjem od 24.2 + 1.1 kp [venti I latvorenj mm 32 

Vlslrla opruge pod opteretenjem od 33.4 ± 1,5 kp [ventll otvoren} • mm 24,S 

I 
Makslmalno dozvoljeno opterecerlje koje " odnosl os vlsi nu " 32 mm . • • • • • • • • • • • • • • • • KP 19 • • • • • 

Vlslrla otvaranja verltila I uslsnl · · · • · · • • • • • mm 1,55 
izduvnl • • • • mm 1,05 · • • • • · • 
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BREGASTA OSOVINA I CAURE 

Pre~nl~ sedj§ta Caura u bloku cl1indara ~ 

I klasa A • • · mm 47 .990 - 48,000 
- ns Slranl razvoda - lanca 

, 
klasa B 48,000 - 48,010 

1 
mm 

klasa C • · mm 48.010 - 48.020 

- srednje sedlsl& · • · mm 4 1,920 - 41.950 
- scdi§le "' slrenl zamalca · mm 35.921 - 35.951 

Spoll"l precnik ]daJa (caure) : Stobodne faure , Utisnute caure 

I klasa A • · mm 41,970 - 47.990 -
_. na s lrani razvoda - lanea klasa B 47,985 - 47.995 

I · mm -
klasa C • · • mm 41.995 - 46,005 -

- nrcdnji le~aj mm 42 ,037 - 42,075 41,920 4 1.950 · · · • • · -
- oa slreni zamajca mm 36.030 - 36,068 35.921 35,951 · • · -

" 

Unutrasnji precnlk leiaja (faure) ~ Utisnule 
Zavr§no obradene 

u sedistu 

- 08 slrsn] razlloda - lanca mm 38.025 - 38.050 38.025 - 38,050 

- torednji lelaj mm 37.719 - 37,821 38.024 - 38,037 . . · · · 
- na Slrsnl zamajcs mm 30.657 - 30.759 31,026 - 31,039 • 

Spot ilmc/Ju faure I sedista u bloku: 

- na Slranl razvoda (zazor u montazi) • · mm 0,005 - 0.025 

- srednjl IdaJ (mora postojali zador) · · · mm 0.087 - 0,155 

- no Slrani zamaJca (mora pOslojati zador) • mm 0 .079 - 0,147 

Prefnik rukavca bregaste osovlne: 

na Slrani razvoda - lanca mm 38,000 - 37.915 - • • · 
- srednji rukavac . mm 38.000 - 37.975 · · • 

na strani zamajca mm 31,000 - 30,975 - . · · • . · · · 

SpoJ Izmedu rukavca i leia/a bregaste osovina : 

- n8 stranl razl/oda (zazor u montaii) mm 0,025 - 0.D15 • · • 

- srednji leiaj (zazor u montaii) mm 0,024 - 0,062 
· • · 

- no strani zama/co (zazor u montaij) · mm 0,026 - 0 ,064 
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PODIZACI VENTllA - KlACKALICE OSOVINA KLACKALICA - NOSACI 

IJretnlk sediAta podizaea u bloku 

Spol)nl pretnlk normal nih podizata 

Skala poveconja podi2ato 

Zazor Izme(lu podlzata I sedl~ta u bloku _ 
- Granica Istroienja . 

Precnik olvora nosata osovi ne klackoliea 

Pretn ik osovine klackallea 

Zazar lzmedu nosata I osovi ne klackallca , 
- Granica Istrosenja . 

Pretnlk Olvora klackaliee 

ZUor Izmedu osovine I klackaliee 
- Graniea ISlrosenjo 

• • 

• • 

• 

• 

. . , . . 

mm 

mm 

mm 

mm 
mm 

mm 

mm 

mm 
mm 

mm 

mm 
mm 

14,010 - 14,028 

14.001 - 13,982 

0,05 i 0,10 

0,010 - 0,046 
0,08 

15,010 15,028 

14,988 15,000 

0,010 0,040 
0.15 

15,010 15.030 

0,010 0.042 
0.15 

MOMENTI STEZANJA VIJAKA I NAVRTKI 
MOTOR A 

DEO KOJI SE STElE 

Vljak za prlcvrscivanje zamajea zo radilicu 

Vljak za pritvrscivanje poklopca le2:lsta radlllee 

Vijak za pritvrsi:ivanje poklopca kllpnjate 

Vljak za pritvrsi:ivanje lantanika za bregasIU osovinu 

Vijak za prlcvrscivanje glave cilindara za bJok eilindaro 

Navrtka za prlevrscivanje nosaca osovlne klockaUee 
za glavu Cilindora 

Navrlka za prlcvr§Cjvanje remenlee za radilleu . 

Vljak za prltvdicivanje usmerlvaca vazduha za lelo 
pumpa za vodu , 

Vljak zs prievrsclvanje poklopca remeniee cenlri fugal . 
nag preeiSl aCa za glaveinu 

Sveclce . 

Broj dela 

4066769 

4052463 

4,01608 

1 5970720 

, f6044430 
1 60450 '30 
I 60451 30 

11701620 

4064759 

988514 

1 38236 21 

Navoj 

M 8x1.25 

M 10x1.25 

M 8x! 

M 'Oxl,25 

M 8xI,25 

M 8xl,25 

M 18xl,5 

M 8xl 

M 6x l 

M 14xl ,25 

Momenl 
prltezanJa 

kpmm 

3500-4000 

6200 

3500 

5000 

2800-3000 

2000 

'0000 

2500 

soo 

2500-3000 

69 
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PROBA MOTORA NA PROBNOM STOLU 

Posta sa izvrAi generalna revlzIJ8 motora. is ti Ire
ba podvrcl IspUlvanju i prohl na probnom sto lu sa 
koCnlcom. Probu I Ispitivanje treba izvrsill prema ni· 
fe navedenim uputstvima. 

Namestanje motora na probni sto 

Postayi tl motor na specljalne nosaee prlcvdicene Z8 
poslol je probnog stoia. Za prlevrsCivanje motora za 
nosate na probnom 510lu slu1:c naroeit i dr2af i prika· 
lBnl na sl. 123. 

Za p?irubnlcu izduvnog kolektora prievrsti li savill j!
vu cey za odvod sagorelih gasova (sl. 123) . 

Spoji ti prlrubnicu osovine probnog Sl 018 sa lamaj
cern radilice (sl. 124). Zatlm. izvrAiti spajanje cevi 
za dovod gorlv3 I cavi za dovod 'lode za hladenje mo
tors. 

Na meslO prekldaca za pokazivanje nedovoljnog pri
tiska ul ja za podmaZivanje motora namestiti p. ikl ju· 
fak cevi za odvod ul ja do manometra na probnom 
slolu. 

Na kraju. Izvrsili povezivanje elcktricnlh provodni· 
ka sa kontrolnom lablom i provodnika razvodnlka pa
tjenja i dinama . 

SI 123 . _ MOlor poslnljen na p.obn; 110. 

Sll"t!lIco pokazu]u d.lil'le ZII pritvrttlvanje moIO'" ZII notate 
probnog stoia I cev ZII odvod I.d .... nlh gasova. 

SI. 124. MOlD. postavl jen na p.obnl SID. 
StreliC.!l pokazuje prlruhnlcu probnog 110111 za spajanJe .adUIC. 

moto •• " olovlnom probnog stoia. 

Pre potetka probe motor8 treba: 

- Izvr§i t i prove ru !livoa ulja u kori tu motora i ako 
je polrebno doliti odgovarajuce ul je: 

_ olvoril i slavine za dovod gorlva i dovod '.lode za 
hladenje motora; 

- ukl juci tl struju u s trujna kola. pa izvr§it i pokreta· 
nje motora. 

Nacin i kriterijumi probe motora 
Posle pokrelanja motora mora se pazljivo Ispital i 

sledete : 

_ da Ii se pojavl juju gublei ul ja. '.lode i ii goriva ns 
spojevima; 

da Ii je eirkulaelJa ulJa norma Ina I da Ii na mano· 
melru probnog stoia imamo propisani pritlsak 
12 .5 - 3 kp em' ) : 

_ da Ii se u radu motora pojavljuju nenormalnl suo 
movl i da II motor radi ravnomerno. 

Ako se primete neke neispravnosti motor Ireba cd
mah z8ustaviti Olklonlll sve nedostatke pre nego SlO 
se pristupi dal jo] probi. Treba vodl tl racuna da motor 
u pocetnom periodu probe nlJe elastican jer postoje 
oselni otpori usled povecanlh trenja izmedu radnlh 
povr~ina novih delova. ko ji su monlirani i koj i zahl6+ 
vaju izvesno vreme rada da bi se razrad ili. 

avo se naroci l o pojavljuje na motorlma kod kollh 
su zemenjenl klipovl i leiajevi. Redl svega ovoga mo· 
tor mora da se podvt gne jednom propisanom redo
sledu razrail ivenJa. 

-
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CIKlUSI PROBE MOTORA NA PROBNOM 
STOW 

Pri prohl motora Ireba se pridr};avsti podataka datih 
u sledecoJ labeli: 

Relim V.eme u Optere6lnje 
~""" ob,_ min. mlnutama "' kocnici 

,., ". n3 pruno 
2000 ". " ' ·2 ""le,1I-

2000 ,. tenja 
s.a ponlm OJ>-
u!reeeniem 

U!(UPNO, ". 

Za vreme probe motora na probnom siolu treba iz
bagavatl makslmalne ,dime I postlzanje snage prlka
zane na dijagramu . Rnnada mOJora mora da sa nas
tavi kada je motor ugra(len u vozl10, pa wlo treba 

~I 125, - Motor nl probnom .IoIu sa kol:nicom. 

skrenuti painju yozaeU da sa mOlorom postupa kao 
sa novim motoTom za vreme per ioda ranade. 

Maksimalnu snagu rnotor rnole da postigne tek po
sle perloda rauade, odnosno posle 3000 predenih ki
lometara. 

, , 

, 
'.' , 
'.' , 

II1I1D 

51. l Z6. _ Karaklll, i.tlcne b lve IInlie motor. 1000 .000. 
Krlvo snage momenta I specUltne pOIrotnle 90ri~a. 

Kontrola snage mot ora 

Da bi odredlll snagu koju motor .azvila prl raznlm 
brojeYima cbrlajs slu2imo se sledeclm formulama: 

KS O,OOIP . N 

gde je: 

KS snaga u konjsklm snagama; 

P tezlna u kp (prikazana na dlnamometru iii 
teretom ns kraju poluge kocniee); 

N - broj obrtsja u I' (pri kazan na skali obrto
mera) : 

0,001 koelieijenl za sluca] kada je krak poluge ko
colee dugaeak 0,716 m, 

Za kocnlee ko]e Imaju krak du!ine 1,432 m, koefi· 
eljen! je 0,002. U oyom slueaJu formula glasi: 

KS - O,002P . N 

Revizija motora posle probe na pfobnom stolu 

Revizija posle probe na probnom stolu sa kocnieom 
mora se izyrAiti sarno u slucaju aka se utvrde neke 
neispravnosti u radu rnotora, 

Polito se otklone utvrdeoe neispravnosti, potrebno 
je rnotor ponoyo podvrci probi radi provere pravilno
sti rada, 
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51 127. - Pop.ecni p,esek molor. preko ko .... arnle ta pQ9cm pumpc U "lje I razvodnika pallenla. 
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NAPAJANJE MOTORA GORIVOM 
Napajanje motora gorivom vrlli se pomotu meh;::;ni· 

tke membranske pumpe. Sistem za napajanje cine: 
pumpa za gorivo, rczervoar 2a gorivO, preclstac 113-
zduha. karburalor ! odvodnc cevi. 

PUMPA ZA DOVOn GORIVA 

Pumpa Z8 dOllod goriva prlcvr~(;cna je na bloku 
motors sa leve strane. Pogon pumpe vr§i se pomG
cu jcdnog eksenlra na breg8stoj DsovlnL prcko jed· 
ne sipke kOja Jedn!m svojlm krajem Ilalc~e na ekscen
tar. a drugim na polugu pumpe (81. 127). 

U gornjam delu pumpe sme§tena je komara. koja 
sluil za lak§e potelno s!upanja pumpa u dejslvD, mre
ilea preclstaca goriva, ulaznl propusni venti I sa ad
govarajucim oprugama. 

U donjem delu pumpa nalaz! se membrana pump!:! 
sa pogonskim mehanlzmom (51. 128), Konstrukcija 
pumpe I izrada je tekya da ne zehteya posebnu pai· 
nju prj odrbyonju u cksploateCljl. eli su poYremeni 
pregledi syokako potrebn!. Prl powemenOj - perio· 
dicnoj proyeri pumpe, treba poklopac sa gornjeg del a 
tela skinuli I izyrsili clcienJe taloga iz komore i sa 
mrefice precistaca. Ulaznl I propusni yentili skidaju 
se posto se prelhodno oslobodl platiea - driac Yen· 
Ilia. Venlile treba bTlfljlyo I dobra oprall u benzinu. 
a aka su oslecen l Ireba ih zemeniU. 

Rodi zamene membrane ill nekog drugog pogonskog 
mehanizmo Ireba odyojiti gornle lela ad donjeg dela 
tela pumpe. Gornje I donje tela pumpe spojeni su 
pomocu Yijoka. 

, Mehanizom za pogon membrane Ireba oprati sa pe· 
troleumom. a pre name!lanja namazell motornim U· 

Ijem. Zaptlvac pumpe za gorivo treba uvek zameni
Ii kada se prime!1 I nolmonja sumnJa u njihovu is
proynost. Ova predos !roinost onemoguclce sva ki gu
bitak gOTiva na zaplivaClma. 

Koda se ukafe POt reba da se zamenl membrana, no
yu membronu pre nameslanja treba driell poloplje· 
nu u petroleumu najmanlc IS mlnuts. 

NAPOMENA: - Delovl pumpe za doyod goriva mo

gu se malo razlikovati od delova prikazanih na sl . 128, 

a prema proizvotlocu. 

Kada je dovod benzina u karburator nedovol jan iii 
ga nema. uzrok mo!e bil l u sledecem : 

a) rezervoor zo gOTivo prazan; 

b) vijc l za priCyr!;ciY8nJe poklopea iii z8 spajanje gor
njeg i donjeg tela pumpe nedovol jno pr itegnut i; 

el prikljucCi cev! nedovolJno pritegnuti pa usled 10-
sa na i811ma imamo gubilak 90r1va; 

dJ cevi savijene, ulubljene IIi probusene: 

el mreiica precisl3ca zapuiena : 

II ventili pumpe deformisanl il l zaprljani: 

gl opruge venl i la oslablJene iii polomljene; 

hI sipka za pogon pumpe suvilie istro!iena III zaglav· 
Ijena u sedislu no bloku: 

i) membrana iSlegnula III pocepano . 

NAPOMENA: - Pre nego sto se prlslupl pregledu iii 
rev iziji pumpe i odgoyarajuclh cevi za dovod gOTiYa, 
potrebno je odyoj i ti cey za doyod goriYo od rezer· 
yoara za goriYo kako bl se izbeglo isticanje goriya 
iz rezervoara. usled razlike niYOI . 

,-- 18 

19 

2C 

21 -'" 23 ~ 2, 
~("V-

22 

" 25 26 

51. 1211. - Oelo~1 pumpe z. do~od g<H"i~ •• 
I. Gomj8 lelo pumpe. - 2. Mrelutl pret'slX. _ 3 Qaiguraf. 
, . VI;atr. - 5. VIJalr. - 6. ZapUvat "'I"', _ 7. Poklopac _ 
8. Ploclca za drf"nle venTila. _ 9 Sedillo ulilnog vent1la. _ 
lC. Zaptiva¢. - 11. Ulllni VllnUt. - 12. ()pruga ventUli 13 Vljak. 
_. 14. Donie Iclo pumpe. - 15. Oprug. PJOpUSAOg venlila. _ 
16. Propusn; venTi I. _ 17. Zapl iY!t¢. _ 18. Sedilte propuanog 
ventils. - 19. Ploclcll III drfa-n~ venUla 20. _ Vija". _ 
21. Membrana. - 22. Opruga mcobrlKle. _ 23. Pavrll,.. opru~ 
TtQmandno polU90. - 24. lI;omandna poluga _ 25. Prenolll8 

poluga. - 26. Podmelaf. _ 27. Osovlnlca. 
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REZERVOAR ZA GORIVQ 

Rezervoar za gorlvo sme§ten je os desnoj slrani u 
prednjem prtljafnom prostoru. Za nalivanje gOrlva u 
rezervoar izraden je Olvor koji se zalva,a zatvaratem. 
Red! Izjednacenja priliska u rezervoaru oa zall/aratu 
je izbuAen Olvor za ulaz vazduha u rezervoar. Oval 
Olvor treba pOl/remeno tls tl l l. kako ne bl doslo do 
zacepljenja I stvaranja depresije u rezervoaru. 

U rezervoar Ie ugradena cell sa mreiaslim precist&
cern I komanda pokaziv8c8 mvoa gorlva. 

Kada sa ukafe potreba za skldanje rezervoara ra
dl flAcenja, potrebno ]e IZl/rA i ti sledece operacije: 

51. 129. - !'ogled na •• ze ..... oa' U gorivo. 
lAue....,.. _ 2 Z,II/atllt olva •• za nallvaoje go'iva. 
J Traluo l. drlBnl" rezervoa, •. _ •. VlIak u prltvrltivanje 
l,aII" . - 5 Cev l8 odvod lIorlVI Iz reze,voara. _ 6. I 7. Prl. 
klJu¢cl komande pokazlvloe. n[_ gorivi. _ 8. PrildJutak za 

ma .... komande polcazivKa nivol lIO,jva. 

skinutl plastli!:nu cav za odvod goriva Iz rezervoara ; 
oslobodiU prlkljutke eleklr itnih provodnika sa ko.. 
mande pokazlvai!:a nlvoa goriva; 

- Izgradltl komandu pokazlvata gOTiva zajedno sa ce· 
vi i pretlSlatem: 

- ispustl t l got lvo Iz razervoara: 
odvitl vljak za prii!:vrAtlvanJe trake za drlanje re· 
zervoara. sklnu!1 traku I rezervoar izvuti iz svog 
sediAta: 
pasle skidanja razarvoara lzvrAll1 unu trasnje ispi. 
ranje ISlog sa benzlnom. 

Za nameAtanJe rezervoara na vOlilo Ireba obavitt 
ISle operaclje kao I prl skidanju, sarno sto ih ovog 
puta Ireba obavlJati obrnullm redom . 

Napomena: Izgled rezervoara ne sl. 129 odno5i se 
na vozila ranije prOizvadnje. Na vozilima proizvedenim 
ad jula meseca 1969. godine ugraduja se rezetvoar sa 
promenjenim oblikom i mestom ugradnje 51. 130. a 
radi vece bezbednostl putnika od udesa. 

51. I:JO. _ POlliod n~ ,eze, Yoar za go, lvo. 

PRE CISTAC VAZDUHA 
Pre(:is tat vazduha Ima ulogu de prlgusi sumove· val' 
duha. kojl ulazl u griD karburatora i de spre(:i prodl· 
ranje sl tnih (:eSlico i ne(:lstoce u unutrasnjosl moto.. 
ra. Pored ovog, pre(:istae je snabdeven I sa dovodom 
toplog vazduha Zll vreme zimskog perloda. 

Ulolak pre(:istaea vazduha Izreden je od specijal· 
nog papira i namenjen Je za eksploataclju vozlla po 
prasnjavim pUlelllma. 

Ulolak pretlslata vazduha Ireba meniali sllaklh 
1O.000km prel.lenog pUla. a elslitl svakih 2.500 km. Me-
dutim. ako se vozllo koriS!l po suvi!ie prainjavlm pu· 
levlma ulofak treba tlstili svakih 500-600 km pre· 
danog pUla. 

Poklopac prel':istata lIazduha snabdeven je sa pro. 
rezima za prolaz toplog I hladnog vazduna. a moie 
da se okrece oko osovlne na telu i na laJ natin. pre· 
rna potrebl. omogucava de motor usisalla Madan IIi 
topao vazdun ko] l se zagreva na izduvnom koiekloru. 

51. Il L - Ulao nZ<kl"- " p<Klsta~. 
A. Krllclo za oII'elanle poklope. Zl olYlrlnle "I ..... hladnog 111 
lopjog yazdtJha. - B LepIl'aall nav,lk. oa p<itv,Uivanjoe pc.. 
klopca. - C. Ulaz IOpiog vazdlllta u p<~latae o. Y,eme zim. 
$ko serona [crveno hllce) _ 0 Ulu nlduha " prKI.IK 
~a v,eme 'elnle .e~one [zeleno krllce okrenllio p,ema gore!, 

, 
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o 
51. 1l2. - Delovl 5IJVog prftl.t.b vudu .... 

I Telo p.et,.Iat:. vuduha. _ 2. Poklopae p.etl.la¢<I !Sa pro. 
~'''''' .. U'iLl Id.dnog I loplog vuduha. - 3. Ulo1a~ ptoc;"at;; •• 

Z8 vreme hladne sezone potrebno je zalvoriti ulaz 
hladnog vazduha u prelistac. U tom cilju dovotjno je 
olpulilali leptirastu navrtku I poklopac precistaca 0-
kranutl za 180' , odnosno da krllce kole Je oboJeno. 
zelena boJa, bude okrenuto premo dole. No ovaj n<t
fin motor moie da usisava topsc vazduh. Jer istl pre 
nego lito uoe u precistac prolazi preko jzduvnog ko
leklora (51. 131). Okretanje poklopca precislaca v,si 

I, se delol/snjem ne dva krllca kejl se nalaze no samom 
poklopcu. Nil krilce za okrelan]e poklopca delavati lek 
polito se otpusll [eptirasta navrtka za pricvr~ivanie 
poklopca za telo precislafa. 

I 

Za vreme lernie sezone poklopac preflslaca mora 
da bude tako okrenul da se krilce na poklopcu. obo
jeno zelenom bojom. nalazi na gornjoj strani. Za vre· 
me zimske sezone, i hladnlh perioda. poklopac treba 
da bude okrenut taka da se krilce na paklapcu. obo
jeno crvenom bOjam, nalazi na gamjo) slroni. 

Spasobnast precistafa vazduha da preclscava vaz· 
duh kojl uslsava motor mora da bude u svakam rna-

mentu dobra. da bl se na taj nacln zaAtitili unutra§nji 
delovl motora od s tetnog ulicaja prasine 1 druglh ne· 
cistaca koju maze motor da usisa, zajedno sa vaz· 
duham. kada je precistac neel ikasan. 

Prailna I druge necislate, koje bl uAle u cllindre 
motora u slucaju kada je preclstaf neelikasan. taloii 
se na zldove cllindara i meSajucl se sa uljem stvara 
brusnu pastu. Ova pasta izaziva brzo I prekomerno is· 
trosenje ko§uljice ci1lndara, kllpova i ostalih delova. 

Za skidanje precistafa vazduha sa motOTa treba u· 
radltl sledeee operacije: 

- odvltl vljak stege za pricvrsclvanje preclstaea za 
grlo karburatora: 

- odvlti dYe navrtke za prifvrscivanje preclstaca za 
Izduvnl kolektor (sl. 133): 

SJ. 133. _ ".,danj" p.eeislac.a yard"... sa moIO, . pomoCtI 
kljvCa "'.500<49. 

I. P,otitlitt vazduha - 2. Kljue A.5OQ.C9 _ 3 Izd"vnl kolektor. 

sa preflstaca vazduha skinutl provodnike razvod
nika paljen)a I cey za dovod benzlna: 

sa grla karburatora skinuti preclstac I zaptiyac za 
spajan)e precislaca I grla karburatora. 

KARBURATOR 

, U zavisnosli od godine proizvadnje na mOloru .. Za
,tava 750 .. ugradivani su sledecl karburalorl: 
Karburator Weber 
tlpa 28 ICP, 28 ICP1. 28 ICP2 I 28 ICP3. 

Za upotrebu su predvldeni I karburatorl firme Selex. 
ali su korliceni u vrlo malom braju i to tlpa Solel( C 

28 PIB3. Pored avih u upotrebi su karburatori IPM. 

KARBURATOR WEBER TIPA 28 ICP 

Karburator Weber lipa 28 ICP Je Jednogrll karbura· 

tar sa obrn.utJm uslsayanjem goriva. Precnlk gria kar· 
bUralora u visini leptira Iznosi 28 mm. 
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S: 134. _ Serna lunkcionlsanja "!butalo.a Weber lipa 28 lep. 

t, [)<)vod va~duh& 2. GlaY,,1 slaoK II vazd"h, _ 3. Kanal "'I.duna u cslrCKl1aienje .meh. _ 4 Noue ,Ilks za praun hQd. -
S. Kanal II prolaz smole pr.znog hod •. _ 6. Sink 18 \lotlvo prunog llOda, - 7. Ceo f1ret:iBl8ta garlvB. - 8. Mre~lca pretlllaOa. 
- 9. PriitJjul!ak u dovlXl 9o.lv8. - 10 Ventll S8 igllcom. _ 11. Igllca ventlla _ 12. o.ovinlca tarnlrne veze plovl<8. _ 13. Plonk 
14. lool:e karou,ato,a. - 15. Nout glavr\OjJ ,I""'a lD go.'yo. _ 16. Glavnl sink ta 1Io"vo. - 17. K811111 1ft Velll komo'8 U .Iskarn 
III go,'w praznou hode. - 18 Kana' Z8 vezu Izmedu glavnog sIska 28 90"110 I komora. _ III Razvodna plotlca. - 20. KOITIOra t.II 
!midIs) C6ll&8 raaprllvKa. - 21. Leptl. hrbur9lOfa . _ 22. Poluga pogon8 lept,,"a _ 23 Difuzor. _ 24. Rllplce na cavettl no 'asp" 
IIv ... ]e. - 2S. Cevtica U tUp.llvanje. - 26 Prlmatnl dlFuzOf. - 27 Ce.v mel~ - 28 KBl lbtlsanl OIVOt u proln vazduha IImei. 
" F.'lIlan hod - 29. Aup)ca Zl dOPUnsko snI,bdevRnje !lmdom. - 3<1. Za'Irta!\J za pode.;a.v1ttli8 smase za prIIlM hOd - 3\. OMlr U 
ptOIl7 smele praznoga hod. u grlo karour&lOta, - 32. Prorezl u .a~vndr>Oj plotlcl. - 33. Kanal u prolu vpduha II ollromalen~ 
smeJe - 34 Sisak pumpe ZII "bogaelnje smole. - 35, Pot!!n) vanTll pu~. - 36, Kan&! za prolll.l gorlYI ad pumpo ka gllu karbu
ratore , - 37, Kilo I)Umpe, _ 38 CVt.to vezana POluQI Dumr>e, - 39. Polucm pVmj)(I (;11 .Iobodnlm hodom, - 40, Uslsn; kanal pump! 

41. UP 01 WIntI1 PU!l1Ml - 42. ()pruo3 .... pOtl~vanJe klli;>a purnpC. - 43, Sipk. pogoOi pumpe. 

leptir karburatora pokrece se preko IlOluge koja je 
vezana sa osovlnom za no§enje leptlra. Kolicina pto
laza me§avlne u uslsni kolektor reguli§e se stepenom 
Olvorenostl lepUra. ?okretanje po luge leptira, kOja ot
vara leptlr, vrii! sam vozac preko pedale gasa, savlt
Ijive komande I slsl ema poluga postavljenih na pok
lopcu ventila. 

Karburator Weber .28 ICP. snabde\ten je uredajem 
za olakiiano pokretanje hladnog motora. kojeg aktivi
ra vozae I vriil promenu stepena uklJufenosti. 

Uredaj za pokretanJe hladnog motora sastojl se od 
jednog lepliTa postavlJenog na ]ednoj osovlnlci u us i
snom grlu karburatora. Iznad dlfuzora I radl na prl"
cipu prlguiilvanja vazduha. prl us lsavanju motora. 

Pored ovog uredaja, postoJI los i ureClaj za osiro
mdenje me!!iavlne I pumpe za prlhvatanje. 

NAPOMENA: Karbufator Weber tlpa .. 28 ICP .. iuaden 
je u sledeclm verzlJama: _28 ICP .. ; .28 ICPh ; .28 
ICP2. i .. 28 ICP3 ... Razllke Izmeau ovlh verzija su ma
le j date su u tabell podataka za proveru I pode!lava
oje. 

Karburatorl .28 ICPh, .28 ICP2 .. I _28 ICP3 .. Imaju 
naroeitu oprugu kOja spaja iglu sa plovkom. 

Opis rada karburatora Weber .. 28 ICP. 

Na prlkazanoj !!iemi (sl. 134) mole lako da se pra
Ii rad karhtJratora. 

Vazduh kojl dolazi Iz preclstaca kroz usisno grio pro
lui kroz usmerivac me§avlne (26). gde se mesa sa 
gorlvom koje dolaz! Iz cevl raspr!!iivaea (27) , a za-

tim kroz suzeni deo dlfuzora (23) I otvora IzmeClu zi
dov:! gria karburatora I lapllra {211. odlaz! 1,1 uslsni 
koleklor motora pa u odgovara juce cill ndre. Kolic!na 
protoka smeiie koju (:e motor usisa!i pode!!iava se po
mo{:u taptira (21). 

Gorivo Iz cevl za napajanje ulazl u karburator pre
ko priktjueka (9) na poklopcu karburatora I preelsta· 
va ue pomoeu prefl5tafa tS). ZaUm. gorivo prolazi 
kroz ventil sa iglom (10) I ulazl 1,1 lonce karburatora 
(14) . OdrfavanJe konstantnog nlvoa gorlva 1,1 loneelu 
karburatora obezbeduJe plovak (1 3) koJI se okreee 
oko osovlnlce ( 12) ucvriicene na ooklopcu karburato
ra. Naroeilim jezitkom plovak se oslan)a na Iglu (1 1) 
venilia (10) i na taJ nafln reguli!!ie se olvaranje i za
tvaranje Igle (11) 

Iz lonfeta karburatora gorivo odlazl kroz glavn1 51-
sak (16) I preko kanala (181. dospeva u komoru emul
zlone cevi (20). U emulzionoJ cevl (25) gorivo 58 
mesa sa vazduhom kojl dolazl preko glavOO9 siska za 
vazduh (2) I kanala IJI, uredaja za osl romasenje me· 
savlne. Ovako pome!!ianl gorivo I vazduh odlaze pre
ko otvora (24) emulzlone cevl I cevi rasprslvaea (271 
1,1 usmerlvat: me!!iavlne (26). gde se nalazi zona pret· 
hodne karburaclje. odakle smeiia ide 1,1 centar najuieg 
preseka difuzora. a onda preko OIVora lept ira u 
uslsnl kolektor motora I odgovarajuce clll ndre. 

Za YTema radii motora n. mlnimumu, gor;Yo 
se preko kanala (17) dovodl Iz komore emulzlone 
cevi (20) u slsak za rad na minimum (6). Gorivo ko
Je prolazl kroz slsak za rad na minimum mei!ia se sa 
vazduhom koji prlstlfe kroz kallbrlrani otvor (28) I 
tako pomeiiano sa vazduhom 1,1 vidu meiiavine odlazi 
kroz kana I (5) do otvora (31) za napaJanJe na mini· 
mumu. Kroz otvor (31) dozira se kollt: lna smese v iJ
kom (30), a zatlm se dalje mesa sa vazduhom koji 
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Serna .A. Serna _B. 

I 

tl. 135. - Sema ,ada uredaje Oil po!c,e tanje hladnog motora. 
l Ulu vllduha. - 21. GIlIvnl I&pUr. _ 23. DHu~or. _ 26. U. 
Imtnvat tmeA •. - 27. Cay ra$l'rail va~ a , _ 44. LapU. ZlI prigu. 
1;l'1li/0 vtlduh. uredaja za pokrel&nJe 45. OSOvlnlca lep''' •. 
- 46. Nu tavak "' komandnoJ poIugl uredale ZI pokretanJe. 
- H. !>(Maine OIJfUqa lepHra . - 48. Kom&ndna poll,lll8 ureda. 
,. OJ pWefW>le ~ 49. S;pj<a U 1llaI"'tIt. _ SO I'<*Ig.a . 8 
IPIjllnje Ol...-nog lept lril I lapt l,s uredaJ. za pokre'aoje. _ 51. 
Otowl~ gl"'nag leptlf •. _ 52. Savi lljlv. kOll\llr>da u.edafa za 

pole,etan) • . 

prolazl izmedu zidova grl8 karburatora I JepUra. ka
ds je oval II polozaju za rad na m lnimumu. Preko ka
nala (5) smeAa dospev8 u grlo karburatora i joA kroz 
OIVor zs prihvaranje (29). Olvor zt! prihvatanJe nala
zl sa Iznad same gornje ivice leptlra J Ima l adatak 
da omogufl pravilno I ravnomerno pove~anJe broja 
obrtaja motora prj prelazu sa rada n.a mJnlmumu , u 
prvom momenlu olvaranja lepllra. 

Uredaj za oSiromasenje smeSe 
Ovaj uredaj sastoj J se od plotlce (19, sl. 134 ) ko

Ju pokrece osovinica lepti ra, kanala (33) povezanog 
sa ulazom vazduha u karburalor I kanala (3) kejl se 
uliva u komoru Rmulzione cevl Ispod sIska za vazduh 
(2) . Sa dellmltno otvorenlm leptlrom razvodna plo
tica ( 19) pOllezuje kanal (33) sa kanalom (3) . U e· 
vim uslollima vazduh za emulziju, usl san kroz siS"ak 
(2), mda se sa lIazduhom koji dOJAZI Iz kanala [33 ) 

I (3) i na tal natin osJrom asule mesavlnu kOja izla. 
zi na cev rasprsJllata [27). pa se tako posll f e md a· 
vina za naJekonomlCniju polroSnJu . 

Sa potpuno otvorenlm leptirom membrana ( 19) pre. 
kida lIezu Izmedu kanala (33) I (3) . U ovlm usloll l. 
rna lIazduh dolazl sarno kroz sisak (2) . Mesavina ko
ja sada Iz[azl na cell raspriivata Ie bogata po f ino. 
t l, pogodnlja za rad pri postlzanju makslmalne sna. 
ge motora. 

Pumpa za obogacenje smeSe 
Zadatak ove pumpe Ie da obezbedl prallilno povoca. 

nje broja obrtaja motora ,prj naglom prelazu sa Jed· 
nog rd lma na drug!. Pumpa se sastojl od jodnog me
lalnog kllpa (37. 51. 134) koga pokrece sipka (43) po. 
motu slobodne poluge (39 ) . 

Zalvaranjem leptira. poluga (39) lIuCena polugom 
(38) pomoeu sipke (43) podlze kllp (371. Us[ed de. 
presije kOja se stvara podizanjem kllpa gorivo iz [on· 
eeta karburalora b[va usisano u cllindar pumpe hoz 
uslsnl lIentll (4 1) I kanal (40 ) . 

Kada se leptlr n~10 olvor!. slpka (43) oslaje 510-
bodna I opruga (42) poUskuje kllp (37) prema dole. 
KJip (37) poUskuje gorillO Iz cilindra pumpe I preko 
kanala (36), propusnog ventila sa kuglicom (35) I 
kaJibri ranog sIska (34) ubrizgalla odredenu kollelnu 
gorlva u grlo karburalora. 

Radi smanjenja koJiclne goriva koju daje pumpa za 
prlhvatanje uslsnl lIentll {41} Ima botni kalibrirani 
otvor za pOllratak gorilla u loni:!e karburalora. 

Uredaj za lakse pokretanje hladnog motora 

Ovaj ure(faj (51. 135) sastojl se od jednog leptira 
za prigu~illanje (44) ekscenlrifno postalllJenog na 0-
sovlnicu (45J kOja Je pomotu oprupe (47) vezana za 
komandnu polugu (481. 

Radi lak~eg pokretanja hladnog mOlora komaJldnu 
rutleu posl avljenu na tunelu poda, Ilmedu prednJih se· 
diAla. treba povucl 0;) kraja hoda prl eemu poluga (48) 
dolazi u polota] prlkazan na Aemi .A. a leptlr (44) 
zalvara prolaz vazduha u karburator. dok glavnl lep
lir (21) dOllcd! se u odredeni polozaj olvaranJa porno. 
eu sipke (49). kOja pevezuje pelugu (48) sa polugom 
(50). kOja se nalazi na osovinici glavnog leptlra (51) 

Depresija stvorena uslsavanjem motora, prj pokre· 
tan ju elektropokretaCem i us led prigus]lIanja leptl· 
rom {44} dostlie IIrednost dOlloljnu da cell raspr~iva· 
Ca (27) povuee mesallinu tako podesene flnoce db 
omogucl brzo pokretanje hladnog motora. Kada se 
motor pokrene, us led dejslva depresiJe, dellmieno S8 

otvorl leptlr 144} all se ne Olvorl potpuno Jer ga prl· 
drialla opruga {47} i na taj naeln dozvoljava pravl· 
Jan rad mOlora. potlo u ovom slueaju Imamo boqali· 

ju meSavlnu. Za vreme faze zagrevanJa motora treba 
poslepeno olvarati lep!lr (44) za prlguslvanje. lstovre· 
meno preko Alpke (49 glavni leptif (21) blva poste· 
peno zatvaran. elm motor dosllgne dovoljnu tempe· 
raturu za pravilan rad. uredaJ treba potruno isklJutltl 

81. 136. - K_nd ... ,lttl"" urodalo u lou.. poIcrot.n~ 
h'-"notI moIO,.. 
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Serna .8 • . U ovom slufaju leptir za priguslVanje 
(44) preke nastavka (46) I poluge (48) drtl se pot· 
puno OIvoren. dok je glavni lepUr (21) u polozaJu ze 
rad na minimumu. 

Osovlnica !epllte morl de se okrece lako u svom 
leiistu i kada je motor zagrejan os radnu temperaluru, 
pa tak i iznad redne temperature. 

Propisi za upotrebu uretla ja za lakie 
pokretanje hladnog motora 

De bl S8 Iskorlstile prednostl ovog urelfaja i de bi 
motor lake pokrenull, prl pokretanJu hladnog motore 
Ireba S8 prldrfavatl sledeclh propisa : 

Pokretanje hladnog motora 

Pritisnutl do kraja pedalu spoJke , proveritl dB If sa 
polug8 menlacI nalazl u neutrainom paloislu. 8 zatim 
povutl do kraja rutlcu uredaJa ze lak!ie pokretanje 
motors_ 
Okrenull zatlm klJue u prekldaeu I aktlvlratl eleklro
pokretaf. flme se ake je sve Ispravno motor stavlla 
u pokret. Za vreme perioda zagrevanja motora. a 
kada Je vozllo u pokretu. treba poslepeno IsklJuelvali 
ureda] za pokretanje take da uvek Imamo odgovara· 
Jucu mdavinu kako po finO(;I tako i po kolifini za 
pravilan Tad motora. 

elm motor dostigne temperaturu za pravllan rad. 
ureda] za pokretanje treba iakljueltl. 

PodeSavanje rada motora na minimumu 

Uredaj za pode§avanJe rada motora na minimumu 
sastoj l se cd vlJka za pcde§avanJe po(;etnog otvaranJa 
leptlra (A. sl. 137) I vllka za podeAavanJe protoka 
smefie (B. sl. 137). VIJak (A) dr.!1 leptlr u minimalno 
otvorenom polohju. dok vljak(B) sa konusnim vrhom 
ima zadalak da (eguille kollf lnu smele koja dola:i 
u grlo karburatora. Ispod leptlra. Ova smeSa se dalje 
me!'ia sa vazduhom uslsanlm Izmedu zldova grla kar
burators i lepllra I tako se stvara smefia kOja najbolje 
odgovara za pravllan rad motora. PodeAavanje rada 
motora na mlnlmumu vrAI se Iskljuflvo kada Ie motor 
topao (Ima radnu temperaturu 80" - 85" C) i kada 
rad\. Pofetno otvaranJe treba podesltl tako da se mo
tor siCjUrno odr!!i u redu. 

DelovanJ&m na vijak sa konuSfllm whom (8) pode
savatl prOlaz smese kala prl Istom otvoru lePlira daje 
nalbr!1 rad. Zatlm. pomocu vljka (A) smanJil1 poeetno 
otvatanJe lepllra tako da doblJemo nalnltl 1 najslabil
nlll rad mOlora na mlnlmumu (550 - 600 obrlaja u 
minuli). 

Uputstvo za iznalaienje neispravnosti 

Kada se poJave neke anomalije u radu motora. a 
u stvari ustanovl se da Je to zbeg lose karbUfacije. 
uzrok treba tratlti u sledecem: 
- gorivo prelivB Iz lonfela zbog lo!eg zaptivanja Igle 

venUla; 

• 

SI. 131. _ K .. b".alo. Weber ... moiON. 
A. VIJak la podabvanJe pot.tnO{! Q I~aranla leptha z. ~d mo
tora rill mlnimumu. _ B. VI/Ok Z8 podeAa~8nje smete zl tad 
n8 mlnfmumu __ C. Nuue II IvnOg ,l,k._ - O. Nosal: slsk. II 

minimum E. Cep m,ehslOg pr~ISlaea_ 

- motor ne mo2e do so stavl u pokret kada je hla
dan _ UredaJ za pokretanje hladnog motora ne fUll
kcioolAe dobro jer je slsak uredaja zapuAen ill ko
manda uredaja ne mo.!e de se potpuno uk~juei; 

- motor ne mote da se staYl u pokret kada je topao. 
Siskovi III unutra§.njl kanall zapu§enl su IIi Je ure
da) za rad motora na minimumu lo~e pooe~en; 

- mOlor ne mole da ,ad! na min lmumu. Siskovi iii 
unutra~njl kanall zapuAeni. III je uredaj za rad mo
tora na minlmumu lole podden; 

- mOlor se gasl pri vecem brolu obrta)a. Glavnl slsak 
iii otvon emulzlone cevl zapu!enl: 

- molor ima suvi!e vellku potrolnju goriva. Ovo mo
ie bit! prouzrokovano nepravilno pode~enlm ni· 
voom gorlva o§tecenjem otvora slskova I emulzl· 
one cev1. 

r-ODESAVANJE NIVOA GORIVA 

Oa bl se doAlo do ventlla so Iglom I plovka treba 
poklopac sklnutl sa karburatora . Uvek pre pofetka po· 
deAavanja nlvoa gorlva u lonfelu karburalora pOlrebno 
je proverlti sledel!:e; 

- da Ii je venti I sa Iglom dobro zavi)en u svom sed;
stu I da II Je izmedu venti10 I njegovog sedi!ta no 
poklopcu karburatora postavljen zaptivaf; 

- da Ii sedl!te Igle na ventllu nije ne(;lslo. iSlrO§eno 
ill deformlsano; 

- da Ii igla ventlla slobodno kHzl u svojoj vedic\. U 
slu(;aju da 19la alabo zaptlva obavezno treba zame
nlli kompletan venlll; 
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SI, UI. - Sema za podeb va njo polo'aja plovk' (nlwo. gD,;va 
u loneelu ka. bu.alo.a ). 

! Poklopac karburatora - 2. 191& vo~tlla . _ 3. Vantil sa Iglom. 
- . Je,ib. - S. I 6 Jezltcl _ 1. Kugllca n~ Igil _ 8. Plovak 

- 9 Zapll~K poklopca karburalOr;,l. 

- de plovak nema de forma cl ju iii pukolille I da Ii mo
te sloOOdno da se krece u loneelU bez dodi.s 0 
lidove. Izmedu otvora oa plovku I osoviniee zs 
oslMlanje plovka ne sme da posta)l suvi~n j zazer. 
Ukollko jzmedu ova dva dela u spoju posto)i zazor. 
pOlrebno je zamenltJ ona) koji je is tro~en . Tek po
sle aile provere i zakljucka da su svl delaYI ispra
vi'll, prislupitl proveri nivoa gO. IV8, poslupajuci 
prama sledecem : 

- postaviti poklopac karburatora (I, sl. 137) u vert!· 
kalan polotaj taka da plavak (8) sopstvellom te· 
tinom pritisne pokretnu kuglicu (7,) u Ig lu (2): 

- sa poklopcem karbu ratora u vertikal nom poloza ju 
i Jezifkom (5) plovka u lakom kontaktu sa kugJi
com (7) igle (2). plovak (8j mora bill na odsto
janju ad 7 mm od ravnl poklopca . sa zoptlvafem 
19) dobra prilJubljenlm uz poklopac; 

- posle kontrole nivaa prekontrolisatl ukupan hod 
plovka 18) ko;i takoder mora da iznosl 7 mm. 
Ukollko prl kontroli u:;lanavimo do plovak ncma 
odgovarajuee kale u prvom i drugom polozaju pri
slupl l l podesavanju, a na sledeel naein: 
Ako je prvi polo!a) plovka nepropl san , odnosno 
aka nemamo dobar niva gOTlva. treba delovall na 
jezifak (5) u onol11 pravcu u kom treba da pome· 
rima plovak. 
Medutim. aka .reba do pedesimo polota) dva, odno
sno hod plovka, Ircba delovat! no jezitak (4). Oba 
jezicka moraju do Imaju upravan polotaj u odnosu 
no osu igle. Ova naroeila vaii za jezieak (5), jer 
nepravilan polota) le2ic!:a u odnosu na iglu moie 
da spreeava lako klizanje po kuglici. 
Prj pode~avanju j ezlcka (5) Ireba voditl racuna da 
se na dodirno] povrAini jezicka ne naprave brazdc 
kOje bi m091e da povremeno sprecavaJu slobodr.o 
klizanje po kugllcl. 
Opsti propisi zahtevaju da se kontrola nivoa gori· 
va vrsi svaki put kada se vrs! zamena plovka iii 
ventila sa iglom 

Za sl uea) kada se ugradule plova k ad nallona isti 
mora bi t l na odstojanJu 5 111m ad ravnl poklopca, 
a ukul>an hod plovka mor<l da bude 7 mm. 

NAPOMENA: 

Kada je potrebno da se b:vrsi zamena ventila (;Q 

iglom neophodno je novi venti I zaviti u sediite do 
kraja, poslavljajuei nov zaptivac izmedu venlila i po· 
klopea . U ovom slueaju potrebno je izvrsiti proveru i 
podeiavanje nivoa goriva na naein kako je 10 vee 
opisano. 

SI. 131. _ Karburato. We .... (pogled " donie I I.anal . 

Ciscenje unutrasnjih kanala i delova 
karburatora 

Prl genera/nom clscenju karburalora treba se pri· 
dr.favatl sledeeih norml : 

Unll trasnji kanali 

Svl kana Ii za prolaz goriva imaju taeno odreden! 
preenlk koji obezbeduje najbalje uslove rada. lato )e 
potrebno da se prl eiscenJu karburatora odstrana iz 
unutra!inJosti kanala sve naslaga i necistote koJe je 
gorlvo donelo ta soborn. jer se sarno na tal naein 
mote obczbcdi tl pmvi lan rad karburatora, odnosno 
pravilan rad mOlora 

CiAecnje unutrasnjlh kanala !tarbura.ora Ireba vri!· 
Ii cist lm benzlnom. a lOlim Ih dobra izduvati vozdu
hom pod prit 'skom Zn ciieenje unutrainjlh J~Dnaia 1 
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51. 1411. _ Ka .i>\I.a IOf Webe r (pooled .. 51._ komande ute· 
"aia u poIe .e'. nte . 

46. Komandna p<)luga uredaja ~a P<l~relanJe. _ 53 Vljak fa 
ptlfvrleivanjO obloge Bavl1ljlve komande uredaja ." pok'albnjtl. 
- 54 VIJa~ 1lI !)rl~vrt~lvanje ulel8 savllljive komnnde ure(laja 

.8 pokrelante 

51 . 141. - KI.bura tor Weber (pogLed "" stran; do~ go.lva). 

4 NosK siska ~~ mll1lmum. _ 7. Cep mrelaslOll pretlsKD. 
- 9. P'ikljufak tD ulaz godv. u lo~e karburalora. - 15. Nosae 
glavnog slsk" _ 30. Vijak III podehvanje smilie Zn rad nD 
minlmumu. _ 55. PrlklJ~ak cevl deprllslonog korek ior. pret
pai]ooja. _ S6 Vilak za podetavan]e pOCetnl>g OM'" 1lltJIllra. 

51. 142. _ Karburalo. Weber tpogled kada Ie ,klnul poklDpK]. 

4. (mulzlona cev komplel 58 siskom til valduh. - 23. Dllulor.-
26. Usmerlvoc smote. 27 Cev ralprdlvata. - 28 Cau •• II 
prOla7 valduha ta .ad na mlnlmun'u _ 33. Kanal vazduha 18 0', 
rornaienje smde. _ ~. Sink p ... mpe U obG{l8¢enje I.ITMA" -
35. I'oti,nI ventll P\lmpe - 51 Platies ~a utvrio!ivanje 0Clruv-

klipa pumpe . 

. ..,. 

SI. ,.3. _ Ka. b ..... lor Weber (pogled .. " r,ne ko .... nde lepll .. ). 

• Noax siska ZI m,n,mum. - 22. Komandna polugl lel'll.s, -
30 Vlj8k la podchvanj" sme/ie III rad na m",'mum", - 48. KG
mantina poluga uretlaja la pOkrelanle . _ 49 Sipka ID apsjs"j" 
JlOluga urellaja . a poI<retanJe - 50. Poluga .& spaJanje glavnog 
leptl.a I ureda j& .a pokretanje. 56. Vljak la poddavanj .. p(M!etnog 

DlVa.anja lepUrB, 
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drugih deloYIl karburatora apsolutno je zabranjeno 
upolrebtjavilli metalne de[ove poslo se sa D'lima mo
gu deformis!!ti otvori kamIla. 

Kallbrirani deloy! 

Nosafi siskoy!! sa odgovaraju~jm slskovima skidaju 
se sa karburatora pomocu normalnlh kljuceva I cdv i
ja~a. CiAeen]e kalibriranih delal/a treba vrslll isk lju
eivo elstfm benzinom j produvllvllnjem vazduhom pod 
pritlskom. Ci§cenje kalibriranih olvora nil siskovima 
rte sme se vrAili melalnim Iglama. III neklm drugim 
rnetalnlrn predmelima. 

K.d Je polrebno da se IzyrAI konlrola kalibriranih 
otvor •. potrebno je da se siskoyi skinu sa karburatora 

I poste elAcenja delova iZVfSiti proveru pomoeu naro
tilih kontrolnika - kalihriranlh cepova. 

Prj ugral.livanju karburalOra uvek treba proveriti da 
II su svl delovi dobro zavijeni u svoja sedl!ta, kako 
se ne bl pojovlle srnetnje pr l radu motara. 

Mrel ica precis tah goriva 

Kada se leli otisti t ! mreiica prefista?;a 90riva treba 
advi l i ?;ep no poklopcu. Mreiicu treba dobra oprat! u 
?;Isiom benzlnu I osu:S:ili vazduhom po je ponovno na· 
mesllU u svoje sedl:S:le. pri cemu Ireba vodlt; racuna 
da se ne detorml!e. 

TABELA PODATAKA ZA KONTROlU I PODESAVANJE KARBURATORA WEBER 

28 1CP 28 ICPI 28 ICP2 281CP3 

Precnlk usisnog gr la 28 28 28 " 
Precnlk difuzora , 19 19 19 19 

Pretnik glavn09 siska za gorivo 1,00 1.00 1.00 ',00 

Precnlk siska za minimum 0.45 0.45 0,45 0.45 

Precnik siska za vazduh , 1,90 2.00 2,00 2.00 

Pretnlk venlila sa iglom , 1.25 1,50 1.50 1.50 

Precnlk siska pumpe za pokretanle 0.40 
, 

0,40 0,40 0.40 

KARBURATOR I PM 
Karbunuor Ireba da obezbedl potrebnu smesu gor i· 

va I vazduha za rod motoro i prl tome da podesi sas· 
tav smde I kollf:inu, za svekl rellm rada mOlora. 

Zad.lak karbutatora : 

- Rasprdivanje gor iva na najsitnlje cestlce i njego· 
vo mdanje sa vazduhom; 

- TaCno doziranJe smese gorlva I vazduha; 
- Regulaclja snage motora I brola obrl aja. 

OPIS RAOA KARBURATORA IPM 

Ovaj karburator spada u grupu karburatot a sa verti· 
kalnlm sllaznim strujanjem. Pored 91avnog sistema I 
Sistema praznog hoda snabdeven je ureoajem ze osi· 

rOlllalienjem smelie. pumpom zo ubrizgavanje I pum· 
porn za ola kbno pokretanje hladnog motora. 

Dovod vazduha 

Sav vazduh potreban za obrazovanje smese dolazi 
dlrektno Iz precistafa vazduha. 

Iz 51. 144 vidi se da se provetravanje komore plovke 
i snabdevanje 91avn09 sis tema vazduhom wii direk· 
tno preko pref:istaf:a vazduha j na taj nacln se u po
tpunostl ititl od svakog zagadivanja. 

Oovod goriva 
Gorivo koJe dol azi iz dovodnih cevl preko prikljuc. 

ka [ 1,51. 144) I mrelice za IiItrlranje (2). ulazl preko 
venlila (3) u lonfe karburatora (5) . 
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51. 144. - SII .em glavnO{! 1;51< •. 

o 
-0 

1 P,;kljut:ak - 2. M'e},ca. _ 3 , IgiasU ven'i!. _ 4. Pl ov.IL _ 
5. lD~e karbll,a'OrJl. _ 6. Oaovlnlca , _ 1. C"v rllSpo-!lva¢,o _ 
& PoklOfNlC - 9. GII"nl llaaJc _ 10. Komor • . _ II . Rasp<iivoc. 
-- '2. Prilluinl '8911,. _ 13. 5, ... 21 VlWut1 . _ 14 KanaL_ 

IS Ven,urlJa-dlf1,lZor. 

Plovak (4) preko osovlnlce (6) obezbeduje otvara
nje i latvaranje ventila, I). odrfava konstanlan niva 
goriva u loncelu karburatora. U stsnJu miravanja gor,
vo ce s!ajati u cevi raspra!lvaca {7}"1 lontelu karbu
ratora (5) na ISlom nivou. 

Nivo goriva je ispravo" kada se u s!aniu mirovanja 
(bez prillskal nalazl nalB mm cd ravnl poklopca (B) 
(ovo omogucuJe kvalltetan I ekonomican fad karbura. 
lora) . 

Sistem glavnog siska 
Iz lonceta karburatora gorlvo preko glavnog si:;ka 

(9, sl. 144) ulazi u komoru (10). pa u emulzionu cev 
{7} oda kle pomefiano Sa vazduhom u)azi u rasprofii 
val. [II). 

Istieanje gorlva il sislema glavllog siska oSl voruje 
1:e US led dcpreslje u rasprafilvO~u ( 11). po~ev od ma
lih uglova olvarenja lepllre (12) po do punog otvora , 

Da bi se odgovorllo zahlevima zo nepromenjen sas
lav smefie, koJlelni gorlva kola se dovodl ad glavnog 
siska do emullione eevl, dovodl se vazduh za korekei ju 
krOl sisak za vazduh (13). Sme$a gOr/va i vazduha 
iz raspraSivaea ide preko dlluzora (15). podefienog 
poloiaja olvaranja prlgufinog lepUra. ka ciUndrima mo. 
tora. 

Uredaj za prazan hod 
Gorlvo dolazl Iz komore (10. sl. 145). preko kanald 

(16) I (17) koji dozira godvo prl radu mOlora na praz
nom hodu . 

Gorlvo .z siska praznog hoda prolazi kroz olvor (18) 
u kanal (19). koji na svom 90rlljem kraju ima kalibri
sam Olvor (20) za vazduh. Toko stvorena sme~a pod 
dejstvom depreSije Iza prigufinog leplira (12). kojt se 
nalazi u polotaju praznog hoda, prolazi preko otvora 
(21). eljl se presek moze podesavati podefiljivim vij. 
korn (22) kroz usisnu granu u eilindre motora . 

Preko Olvora (23) kojl je na pogodnom mestu pre
rna leptiru . vrfii se miran prelaz sa jednog na drugi 
rezim rada mOlora. 

t 
@ 

I 

Sl. 1.5. - UredooJ u praun hod. 
10 Komora - 12. Prlg,,'ni lep!!, _ 16 Kanai _ 17 Gl,vnl s ~ 
sale praznog hoda _ Ie Otvor . _ 19 Kanat . _ 20 Kalibrisanl 

Olvw za vazd"h - 21. Olvor. _ 22 Vljak _ 23 OI¥01" 

Uredaj za oSiromasenje smese 
Ovaj ureClaj saslojl sa ad razvodnog prslena (24. 

sl. 146) kojeg zokrece osovina leptira (25J I ISl i preko 
kanala (26) dovodl dodal ni vazduh ispod emulzione 
cevi (7 ) i time vrii osiromaienje mefiavine . koja preko 
kanala (14) ulazi u raspraiivae (11). 

Pri delimi~nom otvaranJu leplira razvodni prsten 
stavlja u vezu kanaJa l8 dovodenje dodatnog vazduha 
polotaj _a_ dok ie pri punom Olvoru laptira ova veza 
prekinu ta time sa spreeava dodalni vazduh, polozaj 
.b •. 

" , '-t ; 

51. ' .6. _ Ur.da/za oslrom"'enje .mele. 
·i. ElI1t.Itz;'n8 cay _ 2. Raevodnl p"len. _ 2S Osovlna lepl"~ 

- 26. Kenai 

-
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KARBURATOR 85 

51. 147. - P"m~ :uo ub,bg •• anJe . 
71. Komandna poluga _ 28 Polu!!, klipa _ 29 KUp - 30. U$I$
II! ... 111 sa kUlllk:om - 31 Optuga _ 32. Kana!. _ 33 Ventll 

- 34 Sink 

Pumpa za ubrizga vanje 
Pumpa za ubrizg8vanje 1m3 zdatak da obezbedi do

punsku kaliel"u gorlva nezavlsno gd sistema 91avl109 
siska. Prl naglam alvarsnJu prigu~no9 Jepl ira nastaje 
osiroma!enJe smese S obzlrom da ' sistem glavnog 
siska laka!njava Ivojlm funkeicnisanjem to je pri na· 
glom otvaranJu prigusenog lepUra potrebno ubrizgati 
odre6enu kolicinu gariva. Zatvaranjem leptira (12) 
poluga (27) podite polugu kllpa (28) i kllp (29) i na 
taj natin usisava gOrivo iz lonceta karburatora preko 
usisncg ventlla sa kUglicom (30) . Otllaranjem leptira 
poluga (28) oSl aje slobodna i kllp (29) pOlisnu! na 
dole pomocu opruge (3 1) potlskuje gorlvo kroz kanal 
(32). venlll (33) j sisak (34] u di l uzor (15) . 

Uredaj za o laksano pokret anje 
Ova) urelfaJ saslo]i sa od leptlra (35. 51. 1481 . 

koj; je ekscenlrlcno posl avljen na osovillu (36) I vezan 
zs pogonsku polugu (371 preko opruge (38) . Za slav· 
vlJanje hladnog mOlora u pokret. lepl ir (35) nalazi se 
u polofaju .A •. aVO se poslife ufetom (39) preko po· 
luge (37) . prJ ovom lepl!r (12) je u izvesllom poloiaju 
olvarnja. U ovom slucaju depreslja kola nastaje pri 
pokrelanju motora. aktivlranJem elektropokrelaca do· 
stile odredene vrednos!1 zbog sulavan]a koje ostva· 
rule leplir (3SJ. Ie zbog loga dolazi do povecanog per 
vlacenja me.§avine iz kanala (141. clme se obezbeduje 
pokretanje motora . 

Kada je motor pokrenut . usled depresije. lepUr (35) 
sc delimlcno otvara na suprot dejstva opruge (38) 
.§to obezbeduje normalan rad motora , jer je pri tome 
re!imu me.§avina zoalno obogaCena. 

Za vreme zagrevanja motora pOlrebno je postepeno 

otvaranje lept lra (35) .§to dovodi do zalvaranja prigu· 
.§nog leptlra (2S). 

Kada se motor dovol jno zagreje. uredaj za pokre· 
tanje mora bili potpuno Iskl jucen. palota) .S •. 

N APOMENA : 
Nacin upotrebe uredaja za olaUano pokret anje mo

tora, podesavanje rada motora na minimumu, podesa
savanje nivoa goriva, iznalazenJe neispravnost i i drugo 
II svemu Je isto ho I kod karburatora Weber. 

" 

Sl. 148. _ U'edaJ :uo olakbno pOkrfltanie. 
35. Ltptir. - 36. Osovinlca - 37. Pogon,ka polutla. - 38. Opru

gao _ 39 Ule _ ~ Pogonska poluga. - 41 Poluga 

TABEll\ PODATAKA ZA KONTROLU I POOESAVANJE 
KARBURATORA IPM 

pr8tnl~ grla 
Pr8~nl~ dlfulO'" 
Pretnlk sl,ka za Oorlvo pru. hodp 
Prl!linli( gl~vnOg sl~ka ra gorlvo 
Pra¢nik slake pumpe U pookret. 
£muj~JOI>a cev~le$ 

Sedl~te Igle 
Protnl~ g!av . ~I$h za vDzduh 
Prato !II. VllZ. za prazan I>od 
Sisak odvoda pumpe 
retina plovka 

Podes3v3nj e nivoa gori v3 

" " 0,45 .. , 
(),40 

UIOfl .. " 
' .00 
1.15 

zalvorsn 
9,5-0.5 gr 

Sa paklopcem karburatora u vertikalnom poloiaju 
plovak mora bit! na odstojanju 6 mm. Hod plovka tre· 
ba da bude 7 mm. Natin podehvanja, ako za 10 ima 
potrebe, treba izvestl prema oplsu II paglavljll kar
buralor Weber. 
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SISTEM ZA PODMAZIVANJE MOTORA 
Podmazivanje mOlora js pod pritiskom, II izvodi sa 

pomoeu pumpa sa zup/!anicima. Pumpa Z8 utje pri{;vr
scens je sa prednje desne Slrane blaka cillndara. II po
gon dobija od bregaste osovine prello para helilcol· 
dalnih zupCanika . 

Sistem za podmazlvsnje motora sastaji sa od: 
- pumpa :8 ulla: 

uslsne korpe sa mretasllm prelHstaeem: 
centrJfugalnog pre{;istaca ulja. ugradenog u glav
nom vodu ; 
dodalnog pretistaca ul]a u derlvaciji sa ulollkom 
kojl sa periodleno menja. Dodatnl prefista(; ulja 
pri(;vr!'icen je sa desne slrane bloka cilindara; 

_. vanIlla ZII podchvanJe prltiska ulla za podmaziva· 
nJe. Vent II za pode~avanje pri tiska ulja ugraden 
je u 911111nom vodu, sa leve Sirane bloka c illndara; 
elektrJfnog prekJdafa zu signaJizsciju nedovoljnog 
priliska ulja za podmazivanje. 

Normalni prllisak ulja za podmazivanje 2S - 30 m 
vodenog stuba (2.5 - 3 kp em' ) . 

51. 149. - Mala. na .Idoom 1101 11 Z • • ,,111.11 .. . 
Vldl Ie palatal za p.ltvritlv91118 pumpa Z. ulle. 

PUMPA ZA UlJE 

Pumpa Z8 ulje prlfvrscena Je na donjoj ravn! hloka 
c iJindara , pomocu dva vljka. Pumpa za ulje sastoji se 
od te la, dva zupfanika. uslsne korpe i pogonske oso· 
vine sa odgovarajuclm zuptanikom I lei:islem u vidu 
cilindrifne faure. 

Za vreme revlzlje motora Ireba proveriti zube zup. 
fanika, pumpe za ulle, pa ukoliko se ustanove neka 
ostecenja, zuptanike treba obavezno zameniti. Norma
Ian zazor Izmedu zuba zuptanlka pumpe za ul je iznosi 

51. ISO. 
Pumpa z. ulje. kompl"l. A po> 

gonslcom DsovlllOm. 

0.08 mm. Pored ovog, treba provedll zazor iZlneal) 
ceonih Sl rans zupc!snlka J tela pumpe. ko)1 ne sme 
biti veci od 0.15 mm. Za proveru zazora upotrebljavati 
kallbrirane IIstice . Zazor prl montail novlh zupcanika 
heee se od 0,01 - 0,10 mm. Osovinlca vodeceg zup· 
canlka u svom leilstu ne sme da Ima zazor veci cd 
0,13 mm; dok zazor pr j ugradnj! novih delova treba 
da bude od 0,013- 0.050 mm. 

Zazor prl ugradnll Izmedu osovinice i vodenog zup· 
fanika lzoosl 0.000 - 0.051. a krajnja dozvoljena g.a
nica islrosenja je 0.10 mm. 

taura za vodenJe pogonske osovine pumpe utisnuta 
je u svoje lei:iMe na bloku clllndara pod pritiskom j 
ima zazor izmedu delova od 0.025 - 0.010 mm. Za
ZOI' izmedu PGgonske osovine I eaure treba da bude 
od 0.025 - 0.062 mm. a krajnja dozvoljena granica 
iSlrosenja iznosi 0.15 mm. 

51. 151. _ DfIlovl pumpe z. IIlle. 

4 
4 

I. Telo pompeo _ 2. Pogonsb olovln. A wptanlkom. - 3 U
Iisna karp. SI m.e!aslim prKlltatem. _ 4. Vadetl .uptanlk. 

- 5. Vo(Ielll zup¢anlk. 
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lei 51STEM ZA PODMAZIVANJE MOTORA 81 

51, 152. - P,esek moll .... ptllko pump" :til ulJ- I ven til. U pode
" vanje prllilka lllja. 

I. Ventl l za podebvanje proUska uli8 - 2 Pumpa .8 "lie. -
:. Vod~1 lu~.nik - . Vodenl zup/':anlk. _ 5 Kanal za odvod 

ull' I. pumpe. 

Normalan zazar i%llledu wpcanika pogonske osovine 
purnpe I zupcanlka na bregaslOj osovini treba da bude 
C,G6 mm. a makslmalno dozvoljeni zazar Iznosi 0. 10 
mm. 

Na kroJu !reba prekontrollsati uslsnu karpu i mra
ticu precistaca na koJlma ne sme da po510le o~lecenja 

iii prskotlne. U slucaju da se prlmete prskotlne fla 
jednom od ovih delova, obavezno Ih !reba zamenitl. 

CENTRIFUGALNI PRECISTAC ULJA 

Centrl fugal ni pret':istac ulJa ugraden je fla prednjem 
kraju radllice i kroz "jega prolazi celokupna kol lt';lna 
ul ja l8 poomazivanje. pre nego 510 ode u organe kale 
podma.wje. 

Centrlfugalni pretistac ulja Sastoji se od poklopca. 
glavclne i usmerivata. 

Usmerlvat p retlstaca ima nesto manj l pretf1lk od 
jloklopea I glavcine preclstnCa. all je tako dimcnzlonl· 
san da omogutava radljalnu cirkulaeiju ulja do zone 
u kojoJ eentr ifugalna slla Ima najveeu sposobnost za 
izdvajanJe testica netlstoee. Radijalna rebra sa nalaze 
na unulra!injoj povrsinl poklopca precistaca. lmaju za· 
datak da zadriavaju cest iee neClstoee. a ulje da usme· 
rava/u u eenlar pretlslaca. 

Ulje dolaz; u precistac preko kanala na prednjem 
kraJu radlllee (na predn/em kraju radUlee Izradena su 
dva Izreza za dovod ulJa u pretistatJ I pomocu usmerl
vaca biva potlskivano u zonu preciMavanja. Cestlee 
ncclstoee koje sa nalaze u ulJu usled eentrlfugalne 
slle lepe se na zidove radljalnih rebara poklopea pre
clstaca. a pretisceno ul /e vraca se j ulazi u unutra!lnjl 
kanal radiliee odakle se dalJe odvodi u organe za pod· 
mazivanje. 

Po spol ln/em obimu glavclne izraden je kanal za 
klinastl remen za pogon dlnama i ventilatora . 

Glavcina eentrifugalnog pretlstaca zaJedno sa usme
rivaccm ulja pritvr!icena je za radllieu pomocu jedne 
navrtke. Pritezanje ave navrtke vr!iiti dinamometarskim 
kljucem momentom ad to.ooO kpmm . 

Poklopae precistaca pritvrscea je za glavtinu p<>
motu vljaka_ Ove viJke treba pritezat l momentom ad 
800 kpmm. 

11.010 
11 001 

10.015 
10 W 

utlsnute taure 

10.02S 
10m 

10.011 
10 0)5 

SI. 153. 
GI.vnl podaci uo kontrolu <lelo". pu .... 

10.UDO 

'" 

PC> uo ulle I njene k ...... ..de. 
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51. 1 ~. - Pf'lu k moto •• kroz cen\rllugalni pretl. \a~ ulj • . 

VENTll ZA PODESAVANJE PRITISKA ULJA 
ZA POOMAZIVANJE MOTORA 

SklOp ventila za podehvanje pritiska ulja. ugraden 
je sa lel/e strane bloka cilindara. Ventll se uglavnom 
sasta)1 od : tela. ventils. opruge, tepa, odsloJnih pod· 
melaca za podeliavanje napana opruge I zaptiv8ca. 

Oa bl se IZI/fliilo poddavanje prltiska ulja za pod· 
mazil/aoje molora treba uradl!1 sledete: 
- odviti cep za drfanJe opruge; 

-. dodatl ill oduzeti odsto/ne podmelace Izmedu cepa 
I l ela, a prema tome da II pritisak ulja treba pove
catl III smanjili; 

- panOllo z8vltl cep. 
Posle poddavan]a vnetlla Ireba ponallO proventl 

pritlsak ulja, pomotu manometra za proveru. Pri kon
troll pr itiska uh)a manometar treba lavitJ na mesto 
prekldaea za slgnalizaeiJu nedovoljnog pritis ka ulja . 
Normalan pri t lsak ulja za podmazlvanje treba da bude 
od 2.5 - 3.0 kp em'. 

CD 
I 

, 

? 
!ill 

51. 155. - De loyl ven!iI. ~. pode"'~anJ- prill." ul~ za 
podmarlvln je. 

1 Cep _ 2 Z""llval: te~ . - 3 Oprugll - . 
- 6 Zapl,val: lell. 

Venl ,1. - 5 Telo 

NAPOMENA : _ Za vreme revizije motora obavezno 
treba isprati sve kanale za podmazivanje, a posle pr. 
nja dobra ih izduvati vazduhom pod pritiskom. 

DODATNI PREt lST At ULJA 

Dada!nl preflstaf ulJo ugroden Je u derivaeiji i kroz 
njega imamo eirku laclju oko jedne petine ulja za pod
mazivanje . Ulje kOje prolazl kroz prcfistaf ne ide ad· 
mah u organe za podmozivonje vee provo u korllo 
motora. Dodatnl preflstof ulja uglavnom se s1!~toJI 
ad tela Izradenog od lima . I uloiko ko)1 Ima sklop ad 
lima. a unutrs se nalazl masa za pri fvrScivanje . 

51. 156. _ Blolr elllnda •• _ desnl I t.a"l. 
I . OIVO' la ulaz vode za hladenl' mOlora ~lllklva"o od po"""". 
- 2. Olvor za Izlaz ul). Iz bloh u pre(:18lat _ J OIVO, za ~In 

uljft Il pro~I 'lnt8 u blair 

7 
51. 151. Oelo~i doda lnog p,ecistae, ulj • . 

L Tfllo pre(:I'Ial:. - 2 Ulolak p,e(:lllal:l. - 3. PoIclopae __ • . Don)i III1lJi.1t ZI drlanj" zapllval:a. _ 5. ZaplivK ulollta. _ 
G Poometal: U ollaoJIIIlj.e 0pI'ug.e - 7 Zapllvat ~klopcll. _ 8. Opruga za pOl l$lc lvlI"le uloib 
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SISTEM ZA PODMAZIVANJE MOlORA 

SI. 158. _ tlema podrna~lv.nl' motor •. 

1. Cev ociu!ke motor • • - 2. Cap otvora za nallvan]e III; • . _ 3. Slpkl la kontrolll Illvoa ul].ll u korltu motora _ , Prekldat za 
I lgnallzllCIJII r>edovolil109 priliska ulla Za podmazrvallje motora. - 5. Vell!!1 za podelavallje Pllliaka 111].11 la podmalivallia . - 6. 
Centrifugallli Pletillal: 1I1ja. - 7. Pompa za ulla . _ 8. Mrdas!! pretlSl.t I'\a uaislIOj korpl pumpe za ulje. _ II Pregradnl l id 

to. Korito motor •. _ 11. Ood,'nl pretlsla~ 111)1 . 

89 
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Kantrala IspravnOSli rada dodalnog precista/'!a uljs 
vr.!il se na sledee; nacin: 

Slavlll motor u pokre! i pustili de rad; nekoliko 
mlnuta, odnosno dok ulje ne doblJe radnu temperaturu. 
Aka posle ol/og vremena tela preclstaca ostane hla
dna, znak Ie da nemamo dOl/olino preciscavanje ulla. 

U DI/Om slufaJu !reba proverltl da I i je neispravnosl 
nastupila usled z8cepl jenja dovodnih kanaJa ill zbog 
zaprljanostl ulolika precistaca , U prvom slucaju treba 
profistil; dovodne kanale. a u drugom zamenitl uloZak 
preflstaca. Za zamenu uloska dOdatnog precistaca 
Ireba odvill vijak Z8 pricvr~ivanje poklopC8. a zaUm 
pailjiva IZI/uti ulozak iz unutra.!injosti tela. 

Pre ugradnje nOllog uloska. treba iZl/utl SilO staro 
ulle iz tela preflstafa I proverit l zaptlvafe koj! se 
postavlJaju Izmedu uloska, tela I poklopca. U slufaju 
da svi zaptlvafi no zaptlvaju dobro ulja ne(;e prolaziti 
kroz ulo~ak i na taj nafin otJ(;i (;e u korllO motora ne. 
prefl§cono. Cl§Cenje unulra.§nJOSli tela prcfistafa mo
ra da se obavlja sa posebnom pafnjom. 

S'Iakih 10,000 km : treba zamenit! uloiak preclstaea 
ulja, Kada je motor nov PRVU ZAMENU uloska treba Iz. 
vrill ! na 2500--3000 km, odnosno na drugom servis
nom pregledu, 

Voditl rafuna da se motor no puMa u rad bez uloika 
preflstafa ulja, posto bl ulie za podmazlvanje izgubilo 
prltisak, pa no bl moglo da dospe u sve organe za pod
mazlvanje. 

ZAPllVACI KaRllA MOlaRA 

De bi se obezbedilo dobro zaptlvanje zapUvafa ko. 
r ita motora I to kako bocnih tako i na Slranl zamaica 
i razvodne kutlje. moraju se postav!!1 na korlto molora 
na nofln kako je to oplsano: 

-

()) 
_" J 

51. 159, - Lel'lJcnje zaplivaca ko. lta malo •• n. ~o.lto, pomoeu 
alata A.GOI6]. 

I Korllo molora. - 2. Zapliva~ _ 3 Alai A,60163 

- sa fetkom okvasiti povdlne na korltu motora gde 
naleiu zaptivafl : 

- poslavlt! zaptlvafe na svoja sedisla; 

- no korlto motore postavlli alat A,60163 I prlfvr· 
sti l i go r)omo(;u vijaka tako da jako sUsne zaptl· 
vafe (51. 159 ) , 

Preporufuje se da zaptivafl stoje pod pritlskom 
alata A.60163 najmanje 45'. 

CEVI aDUSKE MalORA I DEPRESIONOG 
ISPRAVlJACA PREDPAlJENJA 

Cev odu!ka povezana je sa prostorom poklopca yen, 
tila I uljno pare odvodene su u atmosferu kod vozila 
ranlje prolzvodnje. MaJutim. novlja Izvodba je taha 
da Je gumonD cav povczana sa preflstafern za vazduh. 

Za vreme revlzlja motora cevl oduAke treba of 1st ill 
i produvatJ kako lIsled zapuAenostl ne bl Izazva!e 6me. 
tnje u radu motora. 

Deprcsionl Ispravljef predpaljenja povezan je sa kar· 
buratorom pomocu jedne gumene cevfice. 

51. IGO. - Ce¥j odusk. motor_ , 
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leI SISTEM ZA PODMAZIVANJE MOTORA 

PREKIDAC ZA SIGNALIZACIJU 
NEDOVOLJNOG PRITISKA ULJA 

SI. Hi l . 

Prekidaf je postavljen oa levoj Slrsni bloka cillndara 
i povezan je sa glavnim vodom ulja za podmazlvanje 

motora. Sa druge Slrane prekldaf je preko elektrlfnog 
proyodnika povezan sa svel losnlm signalom koj i je 
ugra(fen u btoku Instrumenata. 

l'l'ekldK nedovollnog ptlliska 
ulja ZlI pocImazivanje molora. 

SvetJosni signal sa pall kada pritisak ulja opadne 
na 1 - 0,6 kp eml , Kada je motor lopao I pr j radu na 
rninimumu [[spod 950 obrtaja na minut) svetlosni 
signal moze da sa upall I ako sve funkcioni!e nor· 
malno. 

L Telo p,e klda~ _ 2. PriklJ .... 
enk ID provodnl~ _ 3. ZDpl l "a~ _ 

Ovo naratilo vail posle duze voznje u lelnjem pe
rlCldu. 

PODACI ZA REVIZIJU PUMPE ZA ULJE 

DElOVI PUMPE ZA ULJE 

-
Zazor izmedu caure za vodenje pogonske osovlne scdillta u bloku 

Zazor izmedu pogonske osovlne I caure za vodenje , • • 

Zazor izmedu osovine S8 vodeclm zUpCanlkom I sedi!ila na telu pumpe . 

Zazor izme(!u osovine I vodenog zupcanlka ' • 

Zazor izmedu periferije zupc8nika i te la pumpe . 

Zazor Izmedu zuba zupfanika pumpe u spoJu , 

Zazor izmedu zupcanika na pogonskoJ osovlnl I zupfanika bregaste 
osovine 

Zazor u 
montazi 

mm 

Mora da posto]1 
zazar od 

(0.025 - 0,070) 

0.025 - 0,062 

0,013 - 0.050 

0,000 - 0.051 

0,010 - 0 ,100 

0,08 

0,06 

• 

Granica 
istro~enJa 

mm 

0,15 

0,15 

0,10 

0,15 

0,15 

0,10 

91 
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SISTEM ZA HLADENJE MOTORA 
Hladenje motors vrsi so pomoeu ci rkulacije 'lode 

koju pokre~e centrifugalna pumpa. 

Podesavanje temperature 'lode ~a hladenje motori! 
vrAi se pomoeu termostata. na taj naein sto u zavi· 
snosti ad temperature 'lode propusta veeu Iii manju 
kotitinu v8zduha kroz hladnjak. 

Pumpa %a vodu 

Pumpa zs vodu prlcvdicena je sa desne strane bloka 
malara, II pogon dablje ad dlnama preko klinastog 
remena . Na drugoj slranl osovine pumpe pr icvrscen je 
ventilator. Na iSlOj stranl za telo pumpe pri /::vrscen je 
usmerivac vazduha . 

51. 162. - Pogled nil I ls . em 2a hladenio molo.a. 

1. h.moelekl.;tnl pre~l~ za .ignalluclju opasne temperatu.e 
vade %3 hladen)e mOl ora. - 2 Cov lQ clrkulaelju vooe 011 glave 
clllndara do pumpe. - 3 RItb.as\o c.evo, - • HladnJak. _ 5. 

Venillato. - 6 P.ovodnlk l a m~.u. _ 7 Pump. l3 vodu. 

Hladnjak sa ve rtikalnim cevcicama za 
ras hladivanje vode 

Hladnja k Je smeiten sa des ne s trane 1110tora, a pri
l:vricen je za preg radnl zld prostora motora . 

Termostat 

TermOSl al Je smeSten u donJem rezervoa ru hladnja
ka i Ima zadatak da podeiava kolH~i nu protoka vazduha 
kroz hladnjak u zavlsnost i ad temperature vode za hla
denje motora. 

Venti lator 

Ventilator ie prll:vr!cen za osovlnu pumpe l a vodu 
pomocu kllna. 

51. 163. _ Pogled rnI kOlna",I ... pOluge I laptl. l. podei •• anj. 
p.oloka valduh. hot hl.dolak . 

1. Botnl zapllvlOe. - 2 Hladojak. _ J Slav;nm to ispultlnle 
vode Iz hllOdoJ&kl. _ 4 Auhek lor za prolaz vazduha II """&
javanJe unutrdofoSl1 V(I.lIID _ 5 Pov •• tDn. (\!)rug8. _ 6. ~ 
mando8 poluga ra otvaranje lepl l.l. _ 7. PoklopllC za podet. 
vanje prlIlok. vazduh.il kr~ hlednJek. _ Il. pOllina lipk. ko-

mnode •• o lv ... nJe lepllra. 

Usmerivac vazduha 
USmerival: vazduha prll:vricen je za telo pumpe na 

strani ventila tora. 

Prekidac za signalizac iju opasne temperature 
vode za hladenje motora 

Prek idal: je pr il:vr§cen sa gornje strane glave ci
lindara, a pomotu elektr lfnog provodnika spojen je sa 
svet losnlm slgnalom ugradenlm u bloku instrumenata. 

SI. 164. - EIe ..... nll . 1l1ema za hladen'" sa dOlI'" . ,,_ 
moIO •• na udolol desnoj dorojoj 1I •• oi. 

1. poklop;te: ta podeAav.nje p.otob vuduh8 kroz Illadnjak _ 
2. Slavlna •• i.pt.ilanJe ~ode II IlladnJaka _ 3 HladnJak. ~ 
4. Slega Za prl{;vrttlv""'ie cra~ •. _ S eravo r. ~1.kuIKlju voda 
od hladnJab do pumpa. - 6. Slav, ... 18 Isputlanja .. ode I, 

blob cIUnd ... I pvmp&. _ 1 Pttmpa IB vodu 

• 
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PUMPA ZA VODU 

Pumpu za vodu pokrete radllica motonl preko dV3 
klinasta remena I dlnama . Pumpa ZII vadu ubacuje 
vodu u komore za hladenje bloh cilindara i komore 
valve cilindara. IZ komorc glave cilindara voda adlaz, 
pomocu gumenog crevs u gomj! rezervoar hlad:1jaka 
Preko Jedntl tanjc gumene cevi vada iz ko,nore glave 
dindara adlazi i u telo pumpa sa gomjc strano. Iz 
hladnjaka voda do iazi u pumpu za vodu pamatu kol e
nane gumene cevL 

Kada temperatura vode u sistemu za hladcnje do
sligne ad 15° - 80"C termostat potinje da so ONara 
IIStovremeno preko sis tema poluga pocinje da otl/ara 
poklopac za pode~avanje protoka v3zduha hoz Mad
"jak. Na ova; nacin poklopac dozvoljava da vazduh 
IIfOlice kroz hladn;ak ko]1 hladi vodu u eevcleama I 
uko odriava odretlenu l emperaluru vode za hladen;e 
mOlora . Kada se voda viAe zagreJe termostat ce Olvo· 
rill viAe poklopae za proloz vazduha. !ito uslovljava 
odvod vece koli cine loplote. Na ova; naein obezbedeno 
je odrlavanje konstantne rad ne temperature mOlora 

Termostat se potpuno Olvara kada temperatura vode 
u sistemu za hladenje dostigne vrednost od l OS C. 

Pumpa za vodu je eentri fugalna. a kolo pumpe izra
deno je iz jednog dela sa osovinom. Osovina pumpe 
poslavlJena je na dva kuglitna leiaja. Zadnj i kugllcni 
leial pridrtavan je u svom sedihu na lefu pumpe. sa 
spoljne Slrane elastitnlm prsl enom. dok se S3 unu· 
trdnJe sl rane oslanja na osloni podmelat. koga drii 
~Iaslltni prsten postovljen no osovinl pumpe. Zaptlv
JlOst pumpe p08tignul a je pomocu dva speel/alna zap
tivaca postavljena u metalne ok lope 19. sl. 1661 . 

Izgradivanje i rastavl janje pumpe za vodu 

Za Izgradivanje pumpe za vodu. sa motora. potrebno 
js Izvr!it i sledece operaeije: 
- osloboditi I skinutl donji desni zaslitnl lim, ala· 

lim OIVorit! :>Iavlne na hladnjaku i pumpi ZO vodu 
i ispustit i vodu Iz sis tema za hladenje; 
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SI. 165. _ P"mpa ,a wod" komplel. 
1. 0 1_ - za odYod vode Iz purnpe u blok cllindar. Z Prlkljutlk 
za clrkulac lJu ~ode od glln cllindarl do pumpe _ 3 Prikljuaok 
u ula!. vade u pun.pu Iz hladnjDh. 4 Slavlna u I • .,ut lanle 

vode iz purnpe I bloka clli ndara 

sa remenice pumpe sklnuti klinastl remen za pogon 
pumpe i ventilatora : 

- pomocu aJata A.50013 olpustit i stege za pricvr$ci' 
vanje gumenih cevl za dovod vode u pumpu. spa· 
janJe glove cilindara sa pumpom i odvod vade ;z 
glave etllndara u h ladnjak ; 
odvlli vijak za pricvricivanje provodnika mase rna
tara za lelo pumpe. pa provodnik odvOjit i ad t ela 
pumpe. 
odvltl tr l vi jka za prltvr!i~ivanje pumpc za blok ei· 
lindara. a zalim vumpu odvojiti od bloka ellndora. 

Posle izgratl!vanja pumpe za vodu . sa motora . prl 
stupiti rastavljanju pumpe I to na sledeci nacin: 

- ucvrSliti sklop pumpe za vodu u mengele. 
odvi t i vijke za pricvr!~ivanje usmerivata vazduha 
za te lo pumpe i usmerivat ski nu ti sa pumpe; 

- ispravitl IImene osigurate i pomocu odgovaraju~eg 
kljuca odviti navr tke za pr lcvrscivanje rcm:m'ee 
i ventila tora za osovinu pumpe. a zatim iSle sklnutl 
sa osovlne. pr l cemu treba voditl racuna do se ne 
izgubc klinovi ; 

C: (;; , 
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SI 166. _ . PoJedllllcnl unu l,ainj! delovl pumpe za vod,,_ 

, Nlvnka za pr'Cv'itlvanle remenlce I ventlla torl _ 2. limenl oslgu,.tl nlvrlkl. _ 3. Kllnovl. _ 4 0.0II1na 5<1 'Olo'om pum~. 
S Elas,ltnl p'llenalti oslgur.t. 6. Kuglltnl lela) na .I,anl reme-nlce _ 7. P's len za ollanjanJe kugJlt.-.og letap 8 EI&

'Itnl p,sIenasll oslllu'ati. _ 9_ Zaplivati _ 10 P'.Ien za oslaojanjo klJ{llltnog Icbja. - 11 K"IJI~n; IdaJ n3 Itrao, 
ven lilalor,. 
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- pomocu §picastih okruglih kle!ta sklnuli elasticn! 
prstenastl osigurac za drzanJe zadnJeg kuglicnog 
leiaJa osovine pumpe. OdviU vlJke 28 spajanje lelll 
pumpa I posle razdvajanja tela Izvucl osovlnu sa 
kolom Iz prednjeg tela: 

-. sa osovlne pumpe skinuti predn]1 kugllcni leza], 
prslen ze oslanjanje lebia, elastlcnl prstenastl osi
guree ze drfanje Iczaja I ns kraju sklnutl zaptivac: 

- 58 zadnJeg dela pumpe skinutJ zadn]1 kuglienl lezaj 
I prslen ze oslanjanje leZaJa, a zatlm sa osovina 
pumpe ski null elastlcnl prSlenastl Dsigurac ze dr
fanle podmelaca za oslanjanJe zadnJeg kuglicnog 
le1:8Ja I zaptivaca. Posle rastavljanja pumpe i pra
oJa delova fzvrsiti kontrolu svih delova pumpe. 

Kontrola delova pumpe za vodu 

Za vreme revi,.:ije pumpe za vodu lZvrsitl kontrolu 
sledeelh delova: 
_. zaptlvat postavljen izme(lu prednjeg I zadnjeg del a 

tela pumpe ne sme biti isk idan III o.§tecen: 
- prednjl I zadnjl kugli~ni leza)i moraju biti u dobrom 

stanJu I ne smeju imati aksijalni III rad lfalni zazor. 
Pored toga. leialevi se moraJu lako okretatl u oba 
pravca. prl ~emu se ne smeju pojavljivati nikakvi 
iumovl. Ako se na kugticnim Ie:i:ajevima primete 
bllo kakvi nedostaci. iii se pak sumnja u njihovu 

ispravnost. treba Ih obavezno zameniU novim ; 
- elastl~nl prsteni za drtanje podmeta~a I lezajev8 

moraju bIll dovoljno elasti~nl I ne smeju biti de
formlsanl: 

_. osovina pumpe ne SOle imatl tragove zanbavanja, 
a ne sme bltl n i ekscentrlcna: 
prstcnl za oslanJanje kugli~nih lebja ne smeju 
bltl Istrosenl; 

- IIko se nil zaptivllcima primete bilo kakva Istroienja 
III osteeenja treba ih obavezno zameniti. jer pri 
radu pumpe nelspravni zaptiva~1 mogu da Izazovll 
poja~ane sumove; 

- na telu pumpe treba proveritJti sedista kUgli(;nih 
leiaje. Ukoliko su sedlsta prosirenll. telo treba oba
vezno zamenitl. postO bi se kugti~n i lefaJevi okre
tall u svoJlm sed istima. a to bi prouzrokovalo su
move prl radu pumpe. 

Sastavljanje (montaza) pumpe za vodu 
Posle zllvrscne kontro le i zamene istrosenlh m o~te

cenih delova pristupiti montail pumpe. 
Telo pumpe stegnuti u mengele. Na osovillu 

pumpe postaviU zapl ivace i elastlcne prstenaste 051-
gura~e za drianje prstena za oslanjanje kugll~njb Ie
zajeva. a zatim osovlnu za jedno sa ovim delovlma u
vuel u telo pumpe. 
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U oogov8rajuce sedist e prednjeg dela pumpe posta

VIII kuglifnl fezai, a no oSOvinu pumpe postaviti pr
sten %8 ostanjanje !eiaja. Postavili paplrni zaptivac 
izmedu prednjeg j zadnjeg dela pumpe, a tatJm prad
nje tela pumpe p01.ljl'o'o postav!!] no osovinu I pricvr
!lltl ga za zadnje lela pomocu trl vljka, Sa zadnje 
strana. no osovlnu pumpe poslavl !! prsten ze oslan
janje kugll/::nog letaja. Zatlm, kugllcnl lezal postavili 
u ,vole sediste, posle caga U odgovarajucl kana In no 
lelu pumpe treba postavi\i elastlo!ni prstenasti 05191.1-
r8(; za drfanje leiaja. 

No osovinu pumpe postaviti remenicu I ventilator 
sa odgovarajucim klinovima I pri(;vrstlli Ih 18 osovinu 
pomocu navrlki. Posle o'o'og. navrtke (reba osigural i 
savl janjem lImenih osigurata. a latlm pritvrsliti usnte
nvat vazduha. 

Ugrad ivanje pumpe za vodu na motor 
Ugradlvanje pumpe ~a vodu na motor treba izvrsi" 

na sledccl nati": 
- Izmedu bloka cilindara I pumpe postavlU odgovara

jute zaptlvate. a zatim postavi t l pumpu I iSl u pri
tvrstiU za blok cllindara pomocu tr l vljka. Vl jke 
Ireba ravnomerno I podJednako %avIJa!i kako na bi 
deformlsali naleiucu povrslnu lela pumpe: 

- Izvrslll namdtanje gumenlh cevl za dovod vade 
iz hladnjaka u pumpu i cevl la clrkulaciju vode od 
glave cmndara do pumpe; 

- za telo pumpe pritvrs!ili provodnik za masu ma
tora; 

- na remenlcu pumpe poslavltl kllna! l i remen za 
pagan pumpe I venliialora; 

- na kraju Izvrslli ugradivanje donjeg zaSl itnog lima 
motora i u sistern za hladenje molora naUl i tetnos! 
za hladenje. 

USMERIVA(': VAZDUHA 
Usmerivaf vazduha izraden je od lima I gume. a 

Ima zadatak da vazduh koji pokrece vent ilator usme
rava na hlednjak. keo j de pr j vecem broJu obrlaja ma
tara spretl prolaz vazduha pored retleklora na hlad· 
nlaku. Usmerivat vazduha pritvrscuje se na telo pum
P! pomocu Iri vijka. Gumeni deo usmerivaea va%duha 
treba da ude u unutrasnjO$1 Olvora reflektora na hlad· 

, 

51. 168. - Konlrola usmerlvat a va~duhl 

A Zona za kontrolu. 

niaku , jer samo na ova; natin spretiee se prolaz vaz· 
duha van saca hladnjaka. odnosno pored deflektora I 
usmerlva!!a. 

Prl veeem broJu obrl aja motora ventilator potlskuje 
vazduh prema hladnjaku sa poveeanom brzlnom I prl· 
tiskom. Prltlsak vazduha slrl gumeni deo usmeriva!!a 
vazduha I prllj ubljuje ga uz zidove deflektora i na taj 
na!!in onemogucova prolaz va~duha I~medu deflektora 
I usmerlvafa. 

U Ictnjem perlodu za pravllno hladenJe mOlora ve
liku uloQu Igro polo!aj usmeriva!!a va~duha u odnosu 
na deflektor hladnjaka. 

Pri uttvrs!!lvanju usmerivaca vazduha %a tela pumpe 
treba vodi!i ratuna da isti ima koncentrlfan polozaj 
u odnosu na ventilator i 050vinu pumpe. 

Kontrola koncentr ifnosti usmerivafa vazduho vrsl se 
na na!!i n kako je to prika~ano na sl. 168. Odstojanje 
za jedan krug ne sme da bude vece od 2 mm. 

VENTILATOR 

Ventilator je iuaden ad aluminijuma ill nekog dru· 
gog lakog materijala, a rricvrscen je sa osovlnu pum· 
pe pomo~u kllna j navrtke. 

Ventilator doblja pogon ad radllice mOl oro preko 
klinas tih remena zo pogon d inama j pumpe za vodu. 

Kontrola centritnosti peraja ventilat ors vrs! se ns 
nacin prikazan na 51. t 69. 

Razllka izmedu poJedinih pera ne sme ds bude veea 
ad 1 mm. 

HlADNJAK 

Hladnjak za vodu je sa vertikolnim cevficams spa
jenlm pomocu Ismela u jednom bloku. Kada se za vre
me rada motora prlmetl suvisno zagrejavanje molora 
!reba i2""$111 kontrolu termostata kO)i je smeSlen u 
donjem rezervoaru hladnjaka. Termosl at mora da pof 
ne da deluJe no polugu (4 . sl. t 72) kada temperatura 
vode u hladnjaku dost igne vrednost od 75 - SO·C. 
Termostat se potpuno olvorl na temperaturl od oko 
I 05' C. 
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Posle kontrole termOSlsts priSluplU kontrotl koman· 

dnih I'Oluga :8 otvaranJe poklopca kao I samog po
klopca. Ukollko se pr j kontroll USlanOyi da su ovi ele
menti jsprav"1 I Ispravno l unkcion isu onda pregreja· 
vanje motors doJall zbog neispravnostl ns samom 
hladnjaku. 

Aka se primel! da u cevficama hladn jaka ima na· 
slags kamenlca I korozlje, treba obavezno pristupiti 
ispiranju cel09 sistema za hladenje. prems uputstvu 
datom u poglsvlju .Ispiranje sistema Z8 hladenje., 

Medutim, ukotiko se prlmeli gubltak vode i.l; hlad
nJaka Ireba prlslupili pronalafenju mesta gubitka vode 
na hladnjaku. a zatlm Izvrsitj lemlenJe pomo~u kalaja. 

MeslO gubitka vode ntI hladnjaku pronalazi se pr~ 
bof hladnjaka pod pri l iskom. Ova proba vrsi se na 
sledecl nafln: 

Zalvorlll cev Z3 izlsz vode iz hladnjaka. a cev za ulaz 
vode u hladnjak spojit l sa prikljuekom komprlmiranog 
vazduha. Zatim hladnjak POlOplt l u kadu za probu koja 
je napun jena sa vodom I puSIUi da vazduh ulazi u hla· 
dnjak. Na mestlma gdje jo hladnjak probusen izlazice 
sitni mehuriCI v8zduha. To mesto t reba obeleziti i po
sle dobrog elscenja zalemitl. 

Posle lemljenja hladnJak panovo treba probat! na 
iS11 naeln. 

Pritlsak vaJduha za probu hladnjaka treba da bude 
oko 1 kp cm'. 

Ako se za vreme upotrebe vozila ukazuje potreba za 
vrlo festim dollvanjem vode u hladnjak a i pored toga 
SIO nema gubllka sa spojevima hladnjaka. uzrok moze 
bill u sledecem: 

SI. 170. _ HLadnj •••• vod.I . 

Venti I na zatvaracu hladnjaka neispravan 

IlVrsiti proveru gumenog zaptlvafa postavljenog Is· 
pod venl i la. U slueaju da )e ova) zaplivae deform isan 
on moie da prouzrokuje bloklranJe venlila i da omo
guei izlazak vade iz hladnJaka. 

51. L7L. _ ZatvlI.aC 0100' . ~II nalivanje .Gde u hilldni;k. 

Gubitak vade na spajevima izmeau gumenih 
cevi i cevi na hladnjaku. pumpe iii motorij 

lzvrsltl proveru pritegnutostl stega Z8 prlevr§eivanj~ 
gumenlh cevi. Ukoliko se ustanovl da /e neka od guo 
menih cevi deformisana treba je odmah zameniti. 

Nedovoljno zaptivanje zaptivaca pumpe za 
vodu 

Izvrsiti proveru I ako se ustanovl da Ima gubitaka 
vode na otvarlma za adusku na teru pumpe, pol rebno 
je izvrsitl i.l:graClivanje pumpe i zameniti .l:aptivafe. 

NAPOMENA: _ U slueajevima kada je sislem .l:a hla. 
denie bio polpuno isprainjen pri panovnom punjenju. 
l ecnOSI treba nali ti do normalnog nivoa hladnjaka. 
Zatim. stavi t i motor u pokret i pustiti da radi na mini· 
mumu nekoliko minut8 pasle cega proveriti i even· 
tualno doll ti tecnost do odredenog nlvoa. 

Ispiranje sistema za hladenje motora 

U ovom poglavl ju dati Sli propisl kojih se treba pr l· 
drZavati prl Ispl ranju sistellla za hladenje. kao i za za· 
~ t ltu sis tema od s tvaranja koroziJe. 

Za ispiranje sistema za hlaClenje ne smeju sa apso· 
lutno upotrebljavatl sredstva na bazi neorganskih 5011 
(borati . fosfati i td. ) jer kod vozila .Zastava 750 M. 
glava cillndara Izra<lena je od alum!nijuma. 

Za ispiranje sIstema za hla<lenje najbolje je uop!re· 
bljavati blkarbonu sodll . 

Ispiranje sistema za hladenJe sa rastvorom blkar· 
bone sode vrsi se ns sledeel nal: in: 
- kada je motor jOs hlada;, ispustili vodu iz celog 

sistema za hladenje; 
u ne~to vecoJ kolil:lnl vade od ukupnog kapacite1a 
sis tema za hlaClenje rastvoritl 250 grama bilr!:!Done 
sode. Ovu mebvinu nalit i u sistem .1:8 hladenje do 
normalnog nivaa u htadnjaku ; 
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- staviti mOlor u pokret I pustiti de radl dok me§avina 
za ispiranje ne dostigne temperaturu ad 70' -
80 C. Zatim, poyeesti broj obrtaja motora ne aka 
2000 - 2500 obr. min. I pustltl de radl na ovom 
broju obrlaja 15 minuta, kontroli!ucl da Ii se adria
va gore pomemlta temperatura (preporuclJivo je da 
sa Z8 vreme faze ispi ranj a u nekollko neyreta mo
tow poveca braj obrtaja na aka 3500 obr. min.): 

- pesle 15 mlnuta potpuno olvoritl slavinu za ispu
Alanje tetnosll Iz hladnjaka da bl isl lcala mesavina 
Z8 Ispi renje, a istovremeno u hladnjak preko Ot
'lora %8 nalivanje dovoditi ciSlu vadu. Ova opera· 
elja Ireba da traje najmanje 30 minute. a motor I 
ori ovoJ cperaelji treba da radi na aka 2000 - 2500 
obr . min. 

$to se ova operacija obavlja sa v iAe patnje. to 
postoji manja mogucnost da u sistemu ta hladenje 
ostanu tragov! mesavine za ispiranje. U slucaju da 
tI sistemu za hladenje ostane fzvcsna kolltlna me· 
h vlne Z/l Ispiranje u toku upotrebe vozlla maze da 
dode do pregrejavanja motora zbog prekuvavanj a 
vade: 

- laustavl t l motor I Iz sis tema za hlallenje ispusti ti 
tecnost. 

Na kraju sis tem za hladenje napunltl tlstorn vodom. 
a aka je spoljna temperatura ispod 0 C u sistern za 
hladenje naliti leenosl protlv smrzavanja. 

Zastita od korozije 

U cilju spreeavanja slvaranja korozlle u inslalaciji 
sistema za hladenje motora . naro(;lto u letn jem peri
adu, kada se upotrebljava voda za hladenje koja u sebi 
sadrzl rune okside preporueuje se naroelto sredslvo 
za sprecavanje korozlje . FIAT OER., kojl se pomeAa 
sa vodom. 

Upotroba ovog sredstva zahteva da jo hladnjak pot
puno eist I bez nasl<lga kamenca . Odnosno, pre doda
vanja ovog sredstva u hladnjak. sls tem za hlailenje 
!reba Isprall na naeln kako je to vee ranlle opisano. 

Prl upotrebl vade normalne mekoee u slstem za hla· 
denje Ireba podesiti mesavlnu vade sa I". sredstva 
OER, a za tvrde vode sa 2". OER, 

NAPOMENA : - Prl ispiranju sistema za hlaelen)e mo
tara naroeitu pain ju treba posveli t] da se sistem do
bro Ispere ad sredstva za ispiranje, kako bi se izbegl0 
stvaranje klselih emulzija u momentu sipanja sred· 
stva OER u sistem za hlaelen]e. Ova pojava maze da 
iZ810ve zgrUSavanje sredstva OER i na taj naein da 
zaeep! cevt ice hladnjaka. 

Mesavine protiv 5mrzavanja 

Kada S8 spoljna temperatura prlbllfl O·C, preporu
fuje 58 zamena vode u sistemu za hla<len]e sa mda
vlnom protlv smrzavanja, Normal na meAavina protiv 
smrzavanja Izraduje se na bazl neutralnog gllcerina 
III etil alkohola, 

Svakl proizvodaf me§avine prot lv smrzavanja pri 
Isporueivanju sredstava prottv smrzavenja. daje i uput' 
stvo u kom procentu treba da S8 mda sa vodom u za· 
visnostl od spol]ne temperature. 

Sva sredstva protiv smrzavenja moraju ujedno da 
instalaciJu sis tema za hladenje Alile I od korozl)e. 

51. 172, - HladnJak Do vodu 
1. Z~r>tlva<'!1. - 2. File Za zast1lu _ 3. $I."na u Ilpujlanje 
'lode 12 tlladnjaka. _ 4. P,enosna k<l<nandna IIOlulla l8 olvaran]e 
po~IQPCa ~a poddav&nje prOI(lka 'Iazduha u hla"an/I) 'lode. 
- 5. VaIJ¢I~ u kontakt sa termostatom. _ 6 KIJut! A.50050 

za iZ9,oill'lanje tarmostala 

TERMOSTAT 
Kako ]e vee pomenulO U poglavlju .Hladnjak za 

vodu. termostal je ugraden u donji rezervoar hlad
njaka. Termosl at pacinje da se otvara keda lempera
tura vode dostigne vrednost od 75 _ 80 C. a pot
puna se o tvara kad temperatura vode dostlgne vred· 
nOSt od oko 105 C. Termoslat preko Sistema poluga 
Olvara poklopac za prolaz vazduha I na la] nafln. u za
.-Isnosli od lemperature mOlora. podeAava kol le!nu 
vazduha kroz hladnJak za hladenje vode . 

Za Izgradlvanje lermostata sa hladnJaka karlstit l 
kljue A.50050 (51. 170) . Kada se sumnja da lermastat 
ne rad l Ispravno. kontroJu Izvr§l t l na sledecl nafln: 
l ermoslst Izgradll i sa hladnJaka I uronltl ga u kadu na· 
punjenu vodom, zagrejanom na l emperaturl od 80·C. 
Kada lermoslat pocne da se Air;' temperaturu vode 
t reba popel l na 105'C i proverlll da lise termostat 
potpuno raAlrio. 

Medu tlm, ako termosta! na 80"C ne pofne da 58 
Ai r i istl treba zamenit; novim. 

TERMOElEKTRICNI PREKIOAC ZA SIGNAlIZA· 
CIJU OPASNE TEMPERATURE VODE ZA 
HLAOENJE MOTORA 

Termaelektrlfnl prekidae za slgnalizaciJu opasne 
temperature vode za hlaoenje motora prlevrAcen je za 
glavu clIIndara sa gomje s trane, a pomocu elektrl(!nog 
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provodnlka povezan ie sa svetlosnlm slgnalom ns 
bloku Inslrumenata. Prj postavljanju preklda~a na g18-
vu cilindara vad1l1 ratuna da povr~i na na koju se pri
tv ri~uje bude glalka I tlsle. Termoelektrl t k i prekidac 
Ie baMaren tako' da prikazivanJe rastuee temperature 
ide 1 C min.. a prekidac zalvara kootakle. odnosno 
pali svetlosni signal, kada temperatura dostlgne 'Ired· 
naSI od 110 - 120·C. Kada sa oa prekidacu ustanove 
neke neispravnastl treba 9a zamen iti. 

PODESAVANJE ZATEGNUTOSTI REMENA ZA 
POGON DINAMA I PUMPE ZA VODU 

Dlnllmo j pumpa ta vodu dabijaju pogon od radilice 
motore preko remeniea i kl1nastih remena. 

Na kraju radi llce motore ugradene je glavcina cen
tr!lugalnog precistaca na ciJem se obodu nalazi kanal 
l& kl inasti remen . KUnastl remen prenosi okrel anje 
radillce motora na duplu remenicu dinama, a odavde 
okrelan je se prenosl na remenicu pumpe za vodu. tao 
kode pomocu klinastog remena . U toku eksploatac lje 
treba povremeno proveravat l zategnutost oba kllnasta 
remena. a prema daljem opisu. 

Prstom delovatl na kllnas!i remen silom od oko 
10 kp. Prj ovom pri l isku ugib remena treba da bude od 
1 - 1.5 em (sl. 173). Ukollko je zategnulOSI remena 
slaba. remen ima lendeneiju da prokllzava, SID prou· 
2rokuJe nedovol jno okrelan)e dinama i pumpe za vodu. 
a istovremeno povecava trolienje remena. U suprOI· 
nom slucaju kada su remen l suvise zategnutl. stvara 
se povecan prltisak na leza)eve dlnama J pumpe za 
vodu. Podesavanje zategnutosti remena za pogon di· 
nama I pumpe za vodu vrsl se na sledecl nacin: 
Prvo se vrsi podesavanje remena od radll iee do dina· 
rna, a za tim po potrebl remen od dlnama do pumpe za 
vodu. Za podebvanje remena od radillee do dlnama 
treba otpustiti dye navrlke (8. sl. 173J za pricvrsCi· 
vanje nosaea dina rna za blok eilindar<l. a zalim dlnamo 
povucl prema gore. dok se ne dobije pravilna zateg
nuloSI remena. MenJajuci poloiaj dlnama prilegnuti 
donju navrtku . Zatlm, prekontrolisatl zategnutost re
mena I ako je dobra . zavltl I go rnJu navrtku. 

Sl. 113. _ Podeia~anie :UOlegnl/lO'Il1 ,emena :uo pOgon dina ..... 
pumpe II ~odu I ~entilalo.a. 

A. NOSfle dlname. - B. Navrt~e fa pritv.~civanje nOllllo!a d'name 
za blok clllnda.a - C. NDvrtka za apajanje poll/remGnlca pumpe 
l8 vodu _ D. RemenlCI pumpe •• vodu - E. Odstojnl p'''1!< 

novl .8 podebvanje .emenB od dlname do pumpe la vodu 

• 

Ako je remen suvise zategnut, dinamo treba pOrna
rill prema dole. Posle podeSavanja remena od motora 
do dlnama prekontrollsatl zalegnutosl remena od di· 
nama do pumpe Z8 vodu i ukollko je potrebno Izvr§ll l 
podeSavanje . Ako ie remen od dinama do pumpa Z8 

vodu labav. potrebno Je odvltl navrtke [C. s1. 17J). 
skl nutl spoljnu polovinu remenlee I izvadltl jedan iii 
dva odslOjna prstena (u zavlsnost i od labavosll reo 
mena) (E. 51. 173). koji S8 nalaze izmedu poluremenlca 
pumpe 2a vodu. Nameslltl spoljnu poluremenieu I prl· 
tegnutl navrtke (C. sl. 173) . Usled loga SID su lzmedu 
poluremenica izvadeni odslojni prsteni kanal ce se su
:ml pa ce remen manje ulazitl u kanal I oslaee zele· 
gnut. lzvadene odslojne prstenove st aviti sa spoljne 
Slrane spoljne poluremeniee. 

U s lu~aju kada je remen Izmedu dinama I pumpe Z!I 
vodu suvi§e zategnul. treba dodati jedan odstojni pro 
sten i2medu poluremenlca. 

NOSACI VESANJA SKLOPA MOTOR - SPOJKA - MENJAC - DIFERENCIJAL 
Sklop mOlor - spojka - meniac - d i ferencijal 

poslavl jen je na I rl elaSII~na nosaca. 
je da mozemo da podesavamo poloiaj celog sklopa. 

Zadnjim delom sklop se oslania na zadnju traverzu 
preko elasticnog umetka od gume (sl. 174). Prednji kraj sklopa os lonjen je na dva elasti~na no· 

saca. koji su oslen jeni na traverzu pril!vrscenu sa 
donje strane. za pod vozlla (51. 175). Pol ofaj elasticnih 
nosa~a moie da se menja I na taj naeln omoguceno 

Prlll kom Izgradivanja I ugradlvanja mOlora sa vozila 
nbavclno prekontrolisal i etastlcne umetke nosaca mn
tora I (lko su osleteni treba in zameni l i. 

$1. 174. 
51. 17 • . I 115. 

Zadoj!! velanjo skloP.1 "",. 
tor! menJat - dlfe.en<;lja 
p.ako elASI!fnog un18lka. 
T.ave.za p.odnjeo vehnjD 
motor. ! presek p.eko e· 

laslio!nog umolka. 

51. 175. 
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SPOJKA 
Spojka je 5ll'o'Og tipa sa jednim dlskolll i elasllc'!nom 

glav~lnolll za ublazlvanje trzaja . Disk spolke je sa abe 
Slrene snabdeven prstenovima cd antifrlkclonoQ ma
ter ijals ze povecanje trenja. 

Spoljni pretnik diska lznosi ISS mm. Spojka se sas
tojl ad dva dela koji te b lti opisani u daljem tekstu. 

Disk spojke 
Olsk spojke je sa bo(;nim oblogama prstenastog ab

like od antlfrikcionog materijala i elasUf nom gla'o'
floom. Disk je sa glavcinom spojen pomoCu cel iri 
oprugc koJe su postavljene na pedlerljl glavclne. 

Pot;sna ploca 
Potlsna plota S'Iojom ravnom bru!enom povr!;inom 

potiskuJe disk spojke na zamajac, a uz pomot opruga 
oSfYaruje se veza izmeifu motore I mcnjai::a . 

Poluge za isk ljucivanje 
Svaka od poluga postavljena je na odgovarajucu oso

vlnleu zavlJenu u odgovarajuce sedl!te na potisnoj 
plotl. Poluge za iskljucivanje pricvr!cene su za oso
vinlee pomocu nsroti tih ploelca i navrlkl zs pode§a
vanje . Narocite opruge omogucavaju da poluge za is
kljucivanje uvek budu priljubl jene uz plociee. Navrtke 
za pode!avanje oslgurane su pomocu zvezdastih pod. 
lo!'iki _ oslgursca. 

Odvljanjem iii zaviJanjem navrlkl za pode!'iavanje 
mole se po 2elJI doblt i vis ina slobodnlh krajeva po
lug8 za lskljucivanje spojke (51. 178). 

Opruge za ukljucivanje 

Sest opruga sme§teni h u odgovarajuca sedi!'ita na 
potisnoj plcei I sedi!'itima na poklopcu spojke potisku· 
ju potisnu plceu na disk spolke i na taj nacin. a preko 
zamajea. uspostavlja se veza izmedu motora i me· 
njacs. 

•• 

Nosac aksija lnog lezaja i aksija lni Jezaj 
Nosac aksiJalnog lezaJa postavljen Je na prednJI 

poklopac menJaCa. a aksijalno ga pomera jedna vlliu· 
likasta poluga. Aksijalni leia] postavljen Je na pred· 
njem kraJu nosaea . Pomeranjem nOsaca akslJalnog 
Idaja prema napred. aksijalni lezal dodlruJe slobodne 
krajeve poluga za iskljuc':ivanje spojke. a ove preko 
osoviniea i plociea savladuju dejstvo opruga na po
tisnoj plott I ns taj nacin vrsi se odvajanje veze Iz· 
medu motora I menjaca. 

Poklopae spojke 
Poklopae spojke lzraden je od presovanog lima. a 

pricvr§cuje se za zamajae pomocu sest vljaka . Na po· 
klopeu Ima !est otvora zs sedista opruga za ukl)u· 
(:ivanje spojke. Poklopae je pricvr!'icen za potlsnu 
plo(:u pOIllOCU tr! osoviniee. ploclee I navrtke za pode· 
§Svanje poluga za Isk ljuc':ivanje spojke. Na poklopeu se 
nalaztl tri oslones za osJanjsnje poJuga za Isklju(;I:-.uInje 
i sest o tvora za opruge kOje pridrzavaJu poluge zs Is· 
klju(;ivanje. 

Pomeranjem pedale spojke. preko prenosne poluge 
I (;elicnog uieta . deluje se na vilju!'ikastu polugu. ko
jom se vr!i pomeranje aksijalnog Idaja prema motoru. 
Aksijalni Idaj. u svom hodu. potiskuje slobodno kraje
ve poluga za Iskljuc':ivanje spojke. a ove preko oshr 
naea . ploclea i osovlniea savladuju dejstvo opruga ns 
potisnu plocu i u isto vreme povlace potlsnu plceu. 
suprot no od diska spojke. SavladivanJem dejstva opru· 
98 1 povla¢enjem potisne ploc':e rastavlja se veza 12· 
meau motom i lllenJac':a. 

NAPOMENA; _ Na vozilima do broja mol ora 758493 
glavcina spojke imala je sest kanala za spajanje sa 
spojnickom osovinom. a oa vozi lima cd ovog brojl 
glavcina disks spojke ima 21 kanal za spajanje sa 
spojnickom osovinom. 

.. 
SI. 116. - DeLovi spoiko L di s k .poj~ •• 

1. Nav.tka ~a p.Ltvr!cLvanje I pooehvanje poillge za IlklJu~ lvanje spojke. - 2. QIIgll1'at. - 3. Plo¢ica. - 4. Poillga 1I lakljllClvlnje 
$pojke. _ s. Opruga Z8 prldrfavanJo pol"1le. _ 6. Poklopac $pOlke. - 1. Potllna plooa. - B. Opruga .a ukljll¢lvanjo spajka. 

_ 9 Sodlile opruge . - 10. Disk spojko. 
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Izgracivanje spojke 
Za Izgradivanje spolke sa vOl ila treba Izgradit i i 

sklop menlat - diferencijal. Prj izgradlvanju sklopa 
menjat - diferenCijal treba sa pr idriavati uputstva 
datog u IlO9lavlJu .lzgradivanJe skfopa menjae -
diferenCijal sa vozile •. 

Nakon izgradivanja sklops menjal': _ di ferenciJal 
odvije se §est vijaka za pritvr!civsnje spoJke za za
majae motora, I spojka se odvoJi od zamajca , II S lin' 
osloboden je f disk spolke. 

Pre nego Atc se pristupl rastavljanju spolke Isru 
treba poslavlll na alaI A.70022 ill A.7001 S (sl. 118) 
i pricvrstitl pomotu trl naroel l e s!ezafa. 

Posle ovog Ispravi!i osigurate navrtkl zs podeb· 
vanje poluga, a zatim odvili na ... rtke, 1)8 sklnu!i plo
f lce I poluge za iskljucivanje spojke. Posto se I ovo 
Izvrsl treba postepeno I podjednako odvltl stezace. 
II zatim sa alata A.70022 skinuti poklopac spojke, 0-
pruge za iskljueivanje I pOIIsnu plocu. 

Kontrola delova spojke 
lZ'Jr~iti proveru jacine opruga la isk ljuelvanje spoj· 

ke prema podac!ma na sl. t77. U slueaju da prj kon· 
Iroli opruga ne dobijemo vrednOSl1 ko je su dale na 
sl. 177 I u posebnoj tabeli. opruge obavezno treba 
zameniti novlm Ispravnlm. 

Izvr~itl proveru da Ii poluge za iskljuC:ivanje spoj· 
ke. osovinice, ploC:ice I oslonci nisu deformlsani i 
vidno ISlrosen!. Ukoliko se na ovim delovlma pojavi 
jedsn od pomenulih nedostataka. obavezno ih treba 
zamenit l. Navo) na osovinicama ne sme bili o!lteeen. 
Osovinicu sa osteeenim navojem treba zamen!!i. 

Proveriti da II polisna plOC8 na sebl nema o!l tece· 
Ilja j da II je dodlrna povrs!na potpuno raVlla I glalka. 
Ovi nedostacl na pOlisnoj ploei. pr j radu spojke . o· 
bleno su uzrok polave nedozvollenog !luma I drugih 
allomali)a. Ukoliko je dodirna povrslna potlsne ploce 
malo neravna. iii jma male brazde l reba je obrusiti. 
Skidanje materijala dodirne povrsine potisne ploce ne 

J1. 1 !'" 

sme bi l i veee od 0.3 mm. U slueaju kada su neravni· 
ne I zarezl veel od 0.3 mm. potisnu plocu treba oba· 
vezno zamenl t1. 

Proveriti dodlrnu povrsinu na zamajeu , koJa takode 
mora biti glatka I ravna. 

Proveriti da caura u radllicl za oslanjanJe spo)n j· 
eke osovine nlJe suvilie istroliena. Ako je taurs Is· 
troliena. treba je Izvuci iz nJenog sedista pomotu Iz· 
vlakaca A.6S1 S (sl. 178) iii pomocu Izvlakal':a A.40006. 1 
I detalja A.40006 2. 

Proverili obloge diska spojke 1 po potrebi ih za· 
meniti. Ukol iko su obloge sarnO uglacene il l ~ama· 
scene. Ireba ih oelstlti mel alnom eetkom I oprati u 
terpentinu. Ako se pranjem u terpentinu ulJe ne mo
~e da odstrani. obloge treba zameniti novim. 

Uvek kada se na disku spo)ke flvrlii zamena oblo· 
gao potrebno Je proveriti uravnote!enost i eentrltnost 
dlska. Za ovu operaciju disk spojke treba poslav!tl na 
osovjnu na dva paralelna nosal':a A.9S732 kojl moraju 
bill postavlieni na potpuno horizontalnoj ravn!. UkoJl· 
ko je disk uravnoteien. on ce da oSlane u meslu. 
Medutlm, ako disk Ie.lJ da se pomeri u tom slul':aju, 
sa teze strane dlska treba sklnutl materi]al putem 
zabusivanja burgijom. 

Po uravnol efenju mase diska , okrenuti osovinu sa 
dlska I pomoeu Igle prievrstene na naroeitom nosa· 
tu. proverili boeno baeanje obloga disk!! spojke. ko· 

KARAKTERISTIKE I PODACI SPOJKE 

Tip • • 

Disk spolke 

Spol)ni prel':nlk obloge diska spojke 

UnutrasnJl precnik obloge diska spojke 

Opruge l8 ukljueivanje spojke: 
- Kalalolikl bro] . 
- Precnik zlee. . 
_ . Spoljnl preenik opruge 
_. Korlslan broj navoja . 
_. Ukupan broj navoja . . 
- Du!lna slobodne opruge . 
- Du!lna opruge u sedi~ t u 
- OdgovaraJuce opterecenje 
- . Minlmalno opterecenje . 

Siobodan hod pedale spojke . 

• 

• • 

• • • • 

• • 

•• • 

•• •• 

• • 

• 

• 

• 

• 

mm 
mm 

mm 
mm 

mm 
mm 

kp 
kp 

mm 
moo 

suva sa Jednim diskom 
sa oblogama od ani I· 
frikcionog maleriJala 

155 

114 

4061230 
3.' 
25 
7.' , 
53 
34 

37.2±1.9 
32 

20 

0.20--0,40 

0.05-0.10 
0.15-0,30 
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SI. 178. _ Monlllb I pod"h.anj .. spojk" na atalu A.70022. 
Za prove,u lazor. I{medu lrokrakClg de ta1ja alata I slobodnlh 
krajeva poluga III l,klJut lvanJa korlllill kon trolnl listl~ A.9S110. 

Je oe sme de budu ve~e od 0,40 mm. Proveri !1 da II su 
zakivci za pricvrscivanje obloge ze disk dobra zako
vani i da oekl cd nJih oe izlazi Iznad povrsi ne obloge, 
sIc bi pr j Iskljuclvanju spoj ke iZ8zvalo ostecenje do
dirnlh povriiin8 na zamajeu I pot isna] plotl. 

Radljalnl lazcr Izmedu spojnlcke Dsovine i 9lav
cine diska spojke oe sme de prede vrednost ad 0.10 
mm, dok boenl zazor Izmcdu kanala oa gJavcini i 
spojnickoj oaovin! oe Ireba de prelazi vrednost od 
0.30 mm. 

Proveritl da II disk spoJke lako kllz; na spojnickoj 
Dsovini jer bJ 1 nalman)1 olpor mogao da onemoguci 
jsklJucivanje spoJke. 

Na kraju proveriU stanje akslJalnog lebJa i nje
govog nosaca I ukollko se na nj ima prlmeU neka ne
ispravnost, treba Ih zamenltl. 

Montaza i podesavanje spojke ' 
Pre pocetka monta!e spojke treba Izvrsiti podma

zivanje sledecih del ova. mai eu otpornom na top1otu : 

, \ I 

$I 179. _ Zadnj. kom.nd. z. I, klj...clv.nje spolke. 
I. Komatldno ute. - 2. Pre_n. potug • . _ 3. Osovlnte. z.a u
tvrd!vlnje vlljuikelle polu.ge. _ I . Osovlna v;tjunaste poluge. 
- S. VlIjuihst. polug •. - 6. Opruga ta dnanje nosao!a abl;al
nag tebJa. - 7. I 9. Prednjl polclOl>llC menja¢a z.a noAenje 
nosaea .ktllalnog lei .... _ 6. SpoJnlth osovin • . - 10. NOOIat 

.kalJalnog lelaJa. 

SI. 180. _ Uzdui n, prfllek I klOp/l l pejke I komande •• 
Il kIJull ... nj •• 

KOla na sUel 00 2 mm oogovara Ilobodnom hodu ped.le .pojke 
od oko 20 mm 

- potfsnu ploeu - spoljne povr§ine del a 28 vo6enje; 
- os lonce za oslanjanJe poluge za iskl juCivanje 

spojke; 
- osovinlce poluga za Iskljuclvanje spojke: 
- pok lopac spojke - boC ne strane otvora za vode· 

nje potlsne ploCe. 
Posle ovog pristupltl monta!i spojke I to na slede· 

(:i naCi n : 
_. postavltl potlsnu ploCu na alat A.70022 III A.70015 : 

na polls nu p loCu, u odgovaraJuC8 sedHila. postavi· 
I i sest opruga zo uk ljueivanje spojke. Prj raspore
divanJu opruge na pOl isnoj ploel I reba vodili ra· 
euna da se ne stave Jedna do druge, dye Jace ill 
dye slabije opruge vee da budu poslavljene jedna 
nasuprot druge: 
na opruge za uk ljucivanje spojke poslavi l i sedista 
ad presovanog lima; 
na pOk lopac spojke postavltl opruge za pridriava· 
nje poluga za IsklJuclvanJe spojke; 

- posl avi!1 poklopsc spojke ns alat A.70022, pri ce
mu Ireba voditi racuna da se<llsla opruga udu u 
odgovarajuee ONore I da se poklopac. u odnosu 
na pol isnu plocu. poslavi u Ist i polotaj u kome je 
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bio i pre raslavl janja. Ova predostrofnost je potre. 
bna da se ne br poremetlla uravnotezenost celog 
sklopa spo jke. U tom cilju prilikom prve montaie 
spojke u fabric;, na potisnoJ ploal I poklopcu sta . 
vlJene su reperne oznake; 

- poslepeno i podjednako prileza!i s tezaf e na alatu 
A. 70022 rad! pricvrscivanJa Z8 alat. Prj aperac!jl 
prltezanja stezaca treba pazlli da delevl za vode
"le, na potisnoj ploel Idu laka I slobodno U odgo. 
veraJuce atvare na poklopcu; 

- stezace ns alatu A.70022 prl tegnuU do kraja, a 
zatlm ne osovinice na potlsno] ploel postavi\i po
luge Z3 Iskljucivanje spojke taka da se prvo 510-
bodni kraj uvuce ispod opruge za prfdrfavanje. a 
potom palugu postaviti na osovlnicu. 1>051e cega 
na Osovinu pastav;ti ploelce I Oslgurace navrlki 
pa na kraju zavil i navr lke za podesavanje poluga 
zo iskljuclvanje spojke. 

Po zavrsenoj montali spo)ke pris tupill podesava. 
nju visine slobodnlh krajeva poluga Zl'l Iskl)uclvanje 
spojka. 

Podasavanje vlslne siobodnlh kraj eva poluga za Is. 
kljutlvsnje spolke vrsl se na siedeci nacln: 

Na centralnu osovlnicu al ata A.70022 postavi t l Ira. 
krakl detal j alata I prlcvrst iti ga odgovarajucom na. 
vrtkom. Detalj mora bltl lako postavljen. da kra jevl 
budu ostonjeni na slobodne krajeve poluga. 

Posis ovog pomocu kontrolnog list lca A.9S110 pro
verili zalor izmedu krajeva poluga I trokrakog deta
Ija Ova) zazor. kada je spojka dobro podesena. tre
ba da !znosi 0,10 mm. 

Ukollko se prl proveri ustanovl de zalor Izmedu 
poluga I detalja ne odgovara proplsanom. treba pri
stupl tl pode.§avanju delovsnjem na nevrtke za pode. 
hvsnje. 

Po zavrsenom podesavanju drskom od cekica III 
neklm drugim predmetom potisnuti nekollko puta is. 
kljuene poluge. pa zatim ponovo proverit! zazor I 
eventualno Izvrsitl njegovu korekclJu. 

Na haju Dsigurati navr tke pa sklop spojke skinut! 
sa alata A.70022. U slucaju da radion lca ne paseduje 
alat A.70022. podesavan je slobodnlh krajeva potuga 
lS iskljuclvanJe spojke mo~e se izvr!;i t i na sladet! 
nacin: 

Sklop spojka pricvrs t itl za ravnu plocu. a izmetlu 
pOl lsna place J ploce za koju ie pr lcvrscen sklop spoj. 
ke, treba postaviti podmetac (odstOjnl k) deblj inc od 
8.75 - 9.25 mm. 

Posle ovog pris tupltJ podesavanju vislne s lobodnih 
krsjevs poluga. delovanjem na navrtke la podehva. 
nje sve dok visina slobodnlh krajeva ne bude 
41 .8- 42,3 mm, stirn da ra!lika Izmedu poluga ne bu
de veta od 0,30 mOl. 

NAPOMENA : - Siobodni k rajevi poluga za iskl juc i
Ylnje . pojke moraju bitl apso tutno u jednoj ravni, 
odnosno moraju da imaju Ist u vis inu . 

Ovako podden sklop spojke ne zahtcva Vise bllo 
kakvo podebvanje. posle ugt adivanj fl na lamajnc. U 
toku eksploataCije potrebno je samo pcriodlcno pode
lavatl slobodan hod pedale spojke. 

51. 181. - 'rednj .. komand .. ZlI Ilkl juflVlnje .poj~ •. 
I. Konuindao ufo. 2, Navrtlo:a lEI osiguranle vljka zn ~ehvanJe. 
- 3 VIJak 18 poddnvnnje slobodnog hoda Pildale 'flOJke. _ 
4. a,nvlnn sa prenoamm poiugama. - 5. Poluga ped&le spo/ke. 

KOMANDA ZA ISKUUCIVANJE SPOJKE 
Mehan lzam komande za is kljucivanje spojke saslo· 

/1 se od jedne vllju!lkaste poluge postavljene na oso· 
vmicu, kOja je postavljena na nosac la spajanje ~o
lora I menjata. Sa pedalom spojke poluga je spole· 
na preko ptenosnih poluga I komandnog ufeta (sl. 
183). 

POvtalna opruga spojena je sa spoljnom prenosnom 
polugom I prll;vr§Cena je za nosae za spajanje mo· 
tora I menjaca (sl. 180] lima zadatak da. kada se 
pedala spojke pust l, vrati aksiJal nl lebj u polo!aj 
mlrovanja. AkslJeln! leiaj. pri potlsklvanju pedale 
spojke. pomera so prema iskljucnlm polugama, a pre· 
ko nOStlca kojl je spojen sa vllju4kastom polugom 
(sl. 179i. 

Sloboda" hod pedale spojke 
Pedala komande spo/ke. u normalnlm uslovlma ra

da, mora da ima slobodan hod od oko 20 mm. Ovo 
znaci da pedala napravi hod od oko 20 mm. pa tok 
onda akslJalni leiaj poene da deluje na poluge za 
Iskl jutivanje spojke. 

Ova veliclna slobodnog hoda pedale spo jke odgo
vara zazoru od oko 2 mm Izmedu akSijalnog leiaja 
I slobodnlh krajeva pol uga za Iskljutlvanje spojke (sl. 
180) . 
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Kada se, usled istro!ienja obloga diska spojke, o· 
va] zazor sman]i ill potpuno nestane. postojl opasnos! 
da spojka pofne da kl lza. 

Pode!iavanje slobodnog hoda padale spojke Izvodl 
sa na sledeei nafln: 
- skinut i za~ t i tn l lim prednjeg lisnatog glbnja ; 
- olpustili navrtku 12. 81. 181 ) i u zavlsnOsl] ad 

toga da Ii slobodan hod 'reba povetati III sma
n]lIi . odvijali III z8vljaU vijak 131 za pode§avanje 
dutine komandnog ul eta. 

Po zaV f~enom pode§avanJu stobodnog hoda pedale 
spojke . osiguratl vijak (3) prltezanjem do h ala na· 
vrtke (2). 

Ugradivanje spojke na vozilo 
Ugradivanje sklopa spojke . na zamajac motora ne 

predslavlJa posebnu te!kotu . 
Prj ugradivanju sklopa spojke na zamajac motora 

[51. 182) pre oego !ito se pritegnu vllel Z8 pricvrsci
vanje spojke do kraja. potrebno je Izvrsltl eentrira
file diska spoj ke. 

Za eentrlranje glav(;lne di ska spojke u odnosu na 
t&uru u radII lei slul:i alat A .7008S . 

• /' 

51. 182. _ Ug.adinnje s pajke i disk. nl zamajac moIO .... 

Canlrir~nlo glavtl noJ dlska spoJke u odnosu nl ¢8uru U rD ~illcl 
vr!l Ie pomocu 81al& A.700aS k.ko ja 10 pnklzano ne sliel 

51. '183. _ Serna komende za Iskl jut;~anje spojke. 

1. Podal. spojke. _ 2 Npvrtka lP ostguranJo vlJkn za poclelav~1j(l ,Iabodnog hoda pedale spojko _ 3. Vijak za pociobvanl. 
'tobodnll9 hoop pedals spojka. - 4. I S. Ufa I obloga savltljiva komando. _ 6. Promosna poluga 7. Akaljalnl le!al. _ 8 

Poluga za Iskljutivanls 'polka. 

NEISPRAVNOSTI SPOJKE I NACIN OTKLANJANJA 

SPOJKA POKLIZAVA 

UZROK NEISPRAVNOSTI : 

I . Nepolpuno ~.ae.nje pedale s poike usled .agla~1/t • • 
nj.a uiela iii zbog s ilibe pow •• tIM! optuge. 

2. Oi teeen mehanlnm ra ilkljutlvanje s pojke. 

3. Opruge za ukliu~lvanjo spolka polomlje"e III ol labljano. 

4. Uljl ill .... 51 AI obloglml dip. $pojka. 

5. Obloge disb spalke l uw i'" lslroslne 111 Izgo.ale. 

NACIN OTKLANJANJA: 

I. bme,,!!, povral"u oprugu; pod ..... all I .uradil; uie komenda . 

: . I,v.i ll l .avl,lju mlhllnlzma .••• " ja pot.ebno J spoj.a. 

~. lzw. i lll .ovl'iju 5pojka I zame nlll op.uge . 

• . Odsl •• nlll uzrok gubi tka ulj •• omenil l zaplivaca u . 'ubju 
d fl IU oC IKe",; s. melalnom tll.om i IlfpenlJ"om otlllili 
umlUane pov,i'ne. 

S. bme"lti obloge. 

• 
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POSTOJANJE SUMA PRI POTISKIVANJU PEDAlE SPOJKE 

UZROK NEISPRAVNOSTI : 

1. Aksl;'lnl leiai IJUvli. III.oien, olloten iii Mdovoljno 
pod"" .. an. 

2. Dodl'ne pov,tll\fI NO .hijalr>Om tabjIJ i ilkljuCnlm 
polll9"RIIl au ollef."" III za,iblilr>e. 

3. Poluge la IsklJutlvlnje spoika nep<hilno pOslayljene 
III ..ell, .. (I pokloplc spojka. 

• . NedovolJan .Iobodn; hod pedale lpolko. 

5. Po",aln. I>pruga udnje olovln' .a komandu "il juska. 
110:> polugo, polonlljena, oslobGdena III otkacena. 

e. Opruga •• prld , i a"anje "hlj" lnog I"iaja pnlomljena il! 
.""ite ol lablleMI . 

1. Venk l zam. i.med" glavelno dl.h apoJke I spojnicke 
olO'1lne. 

• 

NAtlN OTKlANJANJA: 

1. ZlImenili .hlj.lni Ie!aj : unut.d nle pOdmazivanje niie mOo 
9uCD Ie. je .hljalnl leta] polpono •• t\loren. 

: . Zamen;!; "hijal nr leiai. " .IUm sa metalnom telke>m otiSlI· 
Ii k.aje"e pOll>!P I ugh.b ll dodl.n_ pOv.line . 

3. Prove.ltl kako je In.le"" montab. " : .. ,nlm ] elikunost "" 
p.U!J'l ~" prld .bvllnj_ pOluga. pa Il v.tl lI podeillvall)a slo. 
hodnlh kraieva . 

4. In. i ili podelavanje slobodllG9 lIode ]>lIdale 1]>OIke delova· 
njem U vljak (3. Ii. 1831 a p.e me opllu da lOm na . lranl 103 • 

5. lamcmUi III .akeelll op.ugu ] ]>.ova.iII njan ]>O lolaJ. 

. . 

7. Zamani li disk l]>Ojh ] p.ove.1I1 .alOt koll pOlloil izmadu 
glaveino novog dilka I spo!nitke o.ovilla. 
Radij_lni zalor ne lme d. buda vdl od 11.111 mm. _ boCn; 
C.3C mm. Ukoliko SIt USl.novl vetl uzo. od propls.nog. polre· 
bno il) u menil] apolnlCku D_iIlU . 

POSTOJANJE SUMA KAOA JE PEOAlA SPOJKE SLOBODNA 

UZROK NEISPRAVNOSTI: 

1. Dllk spo)k. I nalehlta pOv.lina umlJce nllu paralel· 
nl usled botnog .baunl'. obloga disk. s pOjke u OOno· 
IU na gl.v~lnu . 0 .. 1 i umovl "",.xIIO l u b raienl kad 
motor .adl "" min;mumu. 

2. Polom lja ne III suvlie s illbe opruge disk. IpOj ke . 

3. NedQvoljan s loboda" 1100 pedal. spOjke. 

, . Polomlje ... , oll.bljan. III ot • • «"" pOo.a lna op.ug. za· 
dnle p.e no.1III pOluga. 

5. Polornllena ii i l uvll_ l IlIba opruga I. p.id.Zannie 
aJcsllalnog labi • . 

7. SIIVII ....... 11.' HZO' Innedu IIk.ljalnog ktiljll I nosafa 
elclll"lna; Id.la. 

NACIN OTKlANJANJA: 

1. In. l ill provDru ... . bRunle. dl,h lpolka I ukoliko je botno 
»bacall;e. vata 00 11.40 mm. d is. " a ba zan.anili. 

'I. Za me nltl dis k spolke . 

3. Podeslll s loboda" hod ped.la I]>OJke. p.ama upul' tou dalom 
Jl3 a',. 1113. 

4. Zamenil l ill lakat;1I1 0P' ''1Iu 1 pOll.olll la II propl,.n paloiai. 

S. lameniti op.ugu. 

8. lamenill .paj" ltku OIOvlnu. II a ko .. polrcbno I disle spajke. 

1. lemenlll III.oM"" del ..... e. 

lOS 

I 
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SPOJKA TRZA 

UZROK NEISPRAVNOSTI: 

1 Uljo iii milS! ... um .. ;Cu, pollsnoj plot, iii na obloga ..... 
dish SpOjh. 

2. Obloge disk •• poj" nl.u fna to ,ako".n. za disk. 

1. Glavcl ... disk. _polk .. tdko kllzl po spojnlckoj oso
vlnl . 

• . Polis n, ploca napuk la. ol letana iii pOlomljena. 

S. Nejednaka "Isln. slobodnlh krollev. polug8 za Iskllu. 
':;vanl" , 

6. Neu,avnoteianost I delormllanost delo" •• 

1. Blo!cirlnje mehanlrm. komanda .e IlkljlJO! ;".nje spojka. 

8. Oblogo dl,k. ,polka potpuno il i,oHne. 

NACIN OTKlANJANJA: 

I. Ods lt.nili Ul.ok gOO;th ul la, dob<o otl,,11I I opt .. ,1 poUsnu 
plotu i zamaj.o,c i umenill obloge di ... lpojka. 

2. Ako obloge nisu ill.Oleoe .amenlU .akl"ka kojl no uria <lo
b.o. a aka je.I> .• amenitl I njit.. Zaklvc l mo.alu da b\fdu do
bro zakovanl I da budu nlll oct poy. iloe obloge. 

3. Od n . .. nlll 5',ana lela I netl . toe!> SS klnall na SpOjniCkOj 
osovlnl I g lavel nl disks : ukoliko je nek' dee oileeen nme
nili ga . 

4 . Zame nltl pot lsnu plofu . 

5. Izvfi itl podeiavanje spO]ke p.e n,. uput, tvu da lom ns '1,.,)1 
102. 

6. Ukolika nije mogu':e In,iill u ..... notehn]e. zamen"; neiSll'.v. 
ne delove . 

1. Pronlttl ul.ok bla.i.anjs . podmauU 111 zamenltl ... ispravn' 
,~. 

8.. lameni ti obloge dis k. 'pOika. U.oll.o .... dod;, ... pO ... i ine 
pOtlsno ploee I .am;ojc.a Dillte.... pOt.eOno je IImen'l; po.
tisnu plotu , llmajac. 

NENORMALNO ISTROSENJE OBLOGA OISKA SPOJKE 

UZROK NEISPRAVNOSTI : 

I . Nwo .. oljln t lobodan t.od peda ls 'pOike. 

2. Vout .a v.en'e voin]e df!1 nagu na peda li spOj ke . 

• 'I':lIIio"....... .• 
3. Op.uge UI ukljuf l .. an~ lpOjke pOlomlje"", HI Ila be. 

NACIN OTKlANJANJA: 

1. Izy . litl podeilv. nje Ilobot/nog hot/8 peda l, spOjke p.ems 
uputstvu dstom ns It.lnl 103. 

2. I.begava l' osllnjan;e JI09CI na pedll" 'pO)ke .a v.eme vainle. 

3. Posle ' n r!e .... prove,.. p,..ml pod.a;elml n. slrani 101, po 
pOl,ebl Izv.ii ll .an,en" opr" ge. 

4. "v,li t, .ame nu obloga, a .. Urn Izv. i ltl kont. olu boCnog ... 
\:III;" I een l.I . ... Je disks. 
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SPOJKA NE ODVAJA 

UZROK NEI5PRAVNOSTI: 

1. 5\1'0'1' . veil.! slobodan hod peda le lpo jk ll. 

2. Delormlun dl, k 'pOjkll. 

3. OblOSlO dis h spojka nep.awilno pOS'-vljene . 1abn. ill 
pOlomlj ..... 

• . GI.vti"" dla., spojk. ,eUo kl izl po l potn.It ko] llsovini. 

5. POll . ... plot. III poklop.ac spajh DlIK enl III cle lorml. 
1 3111. 

5POJKA 

NACIN OTKl ANJANJA : 

1. Podes lU s lobodan hod pedele s poj ke prem. upu lalvu "" I tr. 
103. 

2. Ukoli. o .e mogu¢e , Ireba lov .s ill ce nt.lranJe dla"a . U prO" 
Uvnom, akG boC ..... baca"ie. d isk" s poik. prelllot 0.40 mm 
disk j,e ba .amenili. 

3. Zamen lU obloge; , •• 'vei za prihri t ivan;" oblOVa mor.] ... bi ll 
nill od povrtlne obloge kako ne bl doil0 do ot tKonil po
lisno plot. I .amejea . 

4 Pai lji" .. otl"lt l ..... 10 !\II gl ... eini d is b I s poJnitkoJ OSOI/lnJ. 
• akll joe pouebno .amenl!; disk. 

5. Zamenltl oi lat en. - nels,'hne. de loy • . 

ALAT ZA REVIZIJU SPOJKE . . 

A.40006 1 2 
iii 

A.65 15 

A.70022 
iii 

A.70015 

A.70085 

Izvlakac caure spojnicke osovine u radilicl. 

Alat za rastavlJanJe. sastavljanje j podehvanJe spoJ ke. 

Osovinlca za centri ranje diska prj ugrad ivanju spojke na zamajac. 

107 
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-MENJAC STEPENA PRENOSA 
I DIFERENCIJA L 

Opis 

Menjac stepena prenosa I diferencijal, sa odgova
rajucim lupfanlclma, za stalnu redukclju prenosa, 
sme!tenl su u zajednleku kutiju. 

Prenos na zedn/a totkove vr!1 se preko dye polu-
050vlne, koje su sa grupom dlferenCijala spojene po
motu zg1obov3 sa ktlznirn umetclma. a sa osovinama 
lockova pomocu elaslicnlh zglobova. 

Men/ac Ima cellrl stepena prenosa ze kretanje na
pred i Jeden ze kretanje unm:ad. 

Zupfanlcl 2-09, 3·ceg I 4-109 slepeno prenasa su u 
stainom zahvatu. No oval naCHn postignuta je maksi
malna beiumnost pri kretanju vozila. Ukljucivanje 
stepena prenose vrsl S8 pomocu kandfast ih spojki 
I sinhronlh prslenov8. 

NAPOMENA : - Opis i uput stva odnose se na vo~ila 

sadasnje proi~vodnje . 

Kutija menjaca I dlfereneijala je od aluminijuma. 
a prifvr!icuje se za blok motora pomocu tetiri vijh. 
Drugi kraj sklopa menjat-dl fereneijal oslanja se preko 
dva elastlcna umetka na popretni nosac od presova
nog lima. koji je prltvr!icen za !ikoIJku. 

Grupa menjac-dlfereneljal sastO/i se od trl posebna 
dela: 
- srednja kUlija je podeljena na dl{a dela. 
U prednjem delu sme!itenl su zuptaniCi I-vag. 3·ceg 
I 4-tog stepena prenosa I stepena prenosa ~a hod 
unazad, sa pomoenom osovlnom i osovinom za hod 
unazad. Pored loga. u prednjem delu kutlje smestene 
5U !ijpke I vllJuskaste poluge za ukljuclvanje gore po· 
manutih stapena prenosa. U zadnjem delu kutije sme
stena je grupa dlferencljal I wpcaniei za stalnu re
dukel ju prenose. odnosno glavesti i tanjirasti wpca
nik. Vodeci zupcanlcl 1,vog, 3·ceg I 4·tog stapena 

pranose J wptanik hoda unezad su jz jednog dela 
i sacinjavaju glavnu osovinu menjeca: 

prednji poklopae zalvara zUpCanike 2·g09 stepena 
prenosa. vlljuskastu polugu za uklJuclvanje 2-9og 
stepene pronose , polugu za birenje stepena pre· 
nosa I zupcanlke za pogon brzlnomere I brojaca 
kilometara : 

nosac za spa/anJe menjata sa motorom. zadnjim 
delom zalvara sredn)i deo kullja menjaca, a prad
njim delom zalvara zamajae motora I sklop spo/ke 
sa komandom za njeno iskljuclvanje. U nosatu je 
postavlJena vll)uskasle poluga sa aksljelnim leia
Jem komande za iskljuclvanje spojka. 
Za nosec, za spajanje menjaca sa motorom. prj-
fVrScen je zaAtilnl lim zamajea mOlore. 

. . 

Srednja kutl/a men/aca snabdevena je sa gornjim 
pokJopeem. kojl omogucava proveru delova bez ras· 
lav ljenje. Nosac za spajanje sa motorom ima spe
ei jalno sedHite za priCvrscivan je elekiropokreiaca. 

GJavna osovina menlaca spo/ena je sa spojnickom 
osovinom pomocu jednog nastavka koj! u unulra§njo
sti ima kanale za spa/anje I dva kllna sa odgovarajucim 
elaslifnim prslenovlma ze zadrfavanJe klinova. Na 
glavnoj osovlni . na kraju ko)! se nalazj na slrenl pred
njeg poklopea. postavl jcn je vodeci zupcanlk 2-9og 
st epena prenosa . Glavne osovina postavljana ja na dva 
kugllfna Ideja dok ja spojni(:ka osovlna pradnjim 
krajem oslonjena na bronzanu cauru, koja /e ulisnuta 
u nosac aksijelnog Idaja . Nosac aksljalnog le};aja pr!. 
cvrscen je za nosat za spajanje men/aca sa motorom. 

Pomoena osovlna sa glavastim zupcan!kom za stal· 
nu redukeiju poslavljena je na dva kugllcna leiaia. 
Zadnji kuglifni leiaj je 80 dva reda kugJlea I utisnul 
je u svoja sedi!i le na zadnjem delu kutije menjaca. 
Srednjl leiaj osiguran Je u svom sedi!itu pomocu ela
sticnog prstenastog oslgurata. 

PRENOSNI OONOS ZU P(: AN IKA M ENJACA STEPENA PRENOSA I PRENOSA NA ZADNJE TO(:KOVE 

Stepen pranosa 

Odnos! 

zupcanika 

Prenosn! odnos! na lotko· 
virna sa redukelonlm odno
sam dlfereneijala: 

839 

44 
13 - 3,384 

16.500 

II 

37 
18- 2.055 

32 
24 

10.020 

III IV Hod unazad 

-29 
26 

0,896 
24 44 
13'< 19 "" 4.275 1.333 -

6.500 4.370 20.842 
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51 186. _ Pop. aln; prasek menjaC. Slapen. preno" preko 
poIu9G za bl •• nla Slepe ... prenosa I viljuJkute poluge zoo ... 

kljuclvMjo 2'909 s te pena pren ...... 

Na pomoenoj asovin] postavljeni su vodenl luptanik 
4-109 stepena prenosa, sinhroni prsten 4-109 s l epena 
prenosa. glavtlna i kandzasla spojka za ukljufivanje 
J-ceg i 4·109 stepena prenosa sa pomltnlm lupeanl
korn I -vag stepena prenosa, sinhroni prsten 3·teg 
stepena prenosa i vodeni wpeanik 3·feg slepena pre· 
nosa. Na dalu koji se nalazl van sredn je kuliJe posta
vlJeni su vodeni zupcanik 2-909 stepena prenosa sa 
odgovarajuclm slnhronim prstenom. glavl:i nom I ken
d.i:astom spojkom za ukljucivanJe 2·gog siapena pre· 
nosa I zupcanik ze pogon brojaea kilometara. 

51. 187. _ Pop,een1 prasek menjac. s tepen. p,eno'. p,eko 
klndb". lpoJke 21 ukljucivanje 3":eg I 4.1011 ' tepe"" p.enosl. 

Ukljufivanje stepena prenosa vrsl se preko koman· 
dne ,ufice. postavljene na tunelu poda skoljke. koja 
je sa polugom za promenu stepena prenosa spojena 
preko kolenasle po luge, jedne ~Ipke I gumenog zgloba. 

Ulvr(llvllnje sVllke od Irl slpke, u neutral nom polo· 
zaju I u polohju ukljufenja stepena prenosa. omogu· 
cavaju kuglice I opruge koje su postavljene u naroelle 
vodice u kutijl menjafa (51. 199) . 

OslguranJo protiv islovremenog ukl)uflvanja dva 
razliella slepena prenoaa poatignulo je pomocu jedne 
kugllce i dva valjtlca poatavljenih u Olvore na §Ipka· 
rna i plotl za noMnje Idajeva i vodenje §Ipkl. 

Grupa di l erencijal i wpfanici za redukciju [glava
ati f lanjirasti) nala~e se u zadnjem delu cenlralnog 
l ela kUllje menjaea. 

Glllvastl zupeanik je Iz jednog dela sa pomocnom 
osovinom mcnjaca. 

Unulra§nja kUl lja dlferencijala izradena je Iz dva 
dela. Tanjirasi l zupcanlk je poslavijcn na jedan deo 
kut lje I pOIllOCU vijaka pricvr~cen za drug I deo. time 
se ostvaruJe spnjanje polukulija. 

Planetarni zupeanlci oa unutra§njem delu Imaju spe· 
ci ]alno izradene kana Ie po kojima kllze kllzael ·zglo-
b.,va poIUO!lovina . 

51. 188. - P,ld.favan!e moloo-a pomoeu ulet. A.60510 keda je 
maniac izg raden. 

Kuti l a dl ferencljala postavljena je na dva konusno· 
·valjeaSla lehla. koji su smehenl u naroelte nosate 
i pode§avaju se POIllOCU prslenastih navrtkl. 

Dve gumene navlake sa zaptivacima imaju zadatak 
da spreeavaju gubltak ul ]a iz unutra§njosli kutije me· 
njaea . 

Odnos redukci je glavastog i tanjiraSlog lupfanika 
je 839. 

U tabeli na str. 109. dati su prenosnl odnosi zup
eanika svlh vrs ta stepena prenosa i prenosni odnosl 
na zadnJim lockovima u zavisnosti od ukljueenog Sle
pena prenosa. Na desnoj Slrani kutiJe menJaea nalazl 
se Olvor ze nallvanje i kontrolu ulJa. a sa njegove 
donje slrene nalazl se ol vor za ispu§l anje ulJa It ku· 
liJe menjaca. 
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51 189. - Pred"l! d,}~t: '.'opao menjal _ dif e,encijal. 
I, N8vrr~. ~II prlevr'~I"anJ' elastltno.g umeth .a Gs\anjanjll 
,klO!la menja¢ - dlferencljlli. _ 2 Vlj~k u prltvrMenje nosafa 
men]ali .11 pod .koIJke, _ 3 Nay"ke za prl~rt¢lyanje IX'loIaja 
ela,'I¢nih umetab - 4. O,upa mllnja.t: - diferenc,jal. - 5, 

ElasHen! umetak .a oal,njanju nlenJII~a. _ 6. Traver ••. 

IzgraCl ivanje sklopa menjac-dife rencijal sa 
vO.:lila 

Pod lei zadnjl dec vOlile i postavl! i g8 na nosate 
0 .15052 . Zatlm sklnuti prlkljucak sa (+ ) pozitivnog 
izvoda na akumulatoru, kako pr i operacijama itg.a· 
dlvanja sklopa menjaf-dlferencljal nc bi doslo do krat
kog spoja. 

Nasion zadnJeg sedi§ta ooorill prema napred, skl
nutl pod zadnjeg prtlja,fnog prosto,a, a zatim odviti 
vlike i skinutl zalitltnl poklopae elektropokre taca. 

Sa prikljucka na elektromagnctu elektropokretaca 
odvoiiti dva provodnika. a zatlm odvitl dye navrtke 
za pricvrscivanje elektropokretaca, pa isli izgraditi. 
Posle ov09 rastavlt! vezu Izmetlu prenosne poluge ko
mande za lskljucivanje spojke i savitljivog uzeta, pa 
oblogu savitljlvog u1:eta izvuel Iz otvora na kutiji me· 
njaca. 

Odviti dva gomja vllka (kraea) za pricvrscivanje 
sklopa menjaf-diferencIJal za blok motora. 

Motor obuhvat iti u1:etom A.60510, a kuke uzeta za· 
kacitl kako je to prikazano na slicl 188. Zatim malo 
0lpusti1i navrtku zadnjeg cenlrainog ddaea motora 
kao i plaClcu zo pr levrselvonje obloge karburatorovog 
uredaja za pokretanje. 

Odviti vijke za prievrseivanje prirubnico poluosovi
na Z8 elasticne zglobove i Izvuei unUlra!inje opruge. 

Delvitl vijak i rastovlt i vezu Izmedu poluge zo biro· 
nje stepena prenoso I zgloba na prenosno) sipki ko· 
mande za promenu stepena prenos8. 

Osloboditl prenosnu savltilivu osovinu brzinomera 
i donji zalitltnl 11m zama/ca I spojke. 

Ispod sklopa men/ae-dlferenCijal postaviti nosae za 
ddonje A.70508. oslonien no hldrau!lenu pokrelnu di· 
zaHcu. 

Odviti dva donja viika (dub) :ta prlevrscivanje 
sklopa menjae·dJferencijal za blok motora. kao i vijke 
zo pricvrselvallje prednjcg drfaca za pod !ikoljke I 
dizalicu sa dr}:aeem A.70508 povutl premo napred, 
izvlaccei spojni(;ku osovinu Iz 5VOg le.flsta na radllici 
motora. Na haju. sklop menjae-dl ferencl jal izvuci is· 
pod vozila. 

PAZNJA : _ Revizljs menjaca moie se izvrsiti bez iz· 
gradivanja diferencijals izuzev u slucaju kada je po
t rcbno da se izvrli! I zomena pomocne osovine, od· 
nosne glavastog zupfanlka. 

Kada se vrsi revlz lja diferencijala, mora se rastav it i 
I menjac jer ze ostvarenje be5prekornog uzubljenja 
glavastog i tanjirastog zupeanika potrebne su neke 0-

peraclje koje zahtevaju izgradlvanje glavastog zupea· 
nih_ 

MENJAC STEPENA PRENOSA 
Demontaza menjaca stepena prenosa 

Pre po(;etka demontafe menjata s tepena prenosa. 
potrebno je obavitl sledeee operaeije: 

ilgradlt i prednji driae grupe meniat - dlferenei
jal sa odgovarajueim elastl(;n!m umetcima; 

-. izgraditl gomj! poklopae. odvl t l fep za ispustanje 
ulla i Ispustll! ulJe Iz kUllje menjata: 
izvrsi tl spoljne i unutraAnJe pranje grupe men)at 
- dllereneljal. 

Za demontafu menJata potrebno je obavitl sledete 
operaeije: 
- sklop menjat - dlferenclJal postaviti na oheln! 

r[ldni sto Arr.22204 I prlevrstitl ga za driat Arr. 
22206.6; 

- Izgraditi nosa(; za spajanje menjaea sa motorom: 
- izgraditl nosae sa zupfanlelmo zo pogon broiaea 

kllometara; 
odvili navrtke za pricvrscivanje prednjeg poklopC3 
za te lo kutije. zOlim poklopec zaJedno sa polugom 
za biranie slepena prenosa skinuti sa gollh 'II· 
jaka: 
odviti navrtke za prlfvrseivan]e ploee Z3 ddanje 
opruga I kugllca Z8 oSiguranje §ipki vl1ju§kastih 
poluga, pa sklnutl poklopac sa golih vijaka liz· 
vuti opruge Iz njihovlh vodica: 

• 
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51. 191. - M."iloi! stepena prenosa ~. go<njeg i prednjeg 
poklopca. 

1 V,liut~asla poi"ll3 ze ukljullvan je 2'9011 .,.pen. pranos •. _ 
_ VilJutkasta pOIUg3 ' 8 ukljoclvanje 3-teg I 4·109 alepena 
prIMo". _ J I 4 SIp\<a i v;lju!~a~t. polu98 za uklJutl vani ~ 
h:Jda u"a.ad - 5 VilJu!kasta polug. l8 ukljufTvBnje I-vog 
IIIlPenn prenGsa. _ 6. VodcCl .ur><:~nlk 4·tog SI&penB preno~ a. 
_. 1. Pomotnl .up~""lk l.vog st.?(IM flrenou I hod. unued 

. 8 V(ldo~1 zupt8nik I·vog stB;>ena p'II"O .. I hOld. unazad. _ 
Poml~nl lU~Dnlk hod. unand. _ 10. Vooetl zuptanlk 3-teg 

.:~pena prenou _ 11. Vodetl zuptanlk 2110g -,epen. p'enou. 
12. Kandluta .pOlka Z~ uklJ~flvanje 2i1OU lIepena pranosa. 
13. Vodel) zU~lIni k •• pogon b •• lnomer. I broi~ kilometer •. 

- 14 Podmelat. - IS . Navrlk •. 

Ispravll; OSlgural! i odulti lIijak za priellrseillanje 
IIIIJuskasle poluge za ukljueillanje hoda unazad i 
IZlluel sipku iz leiisla, a zaUm Iz kUlije menjaea 
iZlluel 11l1juskaslu polugu: 

Sl. 192. _ Odvll,njl vljka .a prit vri c lv. nll vllluikn1ih polus. 
za pro menu $Iepen. prtlnou. 

ukl jueitl 4-11 stepen prenosa i stepen prenosa za 
krelanje unazad. isprallil l osigurac za osiguranje 
nallrlke na glallnoj osollini I IZllw,';i rascepku 2a 
oslguranJe nallrtke na pomoenoj oSOlllnl. a zalim 
odllitl I drugu mlll,tku i iskljuci ti prethodno uklju· 
eene stepene prenosa: 
sa pomocne osolline skinut l podmetae I zupeanlk 
2a pogon brzinomera i brojaea kllometara: 

- ispralli t l osigurae i odllili lIijak ko]1 priellrAeuje 
IIlIjuAkasle poluge 2a uklJueillanJe 3.ceg I 4- l og 
st epena prenosa i IZlluei SJpku iz njenih sedl!!la_ 
Pr j IZlllaeenju Aipke lIiljuskaste poluge za ukl juei
lIanje 3.ceg j 4-t09 stepena prenosa treba lIodili 
,aeuna da se ne izgubi valle le za osiguranje !!lpke: 
jz odgOll8rajutih lIadiea iZlluei kuglice za osigura
nJe hode unazad i 2a osiguranje !!ipke za ukl ju
ei llanje 3-teg I 4-109 stepena prenosa: 
ispralli t l osigurac j odlliti lIijak ta pricllrltillanje 
vi l ju§kaste poluge 1-vog stepena prenosa. pa Aip
ku zajedno sa viljuskastom polugom 2·gog slepe· 
na pronosa. glaveinom. osigu racima I kandzastom 
spoJkorn 2·{/og stepena Izvutl Iz sediAta_ Valjeic 
I kugllcu za oslguranje iZlladil1 iz sed!!!la: 
sa pomocne osolline skinuti vodenl zupcanlk 2-gog 
stepena prenosa. sinhroni prsten I odgovar-ajucu 
eauru pa sa glavne osovine sklnuti vadetl zupell ' 
nlk 2'9og stepena prenosa : 

-r~ ..... 

-~ , 

Sl. 193. _ Konlfola ••• or. izmedu ,........ ocIgov."Juceg par. 
~upC.anik. menjeb. 

Zazo .. p.1 ugradnJI lzmedu roba ro~anlk. Itebe de bude 11.111 mm. 

- odv itl tr l vljka za priCvtscivanje ploce za dr~anje 
lezaja glavne osovine i osiguranje osovlne 2UP' 
eanika za hod unazad: 
spccljalni m izvlakacem izvuel osovinu 2upcanlka 
za hod unszad iz svojih sedisla. pa iz kutije me
nJaca IZlladl ti zup{:anik za hod unazad; 
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51. ' 94. _ I(on l,ol. r~ll.lnog ~a>Or. udnjeg .uglltnog leiaj. 
glun(l ofovine (mah,malno dopu&ton "zor 0.05 mml . 

sa svornih vijaka sklnul i plocu za noAenje kugliC. 
nih letaja glavne J pomoene 050'o'lne: ukoliko le
ta) sa glavne osovlne ide leAko. skidanje place 
vrAlti udarcima cekica od plasticne mase u is
pupcenJa ns ploel kOja su za tu svrhu i predvi6ena; 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

_. sa pomo(:ne osovine skinuli zupeanlk 3-ecg ste
pena pre nasa, sinhronl prsten i odgovarajucu f a
uru; 

- iz kUliJe menjaca lzved!ti vilju§kaste poluge za 
ukljuctvan)e l-vog. 30teg I 4-log stepena prenosa, 
a zat im sa pomocne osavine sklnut l kandiastu 
spojku, Dsigura(:e s inh rona :1:8 ukljucivanje 3-teg 
i 4·log stepena prenOS8 i pomocn l zupcanik ! ·vog 
stepena prenosa: 
lakim udarcima ~eklea od plasli~ne tnMe tzbll l Il 
sedista Idaj sa glavnom j spojnitkom osovinom: 

- na kraJu. sa pomocne osovine sklnutl voden] zup
~anjk 4·log slepena prenosa, sinhroni prslen I 00. 
govarajueu ~auru: 

- sa nosa~a za spajanJe menjaca sa blokom motors 
koji je sklnul. ako je potrebno, sklnutl komplet llu 
komandu za iskl juc ivanje spojke. a zatlm sa na
saea sklnuti prednjl poklopac sa zaplivatem I ca· 
urom zo oslanjanje spojnicke osovlne. 

Kontrola delova menjaca 
Posle detalJnog eiscenJa I pranja rastavljenih deia

va meniata , pristupa se kontroli delova. Kut ila me
njaca ne sme da ima nikakvlh pukolina . Pored toga. se
dl!ita kugllfnih leiajeva ne smeju bitl Istro~ena III 
o!i tecena, jer bl se u 10m slucaju spoljni prstenovl 
kuglicnih leia/eva ok relall u njima. 

Kuglicnl le2:a]1 mora]u bill u besprekornom slanJu 
j ne smeju Imatl veei aksijalnl zazor ad 0.5 mm: dok 
radljalni zazOr ne sme bltl veei od 0.05 mm. Pored 
loga. svakl Ida] mora lako da se okreee u oba pravea 
bez ikakvog Olpora. 

Kontrolu aksiJalnog I radiJalnog zazora konlrollsatl 
prema sllkama 194 i 197. 

Kuglicne le2:ajeve treba uvek zamenltl kada postojl 
i najmanja sumnja u njlhovu ispravnost. 

Pomoerlu osovinu. odnosno glavasti lOptanik posta
viti Izmedu !ii l jaka alata Ap.5052 1 I komparatorom 
izmeri t l ekseentrlCnost. Makslmalno dozvoljena eks
eentricnOSI osovine na rukaveima kugllenlh lezaja Iz
nosl 0.02 mm. OSim loga na kliznim povr!iinama osa
vine ne sme bill o!itecenja. 

Osovina lupeanika za kretanje unazad mora da irna 
glatku povr§lnu I bez o!ileeenja. Zazor Izmedu osovl
ne I caure, uIlsnute u zuptanlk za hod unazad. ne srne 
da bude vee I od 0,15 mm. 

1112131415 

51. Its. - Gla~alll zuptanik (pomot .... 
o$Ovl .... ) Sll zupbnic lma I kandtll tlm 
lpojka..,., ", ukl]utlvanje s lepan, p ••. 

nOla. 

I. IIQm(>tllO osovl1la - gJavutl zupeanlk. - 2. Zadll]1 kugll¢nl lela] _ 3. Zuptanlk 4·109 step(lllil p.enola - 4. Slnhronl pro 
sten la okllutivanJe 4-IO~ Ilepena prenou. - 5. Poml~nl zup~nl~ I'~og .Iopena p.enoaa I IIoda Ullll'lad . _ 8. Kandhlta 
spojka z. uklJutivall]e 3-te~ I 4-{og II&pef1a prtInon. _ 8. Zupbnik Uog s tepena porenos • . - 9. $redlljl k\tglt.enl lefaj . _ 10 
Uopt ... lk 2"909 atapen. ])fenon. - II . K.ndlaall lpojka .a o~I;u.eI~anje 21.1O'i1 a lepe-na p.eno ... _ 12. ElasllbHI !<and}",le 
,polka II ulcltutlvante 2-gog siapen. prenosa. _ 13. Vodetl ;r;upbnlk komanda brojal:a Idlomata.a. _ I • . POOmetal:. _ IS 

Navrtka . 
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51. 196. - DeJoYl lUI pomoenoj o.ovin' ZI 2-gi s lepen prenGsa 
i .odeCI rupbnik komande brziltOnle •• . 

\. V~1 lllpt.nlk 21J09 ,Iepen , prenoS<!. - 2. Caur. lu~nlka 
- 3. Sinhronl pr.len za Lri<!Juc,vanje lil09 atopen. prenos •• -
c. OIMlna L kllndlula ,polka II ukljL>tivanje 2.gog SIepen.3 

prenou - S. Vodenl .... ~8nlk hmande bl'l">Onltlr" 

lubi zuptanika ne smeju b,U suY,se iJtroSeni. a 
kontakl izmedu zuba zupt:anika u spregl.l mora bitl po 
celoj radnoj povr!ini. Dodlrne poYr/iine zuba zupca
nika moraju bili glatke po celoi duflnl I bez Ikakvog 
ostetenja. Kanali na pomlfnom zupfaniku l,vog ste· 
pena prenosa moraju bltl apsolulnO glalki I bez ikak· 
vag oSleeenja u bilo kom delu hlllala. 

lazor izmedu zuba zUI>eanlka u spregu. kada su 
zupcanicl novl, treba dtt bude 0.10 mm. Ovaj zazor. 
odnosno granlca iSlro§enja ne sme da bude veel od 
0.20 mm. K':lntrolu zazora Itmedu zuba zupeanika kon· 
Irollseti prema si. 193. 

SI. 19B. - Delovl lUI pornotnoj ol<lvlnl za 
I'vl, l-tJ I ,.,1 "epen preno ... 

I Vodenl ~enik "tog .,epe"" prenoa.. 
- 2. c." ... zul'¢anlh. _ 3 Suwlro.11 prsll1n 
la "kljutlvanje "'og "&perna p'llnoH _ 
_ . GIM, ... I k.ndlal1e lpoJh ~ u~ljl.otl .. ~"j" 
l-teg I 4·109 Ilcpena prenoH. - 8_ !'::.:nlbli 
.uptanlk PrvOll 5tere<lJ prenoSI I hod . un~· 
lad_ - 6_ Slnhronl 1" 51en " ukljutinnje 
:J.t~ "epe ... prenoN. _ 7_ Ce"re zupt:lIIllka. 
- 8. Voden l zupt.nlk 3-Ceg s:epenl prenou_ 

, 

lzmedu caura j zupcanika I Izmedu caura pornoc· 
ne eso'line ne sme da posteji osetni zalOr. 

Klizne pov.Alne glavcina i kandzBslih spoJkl moraJu 
bitl glatke i bez oAtetenJa. Zazer izmedu delova u 
spoiu treba da bude od 0.10 - 0,15 mm . Granlca Istro
senja, odnosno maksimalno dozvol]enl zazor Ie 0.20 
mm, 

Sinhroni prsleni ne smeju blti suvlAe istro!en! na 
svojim unulrasnjim povrslnama I zubima Z8 ukljuci· 
vanje sa kandzastom spojkom. Slnhronl prsten sa SYO' 
jom konusnom povr!lnom mora da stvara odredeni 
ol per OkreUinju odgovorajuteg zupfanlka pri ukljuci· 
vanju stepena prenosa. 

51. Ig·,· - Kont. ola .hlJelt>Og zazOr' udnieg 
kugllt nog letela {mllkllmalno dopu l ten Ul'''' 

0.8 mmJ . 

Vitjuskasle poluge za ukljueivanje stepena prenosa 
ne smeju biti deformlsane III da Imaju o!tecene po· 
vrslne koje su u kontaktu sa kana lima na kandtastim 
spojkama. Komandne §lpke moraju slobodno da se 
kretu u svojlm sedi!llma na kullJI menJaea. all bez 
osetnog zazora. $Ipke ne smeju bltl deformisane. 

laptivaei mor~ju bltl u besprekornom stan/u. Kada 
postoji I naJmanja sumnja u nJlhovu ispravnost. treba 
ih zemenill. 

Kugllce i yaljclcl moraJu slobodno kllzitl u svojim 
sedislima. U protlynom , moglo bi da dode do oleia· 
nag ukljuelvan/a I isklJueivanJa stepena prenosa. 

Q 

i -, 
• • 
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51. 199, _ Dellmlbn pop.fllni pr ••• k m .. nlata preko kuglica 
•• ollgu,.nle i ipk i. 

1. Slpka vlljuAkn te p<)l ull~ hoda un&~8d. - 2. Sipka vIIJu~ka~le 
poll/go 3-teg 1 HOI! SUtpeM !'I •• nosa. _ 3 Sipka villu'kasle 
poll/lie I-vag I 2'909 s tepena prenosa. - 4. KUlllIc8 la 05Igu ..... 
!lIe ilpke - 5. Caur. U vo<lenje OP'U9. I kugllce. - 6. Po-

klopitC . - 1. Op'UlI1 II pOllsklVDnje kug1ice. 

Montaza menjaca stepena prenosa 
Posle kontrole i zamene o§te~enih delava sve de

love dobra Delsllli i opraH pa pristupiti montati. 
Kutl ju menjaca sa vet ugradenom grupom dileren· 

elJal I zUpCaniclma za redukeiju prenosa, odnosno 
gtavasl im I tan ji rastim zupC:anlkom. paslavl! 1 na okr.
In i .adnl SIO Arr. 22204 i pricvrstiti Je za drzac Arr. 
222066. 

U prednji dec kuUJe menjaca uvuci spojnic ku i glav. 
nu osovinu sa kuglicnim le!ajem. Kuglicni lezaj pazl ji· 
vo uvuci u njegovo sedl§te . Strogo vodi t i racuna da 
se lelaj prl uvlscenju u sediAte ne· postavi koso. 

Na pomoenu osovinu - glavasl! zupcanik posl avl· 
I i zupcanlk 4·tog s tepena prenoss. zaJedno sa odgo
vsraJucom caurom. a na konusnl dec zupcanika posta· 
viii slnhronl prsten zs ukl Ju(;lvanje 4-!og stepena pre
nosa. 

Pomlcnl zupcanlk I·vog s tepena prenosa poslavi !1 
na pomocnu osovlnu. 

Na g lavcinu namesl iti kandbstu spojku i oslgura
ce. pa Ih tako prlpremljene postavi ti na pOrnOcnu oso
vlnu. Kad glavclnu I kand2astu spojku vee uvucemo 
u unutra&njost kutlje monJaca. Jednom rukom prihva· 
titl pomlcnl zupcanlk I ·vog stepena prenosa I pailjivo 
9a namestltl ns kandbstu spojku:ta ukljucivanje 
3-eeg I 4- l og stepena prenosa. 

LJ unulra&njost kUlije menJaca stavitl vllJuskaste 
poiuge za ukljuclvanje I -vog. 3·ceg I 4.\09 stepena 
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prenosa I ;>a!ljivo Ih pOSlavi !1 u kana Ie na pomlcnom 
zupCaniku. odnosno kandfastoJ spojkl. ZaUm glaveinu 
kandtaste spojke 3·ceg i 4·IOg stepena prenosa. ze· 
jedno sa svim delovima. pol lsnuli napred do kraja. 
pr i ccmu !reba vodll! raeuna da ispusti slnhrona udu 
u odgovarajuce kanale na glavCini. 

No pomoenu osovinu poslavl l i zuptanlk 3-teg sle· 
pena prenosa zajedno sa slnhronlm prslenom I odgo. 
varajucom eaurom. 

Na kutiju menjaca namesllti plotu za nosenje Ie. 
iaja i vodenje komandnlh ilpki. a zaUm ns pomocnu 
I glavnu osovinu namestiti kugliene lezaje. Pri name
stanju leza/a vodit i raeuns de se u sedistu ne postave 
koso. 

Zuptanik za kretanJe unazad slavltl u unutrasnjost 
kutiJe menjata. Jednom rukom prldrzavat i zupCanik. 
a drugom uvucl osovinu u odgovarajuta sedlsta na 
ku tiJi menJa~a. Zallm . na plotu za nosenje Idaja po. 
slavitl plocu ze drian;c predn/eg Iczaja glavne osovi· 
ne I oslguranJe osovine :tupcanika za kretanje una~ad 
i pornocu trl vljka prlcvrstili Je za plotu . 

Na gtavnu osovinu posl avl li vodeti zupeanl k 2·909 
slepena prenosa i oslgurac. a zallOl na osovlnu navili 
navrtku za pri tvrselvanje zupcanl ka. 

Na pomoenu osovl nu poslavll i vodenl zup{;anik 
2-gog slepena prenosa sa odgovarajucom /::aurom I 
sinhronlm prslenom. 

Sastaviti glavclnu I kandfastu spojku sa oslguraci· 
ma za ukljutlvanje 2-gog stepena prenosa I u kanal 
na kand!astoJ spojkl ukl /ucitl vlljuskaslu polugu za 
ukl jucivanje 2·909 stepens prenosa. Zatim. sipku vi· 
IJuskaste poluge uvucl u nJeno sediste na plocl Ia 
nosenje Idajeva I islovremeno namest ltl glsvcinu na 
pomocnu osovlnu. Jednom rukom potiskivall glavcl· 
nu sa kandzastom spo]kom j vilJuskastom polugom. a 
drugom rukom nameStatJ vlljuskaslu polugu 18 uklJu
tivanje I -vog stepena prenosa . Kada vllJuskasta po· 
luga naide ns slpku. potako potlsnuti glav/::inu i osta
Ie delove do kraJI . prl cernu trebs vodi t i racuna da 
ispustl na sinhronom prstenu udu u odgovarajute ka
nale na glavtin! kandlasle spojke. 

Na kraju. na pomocnu osovinu postavitl vodeci zup. 
t anik komande brz lnomera i podmetat. pa zaviti na· 
vrlku za prlcvrstlvan/e. 

U olvor na plocl za nosen;e lefajeva staviti deblj i 
valjcit za oslguranje slpke. Zatim. u odgovarajuCi ot· 
vor na ploei za nosen)c lelaja uvuel slpku vlljuAkaste 
poluge za ukljuelvanje 3·eeg i 4-109 sl epena prenosa 
i na Alpku paslavill vi l /uskastu polugu. pa slpku po· 
lisnutl do kraja. 

U odgovarajucl otvor ns plocl za noAenJe leiaja 
uvuci lanji valjcle I kugllcu za osiguranje viljuskas· 
tih pol uga. 

Si pku vil Ju skaste poluge uvucl u odgovarajuti 0-

tvor na ploel I na slpku poSlaviti vil juskastu polugu 

SI. 200. _ Spojnltlta I glavnl o.ovlna sa ~"pUnlci""'. 

t Vodetl zU¢anl'( . ·t09 . tepena prenola. - 2 Vod~1 <U!l
tDn' \' ,.vog .tepena preno .. I hoda U<lN.d - 3. V~I zup. 
tDnH 3-teg .,e;.ena p<enou. _ . Vodec l Iuptanlk 21109 ste
pen. prenMa. _ S. Spolnltb oaov1n. _ S Nastavak za ~ 
janjc: apoJnltke I glavne O$OVlne - 7 ElaSl i(:nl pratenl z. os~ 
gurlnJc k'inova II spa].nle osovlne _ S ladnJ1 kuglitnl lelli 
glavnc osovine. _ 9. Clavna oaovln • . - 10. Os<gurat. - I t. 

N ..... ,~I . 



• 

, 

• -

leI MENJ At STEPENA PRENQSA 11 1 
-------------~~~~~~--------------

1 2 4 S 

, 
SI . 201. _ SpO;nlt ... g l." ... olo,,;na. 

I. Spolnltk. OSOYln. 2 NUI.y.k .. -.paj.nle IpOjni~ke 1 glaYr\f! 
DI:IYlIIe. l. EI"U~n; pritenoyl 18 oslgurlnje kiinoya. _ 4. Za. 
dnil kugll~nl lelaj. _ 5 Vodenl lupt.nlk '·10g Slepena .. renOla. 
- '- Vodetl l upt.nik I 'YOI/ slepen. preno .. 1 hoda un8,lad _ 
1. Vodetl ~uptanlk Uey $tepan. J)renon _ 8 Predn]l kugl i~nl 

let.). - g. Vodetl zuptanlk 2i1OQ Itepcna pren-osa _ 
10 OIlgurat. _ II NaY'lk, 

za ukljuclvanje stepena prenosa za kre l anje unazad. 
pa §lpku po! isnuti do kraja. 

U Yodice na kutlJI menJaea postavl t i kuglice i 0-
pruge za oslguranje .§Ipkl. Zat lm na worne v ij ke po
Siavitl zaptlvae pa poklopac prievrstlll navrtkama. 

UklJueitl 4·tl stepen prenosa I stepen prenosa za 
kretanje unolsd. pa pomocu dinamometarskog kljuca 
lavlti navrtke na glavnoj I pomocnoj osovini. 

Novrtku na glavnoj osovi"1 treba pr ltegnuti momen· 
tom od 1000!) kpmm. a navrtku na pomocnoj osovini 
momentom od 5500 kpmm . 

• 

-

Navrtku na glavno] osovinl oslgural l saviJan]em It
menog osiguraca. a navrtku na pomoenoj osovinl u
vla/';enjem rascepke u odgovarajuci olvor 

Viljuskaste poluge za ukljucivanje slepena prenosa 
pricvrslili pomoeu vijaka. a vijke oslgurati saviJanjem. 
osiguraca. 

Na prednji poklopac kut lje menjaca namestil i Dolugu 
za biranje slepena prenosa I odgovaraJucl zap\ivac. 
Ovako pripremljeni poklopac poslavlll na svorne vij· 
ke kutije menjaca. a Istovremeno kraj poluge za bi 
ranje s l epena prenosa uklJucitl u odgovarajuce kana· 
Ie na komandnim !'iipkama . Navrtke za prJ(;vrscivanje 
prednjeg poklopca pri tegnuti dinamometarskim klju· 
eem. momentom od 2500 kpmm. Na pok!opac men ja
ca postavlti nosa/'; Sa zupcanlcl ma komande brzino
mera i pricvrst itl ga navrt kom . 

Na nO!la~ za spajanje menja~a sa mOl orom posta
viti. aka su prethodno bill ski null. poklopac sa C1lU' 
rom I zaptivacem spojnlcke OSDvine 1 komandu za 
iskljucivanje spojke. pa nosac postav!!i na kuti Ju. me· 
njaca. Nsvrtke za priCvr.§Civanje nosaca za kutiju me· 
njaca prilegnull dlnamometarskim klJucem . momen
tom od 3800 kpmm. 

Na kl'aju . skl nuti melojaf sa okrctnog radnog s!o!a. 
zavit l cepave ns Olvor lma za nalivanje I Ispu5tanje 
ulja. pa u unulraAnjost kul lje menjaca nali ti t.5 li tar 
ulja HYPENOL SAE 90 i namestiti gornji poklopac. 

NEISPRAVNOSTI MENJACA STEPENA PRENOSA 
I NACIN OTKLANJANJA 

•• 

Sumovi u menjacu 

MOGUel UZROCI 

1. Suvlie vellkl ""0' izmedu IUba ruJK..nika u s lHlju 
• bog nJihovog I.!tol enj • . 

2. Zupfanlcl . lebj.vl .• Inh,onl III tau'e luJK.Anlh s u Is. 
I.o"nl. 

l . Neeenltl~nost osovln. . usled olJ)uilen-os ll navrtki n 
pricvrUtY'nje . 

~. r~etistoc. III me lalnl 0pi1jc:1 pOmeiBnl '" uljem I. 
pod .... ziv.nje. 

5. rledovoljno uljlo u kUlljl menjea.. 

NACIN OTKlANJANJA 

1. Izv.iill rev iziju manj.~a I lame,,111 Is lrohna zup~8nlke . 

2. Izy, ,:I~ i reviziju meniafa I umenlll IS I.ohne dalove. 

3. Rastavill manj.c I proyerUl .. ZI1<l delo"e. In.iill nmenu 
Islrolenih del ov. • J>l"lIegnut l ... vrlke odgovarajucim mOo 
menli .... . 

~. Raslayili menj.l I dobro oprali .". de loy • . Zalim n~lili 1>0'<0 
ulje. 

s. U kuUju menjafa n.l ltl ut;. "YPENOl SAE to do 6on)0 Mee 
olyera ..... lIvanle ui;". 
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Tesko ukljucivanje stepena prenosa 

MOGUel UZROCI 

1. Heprnil.n spoi Ilmedu komand,.. poluge I prednje 
unul •• t"j" polug". 

2. OitKen. " loslib", bur~ I odgon. ajuel plol:ica pre
dnJc .. nuI.d nje poluge. 

3. O" lo,mILl"" t lpk. _ e(lY. Za ko",.ndtJ pOIuge u 
bl""I_ I u.IJu~lv.nJe step" ... "..enou. 

• . Oi tahn el'. I I~n; .glob lomedu cl vl I poluge 01 bi· 
,.nlo I ukljuflv'nJe ' I"pen" p.enosa. 

~ LGtro!"na I'OIU91 z. bl,. n!e I ukl !u;; i".n;" stepan .. 
pronG". 

l!. O. ovl"lclI " ilJu l k .. ,;" pol"g" Id ko klloe u &Vojim 
sedl!llma na kutlJI menlaea . 

,', Kandtaste s po]k . I pomltnl ztJ~lInlcl 1,,6. 0 .1,,,,, po 
k.nallm. zbGg nall. tote na kan,lIm. III "bog lorna 
O1lruga, oslgurKa, . Inhn:mlh prl lenova, 

8. Nile odgov.r.jutl kuli le l ull' II kut ljl meniaCa. 

~ lCo ..... nda spo]k. I spolka nil" dobro podeiene .bog 
t,,9'1 ..., " e pollile p'I"lIno i. kljutIVlnje. 

10. Obloge d;.kI ,polk, .... "'.Ie I polomljene. 

NACIN OTKl ANJ ANJA 

I. l.g. ad;11 kompleln .. kom.ndu I proW8.iII ,I'ritlw kapu , un ... 
Ir. in]; lanj;t;" I OP"'9" I po pot.ebl •• meolll o' lete ... '"', 
love, 

~. I.g.ad;t; komplfltnu kOIMndu I umenl ll el.Slllnu la ..... I 
p1oeice . 

4. l.g •• d;11 I "mf!nili .glob , 

S, Izg.aditi p.ednii poklo,," n,enjah I IIm"ni li pol"DU. 

G. Int i ill I.g,adivanle, ulv.dlll I Olklo:l'1I u. rok neisp.av nos li. 

j ' . Utvrdili u • • ok ... 1,,,.Bvnosll , I.vriltl b.iil ilvo p. anle I .a· 
me",. ol le.;., nl l> d e lova . 

3. 15PU51111 ulje I. k .. tl" me nl":', bv,i ili .. nut.linje ispi •• nje 
meniaC .. I neUl1 ulie HVPENOt SAt 90. 

'.I. In.ii t' poddavlnie kOmllnde .1 1 • • liueivlnje ,poike: pro
veritl I po pol • .,bl podeai,1 Ilobodne ... }eve pol""" u Is
kliueiv.nje a pojke , • p.e .... uputs lv .. I. pogl.vlja . Spojh • . 

10. I ..... iiti zamenu dllh ,poik, III obloglo. 

Samoiskljucivanje stepena prenosa iii nepravi lno ukljuc ivanje 

MOGUCI UZAOCI 

1. Nedovo lJno ukl J .. flvanJe I lepene prflnOSI. 

2, R .. ~n. pol .. g • • 1 .. kIJ .. ~lvlnJe lIepena ptenoSl nlie do
bro podeienl . 

3. Nep.lvllno u9' ltkln. lit I U Ilt.olene .ugll<:. I osla. 
bile oprug. I . o.lgu.anj. pololil la komlndnlh osovi· 
nle • . 

4. Vellkl u:tO. I.m. d .. vllJ .. i klltih polu9" I kanala kan
diullh spa)kl I pomlfn ll> ' ''pClnlu, .. s led ill.oienla 
ovlh de~n III .ugtll nlh lei.lII. 

5. Vlljlltl 1tJ k .. gll<:. II ollg"'lnj' osowlnica ISlroie ni 
III ne",lvilno ... melle nl. 

O. ISlroHni Ilnhronl ,,",Ienovl. 

NACIN OTKLANJANJA 

1. P.a nego i lo Ie pulll pedala spolk., I tepen ptlOOIl uklj'" 
~ Iti do k"'ll . 

2. Izv,illl podelevlnle komande premll UpUl5lvu na lI.anl 133. 

~. Izg.adJli poklopac , p.ove .ill d. lo ve • • I me nltl 111.0iene delo
va I lu.! 111 p,ullno ... md t.nje . 

4. Ir..ii li .evi.ij .. mlnjac.. I l.me nlt l 111. 01eno de lov" 

~ , Oo ....... li.l"li menlK. umenlll 111.0ten. delove I ptlvllno po. 
a tav!1i k .. glice I VIIljtlte. 

6. Prove.il; zupClnik. I klndhlle .pojk., umenitl atl ltene, 
keo I ,Jnh.o ... prllenov • • 

• 
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Curenje ulja 

MOGUl!' UZRQCI NACIN OTK lANJA NJA 

• Viuk ul" II ku tifi menjala. I. Prove.;t ; I ylhk ul;' i.pustill. 

2. NlVrtk. '1 p,lcv' itlYante p.eclnl"g poItlopca I nosae.. ,. P,ove,W ; pritegnllti ... ""v,lke. N.v,t~e •• plih,ici •• nje 
ZI ' plljanje menjllfa ca motorom neelovollno p,ilegnu l" . noua. u .pajenje menll" •• mtlle . om p<itegnutl dinaJTlO. 

mel;lO,skim kljutem. momcntom od 3lIOG J,pmm. 

• Oileeen aplivat ~ poklopcu nOIl~. • ~srjeJ n<>g ., . • l:.gr,dal predn;1 poklopa.~ I polU1lu, "" un.enld npUv.t. • • • 
uja kOmllnd. U I. k' juel •• nle I p:>lke . 

• . Ollete" •• ptly.t ... poklopcu nosab a . aljalnog leZllja 4. I' g.atlm 
komande z. Iskljuel.lnje . poik". • 

l8me ni l; komI' lets ... poklopac 

5. Oltecenl • ,pl l.,t l ; I.medu 90rn j09 1'0111 01'_0:. I kutij • 5. lov, i ili Ulmenu ci tcte" lh ZDpllvah. 
""'"jah p.odnjey poklopca I plo~e Ii noienje leiaia. 
plo~o I ku Uje menjata. Itmedu po~l opclI nosa~a ahl· 
1_1009 lei.j_ I nope. :til , paj.nle me nj.ce I mo lora . .. 

GRUPA DIFERENCIJAL I ZUPCANICI ZA 
REDUKCIJU 

• 

U cllju lakSeg Istrat ivanja eventual nih anomalija 
koje se mogu manlfestovel1 u dlferencljalu. pOlreh· 
no Je pridrfavatl se norml za utvrdivanje neispravno
sri u radu diferencljala kole su date u ovom poglavlju. 

Utvrtlivanje sumova i njihova otklanjanje 

Za utvrdlvanJe !umova i odredivanje njihovog pore
kla. vrlo su vazne probe koje ca bltl oplsane u daljem 
tekstu. 

PROBA 1. - Sa vozllom posllel. na putu. brzlnu ad 
ako 20 km h. pastepeno povetavall brzlnu do 70 
km h. istovremeno oslu!kivati §umove koji se pojav
Ijuju pri r81nim brzinama. Utvrditl moment pri kame 
se !umovi pojavljuju j povecavaJu kao i momenat u 
kome se gube. 

Kada se postigne br:zina od 70 km h. skinut1 nogu 
sa pedale gasa I pustiU da se vozllo slobodno krece 
sve dok brlina ne spadne ne oko 10 km h. Za vreme 

usporavanJa vOllla kontrollsati promene §umova ; 

uporedivati Ih sa 5umovlma koji Sll se javljall pri 
ubrzanju. 

Na ova] oatln moze se us tanovl ti da II se svakl 
§um javlja i {Jub! nil 1stlm brzlnama. bllo kod ubrza
vanja III usporavanja . 

PROBA 2. - Sa vozllom postiel brzlnu od aka 80 km h. 
a latim puslill na .prazno. menJat stepene prenosa I 
vozilo ostavlti dtl se slobodno krete sve dok se ne 
zaustav!. bez UI)otrobe kotnlee. 

I u ova) probl bele!111 sve sumove koJI se javljaJu 
kod raznlh brzlOll vozlla pr! usporenJu. 

Sumovl koj1 se primate za vreme ove probe. a vee 
su zapazenl u probl 1. ne mogu se pripisati §umovi
rna difereneljala zata s to se u dlferencljalu. kada nije 
oplerecen, mogu pojavitl samo !umovl ad lezajeva. 

Sumovl prlmeten1 Z8 vreme probe 1. a kojl se u 
probl 2 ne pojavljuju mogu pripadati Ie.!ajevlma dife· 
reneijala. poluosovinama ill lefajevima toekova. 

Oa bi se odredilo tatno mesto takvih !umova. Ire
ba Izvr§itJ probu 3. 
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PR08A 3. - Kada je vO.lilo zaust8vlleno j ukoteno, 
stavlli motor u pokret, postepeno povetavatf broj 0-

brtaJa motors I istovremeno kontrolissU iumove kO)1 
se javl/aju. 

Sumo ... 1 kO)1 se Javljaju prj ovoj probl uporedili sa 
iUffiOlllma Iz prethodne dye probe. 

Bllo kakav sum kojl se pol av! II ova) prohl. a prj· 
mecen Je I u probl 1, ne moze se pripisali dlferen· 
cljalu. vee prlpada nekoj drugoj grupl, keD SIO je pre
flslal: vazduha, Izduvni lonae. motor IIi karoserija. 

PRODA 4. - Pasle otklanjanja sumova ko)1 su se ja
vlJali prJ probl t, i pri probl 3, mote se zskljuciti da 
ostell sumoYI pripadaju zsista grupi di l erencijala. 

Da hI se proverila izvr§ena analiza \reba uraditi 
sledece: padici zadnje IDckove vozlls, a zatim stavi
I I motor u pokret 1 ukljuti t l 4-ti stepen prenosa. Na 
ova) natln moze se proveriti da II primeteni i!">umovi 
~lVarno pot ifu Iz dilerenciJala. Posle utvrdivanja su
mova ko]1 se javljaju u di fcrcncijalu treba Izvrsi t l pro· 
vere oplsane u daljem tekstu. 

Sumovi pri vuei 

Proverili pode!ienosl kon:Jsno val jfas t lh lezajeva 
kut isl a diferencljala. Proverili uzubljenje glavastog I 
tanj iraslog zupcanika . 

Sumovl prl usporav8n ju 

Prover lt! dublnu gazenJ8 glavaslog zup~8nik3 I po 
potrebi izvri l ti pode!iavanje. 

Lupanje 

Proverltl da zubi zupcanika ill leiajevl nlsu polom· 
Ijcni II I su suvl§e istroSeni. 

Sumovi zbog prevelikog zazora 

Provedt i da Izmedu zuba 91alla5t09 1 lanjirastog 
zuptanlka ne postoji 5uvise vel iki zazor 

Proverili da II glavasti zupcanik nema aksljalni 111-

zor. 

Sumovi u krivini 

Proveril l da II se sate!itnl zuptanlcl ne okretu te
!iko no osovlnl. Zatim. proveriti da povr§lnn osovlne 
na kojo) se okretu zupcanici nlJe o!i l etena 111 zariba
na. O!i leten)e osovine satelitnih zuptanika je najfe
!itl uzrok !iumova u krivini . 

Proverl t l da planelarni zuptaniCi nlsu suvisc ste
gnut! u nosacu. Zatim proveriti da sateHlnl I planelar· 
nl zupCanici nlsu polomljeni 111 deformlsanl. Takode. 
proveri l l da planetarni zupcanici i prstenovl za pede
savanje i oslanjanje nisu suvisc istrosenl. 

51. 202. _ POp.KIlI p.uek dlle,endjBIB, zupcanik. za .edukcllu I klizlllh zglobov. poluosov;na . 
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Demontaia difere nci jala 

Posle postal/ljanja i p r l~vr:\cj\lanja sklopa meniac 
-diferencljal na radnl SIO. izvrsl l i demontalu menja
Ca pfe'Tl8 upulstvu datom u poglavlJu oOemontaia me
njata slepena prenosa., Posle demontale menjaca 
stepena prenosa pristupili demonlaii dlferencijala lIa 
sledetl nafl,,: 

Sl 20l . _ Od .. ij""I" ptStenaste nn 'lke U pode""8ni" leliajeva 
IlOn'oCu kllue ..... 55034. 

1. Radn; ItO A 22204 '2 Olue A.22206 6. - 3 Kliuf ~a prste-
nastu I'NIvrlku A.SS03oC 

Odvi,1 nal/rlke za prifvrscivanje nosaca gumenih 
nal/laka za "osenje zaptiva<.:a I nosac skinuti sa SlIor
nih vijaka . Zatim kucis la kOllusno-va'je3Slih lebiel/a 
ill/Uei iz sediita zajedno sa spol jnim prstenovima ko
nusno-valjtastih leza/eva. Iz unutra linjosti kutije 

SI . 20<1 . - Skld.nle lebl. 
u g le.ulog zuph nlk. pe>

rno:u .Ial. A. 001 1. 

, ., 

sklopa men/at - dllerenel)al Izvue! dlterenel)al sa ta
njirastim zuptanlkom. 

Poli to je men/at stepena prenosa vee demontirsn. 
odvil i trl vil ks za prifvrilcivan/e ploce za osiguranje 
zadnjeg Jeza ja glavastog wpfanlka i glavasli zupeanik 
izvuc i Iz unutralinjosti kutlJe. za/edno sa zadnjim Ie
Zajam. 

U" upotrebu specijalnog alata A.4S011 i prese ski· 
nuti Idaj sa glavDstog zuptanlka. 

Pomotu unlverzalnog Izviakafa i oslone ploce 
A.4S01<" skinu ti konusno-valJfaste lelaJe sa kucilita 
diferenei jala. 

Ispraviti osigurate I odvlll vllke za spajanje kUlije 
olfereneijala i pri fvr licivanje tanji rastog zupcanika za 
kutiju . Tan jirastl zupfanik sklnutl sa kutije d:£eren
eijala I razovojitl kutl/u . Osovlnu satelitnlh zuptanika 
izvuci iz sedlli ta oa kut iJI I Iz kutlje Izvaditi satelitne 
i planetarne zuptanike sa odgovaraJucim prstenovima 
Z<l oslanjanJe. 

Pomocu alMa A.70027 Izgr<lditi Iz kuclli ta unutrd· 
nje prstenovc konusnov!lljcast ih lezajeva oilerenci
j 81 s . 

51 205. _ Skld.nle konu , no-uljlnlog la'aj. sa kutlita di le· 
.. ndla la po",o~u univerzainoo 1 •• lahe •. 

NAPOMENA: - 0 . bi se izvr li lla rev i ~i i a diferenei)a
la neophodno je da se izvrsl potpuna demonlaia me· 
njaca stepena prenosa. 

Kontrola delova 

Posle demontaze dl fcrencilala de love treba dobro 
opratl. a zatim pristupi t i njihovoj konlrol i. Posebnu 
paznju treba posvetiti pri konlroli osovine sal eli tn lh 
zupeanika koja. ako niie Ispravna. izazlva §umove 1 
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51. 206. - Sklop ~utlle •• noianJ. konus_valjbltog le~aja 
dl le,encl jala. 

1 Noue IIl/mene navlakll. - 2 Klllija sedll t. hnUSllO-valjtaslOg 
Jebja. _ 3 Prs lanasla navrth. - •. Zapl ;"nl prSlen lI05afa 1 

/ 

1 

51. 2117. _ Izg,edlvanJe dl i llrendja ia I. kutl jll skloJ>fo menial
·dlh"encijal. 

anamali/e pri voi n]1 lJ kriv inL Ukoliko se na oso"in! 
satelitn ih zupcanika us tanovi hrapavosi III primetnc 
iSlrosenje treba Je zamenltl nOVOm. .. 

Proverltl stanle zuba glov8810g I tanj lrastog zupca
nika, kao I stanja zuba sate!ltn lh I planelarn ih zupfa· 
nika. Na dodirn im povrsi nama zube w pcanlka ne sme 
bit i trago,,!! zar lbavanja , oAtecenja iii preve li kog istre
Senja. 

" 10 , 

51. :zoa. - OeLo¥; diferenocijala sa glavaslim i 'anii.aslim zupbnlkom. 
I. z..pllvet rooaafa gUfOOne Nlvlake. _ 2. Nosat: gumene /lIWlake. _ 3. Kutlile konusno-valjfllstog letaja - 4 Glavat ll zuptan,k 
-pomotna osDYln •. _ 5 Zadnjl lei" glava.log ~n;b. - 6. KOIlUano-valjt.astl letaj dllererocljal •. _ 7. Tanjl ... U zupfanik. 
8. Pllnl" .. nl wptanlk _ 9 Unutralnja kut lja dl lerencilala. _ IC. Zaptrvat: p.,.leMllfl nay,lke - , I . P.,.lenU'1 n8YftU u 
POdebvanjo bnuano vallfl1ltog le!aja d"flrencljala - 12. Spoljnl ptsten boo.no ...allta.tog le1l1a. 

• 
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51 209. - Ilg. l dlvn nJe l paljnJa Q prs lena konll;no.valjCas tog 
Id aje dlfe, Gn<:ljl la pornoc" 8 1.1~ A.70027. 

Prover)tl s tenje konusno.va ljcast lh leiejeva dileren· 
cijala i stanJa ladnjeg kuglitnog lelaja . Ukoliko se na 
lezaJevima uslanovi neke o!tecenJe il i oselno ISlro
senJe 'reba Ih obavezno zamenl! i. 

Ako se ns prstenovlma za oslanjanje I podes3vanj"l 
planetarnlh zupcenika ustanove mala iSlrosenja j og
rebot ine prlSlUpltl nJlhovom glacanju. a ake se glac3. 
njem ne mogu Odstranl1l naral/nine. prSlenove treba 
zamenill novim. 

Prstenovi za oslanjanje J podesavanje planetarnih 
zupcenlka isporucuju se kilo rczeryni delevi sa sle
decim debljlnama: 1 - 1.3 - 1,5 mm. 

Montaia i podeiavanje grupe diferencijala 
. 

MONTAiA I PODEUVANJE GLAVASTOG ZUPCANIKA 

Radi 110 l atnljeg uzubljenja glavasl og i tanjiras tog 
zupCanika. pOlrebno Ie da se izmeau glavastog 

SI. 210. _ Alit A.70026 sa ko ..... 
"".llo<om A.95690 ~a od.edl • • 
"iO de bljilN) podmelacl ! I pod • • 

IIvaojo gln l5 log wptl"lkl. 

s t 211 . _ Ug<adl~a"jfl l adojeg kugllcnog le i al. g la~a5log ""jI
b n,ka pomot!u a l." A.70028. 

zuptanika I zadnjeg kuglitnog leiaja postavi prSlen za 
poddavanje odgovarajuce debt/lne. 

Prstenovi za podelavanje glavaslog zupfanika Is· 
porutuju se kao rezervni delovl sa sledecim deblji
nama: 

2.20 - 2.25 - 2.30 - 2.35 - 2.40 -
2.45 - 2.50 - 2.55 - 2.60 - 2.65 -
2.70 - 2.75 - 2.80 - 2.85 - 2.90 mm. 

Sl. 212. - PosI •• llanie alllli A.7D026 ... udnji lelaj g la.astog 
""pta n'ka. 

Strehea pokuuje go .... lu pol/ril"" alata !>8 koJ" Irel>;! da 5e 
prio!l/rstl nos.e kOmparIIO •• sa kom""ralorom A..95690. 
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Zs odredivanje dehljlne prstena kOji, u konkretnom 
slufaJu, treba postavi,1 izmedu glavaslog ~up
tanlka I zadnjeg kugllfnog lehja slu2i specljalni alat 
A.70026 (51. 2101 kojl Ima ulogu la2n09 glavastog 
zupcanika. 

Odredivanje deblJlne podmetaca \frill se na s1edeci 
naeln: 

srednju kutiju menjaca posTavl ! i na okretni radn. 
SID j prl!':yrstltl Je 1II drhf Ar.222066 : 

- pamotu alata A.70028 utlsnUI I u sediiite zadnJi 
kuglifnl lebj glev8sIog zupcanika (sl. 211) jist! 

51. 214. _ PoloUj kom.,..a ' ora prf o.b edlwanj .. debtji ... p .. " " .... 
!I podebvanje gll y .. log nope ... ik • . 

Debt]i ..... prlton_ odreduje Ie pom~u velltl .... otltane na kom-
f!3'''o:>nJ I ¥elltll~ OJ:natene na glllvlliom Z\l¢Dlllku. I. Alai 

A 10026 - Z. Komp •• alor A.9S690 

pritvrstitl plotom. ViJke Z8 prlevrscivanje prue!!· 
nuti d;namomel ars!<lm kllutem. momenlom od 
2500 kpmm: 
u Olvor kuglicnog lehJa poslavlti alaI A.7002ii 
I pr i(:vrstlU ga odgovarajueom navrtkom (51. 212) . 

Nosat sa komparatorom postaviti na ravnu plot.: 
(51. 213) i skalu komparalora dovesli ns nulu u odnosu 
na kazaljku. 

Nosat kompara lora poslavl ti na alat A.70026, koj ; 
Je vee prievr~cen na zadnj1 lefaj glavaslog lUpC801ka 
(51. 214) . a osov1nicu komparalora oslonlli na sediste 
kucista konusno-val j caslog letala diferenCiJ!l !a. 

Posle ovog nosae sa komparatorom pomeri l ! na Ie· 
vu i desnu stranu u horizonl alnom pravcu I zaustaviti 
komparatol u taek l u kolo] on pokazu]e veee vredno· 
sl i. Ocit", j vellelnu no kompara l oru. a zaUm skinutl 
nosac komparatora, alat A.70026 I zadnjl kuglltnl leta] 
glavaslog zupbm ikOJ, 

51. 215. _ CI.vasl; zupCanlk. 
Oznalu! (_I ",edslaw1la SIOle delove od mil metra. kOla jtI 
upisana u illbr1c, 1 predsllvl,a 11I¢noat Izr&6e o.lone pov", ne 
"lavll5log zuptan.ka Prl odredlv.nju clebl,(ne ",stena ovu Vfed-

nost 'reba ulet, U obz"" 

Svakl par glavasl og I lanJirastog zupfanlka obele
fava se hronolosklm broJem proizyodnje, upisanim na 
gl ayastom i tanjiraslom zupcaniku. Na glavastom ~up. 
eaniku osim l oga, uplsana je valltins odstoianja od 
os novne mere pr l izradl os lone poYrsine glavastog 
l upcan ika. koja mofe de bude u plusu i mlnusu. 

Debljlna prSl ene ze podesavanje glavastog zupea· 
ni ka odreduje se pomoeu velltlne oel tane na kompa· 
ra toru I vellelne uplsane od strane !abrike na 91a· 
vaslOm zuptanlku (!ll. 215). 

Posle odred lvanJa deblJlne prsl ena, pristupili ugrad· 
nji glavasl og zupeani ka na sledeci natin : 

Na glavastl zupeanlk pOSlaY;li prsten, odgovarajuce 
debl j ine, i pomoeu prese ugradili zadnji kuglieni Ie
ia;. Zatim, leiaj ~a;odno sa glavastim zupeanikom 
pailjivo uvucl u njogovo sediSte na kuti/i men/aea. 
pa ga prieYrsril i plaeom. VIJke za pritvr~civanje plate 
pritegnull dinamometarsklm kllutem, momenl om oil 
2500 kpmm. 

• 
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ODREDIVAN JE OEBLJINE PRSTENA ZA PODESAVANJE GlAVASTOG ZUPCANIKA 

Aka je "bft velicl na of it ana na komparatoru. 11 "3" velicina "pisana na glavastom luptanlku. 
debl)lnu ,,5 .. prstena u pode!avanje giav3stog zupf3ni ka doblccmo jz sledece formule: 

s 
s 

b + 
b+ 

[-a) -
(+aJ 

b - aili 
b • 

Prvi slucaj: ako je velic ina uplsana na gfavas om zuptaniku oznafena sa znakom minus I-I. 

U Ol/om slucaju debl jinu prslena dobicemo kada ad velifine oeilane na komparaloru oduzmemo 
vellelnu upisanu na glavastom zupfaniku . 

Drugi slueaj: ako je vellclna uplsana na glava;tom zuptanlku oznacena sa znakom plus I+). 

U ovom slucaju debljinu prstena doblcemo kada vefiein) oel lanoj na kOOlparatOrll dodamo vali· 
flnu upisanu na glavastom zupeanlku. 

PRIMER : 
Ako je Mb ~ - 2.45 mOl (velicina ocitana na kom,laratoru ) I 
ako je Ma .. - + 0.10 mOl (velicina upisana na glavastom zupcanlku). 
debljlna prstena .. S" - 2,45 + (+0,10) 2,45 + 0, 10 2.55 mm. 

U ovom slucaju Izmedu glave glavastDg zupea:l ika I zadnjeg leiaja treba postaviti prSlen de· 
bljlne 2,55 mOl. 

. . 

51. 216. - !lema za postavl","j" al.,. A.700:Mi I kom
pAr.' GrP A.9 5691l U odredlva"j1I debtjl,.. p.steNl :ta 

pod"bvanje glav. Slog z"ptA" lkl. 

1.0 _ vellti"a oi:llana n. komp.r.toru A.95690 kOja 
sa velltin(lm upiunom na gillvutom zuptanlku da_ 
le velle lnu deb)jln" p'Siena za podalavanje. 

51 217. _ ~ma ugradenog ,Inutog z"pc-nlke i 
p,"enE za podeh v.nje ode Ie ' 

~; debl)lna prslena za poddavanje _ b _ "e. 
1i~1n. ~lIlna na kamper.,oru A,95690: _ • _ va
IItl,,8 upluna n3 giavaslom ."peanlku. 
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No osovlnu glavastog zupl:anika pOSlavlt! prvi ad
stojnik A.62D2S 1 2. Zat im, na 5vorne vlJke srednje 
kullje menjsts postallitl plofu ze "olenje leiaja. a u 
sedille no plc!!1 postavili sredn]! labj 91ov8510g zup
tanlka. 

Posle DilDY, na Dsol/lnu 910118s10g zupcanik(l posta· 
viti drugl odstoJnik 1.3180176 po no 0501linu posta
viti podmetac I z8vl l l novrtku. Navrtku treba priteg
nuU dlnamometarskim kljucem, momentom ad 5500 
kpmm. 

NAPOM ENA: - Postavljanje Odsl oJnika vrii se ume· 
slo zUpConika menjaca, a u ci lju odst r.&njivanja su
mava, koje magu da proizvode zUpCanici menjaCa. za 
vreme probe diferencijala nil probnom slolu. 

Odslojnlcl A.62025 1 2 I I. 31801/76 ldu keo pribor 
uz probnl SID Z8 ispitivanje mcnja~a I dl ferenCi jala 
1.37401. 

Radl lak!lcg odvljanja I zavljanJa navrtkl na glava
stom zuptanl ku kOnstrulsan je naro~it alat A.70072 
kojl 1m;! z3datak da spre~1 okrel anje osovlna za vre
mo odvlJanja navrtki. Ukoliko posedujemo alat A.70072 
prl odvljanju I zavijanju gore pomenut!h navrlki n lje 
potrebno uk lju~ivati istovremeno dva slepena pre
nosa. 

MONTAtA OIFERENCIJAl A 

U sedi§ta na kucistu diferencljalo postavltl plane· 
tarne zup~anike sa odgovarajUClm prstcnovlma za nji· 
hovo oslanjanje i podesavanje. Zatlm. \.I unutrasnjostl 
kutlAla postavlti sate litne zup~anlke I odgovara jutu 
osovlnu. 

Na levem delu kutHita diferencltala pOSlaviti ta
nlirastl z\.lpeanik. sastaviti kuciste I prl~vrstlt! pornecu 
vljaka. VIJkc treba pritegnuti dlnamometarski m klju
Cern. momentom ad 6200 kpmm. Posle ovog. vijke 
treba oslgurati savljanjem osiguraCo. 

Zazor Izmedu zuba planetarnlh I :;atelitnlh zUpCani
ka. podesava se prst enovirna za poddavanje i osla· 
njanje kOJI se postavljaju Izmedu planetarnlh zupCanika 
i oslono povr!iine na kucistu diferencljala. 

Planotarni zupCanlci mora)u bi ti tako postavljeni da 
za njlhovo okretanje moramo da upotreblmo odgova· 
rajucl momenat kod savlad ivan ja otpora. 

Posle monta!e dlferenclJala proveritl da II prl okra· 
tan)u planetarnih zupcanika ostvarujemo propisanl mo· 
menat 

Kontrola okretanja planetarnlh zUpCanlka vr!il se 
na sledetl naCin: 

U kana Ie jednog planelarnog zupCanlka uklju~iti je· 
dan kraj alata A.12542, a drugl kral alala stegnuti u 
mengele. 

U kanale drugog planetarn:>g :tupCanlka ukljuCitl 
jedan kral alata A.1 2543 a na drugl kraj alata uklju· 
Clti dinamometar. Za okretanje slobodnog planel ar
nog zupCanika treba da upotreblillo momC:1at od 0 -
0.5 kpm, u protivnom potrebno je zamenitl prsten za 
podcsavanje 

SL 218. _ ' rQur. mQmenta oIc retanja ,t.net.rnog zuptanib. 

51. 219. _ N. n,d'anje unu'rai njeg , r.' ena ko;>nusnog valJ,ulog 
teil,1 dUerenc ljala p<lm<>cu alBia A. 70027 
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-
51 . 2211. - Namd l8nJe IpolJnieg prstena konu$no.v.llcntog teo 

hj. dlfllre nc1jaln pomotu alata A. 711027. 

Prslenovl za podeliavanJe I oslanjanje planetarnih 
zupfanJka isporucuju se kao rozervni delovl sa sle
detim debljinama : 1 _ 1. 3 - 1.5 mm. 

Nakon provere momenta okretanja planetarnih zup
canika. na rukavce kutlAla dlferenCijala postaviti unu
I(dnjo prslenove konusno·vaf jcast ih lebjeva. pomo
eu alala A.70027 (sl. 219) . 

Ovako prJpremljen difcrencljal posl avili u kutiju 
sklopa menjac·diferencl jal , kOja je vet poslavjena na 
okretnl Sio za revizlju i pr lSlUpili monla!!. kako je to 
dalje opisano. 

U sedlsta na kutlJf sklopa menjac-diferenCi jal posta. 
viI! ku~i!ta spoljnih prslenova konusno-valjcastih Ie. 
hjeva. u koja su vet ranlje bil l smeSteni spol)ni pro 
stenovi pomotu alala A.70027 (sl. 220) . Zatim. u ku-

ti~ l a l8viti prstenaste navrtke za dr.2:anJe i podesa
vanje konusno-valjcastlh lebjeva. pa kuclMa pricvr
slitl za kUIIJu sklopa menJac-d lfercnCijaJ. Navrtke za 
pri/!vr!itivanje kucl~ta prl tegnut l dinamometarskim 
k ljucem. momentom od 2500 kpmm. 

Nosaee zaptivnlh navlaka ugradill posl~ poddava
nja zazora izmedu zube glavastog I tanjiraslog zUJr 
canika . 

Podesavanje zazara izmeau zuba 91a .... 35t09 I 
tanjirastog zupcanika i podesavanje 
prednapona konusno·valjcastih lezaie .... a 
diferencijala 

Ove dYe operaclJe moraJu sa vrslli obavezno sa 
dva komparatora ko]1 su postavlJenl oa speel/alnem 
nosacu A.95688 . Pritezanje prstenast lh na ... rtki Z8 po
desevanje prednapona u valJfastlm le!aJevima vrsi 
se pomo~u specljalnog kl jufa A.550J4 (sl. 221) . 

Za vrcme pode!avanJa I kontrole zazora Izmedu 
zuba glavast og I tanjlrastog zupfanika konusnq'Yslj
fas ti ieJl:ajevl moraju blu uvek pod proplsanim pred· 
naponom koJI se odrbva dolormacfjom kulije. a merl 
se pomotu komparalora [9. 91. 221) . 

Podesavanje prednapona konusno.valjfaslih leb
jeva di ferencljala vrsl se na sledeti nafln: 

Nosaf sa komparatorima A.95688 poslavili na svorne 
viJke kutije sklopa menJof-dilerenciJol i prlfvrsliti go 
specijalnim slezafem (3, sl. 221). 

Pomerili dri'af komparatora (4) lako da prenosna 
poluga (5 , sl. 221) dode u kontakt sa bofnom slra
nom kutlje menJafa. U 10m polo!aJu drfaf ufvrsliti 
Z3 osovjnu nosata, pomotu specijalnog vijka. 

Driat (6) komparatora (7) postavill l ako da tanj i· 
rasli zuptanik prj okretanju ne dodiruie osovlnicu 
komparalora. 

5t 22t . - Podenvarl,. zalOra Izmedu 
lub. glavastog I lanjiraslog lupeanlka 
pOmo~u komp .. alo.a A.95688 I kljuea 

A.SS034. 

I. N(l$;oe AN. 22206 8 - 2. Nosat 
kOll'ljlaralora. - 3. Siaga la prlc!\tfitl· 
v .... j. oosata kornparato ... _ 4. NI)
U¢ kompaolTo .. 9. - 5 P.enosna po
luga. - 6 NONIe kompartltora 7. -
7. Komparato.. la kontrolu za_ora 91a. 
vastog I "n/I'8*log zup¢anlka. _ 8. 
Kljuf A,55034. - 9. Kornpartllor za 
kontrolu tlrenja kutlje. odnosno pred
napona v~Jtut,h leaJa dl ferenc: lj.la. 
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Komparalor (9) poslavlli taka da se vrh 050VlniCe 
DslanJa na polugu (5) I u 10m polo1aju u!!vrst iti korn
parator, Zatim. shlu kompa ra tora (9) dovesti nd 
nulu U odnosu na kazatjku . Posle ovo9, zavijatl obe 
prstenaste navrlke Za poddavanje konusno-valjcas
tih Idajeva sve dok ne dodu u kontak t sa spoljnim 
prstenQvima lelaja. Zatim. j ednu navrtku pritegnUli 
sve dok kazaljka komparatora (9) ne pokaze ... rednas! 
ad 0.10 - 0.12 mm. odnosno dok se lIsled deforma
el je kuUja sklopa menJac-diferencijal ne proslr i za 
gore pomenulu vrednest. Poste postizanja pomenute 
dcformacije tanjirasti zupcaoik okrenuti za najman je 
Jedan hug, da bl se izvr!i ilo sred lvanje leiaja. Prl 0-
kretanju tanj lrastog zupCanika kazalJka komparatora 
mote da se vratl zo malu vrednost nazad, all ukoliko 
sc prl okretanju l anJlrastog zupcanika pojavl kretanje 
ka~aljke komparatara u oba pravca, to Je znak da su 
konusno·val jellsti letajevi olite(:enl Iii Islrolieni i Ire
ba Ih zamenlt!. 

Ako se posle okretanja tanjlrastoQ zupcanika kazal]
ka na komparatoru (9) vrat ila za I~ves nu vrednost na
zad I nalazi se Ispod vrednastl 0,10 mm. prstenastu 
navr tku treba dotegnutl tako da kazaljka dode do 
vrednosti Izmedu 0. 10 i 0. 12 mm. Ponovo tanj irasti 
~upcanik Jkrenull ~a jedan krug I ukoliko kazaljka 
ostane OIl mestu . odnosno ne pomer! se u jednom iii 
u drugom pravcu, treba otpustiti prstenaslu navrlku 
sve dok se ne oslobodl dod ira sa spoljnim prstenom 
lelaja. U ovlm uslovlma ka~aljka kompararora !reba 
da se vrali na nulu. Ukollko 10 nije slueaj, skalu korn
paralora (9) treba dovestl na nulu i ponoviti opera
ciju pri\e~anja prstenaste navrtke. Ove operacije I re
ba ponavljati sve dok ne posligne!'"o da se kazaljka 
na komparatoru (9) vrali na nu lu posle otpustanja 
prstenastfl navrlke. 

SI 222. _ PO<ietavl nje n · 
ZOfll izmedu zublo gl.vnlGll I 
tanj;,aslog zupt.nlh na p1'0-

bnom Itolu 1.37401. a pomoeu 
kompa ri lor. A.95688 I klju· 

h A.5SG34. 

Kada pos!lgnemo da se ka~alJka komparalora vraea 
na nulu posle otpu§tanja prstenaste navrtke. ovu tre
ba ponovo pri\egnuli. da na komparaloru dohi/emo 
vrednost od 0.10 _ 0.12 mm. Zatlm, treba prislupitl 
pode§avanju druge prstenasle navrtke postupajuci na 
sledecl nacin: 

Prstenastu navrtku olpusti,i toko do se oslohodi 
spoljni prsten val/castog lelaja . U ovom slueoju ka
zaljka komparotoro trebalo bi do se vratl na nulu . Me
duUm. uko liko se kaza ljka ne vra ti na nulu. skalu korn· 
paratora treba obave~no dovestl na nulu, pa prileg
nuti prstenastu navrlku. sve dok na komparal oru (9) 
ne pokaie vrednost od 0.10 _ 0.12 mm. I ovom pri
likom preporucuje se da se lan/irasti zupcanlk okre· 
ne za jedan krug, a posle olpustl l l prstenaSlu navrtku. 
dok se oslobodl prsten voljcastag leisja. Pri ovoma 
kazaljka na kOll1parotoru 1110ra obavezno de se vrati 
.1a nulu. Zatim, prstenastu navrtku ponovo pr,tegnutl 
do propisone vrednOSli i pristupltl kontToli i pode~a· 
van ju zazors izmedu zuba glavastog I tsnjirastog lUll" 
cDni ka . 

Kontrola i pode§avanje zazora Izmedu zuba glava

slog I lanjiraslog zuptenike vr$l se na sledetl necm: 

Posle zavrAenog podelavanja prednapona veljcastih 

lebjeva diferenCfjala osovinicu komparatora (7, 51. 

221) poslavltl no bok jednog zubo lanjirostog ~upca· 

nika I to prl vrhu. Tanjlrestl ~ui:..Conik pokrenuti u je· 

cnu stranu da zubi lanjirastog zupcanlka dodu u dodlr 

sa zubima glavastog zupcanlke. e zatlrn skalu kompa

ratora (7. sl. 221) dovestl na nulu u odnosu na ka

~aljku . 

• 
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Osovinu glavastog zuptanika blokirati, a tanjirastl 
luptanlk okrenuli u suprotnom smeru, ad smera 0-
kretanja. pri dovodeniu skale komparalora ns nulu. 
Prj pokretanJu tanjirastog wpcanika kazalJka na korn
paratoru (7, 51. 221) pomerlce S8 zs vrednes! zazora 
kojl posto)1 izmedu zuba glavaslog 1 tanJiraSlog zup
tanlka. Ukoliko ova) Zazar ne odgova ra propisanorn. 
prlSluplti poddavanju. 

Zuo. izmetlu zuba glav8s tog i lan jiras tog zupcanika 
treba da jznosi od 0,08 do 0,13 mm. 

U slutaju da je zawr izmedu wba glavastog i ta
njlrastog zuptanika vllei od propisanog. tanjirasti zup
canlk treba priblltiti glavastom postupajuci prema 
sledetem: prSlenastu navrtku na levo; stranl kutije 
dlfereneijala (51. 221) Olpustlt!. tako da se kazaljka 
na komparatoru (9) vrati na nul u. 

Prstenastu navrtku na desno] stranl kutlje dlferen· 
ei]ala pritegnuti tako da se kazaljka na komparatoru 
(9) vratl u polozaj u kome je bila pre otpustanja pro 
stenaste navrtke na levoj s tranl kutlJe dl fereneijala. 
Posle ovog. okrenuti lanjirastl zuptanik za jedan do 
dva kruga. a zaUm postaviti asavinleu komparatora 
na bok zuba tanjirastog zupeanlka I izmedtl postojeci 
lalor izmedu zuba. Zazor Ireba obavezno meri t i na 
teliri zuba. kojl su medusobno udaljeni za 90 . 

U slutaju kada je zazor izmcdu glavas tog i lanji. 
raS l og zupe3nlka man]i od proplsanog. tanjlrastl zup· 
tanlk I reba udal/lti od glavaslog zup¢anlka. postupa. 
jucl prema sledecem: prSl enastu navrtku na desnoj 

stranl kutije diferenei;ala (sl. 22 1J Olpustiti tako da 

se kazaljka na kOmparaloru (9. sl. 221) vratl za ne· 

koUko slotlh. odnosno za vrednos! pOlrebnu da se za· 

lor Izmedu zuba dovede na proplsani. Zatim. drugu 

prstenastu navrlku pr itegnutl tako da se kazaljka na 

kOmparaloru (g. 51. 221) vrati u polofaj u kome je 

bila pre olpuStanja prstenaste navrtke na drugoj stra. 

ni kutlje difereneljala. Posle ovog Izmeritl zazor kako 

je vee ranlje opisano. 

Posle zavrsenog podebvanja zazora Izmedu glava· 

stog ! tanjlraslog zuptanlka. sa kut lje dlferenei jala 

skinutl nosate komparatora . postavi l i nosace gume· 

nih navlake. odnosno osigurate prstenastih navrlki 

I na kraju navrtke prilegnuli momentom od 2500 
kpmm. 

Ako servisna radioniea raspolaze sa uredajem za 

probu difereneijala. podesavanje Uzora Izmedu gla· 

'Iaslog I tanjirastog zupcani ka mote se Izvrsiti na 

samom probnom sl olu kako je to prikazano na sl. 222. 

Podesavan je konta kta izmeau zuba glavastog 
, tanj irastog zupcanika 

Na sl. 223 . prikazan je dobar kontakt lzmedu zuba 
glavaslog I tanjirasl og wpcanika. Na 05 1al101 slikama 
prlkazanl su nepravilnl kontaktl. Podebvanje uzublje· 
nja vr!il se pomocu podmetaca postavljenog Izmedu 
glavaslog zupeanlka i zadnjeg le!aja. 

Prove ra spoja glavastog I tanjirastog 
zupca nika 

Finalna kontrola kontakla Izmedu zuba glavaslog 

I tanjiras tog zuptanika vr!ii se na slolu za probu dile· 
renelja!a. 

Nekol!ko zuba na tanjirastom zuptaniku namazati 

sa mlnijumom. a za t lm. uk ljutiti probnl sto I pustiti 
da okrece gl avu dilereneljala. Istovremeno delovati na 
poluge za oplerecenje grupe dlfereneijala. !ilo orno· 

gu!!ava de se na dodirnim pavr!linama zuba glavastog 
I tanjiraslog zupcanika jasno obeleie mesta konta· 

kata izmedu zuba. Kontakt je normalan. kada se trag 
koji ostavlJaju zubl glavastog na zubima tanjirastog 
zuptanika po eeloj du!ini zuba. Slim ds Je trag malo 
jasnl); na srednjem delu dodirne povr!llne. Trag treba 
jasnije da bude Izrazen na najmanje dye treclne dod!r· 
ne povr!ilne zuba I to podjednako udaljene ad krajeva 
zuba. 

Kakvi se jO!i slucajevi kontakta Izme<Ju dodJrnih po· 

vr!lina zube glavasl og i tanjirastog zuptanika O1ogu 
pojavlt!. prlkezano je na slikama 224. 225. 226 ! 227 . 

Kod ponovnog ugra<Jivanja grupe d i fereneijala po
trebno je da se ponove sve aperaeije podesava")a 
prednapona konusno·valjtastih [dajeva dllerene;iala 

I podebvenje zazora izmedu zuba glavaslog I lanj i· 

rastog zuptanika. prema uputstvu datom u prethod· 

nom poglavlju. 

Posle zavr!ienog podesavanja I pro\)e dl l ereneljala . 

grupu di fereneljaJa sk inul i sa probnog stoia. ako je 
vrsena proba. pa Sa osovine glavestog zupcanika Iz· 

graditl odstojnlk 1.318DI76 I odst"jnlke A.62DZ5 112. 
pa kutiju sklopa menjac·di l ereneijal postavil) panova 
na okretnl radni sto i pr istupiti sklapanju menjaca 

prema oplsu datom u poglavlju " Men jac stepen3 pre· 
nosa_. 

Nakon sklapanja menjaca. na kutiju menjata posta· 
vi i i vee ranije prlpremljeni nosae za spajanje grupe 
menjat·dlfereneljal sa motorom. Navrtke za pritvr· 
scivanje nosata za ku tlju menjata pr ltp.gnutJ dinamo· 
metarskim kljutem. mornentom od 3800 kpmm. 
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51 . 223. - Doha. hntakl 
.ubn glnas log i tan ii •• -

"'''!! zuphnl" . 

51. 22 • • _ Konl •• , pre td " o ... korenu ,ulla. 
Glavasll zu¢anl~ 'reba udaljlll od l llfljl,ntog zupo!anik~ sm .... 

IlJImJem debltlna prsten. '8 ~ehvanJ" . 

KON TAKTI IZMED U GlAVASTO G 

I TANJIRASTOG ZUPCANIKA 

51 . m . _ Kontakl p .. teino ... Iyie l 'ubi!. 
Glavastl zupl!anlk "cba prlbU21t1 lan,.rUlom povfItanjem de
blJino p,..le"8 U padeN.I"]e 

SI . 221. - Konllk l p.elolno na k.aJu zulla. 
Glavast! zuptanlk Ireb, uda llill od ' "njlrDltog smanjenjem de
bljirlO pflUm. poslevljenog I.medu gllv9StGg luJltanlh I .a
dnjeg leta) •. 

51. 225. _ Konl • •• pre ld no ... ¥.hu 'ub • . 

Glavasli zu¢anlk I.&ba prlbll!1II lanll'.llom PQYet.nJem de
bl l;"" p.slena >. poddavanJe pol tlvljel>Oi Izmedu gllvlslog 
ZUptanlk~ I ladnleii leb)l . 
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UGRADIVANJE GRUPE MENJAC - DIFERENCIJAL 
NA VOZILO 

Pri ugradivanju grupe menjac·diferencijal na v02ilo. 
vozilo mora da bude podlgnuto i post8vljeno na no
sate. Pored OV09, treba proveri!; da Ii Je zadnj; nosae 
motora olpusten, odnosno da Ii je navrlka nosaea 
odvJjena i na tal naein dozvoljavlI pomeranje motora. 
Isto taka, treba proverl!; da Ii je plol!a za pricvrsci· 
vanie obloge uleta karburatorovog urcdaJa ze pokre· 
lanJe otpu!itena. kao i da II su zaiHltni limoyi molors 
,klnul l. 

Pomocu alala A .70085 (51. 1821 proveriti da Ii je 
csa glavcine disks spojke koaksijalna sa csom caure 
spojnlcke Dsal/ine. utlsnute u radilicu motora . 

Nosac A.70508 za drfanje grupe menjat·diferencijal 
postayi ti na hidraulltnu pokretnu dizallcu. a na no
saf postavltl grupu menjaf·diferencijal. Hidraullcnu 
pokretnu dizallcu !)odvucl Ispod vozila tako da spoj· 
nicka osovina menjaca bude okrenuta prema spojki . 
a uzdufn8 osa sklopa menjac-diferencijal da se pokla
pa sa uzduinom osom motora. Podici menjaf pomocu 
dizilice u poloiaj kad je osa spojnlcke osovine ko
aksijalna sa osom clure U radilici. Iz ovog polotaja 
menjac sa dizalicom pomeritl prema na~ad. da bi spoj
nicke osovina do!!la do OIvora glavcine dlska spolke: 
malo okrenuti spojnieku osovlnu da se kanall na spoi· 
nifkol osovini ukljuee u kanale na glaveinl spojke. 
posle cega. grupu menjac·dlferenCijal potisnutl prema 
nazad da bi nosac za spajanje menjaca I motora dosao 
u dodir sa blokom motora. Trnovi za centriranje 010-
raju da udu u odgovarajuce otvore. 

Iz unutrasnjosti vOllia laviti dva kraca vljka za pri· 
fvrlieivanje gornjeg dela menjaca la blok motora. a 
zatlm. ispod vozila zayltl dva donja dufa v1jka za prl· 
tYrli civan je sklopa menJat·di ferencijal za hlok motora. 
Prltezanje ovih vl j aka treba vrsit1 d inamomelarsk im 
kljufem. momentom od aooo kpmm. 

Padiei sklop menjaf·diferenCijal i zavitl dva vijka 
za pricvrscivanje prednjeg drzaca menjaea za pod 
tkoljke. Izmedu poda !!kolJke i oslonih povr!!ina na 
drfafu treba postaviti odgovarajuce plocice. 

PostavitJ savi tl jivu komandu za pogon brojafa kl· 
lometara. Savitljivu komandu za iskljufivanje spojke 
provuc:i kroz otvor nosafa na kutiji menjafa I ute 
komande Spoiiti sa prenosnom polugom vlljui§kaste 
poluge za Iskljufivanje spojke. Oblogu ufela koman· 
de ta Iskljucivanje spojke ucvrst ltl u otvoru na kut lil 
menjaci!. da se pri stlskanju pedale spojke ne bl po
meraJa I na taj nafin ometala pravllno ukljuclvanje 
spojke. 

Na polugu za biranje stepena pre nasa postavit, 
zglob za spajanje sa komandnom !!ipkom I prlfvrslit i 
ga za polugu pomoc:u vijkl'l sa konusnim vrhom. Ako PO
luosovlne nlsu bile postavljene dok je menjac blo 
na radnom slolu. Izvri§ltl namelitanje Istlh uvlafenjem 
krajeva sa klizaflma u kana Ie na planetarnlm zupfa· 
nlclma . posle fega zasti tne gumene navlake postavlti 
na d r~ace kutlje menjaca I pr lcvrstiti lh naroeitim 
slegama. Na poluosovlne prethodno treba pos\aviti 
gumene navlake sa faurama i zapt ivacima. 

Izmedu spol jnih krajeva poluosovina I osoYina 
tockova poslaviti zavojne opruge i izvrsiU spa/anje 
prlrubnlca poluosovina sa elastlenlm zglobovima na 
osovlnama tofkova. Spa/anle ovih delova vr!!1 se sa 
cellrl vijka. 

It unutrasnjost i vozlla oslgurati OSOYlnlCU za spa
Janje uzeta komande za Iskljufivanje spojke sa pre· 
<losnom polugom i postavitl povratnu oprugu . 

Izvr!!itl ugradivanje eleklropokrelaca I posle prlklju
civanja elektricnih provodnika na elektro·magnet ele· 
ktropokretaca zastititl ih gumenom navlakom. Na kraju 
pOSlavitl lastitni pok lopac i tapet zadnjeg prtlJafnog 
prostoTa. 

NamestiU zaslitne IImove motora. lzvr!!lll centrira
nje sklopa mOlor - nlenjae - diferencijal I prltegnutl 
navrlku zadnjeg nosaca motora. Sa motora sklnutl 
ufe za dr~anje A.60S10 (sl . laa). Zatim prlcvrstiti 
plneu za drtanje obloge komande karburatorovog ure· 
daJa za pokretanje motora . Na kraju prikljuciti na po· 
zilivan provodnik prikljufak akumulatora i spustit1 YO, 
zi lo sa nosaca. 

POLUOSOVINE I KLlZNI ZGLOBOVI 

o PIS 

Prenos snage od dlferenclJala na zadnje tockove 
vr!!1 se pomoeu dye poluosovine. koje su sa planetar
nlm zupcanicama spolene pomocu kli znlh zglobova. 
Na krajevima poluosovina. kojima se spaleju Sa dile· 
rencijalom. nalaze se otvori u kOje su utisnute oso
vlnice. Na osovinice su postavljene po dye caure -
kUzacl. koje se na rukavcima oso. inlca mogu okre
tatl. Spoljn! obl lk caure klizaca je pravougaonik . Na 

povr!lnama stranica koje kllze po kanalima planelar
nih zupfenika izradeni su kanaB koji omogufavaju boo 
lie podmazivanje . Prll ikom oscilaCija zadnJlh tockoya 
eaure - kllzaci aksijalno se pomeraju u kanallma pia· 
netarnlh zupcan ika. 

Orugim krajevima poluosovine Su spojene Sa oso· 
vlnama zadnjlh toekova pomoc:u elastifnih zglobova 
I kllznih prirubnica. Na delu poluosovine za spajanje 
sa kllznom prirubnlcom Izra(lena su 22 kanala lsi . 
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Si. 228. _ De lo'" jedne poIIlOIOll; .... i kllln i zglob ... ~uran'la 
_ kli.lH!; lnw. 

1. Po'uolovlna II oso~inlcom. _ 2. KlllM prirubnlca Za spa)a
nil' 18 al astltnlm '910bom oso~lne locka. _ 3 Pr.ronnli ola
stltnl o"gurlle >8 ladrbvanje p.irubniCII. _ 4. Zsiu ln. guma 
~ . $ (IU"t.," sleg. la prih,tclvonjo lBt!!!n. navlake. - 6. 
Cau,,- _" kh..x:, kllzr>Og .globa ka}e kiln po kanallma na pl • . 

nelD.nlm wpl:anlcima _ 1. Zdtl!na navl/.ka. 

228). Spoj prirubnice sa poluosovlnom oslguran je 
pomo~u elastifnog llrstenaslog oslgurafa . Izmedu po
luosovlne I Qsovine l ocka postavl jena je zavDjna opru
gao koja 1m3 zadatak da sprecava slobodno aksTjalno 
pomoranje poluosovlne. kao i direktan kontakt izmedu 
poluosovlne I Qsovlne locka. Spajanje prirubnlca i ela· 
stlcnog zgloba izvrseno je pomoeu oetlrl vljka. 

Prirubnica je lzradena ad livenog cellka. a na delu 
zs spajanje sa poluosovinom Ima dvadesel i dva ka
nala. Zaplivac za spretavanje gubitka ulja 1z kUlije 
!lklopa menjat·difcrencijal postavljen /e u naroci toj 
cauri - nosatu, koja je sme!tena u za!lllnoj gumc
noj navlaci. Zaptivat killi po naro(:itom rukavcu na 
poluosovlni. 

I<ada se rade veee reVIZI)C sklopa mcnja(:·difcrenci. 
Jal I skidalu poluosovine treba izvr!ill sledcee kon· 
Irole 

Na taurama - Idlzacima proverltl Istrosenosl kllz
nih povrilna, kao i istrosenost povrilna otvora za spa· 
janje sa osovlnama . Pored loga. treba proveriti iSla· 
nje kliznlh povr!lna kanala na planelarnim zupcanici
ma. Ukollko S8 uSlanovi da izme(lu kllzaca I kanala 
postojl Yeti zazor od 0.20 mm potrebno je izvr§itj za
menu caura - klizata , a ako je potrebno i plane 
tarnih zupcanlka . 

U slucaju da se izmedu osovine I caura klizaca u
slanovl suvlse veliki zazor. potrebno je Izvr!I!1 za
menu taura - klizaca !1i poluosovina. jer sa osovi-

nice ne isporucuju posebno kao rezervnl delovi. ver. 
sarno zajedno sa poluosovinom. 

Zazor Izmedu kanala na poluosovini I kanala na 
kliznoj prirubnlci nc sme de bude veei od 0.15 mm. 

Proverl1l elast icnl prslenastl osigurac za zadriava
nle klizne prlrubnlce ne poluosovl:-.1. koJe mora tvr
SIO I pOl puno da na lete u svom sedlstu na poluoso
yin!. 

ProveriU jaclnu opruga postavljenlh Izmedu polu· 
osovina i osovina lockova . 

Zastitne gumene navlake ne smeju bil l rasecene 
iii probu§ene u kom slucaju treba ih zameniti. kako 
bl se spretio gubitak ulja. Ukoliko su elastlcne SIege 
Z8 prlcvr!clvanje zait!tn lh navlaka oslablle, obavezno 
ih treba zameni l !. 

Zopllvacl postavl jenl u caure na poluosovinama ne 
smeju biti istro§eni na zapt ivnim povrSlnama . Zaptiv
ne povriine zaptlvaca moraju podjednako I dobro da 
nalezu na rukavce poluosovina. u protivnom treba ih 
zameniti . 

Prl namestanju proveriti da I i su zaptivatl dobra 
poslavljenl u sedi!ita na ceurama. jer nepravilno po. 
stavljanJe zaplivaca moze de prouzrokuje 'tJubl tak u
lla il sklopa menJac·di ferencljal. 

::1 229. _ Pogled na desnu pOIUOlovlnu na .orilu . 

1 SI&\la u ~rl¢vriCiv&nje za~!IIne navla~o 2. Zdl,lna nav· 
13ka _ 3 PoluOlovina - 4. KIi~na prfrubnlca U spalanje sa 
elast l ~nlm ~g!obom o$ov]no to¢ka _ VII~k ~a ~rl¢vr§clvanle 
prfrubnlce zp elaa tltnl 19lo-b _ 6. EIMlltnl ~g]ob na oIO'o';n; 

toCka 
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KOMANDA ZA PROMENU STEP EN A PRENOSA 
PodeSavanje 

U slu{;ajevlma kada sa pri meli nepravilno uklju
clvanje stepena prenasa, Ireba prlsl upi t l pode1'iavanju 
sklopa komande za promenu stepena prenosa. 

OperaciJe koje treba obavltl prj pode§avanjU ko
mande su sledete: 

Odvili vijke za pricvrliclvanje za§tltne gume (1, sl 
231J komandne rutice. za tunel na podu likoljke i 
zaililnu gumu podignuti do vrha komandne rutice. 

Clpuslitl vijke Z8 prlevr!tivanje nosaea poluge 
(dva gore I trl sa Slrane - a I b, 51. 231) Z8 driat I 
tunel. Gom)1 otvar! na nosaeu i tunelu su elipsaslog 
obllka, IiIO dOlvo!Java pomeranje nosata u uzduznom 
pravcu. 

Nosat komandne rut Ice !reba pomorlli prama na
pred u slutaju da imamo nedovolJno ukljuelvanje l -vOg 
I 3·ceg sl epena prenosa. Medullm. u slueaJu da Ima· 
mo polavu nepotpunog ukljueivanja 2·gog I 4·109 ste· 
pena prenosa I hoda unazad , nosae komandne rue Ice 
!reba pomerltl prema nazad. Kad postlgnemo naJpo
desn;jl polotaj nosafa komandne rueice prltegnuti 
do kraja vljke za prlevr!icivsnje nosses . 

Po zsvrienom pode!iavanju polozaja nosaea koman· 
dne poluge, 12vditi name!itanje za§litne gume. 

51 230. - PololaJ kom. ndne ,ue;ce menjm II .a.nlm 51epen,ma 
pre nosa. 

12gradivanje koma nde za promenu stepena 
prenosa 

Za Izgradivanje sa vozl la sk10pa komande za pro· 
menu stapena prenosa pOlrebno je obaviti sledece 
operaclje: 

Odvl!i kru§ku sa komandne rufice za promenu sle· 
penl! prenose i vijke ze prievdicivanje zaA!ilne gume. 
pa 2a!illlnu gumu ski nuti Sa komand ne ruClce. Otka· 
elli povralnu oprugu cevl komande za promenu ste· 
pena prenosa (2. sl. 23 1) . 

, opruga 
, Vilel 28 

fIl¢lee. 

1 

$ 1, 232. _ Izg ,adlvanle s~ lopa ~oma"de u prom.nu s lepe .... 
pt enosa. 

!. Vilak ~a spalanje unu t.dnje poll/ge I cavl kompnde >. pro
""","II SlelHlna prenos. 
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. " / ' 

SI. 233. _ Izg.dlunje sklopa komande II ",omenu sl!!pella 
p.enosl . 

I. Kome.n.dna ruelca - 2. Odvljat za skldanje Ilpk" sa ",nulra!. 
n)o poluge. _ n, I b VlIel l3 I>rle"rUI~an)" "osata kO!llandne 

rueice . 

51. 23.4. - I'gradlvan)" sklopa komende , 8 promenu Sle pen" 
pre nOn. 

I. Olvo,l II navojem .8 Ilrlev. !~lvanje nouea k0ll18rn1ne ruelce. 
- b. Otvo.1 sa n"vojem nosaea komandno ruelee. 

51. 235. _ Ira.Iidlnnje slefoPl' ko .... nde HI promenu SlepeN 
prenou. 

, I.vlate"j" rutne polU9" nGMt. I unul.atn)e pohl!il" 

Odsecl fieu Z3 oslguran je vijks I ad,,)tl "IJ8k sa ko
nU8nlm "fhom kojl pricvrScuje cev za unutra~nju po· 
lugu komande za promenu stepena prenosa. 

Posle odvlJanja vilks ~a p rlcvr~clvanJe cevi t8 unu, 
I.a.§nju polugu. komandnu . ucieu potisnuli prama na· 
pred (51. 233) I pomocu odvljaCa skinutl Aipku sa 
unutrdnje poluge (s i. 234) . 

Odviti pe. viJaka za pricvrstivanje nosata koman· 
dne (utlce I unutraAnje poluge za uzdulnl tunel i 
:c;klop nosaea sa rueicom izvuti Iz njegovog sediAla 
l sI. 235) . 

51. 236. _ I.vlaee nj" cewl komande .8 promen .. "epena prenosa. 
I Nosae II "'~icom komande ka,b'\J,alorovog u,ada)! la po

kralanj" _ Z. Cav krnnar>de 19 p,om'tnu slapen! p,enClu. 

-



• 

leI 

L. __ .!" 

Ie 
I 
I 
I 
I , ' 
r=. 

I 
, 

MENJAC STEPENA PRENOSA - DIFERENCIJAL 

.-• 
T 

" 
, ,. .---- ---- r- ----- - -" 

RAVAN PODA _/ 

, I§ - oT , tL -
.- ..... -- - 6 -'-
L 1;;;: .. . "14':!l:t-

• 

- -
UZDUlNA OSA VOZILA 

SI. 237. - SklOfJ komande ~a promen .. $Ie pe ... preno ..... 

m 

- , 
-t • , , , , , 

- - ,- --

• 

• 

--~ 

OdvltJ vijek sa konusnlm ... rhom, kojl priClirscuje 
cey komande sa elastienim zglobom zo spajanje sa 
polugom ta promenu stepena prenasa. a zatim od ... i t i 
vljke za prii:vril:lvanje nosaeo rul:ice komande kar
buratorovog uredaja zs pokretanje. Nosal: sa rucicom 
podlgnutl prema gore I co ... komande ta promenu Sle
pena pronasa lzvucl I: cenlrainog tunela (51. 236). 

nje elaslicne caure. Ukoliko su 0111 delovi Istroienl 
iii deformisani treba ih zamenltl. 

Demontaza i kontrola de lava nosaea 
komandne rue ice 

Za skldan)e komandne Tutlce za promenu stepena 
prenosa. potrebno je odvitl samokocecu navrtku ozna· 
cenu strel!com (sl. 236) . Poste ovog komandnu ru
cicu izvucl prcma gore. 

Za vrerne revizlie obavezno treba provedti dodirne 
povri§ine na poluloptl komandne rucice j unutrasnje 
poluge. Ove povr!ine mora]u biti glatke I bez ikak
vih oi§tecenJa, Jer bi oitetenja i neravnine mogli da 
otefaju ukljuclvanje i iskljuclvanje stepena prenose. 

Opruga komandne (uclca ne sma bitl oslabljena. 
Pored toga. potrebno Je proveri t i elas ticnu cauru 

za vodenje unutrai§nje poluge I plotu za pricvri§civa-
SIren.,. polcazule samokocefu nav.lku 

dne rut Ice. 
•• prio!vrttlvanje koman-
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MOMENTI PRITEZANJA I PQDACI ZA PODESAVANJE SKlOPA MENJAC - DIFERENCIJAl 

OED 

Navrtka ze prltezanJe OSDI/ine glev3stog zupcani ka . 

Navrtka ze pricvrstlvanJe giavne osol/ine menJaca . 

Vljak ze pricvrsclvanje l anjlraSl og zupeanika ze ku tiju 
dlferencljala . . . . . . . . . . . . . . . 

Navrlka za prlcvrlitivanje kut lsla valjtaslih lezajev3 
ze kutiju menjaca . . . . . . . . . . . . . 

- ----

Navrtka za pri(;vrsclvanje nosac<:, ze spajanje mOlora 
I kut lje menjaca . . . . . . . . . . . . . 

Vilak ze priClirlitivanJe J -_ dgOO~!IJI ' " " ", ", " " 
menjacn za motor 1 '" 

VIJak za prlevrlitlvanje pl ote zadnjeg leiaja 9181135109 
zupcanika . . . . . . . . . . . . . . . . 

Kataloskl 
brol 

4087165 

4022407 

4073923 

161008 11 

12164711 

870058 
870059 

4062900 

Prednapon val/caSla! leiaja diferenCijala Izraien u sirenju kulije sklo· 
pa men/ac - di l erencljal. . . . . . . . . . . , , , . , mOl 

Zazor izmedu zuba glavaslog j lanjirastog zupcanika , , . ' , mm 

Navoj 

M 14xl ,5 

M 20xl 

M 10)(1,25 

M 8xl,25 

M IOx1.25 

M 12)(1,5 

M 8)(1,25 

Momenal 
pritezanja 

kpmm 

5500 

10000 

" 

6200 

2500 

---

3800 

8000 

2500 

0, 10 0.12 

0,08 - 0,13 

-

" 

• 

• 
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KARAKTERISTIKE I PODACI SKLOPA MENJAC - DIFERENCIJAL 

Stepen prenose • 

Tip lupcanlka: 
2-gi - 3·Ci i 4·11 slepen prenosa • • • • • • 

I-vi slepen prenosa I hod unazad • • • 

Odneal zupcanika menjacs slepena prenosa: 

'·v! stepen pranosa • 

2 -gl stepen prenosa 

Hi stepen prenosa 

4-, I siapen prenase 

Stepen prenosa za hod unazad • 

Zazor pri monta!i Izme6u lOba zupcanika . • • • • • 

Radijalni Z8l';Or kugllcnlh lelajeva . • • • • • • • • 

Aksijalni zazor kuglitnih Ie!ajeva . 

ParalelnOSI esovi"a manjacs (maksimalno dozvoljena odstupanJa) , 

Odnos redukclJe glayastog I tanJlrastog zupcanika , 

Bro] Idajeva kucl~ta diferencijala 

Tip lezaJa 

Podehvanle 

Prednapon le7.aja: ~i renJe kulije sklopa menjac - di ferencijal 

Zazor Izmedu zuba glavastog I tanjiraslog zupcanika , 

Prenos na zadnJe toekoye: 

Ulje za podmaziyanJe: 

• • • 

• • 

• 

• 

• 

• Tip 

Kolleina • • • • • • • • • • • • • 

! 
! 

4 napred I I unazad 

sa helikoidalnim ozublje
njem I U stalnom zahvatu 

pomie"i zUlXsnlcl sa pra
vim zublma 

, • 3,384 • , 2,055 , 1.333 , 0,896 , 4.275 

0,10 mm 

Maksimalno dozyoljen 
0,05 mm 

Makslmalno dozvoljen 
0,50 mm 

I", 

-

0.02 mm 
sedi§tima lezaJeya) 

839 

2 

konusno·valjcasti 

pomocu prstenaste nayrtke 

0,10 - 0,12 mm 

0,08 - 0.13 mm 

-1- pomocu dye P01UDSOYine 
vezane sa dUerencijalom 
pomocu kHznlh zglobova 

HYPENOL, SAE 90 

Wara 1.50 _ kg 1.40 
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SPECIJAlNI ALATI ZA REVIZIJU SKlOPA MENJAC - DIFERENCIJAl 

Operaclje rask)apanja, sklapanja I podeSavanja sklopa menjaf _ diferencijal moraJu sa lzvodj· 

11 kad je sklop poslBvljen no okretrll rad oi slO Arr. 22204 I prifvr!icen za nosae Arr. 22206 S. 

A.450tt 

A.45014 

A .S50J4 

A.70026 

A.70027 

A.70028 

A.SOOtJ 

Alai za skidanJe le:taja glavaslog zupcanlka. 

Placa za izvlacenje unutrasnjeg prstena le:taja, unulra!inje kutije dlleren
eijala lupotreba sa A.4000S}. 

Kljuc prstenaste navrlke le:taja dilerenciJala. 

Alai Z8 odretlivanje debl jine podmetaca Izmedu glavastog :wpCBnika r Ie
iaja (upolreba sa alalom A.95690J. 

AlaI Z8 skidanJe i namdtanje spoljnih prstenova valjceslih leiajeva Ina· 
me!itanje unutrd njlh prstenova valjl';asllh lefajeva ddercncijala. 

Alat za name$tanJe kuglifnog leiaj ll na osovinu glavastog zupfanika. 

Alat Zll nameiilan/e I skidllnje stega za§tltnih navlaka na kutlju sk lopa me
njaf - dl ferenCijal. 

A.7007a Alat ZII name§tanje faure zaplivafa poluosovlne. 

A.70U7 1 Gumene kape {dve) za sprefavanje istican/a ulja Iz kutije sklopa menjaf 
- diferencijal kada su paluosovine izgra(lene. 

A.60~tO Uze za drtanJe matora za vreme dok je sklop menjaf - diferencijal izgra
den sa vozlla. 

A.70S08 Nosac za dThnja menJaca ko)! se nemeha na hadraulicnu pokretnu dilll' 
lieu. za vrema izgradivanja sklopa menjac - dlfereneljal sa vozlla. 

Arr. 22206 6 Driac za prlfv r§~ivanJe sklopa menjaf - dilereneijal za radni sto Arr. 
22204 za vreme revizije . 

• 
A.9S688 Nosafl sa komparatorima za pode§avanje zazora izmedu zuba glavastog I 

tanjiraslog zupcanih. 

A.9S690 Alal sa komparelorom za odredivanje debljine podmataca izmedu glavastog 
lupl:anika t labja (upotrebl jave sa sa A .70026) . 

• • 
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'-'=j .... -r+ 

I , 
I 

51. 239. - Pr8sek sklOp.l 
pr&dnl1l9 velania i pre<!. 

IIj'9 1."09 locka. 

• • 

, 

Ugac npgiba prodn)lh tOCkO~9 11MSl I :!: 20' l~ol,lo oplereceno) 
Ugao naglba osovmlce okrolpn)~ rukavC8 iznosl 5 30 
Ugao latu,a osoylllice I)kretanJa rukpv.;8 Ilnosl If:!: l' 
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- -PREDNJE VESANJE I TOCKOVI 
Prednje ve!ianJe 'o'01'i13 .Zastava 7S0-750M. je sa 

nezavisnim toC::kovima , a saSloj; se uglavnom od sle· 
decih delova: 

- lisnatog gibnja, ko); je postavljen transverzal
!lO, a vezan je za osnovu !koljke u dye latka pornoeu 
elasticnlh umetaka SvoJim krajevima lisna!i glban; ve· 
lan Je za nosate rukavaca pomotu gumenih elaslicnih 
i':aura (oestendbloc.) ! osovinlca sa navrtkama. 

Polilo je glbanj postavlJen poprecno I medusobno 
zpaja prednje tockove, on ujedno 1m3 I ulogu sta· 
biliz3cione poluge I) . zadatak de obezbedi slabilnost 
vazlla prl kretanJu u krlvlnama, odnosno da spreeava 
preterane neslmetricne oScllacije tatkova. 

- Ova nosnea rukavca ko)! su, dOnjim krajevima 
vezani za u!lce IIsnalog gibnja. a gornjim krajevima 
za gornja o5elluju~a ramena. Veza nosa!::a rukavaea 
sa lisnatlm gibnJem I oseiluJu~ lm remenlma izvedena 
je pomo~u gumenlh elasti!::n'h !::aura ( op.slendbloeo) I 
osovlnlea sa navrtkama. 

- Ova gornja oseilu juca ramena, ko]a su spol jnim 
krajevima vezana ze nosa!::e rukavae8 pomocu g:Jme· 
nih elasti!::nih !::aura (oestendbloeao J I osoviniea sa 

1 -

:-cavrtk.:-ma, a sa unulroSnjlm krajevima za osnovu 
skoljke preko osovlnlea. elasli!::nlh !::aura, svornih vi· 
jaka i navrlkl. Oa bl se omogutilo podesavanJe ugla 
naglba I ugla zalura predniih lo!::kova. izmedu 050VI' 
nice i osnove !kol jke. na svorne vijke poslavljaju se 
naroeile plotiee debljine od 0.5 mm. 

- Ova hidraulicna leleskopska amorl izera dvostru· 
kog dejslva. Amort izer l sa donjim krajevima vezani 
su za nosaee rukavca. a y:lrnjlm krajevima za naro· 
eitl dr~at na osnovl skoljke, Veza je izwsena pomocu 
navtlki I gumenih prstonova . 

-, Ova elast icna gumena odboinika koji su prltvr· 
sceni za skolJku Imaju zadatak da ogranlt,lVaju osci· 
laci]e IIsna109 glbnJe. 

Izgratfivanje prednjeg vehnja sa vozila 

Pomotu hldrauiitne pokrelne dlzallce podici pred 
nii dec vozila i p051avili na dr~ate 0 .15051. Odvltl 
vijke I skinuli prednje toekove. Zatfm, odviti vijke i 
sklnull lim za zaslilu komande kotnice I spoJke (1, 
s1. 243) , 

51. 240. _ Prednje .. d/Onj<! - pogled odo.oo. 
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51. 241. _ P,ednJI den yo.i lw _ pogled odo.do . 
U sredllli Sa vldl uit ll,,1 11m komande k(}~nlce I s!>Dlke 

ad'll!i navrtke osovi nlCB glave spolle I pomocu iz
vlakafa A.47035 odvoJltl osovinice glave spone sa 
poluga mehanizma Z3 upravl janje. 

Odvi!1 navrtku (4, 51. 243) za prll::vr~civanje amor
Uzera za drlal:: na skoljkl. pa prahobran amorlizera 
potisnull prema dole . 

Na rezervoaru teenosti zs koCnlce zafllQ.iti alvor 
za odvad teenost) Iz rezervoara u pumpu koCnice. 
kako hi se sprecio gubl lak teenosti iz hidraulicnog 
sistema kada se rastav! vela Izmedu S811itljivi h celli 
i koeionlh clli ndara ns prednjim lockovima. Za ovu 
svrhu na/bolJe ie korlstill cep ad mekanog drveta. 
Zatim, adviti prikljucke I raSlavl!; vezu izmedu sa'll· 
tljive cevi I kocionog ci1lndra na tofku. 

SI. U2, - " . ""1. vennj •. len sirena. 

Na pokretnu h ldraulifnu dllalicu 0 .10051 postavit, 
traven:u A.74503 pa dizallcu postaviti Ispod lisnatog 
gibnja tako da gibanJ upadne u sediste na traverzi 
A.74S0J. Hidraulifnu dlzalicu podicl da bi se na lis· 
nati gibanj dejstvovato prlt tskom koj t je dovoljan da 
se oslobode osovinice za spajanje lisnatog gibnja na 
nosaeima rukavca. Posla podilanja hldrautifne dizali· 
ce odviti samokoeece navrtke osovlnlce l8 spajanje 
lisnatog gibnja sa nosafima rukavca i b;vuci osovi· 
nice. Na oval naein raslavl/ena je veza izmedu nosa· 
ea rukavca i IIsnatog gJbnja . 

Pomoeu nabodnog kljuea ad 17 mm odvlti navrtke 
(5. sl. 243) la prievrscivanje osovinice gornjeg oscl· 
IUjuceg ramena za osnovu skollke. Posle 0'109 skinuti 

SI. 243. - V.zivanje p.edn jeg ye b nl_ u vozilo _ leva $I.ana, 
I, ZnAlllnl lim. _ 2. Clava .pone mehanlzma za up.avlianjo -
3. Poluga mehanlzma .. up'avljanjo. deo n8 .ukavcu. _ 4 Na· 
vrl ka za prltv.iclvanJa amorllzars. - 5. Npyrlk" za pr lfyt$tlva· 

nio olovlnlco osclluJutog remenu za JkolJku 

sklop vesanja sa svornlh vi/aka. pa sa istih skinutl 
podmetal:e la pode§avanje ugla naglba 1 ugla zatura 
prednjih toekova, keo I odsto/ne podmetaee 

NAPOMENA: _ Prl ilgradnji prednjeg ve!anja potre· 
bno je nbelei!ti broj podmetafe koj! se nalale na 
jednom I drugom svornom vijku, kako bi se pri ugrad· 
nji postavio ist! broj koj! je bio i pre i na tai naein 
olaksalo podeSavanje llglo'la tockova . 
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Od..,lli navrtke %8 prltvr!(;lv8nje elasti(;nih nosaea 
lisnalog gibnja la skol)ku (sl. 240). Posle odvijanja 
navrtki , postepeno spu§tali hidraulienu dizalicu i oa 
taj nacin sklnuli Ilsnati glban) sa skoljke vozil.1. 

NAPOMENA : - Kada sc vrii i.l;Qradivanje l isnatog 
gibn ja sa vOlila tre ba zabele!iti braj ploc ica za po
dciavanje ko)! je bio poslavljen izmedu gornjih i do
nj ih polovl"a elasticnog dr!aca. Prj ponovnoj ugta
doji gibnia, potrebno je postavi!i isti braj plocica ko
ji je biD i pre, ukoliko sc lis"aU glbs") ne menja , 

Sa prednjeg vchola, koje je vee skinuto sa vozila. 
Izgraditi jos sledete de love: 
- od'llt! navrtku za pri(;vr!Civanje hrdrauli(;nog a

mortizera I sklnull go sa nosaea rukavca: 
od ... itl navrtku osovlnlce za spajanje gornjeg 05-
cilujuceg ramena sa nosacem ru kavca, Izvuei OSo
vinlcu I odvOjill oscllujuee rame od nosa~a rukav
co. 

Za Izgradivanje nOSIl~6 rtlKaVCa potrobno je izvrsi
II sledece operacije: 
- odviti mazallcu: 
- . pomoeu alala A.74042 Islisnuti elasli~ne taure 

(oeslendbloc . ) Iz njlhovih sedi!ila na nosacima 
rukavca: 

- pomoeu univerzalnih kle!ita izvuei klinove za osi· 
guranje osovlnice rukavca: 

- skinu!1 gornje 1 donje (;epove sa nosata rukavca. 
pa IZI/uei osovinice rukavca Iz otvora na nosatu 
rukal/ca: 

Posle skidanja nosa~a rukavca pristupiti pranju i 
kontroli rastavlJenih deloVB. 

LlSNATI GIBANJ 

lisnati gibanJ sastal/lJen Ie od )ednog glal/nog i pet 
pomoenlh IIstova. UstOI/; su medusobno spojeni po· 
moeu jednog centralnog vijka. nal/rtke i dye stege. 

Drugl. odnosno prvi list do glal/nog lma istu dutinu 
kao i glavnl list, a na krajevima je sal/iien tako dOl 
obuhvata u!ilce glal/nog Iista I sluii kao pojacanje 
u!iicama. 

Zadnjl, odnosno lestl list je na)kraei i u blizi ni 
krajeva ima obla Ispup(;enja. koja slu~e za d r~anje 
gibnja u elasticnim oslonclma na !ikoljk l. 

Izme6u IIstol/a postal/ljeni su plastlcni umeci koji 
imaju zadatak da sprete dlrektan konlakt Iisl ova. 

U uAlcama glavnog IIsl a ullsnul e su elastitne cau· 
rc (.estendbloc.) preko kojih)e omogucena elastit':na 
veza izmeifu glbn)a I nosaea ru kavca. 

51. 245. _ ~IIKlle glu nog 111111, g lb
nl_ ople t e.:enog ... Iredln!. 

J 

, 
\ 

• 
J 

, 

Navrtka centralnog I/I)ka za spajanje IIstova gibnja 
pritegnula je momenlom od 9000 kpmm I zavarena 
u dye tacke. 

U dvema labelama ovog poglavlja date su karakte· 
ris l ike IIsnatog glbnja. a na sllkama 245 I 246 prika
zane su oscllacije glbn)a. 

Revizija i kontrola lisnatog gibnja i elasticnih 
caura - »estendbloc .. 

Lisnatl gibanj slegnutl u mengelc. ZaUm odviti na
vrtke botnih slega I izvuei vijke . Pornoeu sekat':a ski· 
nuti var sa navrtke centralnog vijka. posle eega od
vi t i navrtku i izvuei centralnl I/ljllk. Na ova) naein /i
slovi gibnja su medusobno rastavljeni. Posle demon· 
laze glbnja prlSlUpltl ciseenju 1 konlroll del ova. 

Pomoeu alata A.74049 Istisnuti elasti~ne t':aure iz 
uliica glbnja . 

I 1 , 

S! 244. - Presek eln l ltnog driala I lisnatog gibnl.· 
I. Usnatl glhanl _ 2 EI.stltnl umtl tak. _ 3. Cornia plot. el. 
stitnog drlata. - 4 Vl18k III prlevr'~lvanJe _ S Plocic:a ta 
poddavan)e. _ 6. Navrtku 1 alnllenl oslgur ,e. - 7. Eluliem 

drfae. 

Konlrole delol/a glbnja : 
a ) proveri l l da II USlovl nlsu o!ileeeni IIi naprslL u 

korn slutaju Ih Ireba zamenill . Treel i celvrtl list 
ne isporutuju se kao rezerl/ni delovi. U slueaju 
I:ada su ol/i IIstovl polomljoni t reba zamenitl kom
pletan Ilsnall glbanj. 

r I 
~ - , ' --...... , .... , 
, -I • 

- - , -<, -.. ---~ 
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b) Na dodirnim povr!linama listova glbnJa ne sme da 
bude nikakvlh tragovs larbe. Ukoliko postoje Ire
ba ih obavczno odSlraniti pre montaze gibnja. 

cJ Oodlrne povrsine listova maralu bili potpuno 910-
Ike j ravne. Ukoliko no njima postoje ostecenja. 
treba ih odstranltl pomoeu fine lurpije. 

d) Proverili Slrelu listoys i po pOlrebl dovesti no 
vrcdnos\ datu u labelama. 

oj Proveri!1 sianje elasticnlh faura (·estendblocoJ 
utisnutih U Olvore uiiica gla ... n09 lisla. Ukoliko sa 
ustanove neke anomallje no delovlma elastlcnih 
cauro Ireba Ih zameniti. Gumenl dec caure mora 
da bude dobra spojen sa metalnim. Jer bl u pro
tivnom moglo do dode do skrlpe gumenog i lu
panja metalnog dela. 

Elastlcne caure treba zamenlti karla gumen! deo 
faure !zgubl elastifnost. 

SL. 246. _ Ol cLLacLI. LLsn_log gibnl_ ka.o 
k.d. Ie ugr,den n~ IIQziL ... 

Za namdlanje i Skidanje elasticnih caura kOf,' 
stili alat A.74049. 

t ) Briiljivo prover!t! sve elastlcno umetke. elaslicnog 
driaca. za prlcvriclvan]e gibn]a za osnovu Akolj· 
ke i boenih stega za spajan]e IIslova. Na kraju 
prOllerili plasllcne umetke kO]i se postavljaju iz· 
medu IIslova. Treba zamenitl sve delolle ko]1 su 
osteceni ill su Izgubill eiaslifnoSI. 
Pre montaie IIsnalog glbnja. odnosno pre sklapa· 
nja listova. lis love I plaslicne umetke treba nama· 
zati gratllnom maicu. 
Podmazane listove i elaSlicne umetke redom po· 
stavl jati na cenlraln! vljak. pa Ih navrlkom prile· 
gnuti dlnamometarskim ktJucem. momentom ad 
9000 kpmm. Posle ovog navrlku treba, eleklri· 
cnim aparalom. zavaritl za viJak u dlle tacke. 
Na bocne sIege postalli t l vljke I priellrs!lti navrtke. 
Na kra]u glban] oeis tlli od vi Aka masll i prlstupi tl 
ugradivanju 15100 na vozilo. 

KARAKTERISTl tNI PODACI 

, 
, 

, 

, 

I ' 

POL02AJ 

PocelnO OIllereten)e z. 

kontrolu IItlasll~noltl , 

POL02AJ 

POCltlOO Optere~flnje ZII 
kUn!ro!u Ullllljl\lUIII . . 

Sln: i~ko 
OIllerelen]e 

Optere-eenjlt du dodlr. u 
odbojnike 

I 

k, 

os, 

,.,. 

lisnat i giban j opte recen na sredin i 

SlreLa 

mm 

75 • 3 

ELas; "Oib 
potln)c OIl 
po:>Lolal' 2 

mm 

85 ' is 

mm 100 kp 

" , 

Giban] pod uslovima kao kada je ugraden na vozi to 

Op! ere~&nje P Screll! 

kp mm 

'00 

n. 7.5 • 3 

Ela ... uglb 
$lOClnj., od 
""Iubl' t 

mm 

55 ' 4 

'" 

SavltljlVOl1 

mm ,00 kp 

" , 

NAPOMENA 

• Za llreme prolle gl[,3nj 
nc treba optllt'e¢II1Bfl 
prlltko 250 kp 

NAPOMENA 

Ove karakfer!Sf,ke 00110-
10 10 ... ug1be glboja k. 
da Jilt monHr.n nil \I(lZilu. 
IJ sa prtlegnut,m IItlulit
nlm umetcim. Kunt'oli, II

giba mora lilt vrlLl1 kad. 
Ie olblln) IJlovremeno 011-
ler&C6f1 na obe ut1ce. 
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OSCllUJUCE RAME 
Oscllujuce rame braCleno Je od presDvanog lima, 

a prolili su me(fusobno spojenl lafkaSlim zavariva· 
njem. Spoljnlm krajem ascllujuce rame ie vezsna za 
nosac rukavca. pomocu elaslicne taure j osovinice 
58 navrtkom. 

UnutraAnjim krajem oscilujuce rame vezana Ie Z3 
Dsnovu !ikoljke preko osovinice, elastltnlh caura. svor
nih vijaka i nal/rlkl. Izmedu asovinice oscilujuceg ra
mena i 05110\16 §koljke. os vijcima Z3 pricvrscivanje. 
postavlJenl Su odStojnicl I platiee. Odslojnlc i su izra· 
denl ad alumlnljuma, a plocice ad cellfnoq lima. 

Promenom broja pleelea lzmedu osovinice i osnave 
~kolj ke , menja se ug80 /1sglba I ugao zalura prednjih 
lackoys , pa je moguce da se prems pOlrebi izvrsi 
podeAavanje ovlh uglova . 

Demontaza osc ilujuceg ramena 

Oa bi se IzvrAlia demontaia oscllujuceg ramena 
na sastavne de love. prlkalane na sl. 249. potrebno je 
da se osciluJuce rame postavl na alaI A.1413S [sl. 
248) i izvr!e sledece operaclje: 

Pomocu univerzalnih kleAta Ispravi ti rascepke za 
osiguranje navrtki I Izvucl Ih Iz olvora na osovinici. 
po odviti navrlka [8. sl. 249) la pricvrscivanje 050· 
vinice (4.) za spajanje oscllujuceg ramena sa osno· 
yom skoljke. 

Sa osovinice (4) sklnutl tanjlrlce (1) pa pomocu 
univerzalnog izvlakaca A.4000S V izvuci iz sedista na 
oscilujucem ramenu alaslicne caure (61 . osouinicu 
(4) i J'lodmetace (5) 

, 

SI. 241 . - Oelimiean p,enk i!>rnjeg OKlluj..c'1l ,amena pre<!· 
nje!! v .... ni • . 

1 Oscllujute .ame _ 2. ElaSlltna ¢aUrD. - 3. Qsoyinlca. _ ~ 
Samok~eCa navrtl<l . - 5 Nosat rukavel. _ 6 Navrtl<l I e liOS' 
litnl oslgurae za pritvrttlvanje owvlnic. :uo Uoliku . - 1. Ru· 
cepka ~- a Navrtkl olovinice _ 9 Spol lnjl "njlrit. _ 10 EI. 
. Iltna hurl - 11. Unulrainj l podmelat . _ 12. Plotlca za po
<leUvanJ(. ugl. nagiba I ugla lilur. pr..:lnl,h lotkova _ 13. ()d.. 
.tojni~. _ 14 Osov,",ca lD spal..,j. oscllujuteg ramena $8 

Ikol lkom 

- ,I 
51. 248. - Konlroia komple lnOg olcilujuteg ramena na alalu 

A. 14135. 

Kontrola o5ci lujuceg ramena, elasticnih 
caura j osouinica 

Za ovu kontrolu treba uradi l i sledece; 

EI ) Oscilujuce rame postavi l ! na alat A.1413S pro
veri l i da Ii su Olvod osovinice kolinearn! u odnosu 
na otvore na alatu. kao i da II su oslone povrsine 
Olvora oscilujucag ramana parar£.lne I upravne u 
odnosu na ostale povrslne na alatu A.141 3S. U· 
koliko se na oscilujucem ramenu USlanove same 
male deformacije. ptiSlupi t l ispravljanju. a ako se 
ustanove vece deformaCije oscilujuce rame Ire
ba zameniti . OperaclJe kontrole mogu se izvrsiti I 
kada je osclluJuce tame kompletno. odnosno kada 
su vee ugradene osovlnice i elast ltne caure. U 
ouom slucaju. olvore osovinice (4 . s1. 249) treba 
postaviti na trnove alala A. 141 35 lsI. 248). 

bl Elasticne caure. utisllule u otvore na oscllu jucem 
ramenu. moraju slobodno da se okrecu na oso· 
vinic I ali bez oseln09 zazora. 

c) Povrsine na osovl nlci kole su u dodiru sa ploti· 
cama za pode!avanJe ugla nagiba predn jih tocko· 
va. l1e smeju Imat l ostecenja III neravnine. jer bi 
to moglo da utlce ns ispravnost pode§enosti ugla 
nagiba I ugla zatura prednjlh lockova . U slucaJu 
da su neravnine ill o!l ecenja mala. treba ih od· 
strani!1 !lnom turpijom . Medutlm . ako su oSle
cenia veca. pOlrebno je osovlnice zamenill. 

d) Proveri ti stanja elastlcnlh caura Ulisnutlh u otvo
re na osciJujucem ramenu . UnutraSnje povdine 
elasticne caure ne smeju na seb! Imatl ostecenja 
ill Iragova zaribavanja. Zazor izmedu elasticne 
caure I osovinice ne sma da pre<3e vrednOSI od 
0.40 mm (zazor u montat] Ireba da bude od 0.050 
do 0.250 mm) . Gumeni daD elasticne faure treba 
da bude elastican I bez tragova ostecenja . u pro· 
l ivnom C8uru Ireba zamen!t l novom. 
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Montaza osci lujuceg ramena 

Montdu 09cllujuceg ramena treba vrSili os alatu 
A.741 35 i to os sledecl nafin : 

Na osovinicu (4, sl. 249) postavlti podmetac os 
svaku stranu po jedan , pa Dsovlnicu postaviti U 0-
Ivore na oscilujucem ramenu. 

Oscilujuce rame poslavitl ns alai A.74'135 take da 
DIved os oscvl nlci 14) budu oa trnovlma alata. Posle 
ovog. u Olvore ns oscilujucem ramenu I alatu pas
tayiti osovinicu (2 J . 

Pomoeu alata A.74044 utisnull elasticne caure u 0-

lVora na oscilujucem ramenu . Zatlm, na eSDviniell 
pOSlavitl spoJjne tan/ir ice I zavitl navrtke za priC\lfS
eivanje elasllcnlh caufs. Na kraju. navrtke za prj· 
evrsclvanje elasti¢nJh caufa oslgurat i rascepkama. 

Elasticna caura "Estendbloc" 

El astitna taura izradena je od tr l dela kojl su me· 
dusobno sastavlJenl vulkanlzacijom. 

Spoljnl I unu traAnjl deo elas@ne caure izradeni su 
od metala. dok je srednji deo od gume I on spaja 
spollnu I unutrMmju cauru. 

Srednjl deo elastltne taure moze da se uvije u 
jed nom I drugom pravcu 20' - 30', sto omogutuje 
oscllaCiju prednjeg veian]a za ukupno 60"'. Elaslitna 
caura mora uvek da se utiskuJe pod priliskom u svoje 
sedlite. kako bi se spretllo okretanje taure u n]emu. 

.-
• 

5 

7 

8 

9 2 
o,_~/ 

, 
2 

51. 250. - p.enk elulttne bU'e. 
t Metalnl deiovi elnlltne tau,e, _ 2. Gumenl deo elaslitne 

taunt. 

Pr j oscllacijame prednjeg ve§anja elasticne taura 
ne sme da se okrece u sedli tu III ako osovlne. vet 
mora de se uvlja srednjl gumenl deo elaslitne taure. 

U cil]u spretavanja okretanja elasticne caure. unu· 
t rasnji deo je luaden tako da je neMo du~j od spolj· 
njeg. pa so na tal natln. prj prltezanlu osovinice za 
spajanje. bloklra oval deo taure I tako se obezbeduje 
uvljanje srednjeg gumenog dela. 

Elasticna caura ·estendbloc. prl oscllacijama pred· 
njeg vebnja igra ulogu torzlone opruge . 

o 

3 

• 

51 2. 5. _ Delo-.i gornjeg oKilujueeg .amena p. ednjeg vebnja. 

1. Osc,luju¢e .ame. - 2. Osovln,ce la spajanje osc!lujoceg .lmeN! I nos.ca .uka'IGII. _ 3. NlIv'lka . _ •. Osovinlca UI spa
lanle olcllulutell ,amooa I iko' jke_ - 5. Unutrainjl podmelai:. _. 6. Elaalltllll tau.. _ 7 Spollnl tanJI.I~ _ 8 Nav,tkll ... 
pritv"~ lvanjc eiaatltne bu.e _ 9 Rascep"ka la oalgu.anje navrtke. 

• 
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NOSAC RUKAVCA PREDNJEG lOCKA 

Nosac rukavca iuetlen Je ad cel1ka. a spojen je 
svojom gornjom stranom sa gornjim osci lujutlm ra
menom pomoeu elastiene ceure I osovinice sa ne· 
vrtkom. DonJim kraJem nosae rukavca spojen je sa 
lisnallm gibnjem , Iskode. pomocu elastlcne feure i 
osovinice sa navrtkom. 

SpajanJe nosata rukavca I rukavc8 locka ilv r~eno 

je pomocu osovinice kola se okrete u caurama nosa
fa rukavca . 12medu oslonih povrslna nossea rukavca j 

rukavca postavlJenl su oslonl prstenav!. ad kojih d V3 

na gornJoJ stranl. Donji prst en isporucuje se kao re
zervni dec sa razlltl t lm debljl nama (vi di l abeluJ. 

Sa donje strane Izmedu nosaea rukavca j rukavca 
postavljen Je sarnO jeden prsten. 

Kontrola i revizija nosaca rukavca . elast icne 
cau re ( »estendbloccc) i osov;nice 

Kako Ie vee Tanlle pomenU IO Istlskivan je e\asticnlh 
faura iz sedl§la na nosatlma Tukavca treba vT~ i l i po· 
moCli alata A.74042. Uliskivanje elast itnlh caura use· 
di!ta na nosal:ima lakode vr§i t i pomocu alata A. 
74042. 

Proverili stenje elasti l:nih tauTa ulisnul ih U sed i~ ta 

na nosal:ima Tukavca. 

51 . 252. _ Delovi oKlluluteg .Ime .... 
!>O"'~ • • uUvu I .uklvel . 

I . Elntlt..a tau .. j_e, tandbloc.J na 
nosafu rukDv<:a .a apalanla .. Otcl. 
IUJUti m ramOnOm. - 2. O5cllu)u~o rp· 
me. _ J Elaalltna t aure. - 4. 050'11 . 
nlea Z8 apajsnje oaclluluteg ramOna 
sa Uoljkom. - 5. Ruk.~ac . - 6. Po· 
1"lI8 mchanlzrna za up.avlj3l1je. _ 1. 
NOIIat: .ukavt:a - 8. O'O'Il nle. n,kav. 
ca. - 9. c.au .. otovlnlce .. ok,e tanje 
rukavc. - 10. Elastl¢nl prslen ~a u/. 

lilltu osloolh prato'lOva. - 11 . t 12. 
0$1(01) pr.tenovl ruk.vca - 13 Do-

nJI 0110011 prslen. 

• 

51. 251. - Obrede hurl lIallvl nlee . ukavu. 
I R~z~rtne A 90316 

Unutra§nje povTslne elastll:ne l:aure ne smeiu na 
sebl da lmaju ost eeenja ill Iragove zarlbavanja. Gu· 
menl dec elast icne caure mOTa da bude eiastican I 
be? tragova ol$ l ecenla. 

9 ___ 
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Prover'll zazar kojl poste)1 Izme(lu OSOVlnlca ru· 
kayea I odgovarajuclh taurs . Ulisnulih u sedista ns 
nosaeu fukavc8. Taj zazor. kada su delovi novi, treba 
da bude ad 0,016 - 0.054 mm. 

DOll/oljena granica istrosenja je 0.20 mm. 
Ukolikc se pr! konlrotl uSlano ... i da je zazor izmedu 

o50vinice rukavca I caure veci cd 0,20 rnm potrebno 
je ilV,si \l zamenu taurs. a u slucaJu kada je ostecena 
iii lst rosena i osovinlca. potrebno Je I nju zamenili. 
Utlsklvanje i istiskivanje taura rukavca u sedista oa 
nosaeu rukavca treba vr!i t i pomocu alata A.740 16. 

S •. 253. _ P,adn]_ velan).: presek .ukayea I vUe nosa;;" .u· 
k.~e. sa U.nallm glbnJem. 

U;ao >3IU'. od r nosa~1 .uk.yea u odnO$u f18 verlikalu. 

Posle utiskivanja tau.a osovinice rukavca u odgo. 
varajuca sediAla na nosaeu rukavea. pOlrebno je IZ' 

':rAi l l obradu unulra!njeg prefnlka pomoeu razvrlaea 
A.90316, UnUlra§nji prefnik faura osoviniee rukavea 
Ireba da bude od 15,016 - 15.043 mm. Ova vrednOSI 
unulrdnjeg prefnika faure osovlniee rukavea obez· 
bedujc nam zazor izmcdu faure i osoviniee od 0,016 
_. 0.054 mm. 

Pomoeu alala A. 96003 lzvr§l t l konlrolu upravnosli I 
pararelnOSl1 osa olvora nosafa rukavca. 

Konlroia se vr§1 na sledecl natin : 

Nosat rukavea pr i fvrstili u mengele. pa u gornji 
olvor poslavitl osovlnieu konlrolnlka (I . sl . 254). a 
u donje olvore poslavit l osovinleu (21 sa kontrolnl
kom (3). 

Ukoliko su ose gornjeg i donJeg olvora pararelne 
kontrolnlk (3) dodiruJe osovinieu (I. 51. 254). odnos· 
no kontrolnik (3) pri okretanju oko osovlnlee (2) Ire· 
ba da prade ispod osovinlee (t) . ali bez zazora. Ope· 
raeiju kontrole Ireba ponovi!i I sa druge strane no
saea rukavea. 

Ukoliko se prl konlroll uSlanovl da ose rukavea nl' 
su paralelne, odnosno ukollko kontrolnik (3) na jednaj 
Slrani suvi§e lako prolazl pored osoviniee (1), a r.a 
drugoj Slrani prolazi tdko, ill uop§te ne moie da 
prode, pOlrebno Ie Izvr§111 zamenu nosaea rukavea. 

Iz g:lrnjeg Olvoro nosata rukavea Izvucl osovlnleu 
{I} pa u olvore osovlniee rukavea uvucl. odozgo. 0-
sovinl eu (4, si. 255). Ukoliko su osa osovlnlee okre· 
tanja rukavea i osa donjlh Olvora na nosaeu rukavea 
u pravllnom odnosu. Konuola osovlniea (4) treba da 
langira osovlnleu (2) . Ukollko se ustanovl da emn· 
driena povriUna osovlniee (2 ) na tangira ravnu po
vr§inu osoviniee (4). vee i2l'lledu njih postOjl zazor, 
ii i jedna pored druge ne mogu da pradu. znak je da je 
nosaf rukavea deformlsan, pa ga treba zamenili. 

Preporuel jlvo Je da se za vreme revizije nosaea 
rukavea dobro provere i of ISle svl otvor i i kanali Z8 

podmazlvanje. 

S! 2s.t . - Kontrola paralelnoll; 0 .. nowa rllbvca pomoe.. 
atala A. 96003. 

t . Gom;a osovln,ClI. 
;; Slteloca pOkullle 

2 Donia O'oYlnlet .. konlroln,kom 
da ~ kontroln,b. 3. Ir~ da pro&. iI· 

oaovlnlce. 

-
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51. 255. _ Konl.ola n"gibe 0 .. osovinice ,"hvu. pomotu alllla 
A. 96003. 

~ Donj8 G!o .. lnlca sa kOlltlolnlkom 3 _ 4 KOfllrol. otc)Vlnlca 
5ltel1ca pokawje lIa OSOI/onlu 4 !ret.. d. tangi'a OIovln;cu 2 

RUKAVAC I Gl AVC INA lOCKA. 

Izgradivanje nosaca rukavca 

Pomocu Izvlakac'!a A.470 14 skinutl poklopac 918"'
cine (sl . 256) . Za nameitanje poklopca glavclne ka· 
riSIII; alat A.74088 (sL 257). 

Pomocu kallbrlsanog IzblJaca Ispravi ti deformisani 
deo venea navrtke i advltl navrtku (51. 2581. 

SI. 256. - Skid"";,, pokiGpC.a III.veine p.ednjeg l<Ilk., pomoiu 
Izvlak.~a A. 47014. 

51. 251. _ Namet la"je pok lopc. lIl.vein!!. pretinjeg desnDg lot· 
ka, porno'; .. a la'a A. 74088. 

Posle ovog. pOmOcu univerzalnog izvlakac'!a A.4ql)05 
iii izvlakaca A.47015 (51 . 259). skinutl glaveinu J do
bo! sa rukavC9 . Sa glavelne skinutl unurra!n)i prsten 
spoljnjeg konusno-val jeastog leiaja. zaptivae. elast!· 
enl odstojni prslen i unutrasnji prslen unutra!njeg 
konusno·vaJjcaslog lefaja. 

Spoljni prsten spoljnjeg I unutra!njeg konusno·vall
easlog leiaja skinuti sa glavfine POInOCU Izvlakafa A. 
47026/1. Za skidanje prslena unulra!in)eg lelaja ko· 
rls ti t i i detal) A.47026/ 2. Odviti navrlke vijaka za 
prlevrseivanje nosaea koenlce za rukav8c I sklnul l 
nosae kocnice sa rukavca. 

POInOc.u alata A.74042 istisnuli elaslienu eauru la 
spajanje nosaea rukavca i oscllujueeg ramena iz nje· 
nog sedl!ta na nosocu rukavca . 

Pomocu Izbllaea lzbiti Iz sedi!ta kiln za uevrAci· 
vanie rukavca na osovinicl rukavca. Sklnuti don)i i 
gom)l cep. sa gornjeg I donjeg olvora na nosacu ru ' 
kavca i Izvuel osovinicu rukavca. Na ovaj nacin veza 

I 

Sl. 258. _ tsp.avljenje deformluonog dela venu navnke za Pt~ 
hriW vanjo nllhl tih lelialella . 
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51. U9, - Izg.ad;van;e prednje glavelne I doboh, pomotu I~_ 
IrlabcD A, 47015. 

Izmedu rukavca i nosaea rukavca je restal/I l ena I no
sac treba iZVUCi lajedno sa gornjlm akslJalnlm prste
novlms I dOlljim prstenom za oslanjanje. 

ISle operacije treba cbavl l i I Z8 Izgradlvanje dru
gog rukavCD. 

Kontrola 

Posle izgradivtmja rukavca i glavclne prednJih to
ckova Izvr§iII briiJjivo pranje I cl§cenje nJihovih de
lava , a latim pristupi t i kont roll: 
a) Proverili da Ii rukavac. a narDello poluga za spa

janie sa osel/ i llicom glave spane, nisu naprs ll i i i 
deformisanl. I u jednom I u drugom slutaju ruka
vac treba zamenitL 

b) PrO'Jerltl da Ii su povrslne na rukavcu, na kole 
nalefu unutra§nji prstenovl valJcastlh leb]a, rav
ne I glalke. Ukoliko na ovim povr!ilnama postole 
Iragovl oAte~enja I zar lbavanja. rukavae treba za
menltL 

c} ProveriU slenje gornjih aksijalnlh prstenova 1 do
njeg oslonog prsl ena. Ukoliko se na nj lma uSi a
nove Iragovl istrosenJa treba Ih zameni l i. 
OonjJ oslonl prslenoyl IspOrueuju se kao rezeryni 
delovl sa sledeeim debljinama: 

Nor· UV~lInl " mm Urnanj!!n, 
Prelen u mm 

m~Jnl . 

0.05 0.10 0." 0,30 0.05 0.10 - . 

0 .. 
2,482 2.532 2.582 2.682 2.782 2.432 2.362 

1)ln& 
2.500 12.550 2.600-1 2.700 2.800 12.450 2.400 

Prl ugradn j! rukavca na nosae. posle postavljaoja 
gornjlh aksljalnlh prstenova, za§t i lnog prslena I 
donjeg OSl0110g prstena. izmedu rukavca ne sme 
da poslo]l oaetan zazor, a rukavac mora Ipak lako 
da se okrc~e. Ovakav spoj rukavca sa nosacem 
rukavca omogucavaJu oslonl prstenovl sa razli· 
cillm debljlname. 

dl Proveritl de !i 51.1 sediSta na glavelnama. za spolj· 
ne prslenove valjcastih Idajeva. ravna 1 glatka i 
da Izmedu spoljnih prstenova valJcaslih Jezajev!! 1 

sediAta no postojl zazor. ISIO tako. proveri!1 da 
venel I valjelcl valjcaSlih le!ajeva nlsu deformi· 
sanl - oAl eeeni. 

e) ZapUvna povrAina zaptivaea ne sme blli oUe~ena . 
a lelo zaptivaea ne sme bill deformisano. 

I} Elastlenl odstojni prsten izmedu zaptlvaca i unu· 
traAnJeg le!a]e ne ame bill deformisan. 

UGRADIVANJE NOSACA RUKA VCA, 
RUKAVCA I GLAV CINE TOCK A 

Pre nego se pris tupi ugradivanju nosaea rukavca 
treba odredlll debUinu donjeg prstene za pode!avanje _ 
akSljalnog zazora Izmedu oslonih povrAlna na nosacu 
rukavca I rukavca. Odrediyanje deblj lne donjeg pr
stena vrAI se na sledeci naeln: 

Izmedu oslone poYrsine na nosaeu rukavca Igor
nje slrane rukavea postavitl garnje oslone prstenove. 
a jzmedu donje strane rukavca i oalone povr&ine na 
nosafu ruleavca postaviti prSlen za podeAavanje. koji 
je bio pre demontaze. Zatim, pomo~u kontroln lh Ilsti · 
ca proverill da II Izmedu prstena I oslonlh povr&ina 
nosafa postojl zazor i koliki je (sl. 260). Oebljinu 
kontrolnog IIstlea. le oJI prolazi izmedu prstena laslo
nih povrAlna na nosacu rukavca. treba dodatl na de
bl]inu prstena kojl je pastavljen pri kontroU. Za slu· 
eaj da pral on standard ne deblJine ne mo!e da se 
poslavi Izmctlu nosaca rukavca I rukavca. posloje 
prslenovl sa umanjenom debljinom za 0.05 i 0.10 mm 
Aksl jalnl zazar rukavca treba da bude §to je moguee 
man]i (skoro da ne posl oj i J. a da se rukavac Ipak 
lako okreee oka svoje osovinlce. 

51. 26G. _ Odre<!lvlInle debljine podme ta~a . 8 I'Odeiav8nje .ksJ· 
jalnog .a.o," . 

t. NGI~ rul<avca . - 2. Rukavpc. _ 3. Gornjl o.lonl praUtnovl. 
_. 4 Dlmjl prato!"! za podehvanje. _ 5 Kool rolnl IIII,t. 
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Posle 0'0'09 pristupiti ugradivanju rukavca. 
- Gornje oslono prstenove stav!!1 u gumeni za§tj· 

tn l prsten. pa Ih pOSlaviti izmedu os lone povrsi· 
ne na nosal:u rukavea I garnjc strano rukavea. 
ko]i je prethodno postavljen na svoJe meSic. 

- Sa donje strane rukayea i oslone povrlilne na no
safu rukavea posta ... i!1 prsten za podetavanje cl· 
ja je deblj ina Tanlle odredena. 

- Pail jive uvufi osovinicu (8. sl. 252) u Olvere na 
nosatu rukavca I rukavcu. pa Ie osigurati pomocu 
narQci tog ktlna. 

- Na rukavac postavl!i nosae kotnlca, ko]i je vee 
Tan lie bio kompletiran I pricvrstill ga pornocu vi/a
ka I navrtki. Navrtke vljaka pri lezatl dlnamometar
skim kljul:em, momentom od 2000 kpmm. 

- Pomocu alata A.74041 spol i ne prstenove valjca
slih lezajeva namesliti u sed isla na glavfini. Za· 
11m, na glavflnu peslavili unulraAnjl prSlen unu
Irasnjeg valjfaslog lezaJa , odslojnl prslen I zap
tlvaf. Pre Poslavijanja glavflne na rukavac, u pro
Si oru glavflne. Izmellu va ljeaslih lehjeva stavlli 
30 grama mastl . !is-3EP •. a i valjtite lefajeva 
namazal] istom mas(;u. 

- Glavfinu , sa unutrasnJim valjfasti m lefalem, po
stavlll na rukavac. a zalim spel)nl val jtasli lezai, 
podmetaf sa jeziekom i navrtku. 

Pritezanje navrtke za pricvrscivanje valjcasti h 
lezajeva i podesavanje zazora valjcastih 
lezajeva 

Pre nego se pr iSlupl prllezanju navrtke , treba pro
veri l l da Ii se iSla lako zavija . Navrlku pritegnuti di
ntmomelarsklm kfjueem. momentom od 2000 kpmm 
I Istovremeno okretatl glaveinu locka 4 do 5 puta u 
oba pravca. da bl se postigio sredivanje val jtasti h 
Jefa)eva. Posle prltezanja. navrtku .treba malo odvit i 

B 

--_. -
• 

I 
Navrth prUegnull momenlom od 700 kpmm. 

i ponovo je pritegnuti momentom od 700 kpmm. Da bl 
se postigao propisan l zaZDr u valjeast im lefajevlma 
(0.025 - 0.100) polrebno je olpusti l i navrtku za 30" 
I u torn polozaJu je oslguratl. Da bi bi ll sigurnl da smo 
navrtku o lpustili samO za 30 , potrebno je na podme· 
taeu, u pravcu polovlne jedne sest ougaone strane 
navrtke obelezi ti )ednu ertu (B, s1. 261). latlm, na· 
vrtku odvijali sve dok Iviea seslougaonika (A, 51. 261) 
ne dode u praveu erte obelefene na podmetaeu 18) . 
Posle odvljanja navrtke za 30 treba je osiguratl de· 
t ormacljom njenog spoijnjeg venca pomotu speeljal· 
nih klet ta A.7412B. 

Aksljalnl zazor valJeastlh lefajeva, glavfine prednjih 
toekova. treba da bude od 0.025 - 0,100 mm. 

Kontrola aks ijalnog zazora valjcastih leiajeva 
prednjih tockova 

Koniroia aksijalnog zazora valjeastlh lefajeva glav· 
fine predn jih lockovs mote se !zvrsit! kada je loeak 
na glavfini i kada je sklnut sa glavtlne. U dalJem 
tekslu dacemo objasnjenje kontrole aksljalnog zazora 
u oba slufaja. 

Kontro la 2:azora kada je tocak skinut 

Pomoeu alata A.47014 skinuti poklopac giavfine , 
pa dobos sa glavtinom potisnull aksljalno. do kraja, 
prema unutrasnjosl l vozlla. Na najravnljoj povriinl 
doboAa .pos lavlti komparalor sa magnetn im p05toljem 
(sl. 262) . Vrh osovinice kompara tora postavl t l na 
kraj osovine rukavea I skalu komparatora dovestl na 
nulu. Povucl dobos I glavtinu aksijalno prema upolje. 
Pomeranja dobosa i glavel ne prema upolje reglstro
vace se na satu komparatora I na taj naein utvrduje 
se aksl jalni zazor u lefajevlma glaveina prednjih 10· 
fkova. 

I 
SI. 261. _ Pl"1temnje I podeia..-anJe lei.je". gl ... ;;; .... prednJih loeko"'. 
A. Ivic.a lesl~ik ........... tkl. _ 8. Crt. obel"iena NI podmetiltu . 

Slika pokazu)" po!Iehvanl" valjtastih lelajeva glavtlne prednjeg levcg locka. Prl podehvanJu Ielalev. gtavtine delnog lotk. 
s!lka Ie (>brnuta J>O~ID na"'lke Ima levi navoJ. 



152 ZASTAVA 750 - 750 M leI 

51. :NiZ. - Ko,m al. ak, IJalnog ~.~o ... valJhstih (eo.jeva kllda 
Ie totak skinut. 

Kont rola zazora kada je tocak na glavcini 

Pomocu alata A. 47014 sklnul i poklopac glavclne 
i ad",!!1 jeden vllak za prlcvr!clvanje loeka Z8 glavci· 
nu . Kod odvljenog vilks postaylli nosac komparal ora 
A. 74029 I iS11 prlCvrs tili. 

Na nasae A. 74029 postavltl komparalor sa magnet
nim postoljem i posle aksljalnog potiskivanja l ocka 
prems unutrdnJosli vozUe postavlU vrh osovinlce 
komparalora na kral osovlne rukavca (sl. 263) . Skalu 
komparatora dovestl na nulu i toeak aksi jalno poyutl 
upolje. Pomeranle tocka sa doboiem I glavcinom re
gJsl rovace se ns skat! komparatora. 

• • 

51. 263. _ Konl<ol. a kl1le1nog . aror. uljt u lih leiajeva k ..... 
Ie IoU. ... glJIYel .. 1. 

NAPOM ENA : - Uvek kada se ukaie potreba da se 
i l:vrsi podeiavanje aksi jalnog l:al:ora val jeast ih leia· 
jeva, glavcine ptednjih tockova. pottebna ie izvrsili 
i zamenu navrtke. 

Pode~avanje zazara valJC8stih leiajeva. glavl: lne pre· 
dnjih lol:kova. Ireba i.l!vrli i tl kada 1st! prede vrednOSI 
od 0.13 mm. 

Posle podeliavanJa za.l!ora valjl:astih lezajeva. na 
glavcinu poslav!tl poklopac pomocu alata A. 74088. 

U gornj! otvor nosal:a rukavce utisnuti elaslll:nu 
l:auru za vezu sa gOmji ln osc!luJuclm ramenom I rame 
spo]lti sa nosal:em rukavca pomocu nevrlke i vijka 
Ulisk ivanje elastll:nih Caurll II otvore na nosal:u ru· 
kavca vrsill pomocu alala A. 74042. 

Ugradivanje prednjeg veSanja na vozilo 

Pri ugradnjl prednJeg vdanJo no vozilo, I reba jzvr· 
!ili operaclje oplsane u dalJcm tekslu. 

Pre svege. pOlrcbno je odredl tl broJ podmeta(;a kt'· 
ji se posl avlJaJu IzmelJu gornjeg I donjeg dela elas· 
til:nog drzal:a IIsna tog gibnja. 

Braj podmelal:a zavlsl od visine ispupl:enja. na 
prvom Jistu gibnja. ze oslanJanje u elaslll:nom dr· 
zacu. Ovu vis inu metlmo od prvog (glavnog) lista 
kada je glbanj pol puno slobodan. 
- Za visinu od 41.2 - 41.8 0101. nije potrebno posta' 

vlja t i ni Jedan podmetal: izmedu gornje I donje 
polovine elast ii':nog drtai':a. 
Za vislnu od 41.8 _ 42.8 mm. potrcbno Ie izmedu 
gornje i donje polovlnc elasl li':nog drzal:a poslavll l 
po jedan pod metal: . 
Za visinu od 42,8 - 44 mm, potrebno je izmedu 
gomje i donje polovine elastli':nog driaca pOSlayi ti 
po dya podmetai':a . 

Ovl podmelaci Isporul:uju se kao rozervn! delovi 
sa debljinOm od I mm. Posle odredivanja broja pod· 
merai':a lisnati gi banj postavi l i na alat A. 74061 i 
opleretlt! ga sa ovim alal om do odredenog p~loiaja 
kojl je oznai':en na alatu. 

lIsnall glbanj u ovom poloiaju pokawje uglb _Sla· 
tiekog oplcrecenja. (puno opl crecenje) vozlla. a od· 
sl ojanje izmeau osa cenlara u§lca glavnog Ilsia I do· 
nje ravni gl avnog IIsta troba da bude oko 7.5 mm 
(si. 26.4 ). 

Na izbocenja Iisla glbnja postavl tl elastll:ne umelke 
I gornje polovine dr!ai':a. pa glban] zajedno sa alatom 
i gornjim polovlnama driai':a postavitl na skoljku. Na 
s'lorne vljke postavltl podmel ai':e za podebvanje i 
donje polovine elastli':nih dr!al:a. Navrtke svornih vi · 
jaka za pri(;vdtivanje elast il:nih drial:a glbnja prl· 
tegnut i dinamometarsklm kljui':em. momentom od 
4000 kpmm. 

Na svorne vl jke za prli':vrlitivanJe osoyine gornjeg 
oscilujuteg ramena za skoJlku. poslaviti odstOjnike 
i podmetal:e za podesavanje ugla nagiba i ugla za tura 
prednjeg ve§anja. a za t im na syorne vljke postavi l i 
gornju osovl nlcu I prltegnuti navrtke. Momenal za 
pr l l ezanJe navrtke je 4500 kpmm. 

• 

• 

• 
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SI. 26-'. _ S.:nto :HI prove.u 119'a nagiba prednjih tot;kova. 

" _ ' " ± 20' Ug80 naglba predn)e; lo~k~ . - S _ podmelatl ,.. 
podehvanje. _ 7.5 mm _ kola koja odgovara ualovlma .sta· 
tltkag apla.aten) ••. - A _ navrlh I osovlnlca za spallln)e no· 

nta .\lkave. I 90"')09 0$cllulu(:09 ramena. 

51 Z6fi. _ Serna .. podeiavanje ugl. nagib" prednjih lotkova. 

S _ Poometltl:l U podehvanJe. - 0 I E _ Mest. Z8 postav' j"n)e 
podmelata S u podehvanje. 

p.g·i l· , 

iT 

• , , , 
• , 

51. 265. _ Serna •• pocIeiavan;e ,.gl ••• Iu,. nOm. ruhwca, 

" _ 9" ± ,' , Ugla lSIU,. nOlata rok.vc. - 0 I E _ melt, .d 
pos lavl)anje podmela¢. S !D podals".n)e. 

NAPOMENA: _ 0" bl 5e izbegla nenormalna toni· 

ona "ilprezanj' eJasticnih eaura. nav,lke 050yinlc8 za 

spajanje nosaea rukaYca sa oscilujucim ramenima I lis

nal lm gibnjem treba pritezati kada je predoje veiaoie 

u uslovlma .. statitkog opterecenja .. , odoosno kada osa 

gornjeg oscilujuceg ramena i osa osovioice okreta· 

ojs rukavca zaklapaju ugao od 95· (51. 264) . 
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NAPOMENA: - Prj ugradn ji treba ispod oba vijka 
postavi!; is ti broj podmetaca koj; je bio i pre skida
nja, 

Nosae: rukavca postavili ns usicu lisnatog gibnja. 
uvuci osovlnlcu u Olvore n8 nasatu rukavca i elasH
enol cauri. pa navrlku pri tegnull dinamometarskim 
kljui!:em, momentom ad 6000 - 7000 kl)mm. 

Navrtku osovinice (A, s1. 264) la spajanje gornjeg 
oscilujuceg ramena I nosata rukavca pritegnuti dina
mometarskim kljutem. momentom ad 6000 - 7000 
kpmm. 

Pritezanje svih navrtkl osovlnica elasllcnlh faura Ire· 
ba vr!iiti kada je prednje vesanje pod statickim ople
reCenjem. kako bl sa lzbeglo neravnOmerno torzlono 
naprezanje gumenih delova elasticnlh caUfa. Uslove 
statftkog opterecenJa predojeg vesanja postiiemo ka
da je lisnatl glban) opiereeen Diatom A. 74061. U ovom 
slucaJu osa ravnl gornjeg OSCllujuceg ramena i osa 
osovinlce okrelanJa rukavca laklapaju ugao od 95' 
(51. 264). 

Posle ovog. pOstavltl hldraulltnl teleskopski amor· 
liler. 

Po ugradnji I druge slrene predn)eg vdan)a. sa 115-
natog gibnla skinutl alai A. 74061 . Zatim namest!ti 
spone, spojit! cevi hidraullcne Instalecije kotnice i na
mestitl tockove. 

Iz odvodnog otvora na rezervoaru tecnosli za koe· 
nice ilVUel drvenl Cep. koj! Ie postavljen pre izgradi· 
vanja prednjeg vc!anja. nell t i tcenOSI u rezervoar i 
ispustiti vazduh il instalaclJe kotnlce. prems uput· 
stvu datom u poglavlju .Kocnice·. 

Pomoeu hldraulicnc pokretne dllallce O. 10051 po· 
diei vm:ilo, sk lonltl drzace. pa spustiti voz1l0. 

Po ugradnjl prednjeg vdanja pris tupitl konlroli i 
podeAavanlu ugla neglba prednJih lotkove i ugla lao 

tura nosaca rukavca. prema uputSlvU datom u slede· 
cern pogiavlju. 

NAPOMENA: _ Uputstvo ~a reviliju prednjih i lad
njih hidr8ulicnih teleskopskih amortizera dato je u 
poglavlju nHidraulicni amortlzeri«. . . 

KONTROLA I POOESAVANJE UGLA NAGI8A PREONJIH TOCKOVA I UGLA 

ZATURA NOSACA RUKAVCA 

Karakteristlcnl uglovl prednjeg vesanja konltolisu 
se u uslovima slatlckog oplerecenja ( SIO odgovara te· 
iini 4 osobe plus 40 kp prtljaga). 

- ugao naglba tocka . 1 ± 20 
- ugao urura nosaca rukavca 9 ± l ' 
Podesavanje ugla nagiba prednjih tockova (A, s1. 

264) i ugla zatura nosaca rukavca {P, sl. 265J mora 
b!li Izvrseno promenom broja podmetaca za podesa· 
vanle {So sl. 266} smeAtenlh Izmedu osovinice osci· 
IUjuceg ramena I odstojnlka na svornim vijcima, za· 
varenim :ta osnovu skoljke (u tackama 0 i E sl. 265 
1 266). 

Plocice - podmetaci za pode!avanje I odstojnici, 
isporu(;uju se kao rezervnl del ovl sa sledecim debl j i
nama: 

- podme tac! 
- odstojnlcl 

0.5 mm: 
10112mm . 

Kontrola uglova prednjih tockova Je obavem8 ope· 
raelja koju treba vrsit! posle ugrad nje prednjeg ve
sanja 111 ako se ustanovl nenormalno istro!enje guma 
prednjlh tockova. Isto tako kontrolu uglov8 treba vr
siti ako se pri meti nenormalno pona§anje vozlla prj 
kretanju . 

Kada se Uoci nestabilnost vozila pri voin)i u krivi
nama, tvrdoea 1,1 mehanizmu :a upravljanje pr! zaokre· 
tanju. III nenormalno Istrosenje prednjih guma, neop
hodno je prlslupill kontroll i podeAavanju ugla nagiba 
I ugla latura nosaca rukavca. 

Kontrola ugla uvlacenia prednJih lotkova vrs] se po
motu alata Ap. 5107. 

Kontrola ugla nagiba prednjih tockova I ugla zatura 
nosaca rukavea vrsi se pomoeu pokretnog aparala 
AJ' . 5106 (51. 267 i 266). 

Apara t Ap. 5106 sastoji se od sledecih delova: 

uglomera sa pokretnlm klatnom; 

nosaca uglomera sa magnetnim postoljem za pri
cvr!clvanje za glavclnu l ocka; 

dva metalna podmetaca sa gradulsanim segmen· 
10m i okretnlm plocama la kontrolu zaokretanja 
prednj ih tockova: 

dva drvena podmetaca za zadnje toCkove. 

Ovi pod melacl imaju Istu deblj inu kao i metaln!. 

Uglomer aparala Ap. SlOG sastoji se od pokretnog 
klatna i dve ska le koje se nalaze na gornjoj stranl 
kucista uglomera. Jedna skala je nepokretna. druga 
pokrelna. 

Na prvoj skall .. Camber. koja Ie nepokretna, oel ta· 
va se vrednost ugla naglba prednJih tockova, a na do
njoj skall .Caster., koja je pokretna. otltava se ugao 
l atura nosaca rukavca. 

Metalnl podmel acl stavljaju 8e Ispod prednjih toe· 
kova da bi se olaksalo I kontrollsalo zaokretanje pred. 
njih tockova pri njlhovom poslavl janju 1,1 razne polo
i aje, koje zahteva kontrola pojedinlh uglova. Metalni 
podmetacl sastoje se od metalnih kuclsta na kojlma 
su postavljene okrelne okrugle plote sa graduisanlm 
segmentom. Okretne ploce mogu s lobodno da se 0-

krecu oko svoje ose i istovremeno mogu da se krecu 
1,1 svim pravclma . 

• 



• 

leI PREDNJE VESANJE I TOCKOVI 155 

51. 267. - Oelovl IIpa,ata Ap. 5106. 
1. None "glomer. sa magneln,m pOllol)em Z8 prlevrlllv8nje 118 
glavelnu t()(:ka. - 2. Ugtome. - 3. Ougone ZI dovodllnjl:! P<'>
krllin/) sklle ,Cuillr. na nul ... _ 4. Skala .C~mber. _ S 

Skala .Cuter •. 

Graduisanl segment, koji se nalati ne okretnoj plo
tl Je pode!ljjv i pri kontroll treba ga dovesli na nulu 
u odnosu na siralieu podmelafa (sl. 271) . 

Uslovi koji se moraju obezbediti pri kontroli 
uglova 

Pre nego Mo se pristupl kontroll uulays prednjih 
lo(;kova, obavezno treba izvdiitl proveru deloys I or
gana v0211a ko)i mogu da utlcu na promenu uglov8 
prednJeg ve!anja. Ukoliko se na nekim od njih primete 
anomalije. treba ih alklonitl. zamenom neispravnog 
dela 111 podei8vanjem. 

lreba proverlli sledece: 
- pril lsak vazduha u gumama. kojl mora da bude 

1.00 kp em' za prednje i 1.60 kp em' za zadnje loe· 
kove : 

- nameilanje guma, ekseenlritnosl. odnosno boeno 
baeanje ne sme biti veca od 3 mm ' 

St llill. - PQdmei&t1 ~a posi,vljanje I.pod p.ednJlh tocko ... . 
I Okle!n~ pIOCB. - 2. Gradul"", aeklor. _ 3. OSl)Vinlca la 

bloklranje okrel"lh ploca 

- zazor valjeaslih le;!ajeva prednjih glaveina : ake ie 
pOlrebno IzvrAil1 podesavanje zazora valjeast ih Ie· 
;!ajeva: 
zazor Izmeau osovinica okrelanja rukavca I eaura 
na rukaveu: ukollko ie zazor veel od proplsanog 
trebs IzvrAIII zamenu IslroAenlh delovs: 
zazor Izmedu beskrajnog vijka i nazubl]enog sek
lora gleve upravljeea: po polrebl izvrAlll pode§a
vanje ovog zaZora prema upulStvu datom u po
glavliu _Glava upravljaea.; 

- zazor osovlnice glava spona : u slueaju da je zalor 
veei ad propisanog. polrebno ie zameniti ISlro!ene 
glave spona; 

- Ispravnost hidraulienih leleskopsk lh amortlzera. 
proverili I zamenill ih ako je potrebno. 

Posle obevljania ovih provera Ireba uradll! ioA sle· 
deee; 
- poslavlll vozllo na horizontalan teren ; 
- dovesti vozilo u us love slatiekog opl ereeen]a [sta· 

\1eko opteretenie odgovara teiinl teti ri osobe 
plus 40 kp pr tl iagal. U uslovima statiekog optare· 
tenia vozlla. elastieni dliael prednjeg IJsnalog gi-

51 269. _ Opt .. etenJe lisnatog gibnja pom<.><:u alata A. 14051 
,adl poltl •• nj. us lov ••• »staticko op~el ·.t.nje ... 

! AIDl A 14051 - 2. Kl juO A 8%54 

bn]a moraju bi ti na odslojanju od tie ze oko 169 
mm (meren]e Ireba vrsiti kod najnlfe tefke ele· 
stifnog nosaee l . dok odslolanje ad tla do Olvora 
za Ispu!hanje ulja Iz kodta motora treba da bude 
oko 176 mm; 

NAPOMfNA: _ Da bi se postigli us lovl za _staticko 
oplerecenje_ dovoljno je da se na prednji Ilsnatl gi· 
banj poslaye stege alata A. 74051 (sl. 269), a zadnje 
yesanje da se optereti stegama alata A. 74052 (sl, 
270) 

- tocak upravlJanJa postaYi l i na pola hoda sa spol]· 
n1m paokom pod uglom od 10' - I S· II odflosu na 
norlzonlalu. U ovom polozaju to~ka upravljaea pre· 
dnjl loekovl vozila Ireba da budu u pravcu vofnje; 
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- podlel zad"ji dec vozila I ispod zadnjlh lackova po
slavili drvene podmetace koj! imaju istu deblj inu 
keo i podmetaci okretnih plota aparata Ap. 5106: 

- podlci prednji dec vozlla i ispod prednjih lackovs 
poslavl l i metalne podmetace okretnih ploi'!a. Pod
melate okretnlh placa treba postavlll taka da to(:· 
kavl budu tacna ns sredini okretnih pioca, kako lJi 
se olak!alo okretanje lackova pri kontroli uglova. 
Graduisani segment dovesti na nulu (0") U odnosu 
na strelicu okretne plofe (91. 271) . 
Na kraju, na loesk eije uglove felimo da konl ro1i· 
!ema pOSlav!ti nosae; uglomera I uglomer. 

Kontrola ugla nagiba prednjih lackova 
(Camber) 

Za konlrolu ugla nagiba prednjeg locka uglomer 
treba postav!!! tako da skala uglomera bude uspravna 
Ila uzdutnu osu vozila (sl. 271), Posle posl'avljanl a 
lIglomora na drzaf saeekat i da se umiri klatno uglo
mera I na skall .Camber. oellall vrednost kola mora 
da bde I :t 20' , U protivnom. pOlrebno je tzvrSltl per 
de§avanje ugla nagiba. 

NAPOM :eNA: _ . Kada pri kontroli ugla nagiba ne do
bijemo vrednost koja je gore pomer-UIS, !)Otrebno je. 
pre !)Oddsvanja ugla nagiba, okrcnuti toeak za 18!l 
Zatim, poi to se klalno uglomera umiri oeitati na skal; 
HCamber. vrednosl, pa je sabral i sa prethodnom i po· 
delhi sa dva. Na ovaj naein se elimlnlie mogucnost 
greike usled eventualne ekscentrienostl toeka. Me
dutim. ako i vrednost ugla nagiba dobijcna na ovaj 
naein ne odgovara propisano j, potrebno je izvrsi!; 
poddavanje ugla nagiba. 

51. 270. - Opt(l.eeenje ,adnleg vabn]. pomocu alata A, 74052 
.t. bl s. po51igU us lov l s talifkog o!'te.ecenj • . 

!. Zadnje htvo oac;iuJuce rame - 2 AI~I A 74052 - 3 KIJuf 
A. 89854 

51 . 271 , _ Kontrol. ugl8 03gi"- p.ednjih loehv •. 
Tooa\( n>l)" da bude posl8vljen u pr.vcu volnle. I gradu,lafll 
seglllenl olcrelne plote na 0 Na a~all .Calllbflr. klatna ugl a. 

ma.a treba da pO!taluje I' Sa tola./mcilon> ad ±W' 

Kontrola ug la zatura nosaca rukavca 
( .. Caster« ) 

Za kontrolu ugla zalura nosata rukavca prednjeg 
l ocka uglomer Ireba poslavl!i tako dll s:.ra'a uglomera 
bude uspravna na uzdutllu osu vozlla (sl 272 j 213) 

Posle postavljanja uglomera lIa nosae l.aokrenull 
totak upolje 1.a 20 j skalu .Caster. dovesli na nulu 
u odnosu na klalno uglomera (sl. 212) Zallm, toeak 
zaokrenuli prema unutra za 21) . odnosno ukupno za 
40' i posle urnlrenja klatna oeltati na pokrelMj ska!; 
. CaSler. velltlnu ugla za tura nosaell f:.lkllVCII (1'1. 
273) , ko]1 mora da bude 9' ± 1 . 

U slutaju da pri kontroli ugla zalura nosata ru· 
kavca ne dobijemo odgovarajucu velleinu. pOlrebno Ie 
pr ist upltl pllddavanju, kako je to opisano u slede 
tern poglavlju. 

PodeSavanje ug la zatura nosaca rukavca i 
ugJa nagiba prednj ih tockova 

Kada se uka!e potreba da se na vozllu vrAI pode
savanje ugls nagiba prednjih t otkova I ugla zalura 
nnsata rukavca. Ireba prvo izvrsi t i poddavanje ugla 
zaWra nosata rukavca, pa lek onda ugla naglba pred· 
njih tofkova. Ovakav redosled ]e pOlreban Iz razloga 
slo se promenom ugla zal ura nosata rukavca menJa 
1 ugao nagiba prednjih lotkova. dok prornenolll uglo 
naglba prednj ih IOekova ne menja se ugao zu l ura no· 
saea rukavca. 

• 
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• 

• 

.. 
51 272. - Kontrol a ugl3 zalU,"" nosata rukavta ptflinjih locko" •. 
'·va operacljl: .1 tockom 'aokren-ullm upolje u 20', pokrelnu 
'kalu .CUle •• dovull nl nulu u odnoau nil k18tf'O uglomera 

Podesavanje ugla zatura nosaca rukavca 

Podebvanje ugla zal ura nosafa rukavca vr~i se na 
sledefl nafin: 

podlcl tofak eiji ugao nosaca ru kavca zellmo pode · 
SiU pa Istl skinuti. Hidraullfnu pokretnu dizalieu 
postavitl ispod gibnja I 10 ~Io bille nosacu ru
kavea; 

I - odvojili gornju vezu amOrli~era sa osnovom !ikolj· 

• 

• 

ke i amorti~er odvojiti od drfactl (sl. 274); 
- odvill navrtke za pricvrscivanje osovlnice gornjeg 

oscilujuceg ramena za osnovu ~kolJke i osovinicu 
sklnutl sa svornih vijaka; 

- za povecanje ugla ~iltura nosaca rukavca fll, 51. 
265), potrebno je u tackl B (51. 274 1 oduzetl pod
malace. pa iste dodati u lackl (AI, odnosno pod
malace treba skinu ti sa zadnJeg vi jka . pa IS l e do-
dati na prednjl vijak; 
~a smanjenje ugla zatura nosaca rukavca (II . sl. 
265) potrebno je oduzeti podmetllce u tafki A (51. 
274). pa Iste dodati u tackl B. 

Posle oduzimanja i dodavanja pOdmel aca u tackama 
A I S (sa prednjeg I zadnjeg vijka) poslavitl osovinicu 
na svorne vljke i pricvrsti t i je odgovarajucim navrt· 
kama. Zatlm, spojiU gornJu vezu amortizera sa 08no· 
Vl"lm AkolJke, postaviti tocak. spustlll vozllo sa dizal1ctl 
I izvrAI I! kontrolu ugla zal ura prema Opl5U datom u 
prethodMm poglavlju. 

U sluCaJu da ugao zatura nosaca rukavea joi\ uvek 
ne odgovara propisanom treba ponovi l i operaclje po
deiavanla. 

SI 273 _ Kontrol<! ugllI utur. noue. rukavc • • 
<:.g~ ope.llclja: sa loCkom zaok.enUlim 'II 20 p.om. unUlr •. Klllino 
uglolTll.! .... nl j)~helnoj shU _Casler. Ileba d. pokazuje 9 do

,,,oljell(! odstupanje IZ0081 :+-1 ·· -

51 274. _ Post8vljanle 
prod"jih lockova 

A 1 8 S"ornl vllci no 
Ju¢ea .omena. Slrlllice 

.. podeiavanle ug lll naglba 
nOSlif . .uhvc • • 

prltvrt(;lvonja lIorn)09 <>scil,,
j podmt!I~O Za pooehvonje 
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Podesavanje ugla nagiba prednjih tockova 

Za podeSavanje ugl8 naglba prednjih lo/!kova treba 
obavi! ) iSle pripremne operacl je kao i kad pode§avanja 
ugla zatura nosats rukavca. 
Za povecanje ugla nagiba prednjeg tocka (fI , sl. 264), 
potrebno je da se u tat;kama (A i B. 51. 274) doda ist) 
braj podmetaca za pode§Bvanje. 

Za smanjenje ugla nagiba prednjeg locka (P. sl . 264), 
potrebno je da se u tackama (A i B. 81. 274) oduzme 
Isti braj podmetaea za pode§avanje. 

Smanjenjem iii povecanjem iSlag broja podmelBca 
u latkama A i B moguce je IzYrsil i podeSavanje ugla 
nagiba prednj ih l ockoys. a da se pri 10m ne parerneli 
u930 z81ura nasaea rukavca . 

MOMENTI PRITEZANJA VAtNlJlH ORGANA PREDNJEG VESANJA I TOCKOVA 

• 

Kataloski Momenat 
OED Navo] pritezanja broj deJa kpmm 

Navrtka za prievrscivanje elaslll':nog drfaca IIsnarog gibnja 
121541 11 M 10 x 1.25 4000 

na osnovu !ikolJke . • · · · · · · · · · · · · · 

Navrtka osovlnlce " spajanje nosal':a rukavca I gornjeg 
1251471 1 M 12 x 1 .5 6000 - 7000 oscilujuceg ramona · · · · · • · · · · · • • • 

• 

Navrlka za prievr!itlvanje nosaca kocnice za rukavac · · • 15100811 M 8 , 1.25 2000 

-

Navrtka osovinice za spa janje lisnatog g lbnja " nosae ru· 
125748 11 M14x 1.5 6000 - 7000 kavca • • • • • · · · · · · · · · · · · • • 

Navr lka " prll':vrscivanje gornjeg oscilujuceg ramena " 1216411 1 M 10 x 1.25 4500 osnovu skoljke . . • • • · • · • • • • • • · · 

Navrlka na rukavcu za pril':vrscivanje lefajeva glavCine lol':ka 1 40439 71 M 14 x 1.5 2000 
1 4044571 (vidl sIr. 151) 

Vljak za prievdiclvanje l ocka za gtavclnu . I 4080533 M12 , 1 .5 6000 - 7000 • · · · · • 

NAPOMENA ZA SAMOKOCECE NAVRTKE 

Samokoceee navrtke na unutrai njem delu , pri kra· 
ju. umesto navoja imaju jedan prsten koji Ima zadat<lk 
da spreei samoodvijanje navrtke. Prsten je od plasti
cne mase i nema na sebi navo] vee iSli treba da 
ureze vijak na koji se navrlka navija. Ukoliko je pro 
sl en od plastitne mise osteeen, navrlke Ireba zame
nlli , kako bi se izbeglo odvijlnje 1,1 toku eksploatacije 
vozi la. 

Navrtke sa prslenom od plasticne mase, ZI samo· 
koeenje , mogu najvise 3 - 4 pUla da se zavjjaju i 00' 
vijaju . posle tega ih treba zameniti . Samokoeeee navr· 
Ike Ireba uvek zameni!i kada se primeti da posle ot· 

puslan ja mogu Jako da se odviju rukom. Momenat ad
vijanja samokoeeeih navrtki sa prslenom od plasticne 
mase treba da bude za oko 20" . manji od momenta 
predvldenog za njihovo pritezanje. Kada je Z8 vreme 
izvodenja raznih operaclja revizije i pode§avanja po
Irebno da se samokoeeea navrlka viSe puta odvije 
i z8vije, polrebno je da se umeslO nje upolrebl java 
standardna navrlka sa istim navojem. a samokoceea 
n8vrtka da se zavije pri zadnjoj operaciji podeiav8nja . 
Samokoeeee navrtke sa prorezima na kraju mogu se 
neograniceno puta odvijati i zavijati jer su takve kon
slrukcije da uvek obezbeduju samokocenje navrlke. 

VAZNA NAPOMENA ZA UPOTREBU D1NAMOMETARSK1H KLJUl:EVA 

Navoj i oslona povriina vijaka i navrtki, koj! se sleiu dinamometarskim kljueem i odredenim ma
menlom, ne smeju se pre zavijanja podmazivati uljem iii necim drugim, vee moraju bit i potpuno 
suvl i cisti. 
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KARAKTERISTIKE I PODACI PREDNJEG VESANJA I PREDNJIH TOCKOVA 

LlSNATI GIBANJ . 

Sastavljen od . 
Strela gibnJa . 
Came 28 spajanje sa nosa\:!em rukavca 

Vezlvanje ze osnovu Akol jke . 
Polo2aJ glbnja ze \lreme prJtezanja navrlki osovinica 
sa nosafem rukavca . 

OSCILUJU CA RAMENA 

VezlvanJo ze §koljku 

Polotaj osa ravnl osclluJuceg ramena otvora na osovi· 
niel ze IIremo pritezanja navrlki elasticnih feura. 

NOSACI RUKAVCA 

Ceure ze spaJanjc sa oscJiujuclm ramenom I IIsnallm gi
bnjem . 
Ugao nagiba osovinlce okrelanja rukavca . 
Ugao zalura nOSHea rukavca . 
Pod2~avanje ugla zalura . 
Polozaj ose nosaea rukavca u odnosu na ravan osciluJuceg 
ramena za vreme prltezanja navrlke osovinice za spajanje 
nosaea rukavca I oscl!ujuceg ramena . 

RUKAVCt 

Pode!iavanje zazora Izmedu oslonih povrsina na nosacu 
rukavca i rukavaca 

lOCKOVI 

Ugao nagiba 
Podesavanje ugla naglba 
Konvergenclja prednjih lockova 
Pode§avanje konvergencije prednjih totkova 

Podmazivanja valjcasllh Idajeva glavcina l ockova 

HIDRAUl1CNI AMORTIZER I 

T ip 
Unutra!nji precnlk cillndra 
Vrsla ulla . 
Kolicina ulja (svaki) . 

• 
• • 

• 

• • 

• • 

1 (transverzalnil 

jednog 91a'o'n09 IiSla I 5 pomoenih 
mm 7.5 :t 3 (prl oplerefenju od 110 kp) 

·estendbloc. 

pomocu dva driala sa elastlfnim 
umetcima 

pod statilklm opterecenjem 

2 [gornla) 

sa osovinlcom I elasticnim caurama 
( .estendbloc·) 

moraJu bltl u ISlej ravnl 

elasliene (·eslendbloc.) 
S' 30' 

9 ± 1· 
pomoeu podmelaea debljlne 0.5 mm 

95' 

pomocu prslenova za oslanjanje debljine 
2. SO mm: PrSlenovi sa povecanom de
bljlnom : 2.55 - 2.60 - 2.70 - 2.80; 

Prslenovl sa umanJenom debljinom: 
2.45 - 2.40 

l ' ± 20' 
pomocu podmetaea dabljlne 0.5 mm 

0-2 mm 
pomocu poddlJlvih cavl na bocn!m 

spanama 
mast .. l1s-3EP. 

teleskopski sa dvostrukim dejslvom 
27 mm 

ulje za amortizere Hldro No. 377 

lit. 0.135 ± 5 (kg 0.120) 

159 
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SPECIJAlNI ALATI ZA REVIZIJU PREDNJEG VESANJA I PREONJIH TOCKQVA 

A. 47026 2 Izvlakac (detal] J 28 demont'aiu spol ] 1jeg prstena unutrasnjeg lezaja glavCine locka upo· 
trebljava se S8 A. 47.02611. 

A 47015 Izvlakal: 2ft demont[lzu glavcine (mo: El 98 zameniti A . 40005). 

A 470261 Izvlakac 2a demontafu spoljnih prste IOva val jeastih leiajev8 glavcinc. 

A 40005 V Izvlakac 2ft elasllene taure. 

A. 47014 Izvlakac za skidanJe poklopca glavci Ie prednJih tockova 

A. 51020 Kl juc 28 demonta.tu I monlazll amorizcra. 

A . 57034 Kljuc prstenaste navrtke Yodice klip ljace 8ll1QrtiZcra . 

A . 74088 AlaI ze name§ tanje poklopC8 glavej Ie I)rednjih totkova. 

A. 74016 Alai za IlblJanje i name!itanje caure na nosacu rukavca. 

A. 74135 Ala! za kontrolu gornjeg oscilujuceg ramena . 

A. 74049 AIll~ za monta~u I demonta.tu elasti ;nlh caufa l\snalog gibnja. 

A. 74041 

A. 74042 

A 74044 

A. 74051 

A. 74052 

A. 74061 

A . 89854 

A. 74503 

Ap. 5107 

Ap. 5106 

A. 960G3 

A. 90316 

Alat za monta.tu unutrasnjeg prstena unutra!injeg lezaja i spoljnih prstenova spoljn jeg 
I unulrasnjeg lezaja glavcine prednj ih lockova. 

AlaI za monlazu i demonla!u elasli':nih caura nosacs rukavca. 

Alat za monla~u elaslicnih caura na oscilujucim ramenima. 

AlaI (levi i desnl] za oplerecenje lisnal og gibnja (.staticko oplerecen)e.) za vreme 
kontrole uglova prednjeg vdanja . 

AlaI za oplerecenje zadnjeg vesanja za vreme regulisanja uglova prednJeg I zadnjeg 
vesanja Iza zadn)e vdanje uz upo :rebu aparata Ap. 51 1012) . 

Alat za opterecenje lisnatog gibnja (.sl aticko opterecenje. j pri monta!i glbnla na 
skoljku . 

Kljuc za alate A. 74051 i A. 74052. 

Traverza za podlzanje prednjeg dela vozlla pomocu hldraullene pokretne dizaUce. 

AlaI za kontrolu konvergencije prednjih toCkova . 

Aparal za kontrolu uglova prednjih lockovs. 

Al aI za kOnlrolu nosaca ru kavca. 

Razvrtac za obradu caura osovin ice ohetanja rukavca . 
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NEISPRAVNOSTI PREDNJEG VESANJA - PREDNJIH 
TOCKOVA I NACIN OTKLANJANJA 

Tocak poskakuje 

MOGUe l UZROCI 

1. Nap ••• , apolina guma. 

2. Nej&dnak p.ltisak II gum. rna. 

J. Neu.a.noteien. 9uma III ban<lat l ocka. 

4. EluUtnl d.btl IIsna'oq gl bn,. ISI.oleni. 

5. Tele,~oplkl .",or,ile r; nee llkllsni. 

B. Bind .. loCka ill gume deiormi..,,,1 _ ehcent' iCni. 

NACIN OTKlANJANJA 

1. Zamenitl gumu. 

3. Poslu,,111 prema .. puUtVII d,tom II poSla.'I" . Totkoyl j gum ••• 

4. ZamenUi donli deo d.bt. I go rnia a l.sUtn. umelke . 

5. I~y r ii ll kont. olu amorllrer. nD Ip.cll_lnon, epara lu I pc> pouebl 
by,iUI NlYl~lju iii Umenu. 

6, P(lstupiti prem. UpU IIIYU da lom II pogl •• lju _Totk".1 I gum •• . 

Nepravilno • 
I brzo istrosenje spoljnih guma 

MOGUel UZROCI 

I . Nije .rien. I:Im ..... lotko ... prema "pr.po.uci ","oiz. 
.06 ... • 

2. Uglo ""giba loCka nlf' podeien pre ma !>fopiSi"", fa
brlke. 

3. Konvergenclje pradnjlh lo~kov, nij ~ poddena prem. 
propl.lm. labr lke. 

4. Prllisak vazduhe u guma m. nljll prllm. I,bri~k im pro
pllln", . 

S. lIo~nj. sa vllilkim btlln,m. u krlvinam •. 

6. Ubrz.nle "O.til. luvlte naglo .• ""otilo prl kre lanju 
10 mesta. 

7. lloinl' ..... uvlie vellklm b.zlnam. po ! ljunko"i l(Hll 
pulu. 

8. Suwlie "ellkl .. rur v.ljtU llh lehie'" u glavcln.ma 
toth ... . 

e. Prednll lotko,,' polk.hlu. 

Ill. Nep:>dllt llne kotnlce. 

NACIN OTKlANJANJA 

1. Ill! bl Ie ujednacilo Irotenie lpoljnih 911"'" prcponituje se da 
so ."aklh SODO km ,,"I Izmen. yuma prem. te"'; koju daje 
proizvodae. 

2. Inrtill konl.olu I podd n.nje ugl. naglb • • 

3. lzvrt lll kon\.olu I pode»".nje kon"e.genc:lje. 

4. Pos tuplli pre..... uput""u datom u p <>glavlju .To~kovi I 
gurne • . 

S. Red l sm~nlenj. pDI.ol nle gum. I ve¢e s"g".nos\1 p.epo. ,,· 
cuja sa de $a u krlv ln.ma vozl I mlnlenom brzlnom. 

6. Ubrz.nja "ooli. !teb. d. bude pos tepeno. 

1. lloinja po pU le vim. s. 10lom podlogom mora bill s. urne· 
. enOm brzlnom. 

8. In ril ti podeia".nje "zOt'. I podmazl ... .,je ,·,Ijbst ih lei.· 
lev • • 

9. Postuplll prema n.p.ed d.Iot(Hll Upu IIIVU. 

HI. In"ili podeia"anje »20" I.medu dobota 1 papub kotnice 
",emil upulSIVU datom u poglnlju .Kotnlc"", . 

'61 
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Vozilo kretanju 
• prl • ,.vuce· na jednu stranu 

MOGUel UZROCI 

I. P, ltlllk v.zduha .. Qumama nedovo l]an iii nejednak. 

2. Uglovl prednjih lotkova nisli podtoienl prelTWl I.btii!~ im 
lIO,ma ..... 

3. Co.nl. osc illi/uel .amena de forml .. " • . 

• . Teleskopskl amo.lb.ri neeliknnl . 

5. Nolrno kotnia nil_ dob.o podei" .... 

Prednje vesanje ·Iupa. 

MOGUC;I UZROCI • 

I. NedDvollno pocInw.lvll'lie. 

2. Amort lz""j I"pal" III lu nee lik .. n!. 

3. V,lleuli lei.jllvl glll.llne ISI.oienl III Imaju l uv lie VI!_ 
IIkl •• • or. 

4. lImed .. Call •• I osovlnice ."kave. pOstoj; suvl la velikl 
uro. Itao i 12med .. Ds lDnih pont' ... nosat •• uk.vea 
I ruk. nea. 

5. Uglovl ptednJeg ."pnj_ nis ... podeienl "..ema I.brltkim 
normama, 

6. Ellliitne Cau'l! oncllujuelh .ame .... nc>sat.a rubvn I lis
""00 glbnllo i",OHIIe. 

NACIN OTKlANJANJA 

I. IzvrJ ili prove.u I pOddava njo p.i!iska prema fabrlH lm "0)" 
n\llm'. 

2. lovrtili .on,.oI .. I pO<\eJa ... nje ugla nagib. lce.o ...... gl. H· 
, ... ~ nos.aea . ... " vca i ~onve'98ncije prednjlh .cekova. 

~. i ~nl ili .on,.ol .. oK,l .. jutill .amena n. speeij.lnom ala' .. i po 
po"ebi zameni,1 It. . 

4. IzvrUt'i k.,.".ol .. amo,.i>e .... na lpeelja'nom apa.a.'!. I po po
'reb. l.v.liII .evlzlj .. II i zamen ... 

S. izv.11II .evilli .. I podeiavanje kcenke p,e .... uput., .... d"' om 
.. pogla. lj .. _Kcenlceo. 

NACIN OTKlANJANJA 

, . izv. l ili podmuiWlnje svih mel,a ... p,ednjem .aianl" p.e .... 
lemi iz . Upu,".a ra od •• , .. anj".' 

2. In.Il ti k",,'.olll .mo,';ze.a "" lpecijalnom .par,," I po po
.rebi Inoriltl .evlrl] .. Iii umen .. . 

3. Iz ... t ill demon,li .. glav~ina I p.ekon,.ollsa" I ' .nje lelaieva. 
p" potrebl zamenl ll I" iajeve. podmaza, i III. b .. ,iI.' mon te! .. 
£llntina I podeh ... nje r aro.a lelajeva. 

4. '1'1.11" zamen .. b .... ill owvlnln ok,e'anja , ,, k, "ea. Pode. 
1111 zazor izrnedll ol lonih !>On"n. nouce ,,,kavell I ... hva .... 

s . • "", i i,; kon',oIu I pocIeh ... nje ugla ""!lib. lcekovil. z.' ..... a 
nosac.a ... knell 1 konve ,yencljl p."dnjill ,ce. ov •. 

6. In.lli; .on',ol .. I ev"n'ua'nll Hmen .. elasticnih b .... 11< ..... 
upu,stvima cIa,;m II odgo .... aj .. tlm poglnljl ..... 
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v v 

ZADNJE VESANJE I TOCKOVI 
Opis zadnjeg veSa nja 

ZadnJe \lebn)e vozita .Z&stl'lV;I 7S0·7S0M. je sa ne· 
zayisnim tofkovima, a sastojl S8 uglavnom cd: 

8) Oonjih osciluJucih ramena. kola !iU izradena od pre
sovaoog lima. a profiJi su medusobno sastavljen; 
tal:kast lm z8varivanjem . Velil/anje donjih osciluju
clh ramena za osnovu !koljke Izvr!\eno je pomoc.u 
elastitnlh taura, asol/jnica sa navrtkama j drzaca. 
Za oscilujuce rame vezana Je glaveina zadnjeg to
tka Velil/allje glav(;ine za osclluJuce rame Izvr
§eno je pomocu cetlrl viJka sa mlVrlkama. Oyjm 
vlJclma pritvr!cuje S8 za glavclnu j nosae zadnjih 
kotnlca. 

bi Zavojnih opruga, kole su postavlJene Izmedu osci· 
lujuceg ramena I Dsnove !koIJke. ZavoJne opruge na 
kraJevlma Imaju gumene navlake, koje Imaju zada· 
lak da aprece dlrektan kontakl izmedu navoja o· 
pruge, Izmedu krajeva opruge i sediit;ta na osei· 
lujUl!lm ramen :mD, odnosno na osnovi it;koljke, po
c:avljeni su gumenl podmeiaci koji Imaju zadatak 
da sprece metalne udare pri oscllaciji zadnjeg vc
tanja. 

e} Elastienih f aura, kOje stule Zll spajanje oscilujucih 
ramena sa ~koljkom . Elas\icne caure izradene su 

od metala I gunle. Gumenl dec nalaz! se Izmedu dve 
metalne caure sa kojima je cvrsto vezan - vulkan izi· 
ran. 

Elasticna caura pored uloge le2aja osoviniee i ve
zivnog elementa ima i ulogu torzlone opruge. Uf'U· 

tTasnji dec elasticne caure. odnosno unutrasnja me· 
talna caura mole u odnosu na spoljnu metalnu cauru 
da se uvlje (zookrenel za po 30 u oba pravca. od· 
nosno ukupno za 60 . a da prj tomll ne dode do odva· 
janja gumenog dela od metalne caure. 

Elas tifna faura u svojitll sedist lma na oscilujucim 
ramenima treba da bude utlsnuta pod pritiskom kako 
bi se izbegJo okretanje Istih u sediit; t ima . 

Unutrasnja meta Ina faura Ie neSla duza od spoljne 
fallre I prj ugradnjl krajevl unutrdnJe metalne faure 
treba da se os lone na prstenove za podesavanje. Pri· 
tezanJe navrt ke osovinice ze spajenje oscilujuceg ra
Illena sa dr.iafem treba da bude lakvo da se onemo· 
gutl okretanje unutrasnJe motalne caure . Prl 9.scila
cijl oscilujutih ramena elastlcne caure ne smeju da 
se okretu vee treba da dode samo do uviJanja gume
nog del a elaSllcne faure. 

d) Hidraullcnih teleskopskih amortizer8. Amortizer i 
su sa dvostruklm deJstvom. Opls IImortizera J uput· 
stvo za odrbvanje I revlzlju dll l i su u poglavlju 
oH ldrauUcni amortizeri. , 

51. Z76. _ Zadnja vdan~ kompte l. 

I UI< . omande rutna kotnlee - 2. l avolna opruga. _ 3. Unu(ra~nji d -tat oscilujuceg ramena _ 4. OSCiluJute rim". _ 5. Navrlka 
" pliCvrUlvl nji! amorlilera l a ol cllulute rame. _ 6 Vij. k fa p" t Yricivanl' 1,:ljn;eg dr!~a o,clluj~eg ramena ta OSllOVu tkoljke. 
- ) Prednj drl~ 1',lopa menjae - dllerene.)a!. - 8 OS(lVImca I nmckO<,:eca navrlka 1I ' PIIlanJe o,cilujuteg .. men. sa spoIi' 
n·m drbtem {, Gumena navla" !I Zldt:ta~lnje ulj •. - 10. Poluosovl"8 dllerenel lala _ " Prlrubnlca" ,pljanll poluosovlne 

... ~ ela$I't~'m ~1I10b0m oaovlna loeb. - 12. E'IM Ul:nl ~gIOb. _ 13. Vljel 211 ,pajanje prlrubnlce I elUI t noll 20loba 
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e} GUOlenih e lasti t nih odbojnika, ko]1 lmaJu zadatak 
da ogranicavsju oscilaclJe ascilujuclh ramena. Qd. 
bojnlcl su pricvr§ceni Iznad oscilujutlh famena za 
osnovu !koljke. 

Za osovinu zadn/eg loCka, S8 spoljne strane. pricvr
icen je doboi kofnlce I toeak, a za unulralinji kraj. 
pricvr!icen je elasH!!nl 20lob za spajanje sa prirubni
t om poluosovlne. 

Izgradivanje zadnjeg vesanja sa vozila 

Pomotu hidraullfne pokretne dizalice podici zadnji 
deo vOlils , paslav!ti vOlllo na drface I skinuli lockove. 
Hidraulicnu pokretnu dlzallcu postavill ispod oscilu
j LJceg famen8 I malo podici oscilujuce rame. 

U unulrasnjosti vazUa oborltl prems napred nasion 
zadnjeg sedilita 1 sklnutl tadn]1 za§litnlk. Zatim. po· 
motu kljuta A. 570211 odvit! navrtke ze pr itvrscivanje 
gornjih krejeve amor t Izera ze osnovu ~kolj ke . 

Odvl tl tetl,i vlJke ze pricvr~clvanje prirubnice po· 
luosovlne Z3 elasticnl zglob osovlnc totka. Pomocu 
vacag odvljaca potlsnutl prlrubnlcu poluosovlne pre
ma unutra. Zatlm. potisnutl pol uosovi nu prema unu
Ira I izvuei zavojnu oprugu iz svog sedl~ta na polu
osovini. 

Skinutl poklopac sa rezervoara tetnosti za kocnice. 
izvadit! iz rezervoara pretistat I u Olvor za odvod le
tnosll iz rezervoara u pumpu kotnlce stavlti tep od 
drveta. kako bl se spretio gubllak ulja Iz hidraulitne 
Instalacije. za vreme dok bude raslavljena veza iz· 
medu dovodnih cevl i kocionih cllindara. Za ovu svrhu 
nalbolje Je koristitl cep od mekog drvela i 10 dovoljne 
duiine da se mo}:e lako stavi\i u Olvor . 

Posle zacepljcnja Olvora na rezervoaru odvili cev 
sa Irokrakog prlkljutka na podu §kol jke za odvod teo 
cnosl l u kotlonl cillndar. 

Odvitl navrtku za prltvrAeivanje amortlzera za osci
lujuce rame I izvucl amorlizer. 

Delovati na hldraul1 t nu dizalicu tako da se osci
lujuce rame spustl prema dole. a zatim izvucl zavoJnu 
oprugu I podmelac od gume Iz svog sedl~ta na osci· 
lujucem ramenu. 

Odvlti samokotecu navrlku osovinice za spajanje 
oscilujuceg ramena ! unUlra~njeg drtaca zavarenog za 

SI. 2~. - OeJoYI o.cllujuceg .amena I glayclna 
~ednleg 1000ka. 

I o.e,h.jlJte rame. _ 2, ElalllcllII cau'e za 
SIIoIlanje osclluJutllil ram.na q lkolikom -
3 Raseep'" _ . , Navrlka fa prlevritlvanJe 
oaovIne totlea. - 5 O.IgU,K. - 6 EtaSllcnl 
19lob - 7, Odstojnlk eluUtnog 19lobe. - 8. 
Glavtina - 9. Osovlna Il)¢k. - 10 Zaplivatl 
glavtine . - 11 . Vallt_1I lebll 1I1~lne rOot .... 
- 12. Elaslltn l odslojnlk ... Ijtaslih lebl' -

13. Vljei • naYrti<e .. o.lguraeima. 

51. 278. _ Detatj ~adnleg de.~ Yeianja . 

osnovu skolJke i izvucl osovlnicu. Prj izvlacenju oso
vmice prebroJal1 koUko. sa koje strane elaslifne fa
ure. ima podmetaca za pode!iavsn]e . Pri ponovno] U· 

gradnj] treba iZOledu elaSl icne caure I oslonih povr· 
~ina drfaca poslavitl ISII bro] podmetaca koji je bio 
i pre skidanja. Ovo ie narofilo vatno za slutaj kada 
radionica kOja vrsl revlziju zadnjeg vebnja neOla alaI 
A. 74037. 

Odviti vijke za prifvrscivanje spoljnjeg ddaca os· 
cllujueeg ramena za osnovu skoljke I zadnje vesanje 
izvuei ispod vozlla . 

Izmedu ~poljnjeg drbta OSCllujuceg ramena I os· 
nove skoljke poslavl jen ]e podmetac od gume. 

10 

O~' ~2 
3 

1 10 

6 
7 9 
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51 280. _ KCHt\plel OKll uJuc. fame pOsln ljeno na a la t A. 74037 
ZII kunlrolu I pode ...... nje. 

OSCILUJUCF RAME 

Demontaza . kontrola i rev izija 

Demonta!a oscllujuceg ramena ladnjeg ve!;anja vr
§i se pOsle spol jnjeg pranja kOrr>plelnog oscllujuceg 
ramena. Posle pranJa osclluJuce rame Ireba postav!t! 
na alat A. 74037 (51. 280), Aka oscilujuce fame nije 
detormlsano postavljanje ISlog na alat A. 14037 jzvr
!ice se bez Ikakve teAkoce. Za postavlJanje oscilu
juceg ramena na alat ' reba IZVT!I!! sledece operacije: 

vijclma (1,51. 281) prltvrstltl debe! kotnlce, od
nosna osovlnu tatka: 

unutra!nji krak osciluju¢eg ramena postaviti Izme· 
du oslanca (2): 

Olvare spoljnJeg drlata osclluJuceg ramena posta
viti na trnove (3) i drfat pricl/rstiti pomoeu navr· 
tke (4). 

Ukollko oscilujuce rame ne moze pravi lno da se pC' 
stavl na alat A. 74037 prlSlupitl lspral/ljanju deformi· 
sanog dela. 

Posl& postal/ljan/a i pricl/riClvanja.oscilujuceg ra· 
mena za alat A. 74037 prlSlupiti demontaii. 

o 

51 111. - Al't A. 74037 ~. konlt<>lu I podeiav. nje oscilujtlteg 
r ...... "'. 

I Vllel uo P<',a.rttlvanJ- 0_1ne tocka l. alat - 2. U~,ce sa 
OIOViniCOln .. konlrolu I po6euv .. .,je oscUujuceg ramena. -
3. Trnovl u cenln"nje Ipo1lnjeg drla¢.l OSCUUIUteg ramena . 

- .. Navr,k. U pt!tvrklvanle ".lata. 

Pomoeu kombinovanlh kleila IZl/ucl rascepku za os,· 
""uranje I odvlll nal/rtku (4. 51. 279J za prlCl/rlcil/anje 
elaslicnoy zgloba (6J za osovinu tocka. Zallm. sa 050-
I/Ine lotka skinuli osigurac IS) i dobos kocnlce oslo· 
bodi!1 ad alala A. 74037. 

Pomotu univerzalnog Izvlakaca A. 40005 1 9 IIi po
mocu izvlakaca A. 74015 sa oSOl/lne lOCka skim.:li dr .. 
bas. Zatim. sa pial/cine locka skinuti osovinu tocka. 
zaptivace i unutrasnje prslene spoljnjeg 1 unuITa!;· 
njeg valjcastop leta/a i elaslh!ni odSl ojnik. 

Pomoeu speciJalnQg nlata A. 74034 izbili spoljne pro 
stenove spol jnjeg I unutrasnjeg valjcaslog leiaja (sl. 
2821. 

Ako je pOlTe"no. sa osr.ilujuceg ramena skinul! spo
ljn! drzac i cev za dovod tecnostl u kocloni cilindar. 

51 2!~. _ Izgri!>div,nje .pollnlh prl lenov. v. ljc,Slih leiajev. 
pomGtu Bille A, 14034. 

Zatim. Odvi ll cel iri I/Ijka za pricvrs<:il/anje 91al/c1ne i 
nosaca kotnice za oscilujuce rame i iSle sklnuti sa 
oscilujuceg ramena. 

Posle Ol/og, sl/e delOl/e !reba dobro opratl, a zatim 
prislupili kontroll. 
a) Elasticne caure moraju biti cvrs to utisnute u od· 

gOl/arajuca sedi§ta na oscllujucem ramenu. a oso· 
vlnica za spajanje oscilujuceg ramena sa driacima 
na skoljkl mora lako da prolazl kroz unutrdnJu me
talnu cauru elast!cne Caure. ali bez oselnog zazora. 
U slucaju kada je potrebno da se zamen! elastic· 
na caura za istlskll/anJe I utiskl l/anje caure use· 
dilte na oscllujucem ramenu korlstlt! alat A. 74045. 

b) Spol)n; prs tenovi I/aljcaslih letajel/a ne smeju la· 
ko da idu u 51/0ja sedi§ta na glal/cinl. Pored toga. 
proveriti da II venae Iii valjclcl nlsu ostecenl III 
suvise istro!;enl, 

e) Zaptivne pOl/r iine zapllvaca moraju perfektno da 
nalegaju na osovlnu locka. odnosno na odstojnike 
eJaslicno~ zgloba. Pored loga. zaptivaci treba do· 
bro da nalegnu u sl/oja sedista na glavcinl. 

d ) Elast icnl odstojnik ns sme da bude delormisan 
ElasHcnl odstojn ik ul/ek treba zamenlU kada se 

• 

• 

• 
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menJ8JU Jela/evl, zap\ivaO!i ill. kada se u gJavcini 
menja mast. ISla taka. elasticnl odSlojnlk Ireba za
menlti kada se u loku eksploatacije paja ... i lup~ u 
glav(:inama zadnjih lockovs. 

eJ Povr!ine osovlne tocka na koje dolaze valjcasTi 
lebjevl moraJu bitl glatke i bez Ikakvog oSlecenja. 
Zazar jzmedu kanala ns OSovi "i l otka i kanala na 
eJaslicnom zglobu ne sme bit! asetan. 

o Elasticnl z910b mora b it! u dobrom stanju, odnosno 
gumenl deo ne sme bIll oSlecen. ISla taka, gumeni 
deo ne sme bil l cdvo/en od metalnog dela. 

Montaia oscilujuceg ra mena 

Za monlatu osciluju¢eg ramena potrebno je oba-
viti sladece operacljo: 

pomocu alala A. 74045 ulisnuti elasticne caura u 
odgovarajuca sedista ns oscilujucem ramenu; 

pomocu alota A. 74035 ugradi!i spoljne prstenove 
valjtastlh lefa)evD glsvtine zadnjih toekova lsi 
283) ; 

Glaveinu zsdnjeg loeks I nosae koenice poslavill 
na oscllujuce rame I pr levrstiti Ih pomotu e~li r i 
vijka sa nsvrlkama. Navrtke vijaka prilezali dina
momelarskim kljueem momenlom ad 6000 kpmm; 

pOSlaviti elast ienl o::lstojnlk valjta~t ih iciajeva, 
unulrasnjeg prSlena valjtaslih lezaja i z8ptivata . 
Pre ugradnje unutraAnjeg prslena dr:Jgog val ji':as
tog lefaja i uptivaea. treba u komoru glavtine sta
viti masl .Us-JEP • . 1510 lako. pre ugradnje. valj
eite le~IIJeva treba dobro podmazall iSlom maAeu_ 

SI. 283_ - U".adn!- spollnih prSlenovII valjenlih leiajeu ~ad
njih " I.velns, pomotu IIlals A. 14035_ 

SI. 2M. - Dflllllj vebnjl zaodnjeg levog loC ka b.. d::.bol. 
koenln. 

UnulrasnJu komoru g lavclne treba ispunlli mastu 
za 2 3 prostora, dok jedna tret lna slobodnog pros
tara treba da bude prazna; 

osovinu l ocka uvucl pailjivo u leiajeve. 
pa na drugom kraJu osovine poslavill o:lstojnik 
clast ii':nog zgloba (7, sl. 279). elastlcni Z910b j oSi· 
gurai':. a potom zavill navrlku; 

posle nameslanja osovlne l oeka pristupi ti podesa
vanju valjeasl lh lehjeva prem:! upulstvu datom u 
poglavlju . PodeAavanje zazora valjca slih lezajeva 
zadnjih l ockova_ : 

izvr! itl podesavanje osclluluceg ramena premo u· 
pulstvu datom u poglavlju " Podoiavanje osciluiu
ceg ramena zadnjeg veianja ... 

Podesavanje glavc ine zadnj ih tockova 

Prj nameslanju lezajeva zadnjih l ockova i elastlcnog 
odS loj nlka (novog) da se ne bl ostavio zazor iii stvo
riO vell kl Olpor , I e da se osovina tocka teAko okrece 
navrtkll za privrAtivanje zgloba za osovinu tocka treba 
postepeno pr i l ezall dok se ne postigne odredenj mo
menat. Momenat okretanJa osovlne tatka sa dobo!om. 
bez poluosovine ne sme da prede vrednost od 50 
kpmm. 

Elasticni odstojnik postavljen izmedu konusno-valjea
stih leiajeva osigurava konstantno ptopisani mome· 
nat okrel anja osovine tocka i spreCava aksijalno po
meranjC! unlltrasnjih prslenova leiajeva za vreme kre· 
tanja vozHa_ 
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SI. 285. - SklOp zadnjeg desnog vebn;. I zadnJ '1I desnog 
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1. Nou(: k~nlee. abeants •. podm&ta¢ '8 ollaojanie i pode!avanje. _ 2. paputa I OOI09a kotnlce _ 3 Oobot Ito(:nice. _ 
" Osovlna 1001<. - S. Plot.. . - 6. Tm 18 cenl' i,anje loek~ . _ 1. OsOll!na z. YOden •• papute _ 8 Spallnl l anJ ir~ __ 9 
Optuga - 10. UnultdnJI tanJlrll. _ 11. i 12. Nav'lka j podmetao! ta pr itvrttivanlO g,.veln, I nON¢. ltoOnlce za osciluJoce 
rime - 13. Vilak •• pritvrtClvanJe 911vtl"" 1 noSaQ Itocnlce z. \Isclh.juo!e rame 
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SI. 2116. - DI .... morneb' u kant<ol" momen ta ok"'tanj_ letajen 
zadnjih lotkoY •. 

I, Din;omomet&r A.95897 2. CelVrlka ze ukljut,vanje dln8mon,stril 
II drtal: A 95697 3 kojl n poslavlja II dobQ6 lotka. 3. Poluga ~a 
lI,tanjt. dlnomomelra • Sirellea za ".os¢avsnjo odredonog mo· 
menta, 5. P.)krelna atretica. 6. Pol uga u pok,e tanje dinarnomet,a 

Kontrola momenta okretanja osoyine locka, odnosno 
valjcastih lebleva vdl se na stedecl nacin: 
Na dobo!! kotniee !loslavltl dr!ac A. 956973. Zatim. 
t:etvrtku dlnamometra ukljucitl U odgoyarajucl Olvar 
na nasaeu. 
Slrelieu (4. sl. 286) zs oznac3v3nje momenta posta
viII na vrednosl od SO kpmm . Zatim, jednom rukom 
driali dina mometar Zil polugu 131. a drugom rukorn 
pomo(:u poluge (6) okrelati dinamometar I 050vlnu 
tol:ka nekollko krugova u pravcu kre tanja kazaljke na 
saw. 

Za vreme akretanja kontrolisati da pokretna slrelica 
(5) ne prelaz! strelicu (41. odnosno vrednost na shU 
od 50 kpmm. 

Kada se prilikom kOl1lrole momenta okretanja usta· 
novi da Je za okretanJe lezajeva potreban vecl momenat 
od 50 kpmm . .lnak je da je navrtka za pril:vr!civanje 

) 

I 
\.c _ _ ~ ". 

51. 281. - Pod"ia~ani" l8<lnl"9 o$~lI uluc"9 >amelta ne . Iatu 
A. 7.037. 

A I B. Podo""lati z.a podeiav.nJe osclluloceg ramfH>ll .011 pred
njeg d.tala _ C. I D. Podmetall Za pod<!lavanje osciluJoce9 

ramena kod unutrn~nJe\l drfala. 

I 

elastieno9 zgloba suvise prltegnuta. U evom sluealu 
potrebno je iZIlT!iti ponovnu demontaiu osovine locka. 
zaptivaca i unutrasnjeg prstena valjea510g lezaja I za
menit i elastleni odstojnlk sa nOllim . 

Posle zamene elastienog od5tojnika IZlI rAiti ponollno 
poaesavanje glaveine i kontrol u momenta okretanja 
letajella. prema lIec datom upulSlvu . 

Podesavanje oscHujuceg ramena zadnjeg 
vesanja 

Oa bi zadnJ; l ockavl lmall propisanl ugao ulllaeenja 
od 0 O· - 025' (za svakl locak) osc!1ujuca ramena 
zadnjeg vesanja moraju do zauzimaju odgovarajucl po
Iota) u odnasu na uzduznu osu vozila . PodesavanJe po· 
loiaja oscllujuCe9 ramena omoguceno je naro!!ltlm 
podmetaci ma. koji sa slavljaju izmedu krajeva elasll 
!!nih !!aura I oslonih povrslna dr.ta!!a. a vrsi S6 na 
alatu A. 74037. 

Pasle manlaic osovine to!!ka i pode§avanja zazora 
valJeaslih Ie!ajeva oscilujuce rame Ireba postaviti na 
alat A. 74037 I pomocll viJaka pri(;vrslit l asovinu locka 
za alat. .' 

Spoljni drfaf osciluJuceg ramena postavlll na trnove 
alala. pa izmedu krajeva elastlene faure i oslonih po· 
vr§ina poslavlt) sa svako strane. u ta!!kama A I B 
(sl. 287) po trl podmetaea za poddavanje. Pomoeu 
alala A. 74033 centrirat l podmetace. pasle cega ulluci 
osovinicu za spajanje nosaca ; oscilujuceg rameoa. Na· 
IIrlku osovinice Ireba pr ilegnUli tek posle izvrsenog 
podebvanja ugla uvlaeenja zadnjih l ockova na 1I0211u . 
momentom ad 6000 - 7000 kpmm. 

Izmedu krajcva elaslicne faure unulralinjeg kraka 
osci lujuceg ramena i oslonih pavrsina na alatu u tac
kama C j 0 (sl . 287). poslavili onollko padmetaea 
koliko je polrebno da se popuni zazor izmedu krajeva 
elasticne faura i oslonih povrsina na aJatu . 

Broj podmelaca koji se ovom prillkom utvrdl (u 
tacki C i OJ mora se prl ugradnji osci!ujuCih ramena 
postaviti i2medu krajeva elasli(;ne eaure i oslonih po
vrslna unutralinJeg drta!!a oscilujllceg ramena zadnJeg 
velia nja. 

ZAVOJNE OPRUGE 

Zavojne opruge zadnjeg velianja imaJu sledece ka· 
rakteristike: 

precnik tice 

_. unutra!njl pre(;nik 

_. koristan broj navoJa 

_. ukupan bra) navoja 

mm 13.8 of. 0.05 

mm 99.4 :t 1 

5,5 

7 

ugib mm 100 kp 21.3 ± 0.6 

-- smer navoja 

_. visina slobodne opruge 

vlsina opruge pri oplerecenju od 
425 of. 20 kp . 

_. vis ina opruge pri opterecenju od 
60S± 30kp . 

desni 

mm 244.5 

mm 154 

mm 116 
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Na krajcvlma zavojnih opruga nalaze se gumene na
vrake koje imaju ladatak da sprefe direktan tvrdl do
dir krajr.Jih navoja opruge prj oscilaciji vQzi1e . Za vre
me revizije. potrebno je lzvr§iti konlrolu gumenih na
vlaka i ako Je potrebno zamenlti ih. Gumene naylalte 
!reba uvek zameni!i kada se primeli da su o§!eCenc. 

Proverlll gumene podmeta?:e postal/ lJene Izmedu o· 
pruga I sedi!ita na oscilujuclm rameni ma I osnOvi !ikolj
k, 

Preporutljivo je da se Z8 vreme rev iziJe zadnjcg 
ve§anja proveri jacina i uglb zavojnlh opruga prema 
podacima datim u avom poglav!ju. 

Ugradivanje zadnjeg vesanja na vozilo 

Pr j ugradnji zadnjeg vdanja na \/Olilo Ireba Izvdilli 
sledece operaclje: 

Na pokretnu hidraulicnu dlzalieu posl avili sklop za
dnjeg vdanja I dizalieu postaviti ispod vozila u praveu 
drzafa vdanja_ 

Padignutl sklop ve~anja I prihvatitl Irl vi)ka za pri
fvr~civanJe spol)ojeg dria<::a osellujuceg ramena za 
osnovu skoljke. Ovi vijel pri tezu se do kra)a kada se 
Izvrsl podebvanje uvlatenja Zadnjih lockova, a prl
teiu se momentom od 4000 - 5000 kpmm. 

UnutrasnJi kraj oseilujuteg ramena uvut';1 u nosaf. 
a izmedu kra)eva elasticne faure i oslonih povrilna na 
driafu poslavltl podmetafe u kotitlni koja je odre
dena na alalu A. 14037 (sl. 281) . Posle postavljanja 
oodmetafa u Olvore driaca i eiaslicne caure. uvuci 
osovinicu za spajan)e. Pri uvtacenju osovin lee za spa· 
janje koristlti se alatom za centrlranje A. 14033. 

Navrtku osovinlcc zavitl na osovlnlcu, a do kraja 
je pritegnuti. tek posto se Izvrsi podeSavanje konver· 
geneije (ugla uvlacenjaJ zadnjih tockova. Prilezan je 
navrtke treba izvrsili dinamomelarskim kljucem mo· 
menlom od 6000 - 1000 kpmm . 

Na sedi~le opruge na oscilu)ucem ramenu poslavill 
gumeni podmetac. pa oprugu. 

Sa gornje strane opruge postavili gumenl podme· 
tac, pa zadnje vebnje podignull dizallcom I prihvatiti 
ga alatom A.140S2 . Posle ovog ugradill hidraullcnl te
leskopski amorllzer. Izvrsi!! spajanje cevi za dovod 
tccllos ti u kocionl ellindar i spojltl uie savilljlve ko· 
mande ruene koCnice. Iz otvora za odvod tecnOSI! !z 
rezervoara u pumpu za kocniee izvadiU fep koji sma 
stavili pre izgradlvanja zadnjeg veSanja, pa ispustiu 
vazduh Iz hidraulifne Instalacije kofniee. Izmedu polu· 
osavlne i asovine lotka postavitl zavOjnu oprugu liz· 
vrsi ti spajanje prlrubnlee poluosovlne i elastlfnog 
zgloba na osovinu locka. Vijka za spajanje prirubnlee 
poluosovine I elas!!cnog zgloba osovine tocka priteg· 
nUll momentom ad 3000 kpmm. Postaviti locak I'spu, 
slltl vozilo sa driaca 

Za montatu druge Slrane sklopa zadnjeg veianja 
Ireba obavi ti iSle operacije. 

Verlikalna osa locka mora bltl norma Ina na povrslfllJ 
Ila . a konvergeneija luvlafenje locka) treba da bude 
od 0 - 025' u adnosu na uzdu!nu osu vozila. 

Podesavanje konvergencije omoguceno je preko po, 
slo)eceg zazora Izmedu Olvora na nosal':u A I vijka B 
za pricvrsclvanje nosal':a za osnovu skoljke. 

Po zavrsenom podesavanju konvergencije vljak B 
Ireba prilegnull momenlom od 4000 ~ 5000 kpmm, 
a navrtke C momenlom od 6000 - 1000 komm 

KONTROLA I PODESAVANJE KONVERGENCIJE ZADNJ IH TOCKOVA 

Po ugradivanju zadn)eg vebnja prislupll! i<ontroli 
podesavanju konvergencije (ugla uvlacenjal zadn)ih 

lockova. 

Zad"ji tockovl u odnosu na uzduinu osu vozlla I 
ravoi Iia mora)u da zauzmu odredcni poI02a). odnosno~ 

vertikalna osa zadnjlh lockova. kada je vozllo ople
receno prema labrlckim propisima. mora da bude 
upravna U odnosu na ravan Ila: 

konvergencija zadnjih lockova (ugao uvJafenja) u 
odnosu na uzduznu osu vozlla treba da Ima ugao 
od 0 - 025' (sl. 289). Ova] ugao odgovara polu
konvergenclJI l ockova od 573 :!: 1.5 mm. mereno 
na odstojanju od dva melra od ose zadn)lh lotkova. 
U ovom slucaju vozilo mora da bude opterel':eno 
prema labrlcklm propislma. 

Kontrola konvergencije zadnj ih tockOlla 
(ugla uv lacenjal 

Konlrola konvergencl)e ndnJlh lofkova vdl se na 
sledeci nal':in: 

pomocu hidraullcna pokrelne dizalice podlcl yo· 
zllo I poslavi!i ga na driafe : 

_. sk inuti prednjl I zadnji tocak. na ano) Slran! vozlla. 
gde merimo ugao uvlacenja zadnjeg locka: 

zadnje veian)e opleretili pomoeu alala A. 74052. 
Pomotu ovog alata poslizemo verlikalni poJobj za· 
dnjeg loCka (uslovl sa sl. 288) . Da bi postigli teo 
Ijeni poloia) zadnjeg vesanja , dovoljno je da po· 
mocu kljufa A. 89834 zavljemo do narocite oznake 
(.150.) viJak na alalu A. 74052. U ovom polozaju 
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verlikalroe ravni. tacka centar osa osovine locka to. 
51. 288) nalazi se na odstojanJu 140 mm od taEke 
{P, 51. 288) na driacu za pricvt!itivanJe elaslil':nog 
gumenog odbojnika, a sto odgovara odstojanju 191 
mOl ad povrsine tis do izbocenja roa koritu motora 
za cep za ispuslanje ulJa. kada je vozllo na locko
virna J optereceno prems fpbrleklm proplslma: 

- za dobo!i zadnjeg locka pomotu narofltlh vijaka 
prlcvrstitl alat Ap. 511 01 2 (51. 290). Polugu na pre
dnjem kraju alala poslavitl prema unutrs!injoj Slra· 
ni vozlle i taka je ucvrstill pre pricvrscivanja alata 
Ap. 5110 1 2 za dobo!! zadnjeg locka; 
posle prii';vrscivanja alala Ap, 511012 ze dobos 
zadnjeg tocka proveriti da II osovlnlca roa prednjoj 
polu:i dodiruje osovinicu gornJeg oscllujuceg ra
mena (sl. 2g1). U slufaJu da osovinica alala Ap_ 
511 0 12 ne dodiruje osovinicu gornJeg oscllujuceg 
ramena znaf! da konvergenciJa zadnJey lOCka nije 
dobra. pa je Ireba podes!l! prema upulslvu datom 
u sledecem poglavlju. 

Podesavanje konvergencije zadnjih tockova 
Ako se prl kon troli ustanovl da osovlnica alate Ap. 

51101 2 ne dodlruje osovinicu gornjeg oscllujuceg ra· 
mena. vee je udeljena prema upolje znacl da je kon
vergencija suvi!ie mala. iii je pak uop!ile nema. U o· 
vom slucaju treba odpustlti viJke (B. sl. 2891 za pri
cvrieivanje dr!a(;a oscilujueeg ramena 2a osnovu 
!koljke IA. sl. 289) i oscilujuce rame potlsnuli prema 
unutra sve dok osovlnica alala Ap. 5110 1 2 ne dodlrne 
osovinlcu 90rnjeg oscilujuceg ramona. U ovom polo· 
faJu zavlti vljke (B. sl. 289) i u(;vrstltl dr!iac osciluju· 

51. 290. _ POSlavljanje alala ilII konl.olu kon .... rye ncIJe zadnjih 
loCkQva. 

I. Ala ~ 74052 ~a opterec""je '!ldnjag .... lanIA (post;zanJIl vert;· 
kal!W!l poIo!a/. locka). - 2. KI)uO A 80054 _ 3 Alai t. kon

I.olu konve.genclje Ap, 511012. 

51. 291. _ PoiGia/ . Ia" Ap. SIlO I 2 kod prednjeg velanj' pri 
kont.oU konve.genclie Zldnjeg loCk •. 

eeg ramena. Ovaj poloiaj oscilujucog ramona odgo
vara uglu od 0 - 0' 25· lzmedu ravnl zadnjog tocka 
I uzdu!ne osc vozila . VIJke zs prlcvr!ielvanJe drzaca 
osclluJucog ramena pritegnuli momentolll od 4000 -
5000 kpmm. Posle pri tezanja vi jaka (B. sl. 289) za pri· 
(;vrscivanJe dr!aca oscilujuceg ramena prltegnutJ navr
tku (C. sl. 289J osovinice t,lOutrainjeg drfaca oscilu· 
juceg ramena. momentom od 6000 - 7000 kpmm. 

U slucaju da osovinica alata Ap. 511 0 12 prelazi 
osoviniCu gornjeg oscilujuceg ramena premo unutra 
za pode!iavanje konvergencije Ireba uraditi sve opera· 
clje kao j u prethodnom slucaJu. s 10m razllkom. !ito 
sad oscilujuec rame !reba povuci premo upolje sve 
dok osovinica alata ne tanglra osovlnlcu gornjeg os· 
cllujuceg ramena sa spoljne strane. 

Po zavdienoj konlroli I podesavanJu konvergenclje 
jednog totk3 skillUt l alat sa dobo!ia I 1110ntlrllli ga na 
dobos drugog lotka. Za kontrolu I podeAavanjc treba 
obavlll ISle operacije kao kod kontrole prelhodnog 
tocka. 

Na kraJu. alat sklnull sa dobo!ia. postavit! totkove 
I spustlll vozllo sa nosaea. 

NAPOMENA: _ Oba zadnja toCka moraJu bili konver· 
genlni (uvuleniJ podjednako. odnosno njihove spoljne 
ravni morBju da zaklapaju ist! u9ao sa uzdu-inom osom 
vozi la. 

Os bi se izbeglo pogresno merenje ugla uvlal enja 
zadnjih tockova usled spadanja poluge alala Ap. 
51101 2 sa gornjeg osci lujuceg ramena preporul ljivo 
je da se prednje vehnje opteteti pornocu alata A. 
74051 . 
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KARAKTERISTIKE I PODACI ZADNJEG VESANJA I ZADNJIH TOeKOVA 

OSCILUJu t A RAM ENA 

Yezlvanje za osnovu skolJke 
PodeSavanje . . . . . . . . . . 
Polaial oscllujuceg ramena prilikom pricvrscivanja navr· 
tki osovlnlce unulra!njih drzafa i yiiaka spoljnih driaca 
!8 !kolJku . 

ZAVOJNE OPRUGE 

Visina slobodnc opruge . . . 
Vlslna opruge prl oplerecenju ad 425 
Vislna opruge prj opterecenju od 605 
Uglb opruge 

1--
TotKOVI 

20 kp . 
30 kp . 

PodehvanJe valJcastih Idajeva 
Mamenat okrelaJa glsvi::lne 
KonvergenclJs toi::kova u pravcu voznje 
PodmszivanJe lefajeva 

HtDRAULICNI AMQRTIZERI 

Tip 

Prei::nik unulrainJeg cliindra 
Kvalilet ulJs . 
Kolieina ulja . 

• 

poml)tu elasllcnlh faura -estendbloc· 
pomoeu podmetaea 

lockavi "arlikalni I paralelni sa uzdui· 
nom osom vozlla ill sa konvergencijom 

do 025' 

244,5 mm 
154 mm 
116 mm 

mm 100 kp 21,3 ± 0,6 

preko elastlcnog odstoJnlka 
:;:; SO kpmm 
0"0' - 0"25' 

mast ·Lis·3EP. 

.. 

hldraulli::nl teleskopski sa dvostrukim 
dejstvom 

27 mm 
ulje za amortizere Hldro No . 377 

120 ± 5 cm' (0,110 kg) 

MOMENTI ZA PRITEZANJE VIJAKA I NAVATKI ZADNJEG VESANJA I TOCKOVA 

DEO KOJI SE STElE Katato~ki 
Navol 

Momenat sle· 
broj zanla kpmm 

- . 

Navrtka osovinlce za spajanje oscilujuteg ramena za 
1257481 1 M 14xl,5 6000 - 7000 nosse na osnovl !kotjke . . · • • • · · · · · 

-

Vljak za prievrAtiva nje nosaea oscilujuceg ramena za 
832632 M 10xl,25 4000 - 5000 osnovu skolJke . . • . • • • • • • • • · • 

Navrtka zs prll:vrsclvan je glavi::ine I nosaea koi::nice 
12164711 M 10xl,25 6000 za oscllujuce rame . . . . . . . · · · · · 

- -
VIJak " prll:vrscivanJe prlrubnice poluosovine " 

,. 
4065398 M 8)11.25 lastitni zglob osovlne toi::ka . 3000 · • · · · · · · · 

Vijak u prii::vr!clvanJe tocka za glavi::inu . • · · • 4080533 M 12x 1.5 6000-7000 

Momenat potreban za okretanje osovinice zadnjeg locka, kada su valji::asti 
<; 50 kpmm lezajevl pravllno poddenl • • • • · · · · · · . . . . . . . • 

I 
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A l AT POTREBAN ZA REVIZIJU ZADNJEG VESANJA I ZADNJIH TOe KOVA 

A.47015 

A.4000S , 9 

A.S7020 

A.S7034 

A.74033 

A 74034 

A.74035 

A.74031 

A.74045 

A.740S2 

A.89854 

A.9S697 

A.9S6973 

A-511012 

lzvlakaf glavcine 

Izvlakac. 

KIJue ZII monlaiu j demonlaiu amorl izera. 

Kljuc prSlcnaste navrtke hidraul icnog amortizer!!. 

Osol/jolea za montafu podmetaca ZII poddavan je oscilujucih ramena. 

Ala, ZII demonlaiu spoljnih prSlenova valjeasUh le!ajev8 zadnjih loekova. 

AIBI ze demontafu spol jn jih prstenova valjfastih fdajel/a zadnJih l ockoYB. 
1.adnJlh lockollB. 

Alai ZII konlrolu I poddBvanje zadnjih oscilujucl h ramena. 

Alat za monta!u j demontazu elasticnih taura oscilujuceg ramena. 

Alat ZII opleretenje opruga i dovocenje to~kova u verllkalan j)olota). 

Klju~ za alat A.740S2. 

Dlnamometar za kontrolu momenta okretan]a osovine to~ l(a . 

Detal] za kontrolu momenta okretanja osovine to~ka (upotreba sa 
dlnamometrom) . 

Alat za kontrolu konvergencije zadnj'h t o~kova. 

leI 

• 

'-----------------_. 

NEISPRAVNOSTI NA ZADNJEM VESANJU I NACIN 
OTKLANJANJA 

Poskakivanje jednog tocka 

MOGUCI UZROCI 
• 

I. Nepropi ... n prlll ... k vazd .. h. u \I"mam" 

2. Zavojna opt"", sl.b, iii polomljenl. 

J. Amortize. I.gubio noilivo prlguiIYI"ia. 

NAt lN OTKLANJANJA 
I . Prove.;I; ; pOde.;1i prltl ... k p",ml p. opl .... 

2. Izvri;11 ~on l.ol.. uvolne OJ)r .. ge pte.... podeclml da llm .. 
t~beli oKI.lk le ri. like zadnieg vehn) .. I .. ~oliko .0 ne dobi; .. 
propisan; podacl op.ug .. . . ob, .amenlli. 

~. 10v.s;11 roylzl)u III zlmenu Imo.tizer •. 

Nepravilno • 
I brzo guma istrosenje spoljnih 

MOGUCI UZROCI 
I . Neproplnn p. lllilk va.duh. u lIumama. 

2. Tot ~ oyl nl." ur .. no.eienl. 

3. Tot~ovl ek.eenlrltnl. 

4. NepodeienOl1 kGtnlcl. 

5. bvolne OfI<u~ 51abe III polomllene. 

8. Yo.zilo p.eople.eteno. 

7. Nepodeienl .. glovl lotkovI. 

NA C: IN OTKLANJANJA 
1. Prilisak va.d"h. troba ]IOde,l ll prem. labrlcki m narmama. 

2. Izv,sil l u.lvnalaienle lotkav. p.em. upuil ivu dalom u po
glavlj" oToekovl I \lume •. 

3. Izvrii t1 cenl. lrenle .ofko ... . Iko Ie mOIl~n. u prolivnom .1-
menili defo.mlsane b.ndlie. 

4. Izv rii . i konnolu I padenvanje kotn lc. prem. up!Jl5lvu dalom 
" poglaylju .I(otniee •. 

5. I""riili kon lrolu OI'<uga I po pol.ebl il le zlmenill. 

8. Ne preople.":ivali v<>Iilo. 

1. In.il li kOOI.olu konve.gencije lotkovl 1"0"" d"om 
"p!J lslvu. 

• 
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Skripa iii lupanje u zadnjem vesanju 

MOGUGI UZRoel 
1. r otkovl neu.awnot.tenl. 

3. Nepodeienost kotnlell. 

4. Zavojntl OP"'98 s labe. poloml)en. !U I u gume"1 pOd
melatl Ispall iz svollh ,e'!Iista. 

S. Amo.lind Izgubill Ivojttvo prigut; • .."j •. 

6. Elaslltne ta"", o sc llujut ih .amena 1l l,oSe ne . 

7. l eiajevl toe:kon "&dowDl jnG podmn.,,;' 

Vozilo • vuce na jednu stranu 

MOGUe l UZROel 
t. N&c\ovotja" pritlsak u Jednoj guml. 

2. Kocnice ne pOdei ene. 

NAe lN OTKLANJANJA 
t Izvrl h l uravno tdenje toH oy. prlltm. upu ls ly" dalam u pO

IIlu lju _Tackowl I gum •• , 
z. Indlll cent' irante toC.kova. ako je mogu~ •• " protivnom za

menitl deformis..nl bandai. 
3. I,yrilli kont .olu i podanyanj' kOC nlc. prema upUI. tvo dalDm 
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3. OK UuJute .. me delo, mlnno. 3. Sklnul l de formi.ano tame I inri itl kant..,l" ... ela lu 74037. 
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HIDRAULICNI AMORTIZERI 
o PI S 

Teleskopskl hidraullcnl amorli2erl prednjeg I 2a· 
dnjeg YeAanja SU dyostrukog dejslya: Ra211ka 12medu 
prednjih I Zadnjih amortizera sasloji se u dlmenziji 
pojedinlh deloYa. dok je funkciOnisanje njihovih unu· 
traAnjih delova potpuno Isto . Ovi amortizeri nazivaju 
se jOs I amorllzeri .direktnog dejstva •• ukoliko se de)· 
stvo njlhovih priguAlvarl)a prenosl na organe ve§a· 
nla dlrektno. odnosna bez posredovan)a raznih poluga. 
Ovam tipu amortlzera dadal! su lermoslalick l ven· 
tilL koji sprecavaju promenu sile priguAivanja amar· 
tizera u slubievima nagle promene temperature ulja 
ill radnlh delava. 

Tela cillnd,a amort Izera uglavnom se sasto)1 od 
dve koaksiJalne cevi ( 14 I 12. sl. 292 ) . 

Unutra!nja cev je uatvari radni cilindar. gde su 
smestenl klip I ventil. Spoljna cev sluti kao za§titni 
omotae radnog cilindra. 

Proslor izmedu radnog cilindra (12) I zaAtitnog omo· 
laca (1 4 ) slutl kao rezervoar za rezervu ulJa. Spolina 
ceY (111 Ima zadatak da Atlll klipnjacu I oslale delove 
ad praAine I druge neeistoee pa se lako i naziva pra· 
hobran. 

Za prahobran (II) prlevrsceni su klipnjaca I de· 
lal) za gorn)u vew amorl lzera sa Aaaijom. Telo cilindra 
sa gorn)e strane zalvoreno je eepom (7J kojl u)edno 
sluti I kso vodica kllpnjace. Cep (7) snabdeven )e 
zaptivacem (9) koji Ima zadalak da spree; prolaz ulja 
Iz unulraAnjosli tela cllindra. Kroz zaptivae (9) I eep 
(7) prolazi klipnjaca ( t 3) . 

Sa donie strane radnl ci l indar zatvoren je eepom 
venlila. 
kojl je ujedno nosae kompreslonog I kompenzaclonog 

U unutra!injosli radnog cilindra klizi klip (22) na 
kome se nalazl usisno·propusni ventil . Klip je po. 
motu naroei l e navrlke prlevrscen za kllpnjaCu . Na 
gornjoj stranl kllpa izradena su dva kanala za olvore 
propusnog I usisnog venlila. Srednjl kanal sa donje 
Sirane zalvara povralni ventil i otvara ga sarno kada 
se ventil prj radu podlgne Iz svog sedista. Spot)nl 
kanal sa gornje strane zalvara usisni ventil [ otvara ga 
sarno kada se ventil podigne Iz svog sediAta. 

Sa donie strane amortizer Ie zatvoren cepom koji 
na sebl Ima delalj za donju vew amortlzera. 

OPtS RADA 

Radi lak!ieg oplsa rada amortizera njlhov rad ceo 
mo podell t i na tr i dela: 

deo kada se u cilindru Iznad klipa nalazi sve ul)e. 
odnosno kada se kllp nalazi u donjem krajnjem 
poloiaju; 

- deo kada se u cilindru ispod kllpa nalazi sve ul)e. 
odnosno kada se klip nalazi u gornjem krajnJem 
polozaju; 
deo kada Je rezervoar za rezervu ulja. odnosno 
prostor izmedu cevi (14) i cilindra (12J pOlpuno 
ispunjen ulJem. 
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Faza prigusivanja 

U ovol fazi amortizer se razlllat!. Ulje koje se 
nalazl sa gornja strane klipa ne mo.te do prodre kro!. 
otvor spoljnJeg kanala na klipu POSIO je istl zalvo
ren uslsnim ventllom. vee mora da prolaz! kroz drugi 
otvor spoljnjcg kanala na kllpu. Ulje pod pritlskom 
otvara pOvTatni ventil i prolazi u donji deo radnog 
cillndra. odnosno u deo cilindra koji se nalaz! Ispod 
kllpa. 

Klip za vreme kretanja prema gore Sivara de
preslju u radnom cilindru, koji kroz Olvare I kampen
zacione 'Ientile uvlaci ulJe iz rezervoara Z3 rezervu 
ulja. UIJe iz rezervoara Z3 rezervu popunjava prawl
nu u radnom cilindru. koja odgovara zapremini dela 
klipnjace kOja izlazi iz radnog Cilindra. Na ova] naein 

-
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SI. m . - P"'Mk hid ...... lltnog tele$l<opl kog _Ibe ... 

I. Navrtlca - 2. Elastltn; osl9\lrat. - 3. Ravan podmetx. -
4 GL>lTlenl pr.rten. _ 5. Od$lolna ceveiea. _ S. Ravan podmo-
tat . - 7. Cap za zatvaranja clUmlara. - 8. ZlIPtivat. - 9. Zap. 
tlvx. _ 10 Polrlopao:; . _ II. Prahobran. _ 12. ROOnl c~indar. 

- 13 Kllpnjxa. - I • • SpoIlnl cliindar. - IS . Sedi!U, ventlla. 
- 16. Tanjlrutl podmelKI. 

sprecava se stvaran]e praznog prostora u radnom cl· 
IIndru sa donje strane klipa. Za vreme ove faze l sto· 
vremeno rade povratni i kompenzacionl ventill . dok 
su usisnl I kompresloni ventili zatvoren l. 

Faza kompresije 

Ova faza nastupa kada se amortlzer zalvara 
skuplja. odnosno kada se pl :p u radnom cllindru 
krece od gore prema dole. 

Ulje koje se nalazi ispod klipa podife disk usls· 
nog ventila i hoz otvor na kllpu prolazl u gornj; deo 
cllindra sa gornjc slrane kllpa . Sve ulje koje se nalazi 
na donjem delu cillndra sa donje strana klipa ne mo
fe da prode sa gornje strane klipa. vee jedan dec 
preko siska kompresionog venllla prelszl u rezervo' 
af za rezcrvu ulja. U ovo] fazi u radnom cilindru stva· 
rs se mall pri l isak usled vi!ka ulja kole je u lui 
prigusivsnja dospeio u radnl ciliodar preko kompen
zacionog ventila i2 rezervoara za rezervu . a u cllju 
popunjavanJa praznog proslora u radnom cilindru, 
slvorenog Izlaskom jednog dela klipnjace Iz radnog 
ciflndrs 

Za vreme ove faze kompenzacioni propusni yen· 
till ostaju zatvoreni , dok usisni i kompresionl ~nlll i 
vrse svoju funkciju . 

OORZAVANJE AMORTIZERA 

HidralJlicni teleskopski amortizer i ne zahtevaJu 
posebno oddavanJe u loku eksploataclje vozlla. Re· 
zerva ulls koja se nalazi u rezervoaru za rezervu 
dovoljna je za duzi period eksploatacl ]e. 

Obicni pregled amortizera treba vr ili t i cesee i u 
slucaju da se pojavi guoitsk ulja, treoa Izvril l t l zamenu 
oliteeenog dela. Gornju i donju velU amortizera treba 
kontrolisati svakih 5000 km i po patrebl zamenitl 
gumene prstenove. Usled raznih osleeenja. pr j radu 
amort lzera, magu da se pojave sledeee nelspravnosti: 
aJ lupanje pri kretanju vOllia; 
bJ promena u sill pri9u~iivanJa . 

lupanje amortizera 

Ova nelspravnost uvek se prlpisuje amortizerlma, 
al i vrlo cesto ne potlte ad n] lh. vee od nekog drugog 
organa veilanja. Zato je preporucljivo da se prethodno 
ispitaju ostali elementi vesanja, kao ilto su g lbnjeYi. 
veza gibnjeva. elasticni odoojnlci. gumeni prslellovl 
2a vezu amortizers I pr itisak yazduha u gumama. 

Narocitu paznju Ireba pasveti ti vezl amort lzera 
sa skol jkom. da gumeni prstenovi nisu Istro!'leni Ili 
izgubJli elastiCnOSI . 

Pored toga, sa vellkom pa~nlom prover!ti I prllt , 
sak vazduha u gumama. l upa amort Izera moze da 
prouzroku]e i deformaciju cevi prahobrana ill . nekog 
drugog dela. kao i nedovoljna kolieina ulja u amorti· 
zeru proUlrokovana gubltkom ulja na zaptivacu klip
njace. U slucaju nedovoljne kolicine ulj8 u cJlindru 
amortlzers, Isl i treba skinuti sa vozila. odvit i prste· 
nastu navrtku i u cil indar amortizera nalit l noYo ulle 
odgovarajueeg kvaliteta. 

Kollclna ulja u zadnjem amor tizeru 
Kolicina ulja u prednjem amort izeru 
Ulje za amortizere je Hidro No. 377. 

0,110 kg 
0.120 kg 

-
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Promene u sili prigusivanja 

Promene u sill prigusivanja mogu nastupiti kako 
u pove~anJu. taka I u smanjenju 911e prigu§lvanja. Nor
mal no sa vrl0 retka desav3 da se amortlzeru poveca 
slla prlgusivanja, a kao glavni u~rok 1:0 povecanje sile 
prlguslvanja smelra se v!ssk ulJa u radnom cilindru 
I rezervoaru za rezervu. Red' je sluta) da sa amort i
zeru pavees 511a prigusivanja usled blokiranja pOjed', 
nih venlita. Smanjenje sile prigu§lvanja je dasta ceSci 
sluea). II uzrok Oyame je ostecenje I Is\rosenje unu
tra!njih delova. nedostatak ul ja u radnom cilindru i 
rezervoaru Z8 rezervu. iii pak. loie zaptivanje pojedi
nih ventila. 

Ka:la S8 ko:! amjrtizera 
smanjenje site prigusivanja 
a zatlm. proveri!' i za menili 
loye. 

primeti poyecanje iii 
amertlzer treba skinuti. 
eyen:ual n:;l ostetene de-

Uputstvo za ispitivanje amortizera 

Reyizi)u 111 Zame:lU amort izers trebs preduzeti 
lek ollda kada se na amcrt lzerlma pokafu sledeci 
nedostacl; 

- gubltak ulja iz amortizera; 

- primelna nestabilnQst Yozila prl \( rel an ju; 

promena u sJII prigusiysnjs amortizers koja sa 
moze ru~no utYrdili. 

U zadnjem slu~sju treba blt1 obazrhl jer utyr
dlyan)e nei spraynosti razylacen)clll rueno moze se 
dobiti pgre!na stika 0 ispraynos:i auortizera. posto 
se ru~nlm razyla~enjem amort izera mogu postit1 sarno 
yrlo mala duf lne kretanja klipa. pa se mOle dobiti 
utisak da b medu dya amort Izera kOja Ispitujemo i 
uporedu)em o poslo)i yelika razlika u sili priguslyanja . 

Za Ispiliyanje ja~ine sile prigusiyanja amortizera 
postoje narociti uredlji. Mi cem:) oyde nayesli dYa u· 
redaJa i to konstrukcije PPT I uredaj konstrukcije GMF. 

Ispitivanje amortizera na uredaju PPT 

OY3j uredaJ Je yrlo jednoSlayne konstrukci je I is· 
pltlyanJe na njemu je jednostayllO. OtltayanJe site pri· 
guilyanja Yrsi se na satnom mehanlzmu I 10 kako 
pri hodu razyla~enja lako i pr l hodu skupljanja a
mortlzera. lIellclna sile pri ispitiyan ju data je u sle· 
deCoj tabeli : 

VeUtlna .ne prigu!lvanJa amortlzer. t. l.pllivanJe 
NI uredaJu konstrukclJe ppr 

511. prl r8zvlatenju , 'p 
Pradn)1 

Zadn]i 
13_17 

27-3S 

Sila prl skupljanju , 'p 
.-, 
5-" 

Ispitivanje amortizera na uretlaju GMF 

Pre nego se pristupi ispiUvanju amorrlzera na 
uredaju GMF potrubno je podesi t l dullnu po luge u· 
redaja prema hodu amortlzera kojl Ispitujemo. Za ve· 
zlyanje za poluge uredaja postoje naro~i r i prjklju~e1. 
koj e treba zaviti na stabilne Yijke amort Izera. Prlklju· 
tel se prl~yrAtuju pomocu narocitih navrtkl I gumenih 
eJastlcnlh caura. 

Pre puslanja uredaja u rad. na narotlli yaljek, 
poslaviti pap!r na kome se za yreme probe narotitom 
polugom I pisaljkom ucrrava di)agram razylatenja ! 
sabijanja. 

Za vreme ispitivanja amortizera mo.te se desiti 
da u poeetku Ispirlvanja imamo osetan pad u slli prj· 
gusivanja amortlzera. Ovaj pad u si1l priguilvanja po. 
jayljuje se zato Ato Je u radnom ci l indru amortizera 
postojale mal a ko1i ~i na yazduha. 

U ovakvlm slutajevima treba pustil! da 58 amor· 
tlzer malo zagreje 1 ulje istisne vazduh Iz radnog ci· 
lindra. pOl tok onda uertati dijagram na yaljku I upo· 
redi t l ga sa d lJagramom kajl je dat uz ureda) za lspl t;· 
vanje amortlzera. 

Ukoliko prilikom ispitivanja amortlzera ne· dobi
jemo odgovarajuce vrednost! . potrebno je prlstupiti 
njihovo] rev izl j i. 

Demontaia amort izera , kontrola de )ova i 
montaia 

Posle pranja I Ispitivanja amort Izera kod kojih 
nismo doblti odgovarajuce rezultate. treba izydit i reo 
viziju. Oemontafa amortizera Yrii 58 na sledeti na· 
tl n : 

- Amortizer razvut i za polovinu njegOY09 hoda pa 
teklcem od plastlcne mase ill oloya udarl l ! u yi· 
)ak gomje veze amortizera ! na taj nacin odyojiti 
prahobran od kJlpnjate. Pri ovoJ operacijl j ednom 
rukom treba driali prahobran. a drugom tekitem 
udatat! u vijak za gorn ju vezu (klipnjatu) i paziU 
da clli ndar amorUzera ne padne 1 tako se ostetl. 

_. Posle skldanja prahobrana sa vljka za gornju vezu 
(klipnjate) v i jak za donju yezu prlcYfstl1i u men· 
gele I pomocu kljuC3 A.57034 (MO-52·837 ) 
odvi tJ prslenastu navrtku za prlCYTstiyanje z3ptiy· 
ne grupe za telo amortizera. Posle Oyog, iz tela 
am ortlzera Izvutl Tadni cilindar zajedno sa klipom 
I Yentilima. 

Iz mengela Izvaditi vijak donie yeze amortlzera. 

U mengele prltvrst iti klipnjacu amortlzera i 
pomotu odvi jata skinuti sa radnog ciUndra no· 
sat kompresionog I kompenzacionog yenlUa. a za
tim pomocu ceYastog kljuca 14 mm ody!t! naYrtku 
za prievrstiYanje klipa sa vent ltama za klipnjacu. 
posle tega, sa klipnjate sklnull kl ip 1 sve deloye 
venlna I na kraju radni cillndar sklnuti sa klipnja· 
teo a kllpnjacu lzyad it i iz mengala. 

Posle dcmonta.te amortlzera sye dalove opratl 
cistlm bcnzinom iii petrolcumom . a latim Ih osus;ti 
komprirniranlm Y3zduhom i pr istupit! nj lhovaj kontroll 
I zamen l eyentualno o!Hecenih IIi is\rosenlh. 
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Naroc!itu paznju Ireba obrat iti na sledece: 

al dlskovi uSisnog. povratnog I kompenz3cionog ven
tila ne smeju bitl deformlsani, istrosenl 111 osto
ceni: 

bl kllzne povr.!iine klipa radnog ciliodra j slabla korn
presionog ventlla moraju biti apsolutno raYne i 
glatke: 

c) opruge povratllOg i kompresionog ventila no smeJu 
biti oslabljene IIi polomljene: 

d) zaptlv8ci ne smeju blli osteceni I ukotiko so na 
"jima primeli blla kakvo istrosenJe treba ih aba
yezno zamenlll: 

01 klipnjaca amortizera no sme biti deform1sana, a 
njene klizne povrtine m0f"8ju biti glatke . 

Posle kontrole de lava I zamene ostetenih prlstu
pltl montaii amortlzera no sledeCi naein : 

- sve delove amortizera pr i mantazi treba namazati 
ulJem za amortlzere: 

- u mengele stegnutl klipnjacu amortizera pa na 
lstu postavili radnl cillndar: 

- na kraj klipnjaco u unutra~njosti amortlzera po
staviti: granienik usisnog venti la, odstojne podme· 
tace. zvezdastu oprugu. usisni 'lentil. kllp. propusni 
ventll. tanji raste opruge. sedl~te zavoJne opruge. 
zavo;nu oprugu I na kraju zavitl navrtku kojom se 
pricvrscuju gore pomenuti delovi za klipnjacu. Na· 
vrtku treba osigurati na dva mesta pomoeu tac
kastog obelezivaca; 

- staviti kompenzaclono-kompresioni 'lentil. Redo
sled rnontai:e prlkazan je na sl. 294; 

' 21 

- 22 

5 1. 293. _ Ug • ..:ilvlnj. ve nllia na kllP\l. 

1'1. Granltnlk us;soog venIn •. - 18. OdSlolnl podmelat zil 
podeiltv.n}o us isnog venl Ua - '9. Odslolnl podmelat. _ 20. 
Zveulill. opruga. _ 21. U,I,nl """'Ill . _ 22. Kllp. _ 23. Pro
pUoSni v&lltll. _ 24 Tanll ... ,. opruga. - 25. Sedltl. zavojlWl 0-
PI'JIIII . - 26. Zavoln, Dpf\l9 •. - 'n. Navrt:b ZI Pfltvritlvan;e 

kHj)lI u kUpnla¢u. 

u radni cilindar nalitl odrellenu kolieinu ulja. a za 
tim nosile kompreslonog I kompenzacionog ven 
tila postaviti na radni cllindar: 

es 
_ 28 
_ 29 

• • • 
I 30 

~ 
- 31 

ti 32 

33 
• 

'I-

51 294. - U9n d;vanje komp<I.lono-kompen:tJIcion09 "anlll • . 

28 . S8dI~Ie venllia . _ 29. Segmentna OPruga. - 30 Pr.tenUII 
venUl. _. 31 Tel .. kO"'~rIl&lonog venlll". _ 32. Oprugs kompre· 

.'onog veolila. 33. VodicD kompreslonog veol lill. 

12 mengel a izvad itl klipnJacu sa radnim clllndrom. 
a laUm radni cilindar uvuci u spoljni cillndar, pa 
spol;ni Cilindar preko vljka za don;u yew, pricvr· 
stitl u mengele: 

postavitl no spol;nl c1Iindor zaptivae I pornocu 
kl juca A.57034 (Mo 52·837) zavit] prstenastu na· 
yrtku : 

- post aviti prahobran I podmetae za ucvricivanje 
prahobrana. Podmetoe zo ucvrscivanje prahobrana 
navucl na kllpn;acu pomoeu cekica i jedne pagod
ne cevi: 

- na kraJu, amortlzer sklnutl Iz mengela. 
Po zavrsenoj montail treba Izvrsiti Ispltlvanje 51· 

Ie p~i9uilvanJa amortizera na jednom od uredaja za Is· 
pltivanje. 

NAPOMENA: Od yelike vai nosti za pravilan rad amor
t izera jeste kolic ina ul ja koja se naliva u radni eilin· 
dar. Veca kolici na ulja od propisane ne dozvoljava a
mortizeru da se potpuno zatyori i poyeea silu prl zat
varanju amortizera. Manja kolieina ulja u radnom ci· 
lindru amorti zera od propisane smanjuje efikasnost 
prigui ivanja i prouzrokuje razne i umove. 

-
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HANIZAM ZA 
Mt!hanlzam za upravtJanje ima olevu upravljaca sa 

besl(rajnim vijkom I helikoldalnlm sektorom, ko]i Ima' 
ju prenosnl odnas 226. Glava upravljafa pricvrlicena 
jE na prednjoj levoj Slranl vertJkalnog deta pregrad
nog lids l:>1. 291), Mehamum .z:a upravljanje sastoJi 
se od dye simelrlcne bo(;,le S;>CT'lG za kcm:J..au totko· 
va i Jedne srednje prenClnc spann, kOla spaja polugu 
oa glavi upravljaca sa preno!nJm polugom i oa t ilj 
Ila(;in povezuJe baffle spone. 

Minimabl poluprecnlk ohelanja VOlUe Izoosi 4,35m 

51 191. - Clava up,ulj..:a I $pono. 
, Glava uP'."I~R 2. Pduga nB 91i!Y1 upr~v'Jaca 3. Sred· 
nl~ p<en)f1lll SP:>fWI ., Leva bl>Cna SP""" Za kcma.,du III'VOg 

,<>th, S Re~e .... oar tet:roostl 2' kotn,ce. 

Skidanje tCCV.3 t.:!)ravljac<, 
Pomotu Odvijal:a pa~tJivo sktnutl sa tocka upravlJac(l 

tastel sirene, Tastcr sirene pricv r~cen je 1;. totak u· 
pravljaea pomocu naroeite opruge lsI. 298}. 

SI 29fo _ l U ll ' . Irenl I~"uun i~ ' ''og " dil la. 
I. Nawtka za prltvl"itivIR,e tce~a upl'llvljata ~I osovinu \1. 

Tasler komande alrenll _ l ProY'(Min,k za doVO<l Ilrule. 

UPRAVLJANJE 
Eleklricnl prov: '1 lZ\'u Iz prikljueka. posle eegs. 

pomoru kljuea A.571105 Odvi!! navrtku Z8 prievr!tivanJe 
toeka upravljaeo (~ ~1 2()'11. Posle OV09 skinuti toeak 
upravljaea sa OSOV"lC. 

S! 29" _ Odvllcnll ",v,tk<l ...... i~v .. ch""ll lotk~ upnovliaca. 
pamot" klJue. A.57OD5. 

Glava upravljaca 

Glava u;lr8vljoC8 je sa beskrs)" 1'1 'jkom i helikol· 
dalnlm seklorom. BeskraJni vljaLc 0 IC:1jen je na dva 
, onusno·valjeasta lolaja. Zazor ovih onusno-valjcastlh 
lezajeva podesava se pomOC:l prslenaste navrtke. kOja 
se nalazl sa donJe Strane kutjAla glave upravljaea. 

Osovina sa heJikoidalnim sekl~ro:T1 poslavljena je 
u kllzni lelaj. Unutra!njl olvor ove caure jc ekscen· 
ul(;an u odnoau n8 spolinl pratOlk. 

Ova ekseentrienos\ cllure omogueava pod:liiavanje 
zazora izmedu zuba hellkoldalnog sektora I beskrajnog 
vijka. Cauru drzl speelJalna ploca koJa ima eliptieni 
OtvOI za vijak za pritvrAclv9nje J nil laj naeln omogu· 
cava zaokretanje eaure. 

Izmedu naleiuco povr§lne, Iznad otvora Z8 osavinu 
sektora. nn kuclAw glave upr8vljata I gl81/e hellkaidal· 
nog scktora postavljen Je podmctae za oslanjanje j 

podeilavanje, ednosno Z8 eentriranje ose wba nazub
I)enog sektora lose beskrajnog I/Ijka. AkslJalno po· 
meranja nawbljenog sektora spreclIl/lI speclJalnl vi· 
jak koji je lavijen na poklopeu kutlje glave upravlJa· 
ell i jednim krajem sa uplre na osuvlnu nazubljenog 
sek\ora. Sa aI/1m vjJkOOl podeilava se aksijalnl zalor 
aSOl/ine nazublJenog sektora. 

Izg radivanje glave uprav ljaca s a vozi la 

Za izgra(fivanje glave upraviJaca sa vozlla treba lz· 
vesti sledeee operaelJe : 

Iz unulra§njosti vozila edvi ti navrtku vllka za priC· 
vrliciv8nje osovine upravljaea la osovinu beskrajnog 
vljka. 

• 

• 

• 

, 
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Sa prikljucka akumulatora sklnuti kleme I akumula
tor i.zvaditi Iz 5'109 sedi§ta. 

Sa donIe slrane vozlla adviti navrtke osovinica leve 
bocne spone I srednje prenosne spone, pa pomocu iz
vlakaca .0..47035 izvuci osovlnlce glava spona Iz sedi§'· 
ta oa komandnoj polugi. 

OdvlU navrtke vijaka Z[I pritvrsclvanje gl(lYe up
ravlJaca Z3 pregradni zid. p3 glavu upravlJaca skinuti 
sa vijaka, izvlateci istovremeno osovinu beskra)nog 
vi)ka iz osovine ujlravljaca. 

( 

!;;I 30~. _ Pogled "' gl.vu up.llvlj.f. I meslO U prltvrltiv'nje. 
I. Clava upr~vIJ&l.;a. 2 Gornla .. mokoce~ nnv'!ka I. pro 
t.vr.clvani£ g)a"8 upravljD~3 3. Oon)a samokotet. nijvrtk." 

~. Sedillte akumul.tora. 

NAPOMENA: Pre oego 5C prlSlupi poddavan/u 918\1e 
upravljaca, treba proveriti spone mehanizma za uprav
Ij3nje, pa poito se ustanovi njihova ispr3vnost, moze 
Ie pristupltl podeSavanju glave upravljaea. 

Demontaza glave upravljaca 

Nakon spolJnjeg pranja gl9ve upravljaca I ispuitanja 
ulja Iz uflOtrainjostl, glavu upravlJaca treba pricvrStitl 
za drzac A.74076 1. Zatim. odviti samokocecu navr! 
ku za prievritiva"lje komandne poJuge za osovinu 
sektora i pomotu izvlakaca A .47033 skinull komandnu 
polugu. 

Ski nUll pokJopac glave upravljaca zajedno sa vl)kom 
za podeiavanJe sksijalnog zazor3 osovine sa seklorom. 

Pomocu komblnovanih kletls Izvuci rascepku za 0-
s,guranje prstenasle navrtke, pa pomotu kljuca 
A.57003 odviU prslenaslU navrtku za drzanje i pode
iavanje letaja beskrajnog vljka . 

Sa osovlne hel1koldalnog seklora skinuti zaptlvac, a 
zatlm odv!ll vlJak za pricvriclvanje ploce za oslguranje 
ekscentricne caure ! dr~anje prstenaslog zapllvaca 
plocu zajedno sa zaplivacem skinuti sa kutJila. 

s. 3'JI. _ 5~idanje kom;ol1dne polug'J IpoNI. fa olovin<! nklotS 
pomocu IzvlakltCa "A71l33. 

Iz kUlije glave u.'lravijaca Izvuti Gsovinu helikoldsi· 
nog seklora. prsten za os!anjanJe I prsten Z3 051gu
ranje. 

Po!ljivo udarit: cekicem od plasucne mase u OSOVI 
nu beskrajnog vljks I izbili osov·n:.. iz kucista zaJedno 
58 donjim valjeastim leiajem. Nil osovini beskraJnog 
vijka oSlaju unutrilSnJI prsteni valjCastlh loiaja Ski· 
danJo ovih prstonovo vrsi se pomocu izvl!'lkata A_ 
47019. Sa kuciiita upravlJata sklnutl gornji zaptivac 
pomocu alata A.47017 (51. 303), posle tega, pomo(:u 
alala A.74040. Jzbiti spoljni prsten gornjeg valjcaslog 
lefaja beskrajnog vijka (51. 304) 

51 302 - Odvijanje p • • lenasle nav. lke pomotu kljufa ... .57003. 
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51. 303. - Skld~n je go. nle9 uptlvah sa kucl! la upravtjata 
POmoeu ala ta A.47011. 

51. 304. - Skldanl_ spolin;eg p.slena utllastog leial;o (go.
niegl pomoeu . Ialll A.74040. 

Kontrola delova glave uprav ljaca 

Posle dernontaze glave upravlja~a izv r ~J t l pazljivo 
pranje delaYs pa zatim prlstupiti njihovaj kontroii. 

Pa~IJ lvo izyrAitl kontrolu dodirnlh povr§lna w ba he· 
likoidalnog seklora I beskrajnog ... iJka. Na ovl m paYrSi
nama ne sme da bude tragava zaribavanja IIi istro
senja. 

Posle kontrole dodlrnlh povrsina lzvrsi!i kontrolu 
centricnostl ova dva dela u spoju. 

Proverili zazar kojl postajl izmedu ekscentricne ca
ure {S. 51. 305J I osovlne helikofdalnog sektora (11 . 
51. 305). Makslmalno dozvoljen l zazar Izmedu ova dva 
dela lznosl 0.10 mm. a normalan zazor u montazl 0 -
0.042 mm. Preporucuje S6 za I/reme rel/iz1je glave u· 
pravljaea da se Izvrs1 1 kontrola centricnostl beskraj· 
!lOg vijka. EkscentricllOSt ne sme biti ve~a ad 0.05 mm. 

.---
• 

'/ 
• 

, 

SI. 305. _ P,uet gillve up,I.l jltll . 

I. VjJ3~ 13 podelavanJa selCl orll. _ 2 Navrtka la oslguranJe 
vllka. - 3. Prslen (8 o.lpnjlKlle. _ 4. P,tI"n 18 pode§:wanle.-
5. Ekscan lriena eau'a osOYiI1a aaklora. - 8. Pl«a 18 p<Xle!.a· 
vanio J o91gu,anja oksc&nlrleno eau,e _ 7. VIJak ZI Pflt:vrt~ iv.
nje pl<:>ee. _ 8. KQmandmo pOIUgII . - 9 Donj l laptlvit/! . - 10. 
Prstenasll UpIIVOC. - 1'. HeHkoldalnl sekl Ol" - 12. Bl!akrajnl 

vllel< - tJ. Cep u nallvanje ulJ' , 

Montaia glave upravljaca 

Posle kootrole delova I zamene eventualno istrose' 
nih III oAteCenih. pris tupitl montaii glave upravljaca na 
slede':i nacln: 

kutiju glave upral/ l jaca plievrstitl za driac 
A.740761 pomoeu ploce A.14016 2. SI/e unutra!;nje 
delol/e namazati uljem: 

~ . pomo~u alata A.7401 7 postavlll gornJi zaptivac. a 
pomo':u alata A.74040 postal/It! spoljni prsten gor· 
njeg I/aljcastog lezaja beskrajnog vijka: 

pomoeu alata A.47019 postavltl unutrallnje prstene 
val j castlh lefajel/a na osovlnu beskrajnog vijka: 

-. sa donje strane u kutlJu glave upravljaca ul/uel o· 
sovinu sa beskrajnlm viJkom. Postavlli spoljni 
pl'S-ten donJeg valjcastog lezaJa I privit i prstenastu 
navrtku . Prstanastu navrtku treba zavi ti lek tollko 
da malo pOlisne spoljni prsten. II podesavanje za' 
zora val jCasti h lazaJeva beskraJnog vijka IzvrAltl 
l ek p:lsle namelitanja osovlne sa helikoidalnim 
sekl orom; 

pomocu alata A.74043 postavitl ekscentrifnu tauru. 
s zatim u unutralinjost kutlJe glave upravljaca po
stavi ti prsten za oslanjanje I prslen za poddava· 
nje helikoldalnog seklora . Oa bi se spretilo okre
tanje prslena za oslanjanje na kucl! tu je ugraden 
jedan mali 1m. a na prstenu Je Izraden odgovara· 
juci kanal. 
Pri namestanju prstena za oslanjanje vodi tl racuna 
da tm upadne tacno u kanal na prstenu; 



• 

, 

• 
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51. lOG. _ P.e ..... gl"v" uj><avlja;;a preko beskrajnog "Ilk •. 

1. Bosh"jII; v;jaI<. _ 2. Zaptlvat. _ 3. Valja.aU Ichjl _ 4. 
Prf;ICmut8 navrth za d rianJe I t>ooeAavanje ".I/tntlll leta)a. 

_. 5. Komandn. POi"lla. _ 6. He! ikoldalnl sek tor. 

- sa gorn;e strane kutiJe uvutl osovlnu sa heiikoi
dalnim seklorom. Pre post8vljanja asolline ekscen
tricnu cauru treba okrenuti take da tmamo makSi
maine moguce odslojanje izmedu hellkoidalnog 
selttora j beskrajnog vljks, kako bi se omogucilo 
Alo Jakse postavljanJe osovlne sa helikoidalnim 
sektorom ; 

- . poste ugrai:livanja OSOvine sa helikoidalnlm sekl o
rom izvr~ltJ podebvanje zazors konusno-valJcas
IIh lezajaya beskrBJnog vijka. Poddallsnje zazara 
ollih Id8jeva vrAI se pomoeu prstenaste nallrtke 
koja dri:i donii val)casti lezaj. Prstenastu navrtku 
treba zavijati sve dok se u val jeastim leiajevima 
potpUIlO ne elimlnl!e zazor. a Istovremeno da se 
osovina beskrajnog vljka okrece lako bez zapinja· 
nja u valjcastlm leiajevima. U ovom polo~aju pro 
s tenastu navrtku osigurati rascepkom; 

- delovanjem na ekscentricnu cauru Izvr!ltl podeb· 
vanje za.lOra izmedu zuba helikoidalnog sektora I 
beskrajnog vljka. Ova dva dela treba podesitl tako 
da. kada Je komandna poluga glave upravljaca na 
pola hoda. ne posto)1 nikakav zazor izmedu njih. 
a istovremeno da nema osetnog zaplnjanja dodiT' 
nih povrsina. 

Na osovinu helikoldalnog sektora postaviti prste· 
nasH z8ptivac. pa zatim plocu zs oslguranje ekscentri· 
COO cauTe postaviti na zube ekscentr icne caure i ne 
menjajuei polaiaj ekscentricne caure prievrstlt l plocu 
za kutlju glave upravljaea ; 

postaviti poklopac na kutiju i pomocu vilka (1 . 51. 
305) podesit i aksiJalnl zazor osovlne helikoidalnog 
sektora. a zatim viJak osigurati navrtkom 12. sl. 
305) : 

- na kraju. na osovinu hellkoldalnog sektora posta· 
viti dOnji zapt ivoc I komandnu polugu. pa komand· 
nu polugu prievrstitl pomoeu navrtke. Ovu navrtku 
t reba pri t ezat l dinamomelarskim kljucem momen' 
tom ad 10.000 - 11 .000 kpmm; 

-. u unutrasnJost kutlje glave upravlJaca naliti ulje 
HYPENOL SAE 90. posle eega glavu upravljaca 
sklnuti za drzacs A.74076 1. 

Podesavanje glave uprav ljaca 

Ako se u toku eksploatacl je ukaie potreba da se 
Izvr!1 podesavanje zazora glave upravljaca. potrebno 
je glavu upravljaca ilgradlli sa vozlla I postaviti na 
nosae za revi ziju A.74076 1. Aka postoji zazor u valj· 
easti m leiajevima osovlne beskrajnog vijka trcba po· 
stupl tl kako je to vee oplsano u pJ)glavlju .Monlaia 
glave upravljaea·. 

St. 307. - Podeiavanle " killalnog ~uo .. osovlne hellkoidalnog 
MkIO'.' 
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Ako Ie potrebno da se podesl zawr izmedu helj

koidalnog segmenta beskrajnog vijka. potrebno je 

skinuti komandnu polugu sa osovlne helikoidalnog 

sektora. otpustiti viJak za prlfvriiCivanje ploce za dr· 

bnje ekscentricne caure I ekscentrlcnu CBuru okre· 

nuti u smeru da se smanJi zazor Izmedu ova dva dela. 

posle cega treba pritegnutl vlJke I postaviti koman· 

dnu polugu. U slucaju da na oval nacln ne motemo da 

odstranimo suvlbn zazor izmedu hellkoidalnog seg· 

menta I beskraJnog vljka, mOTamo vljak za pricvrAci· 

vanle place potpuno da odvljemo I plocu da preba· 

elmo za jedan zub. Posle ovoga treba ponovlt1 gore 

navedene opetaeije. 

Ukoliko je potrebno d8 se Izvr!il podesavanje 

centrlcnostl osa hellkoldalnog sektora i beskrajnog 

viika. potrebno je izvr!ltl Izgrallivanje osovine sa he

IikOidalnim sektorom I zamenitl prsten za pode!iava· 

nle koli se nalazl Izmet'lu hellkoidalnog sektora I ku

ciAta. 

Prsteni za pode§avanje isporucuju se kao rezer· 

vnl delovl 58 debljinom od 0.10 mm. 

Kao !ito je vec ranlie napomenuto. ose helikoldal

nog sektora I bcskrajnog vijka moraju da budu l' 

• 

•• 
V 

U iSloj ravni. a Ato se postite ugradnjom razllcitlh 

prstenova za podeAavanJe lzmedu hellkoidalnog sek· 

tora I oslonog prstena n8 kuciAtu. 

Ugradivanje glave upravljaca 

Postaviti glavu upravljaca na \/Ilke na pregradnom 

zidu I pricvrstiti Ie samokocec:m navrtkama. Na c 
so\/inu beskrajnog vljks postavitl oso\/Inu upravljaca 

i pricvrstiti je pomocu \/IJka. Prj ~voJ operacijl treba 

voditi tal:una da se osovlna upravljaca postavl ta:':o 

da. kada su tol:kovi usmerenl u pra\/cu voinje. spoljni 

paok tocka upravllaca da bude pod uglom od to -15 

u odnosu na horizontalu . 

Na komandnu polugu glave upravljaca postavit l 

bocnu I srednju prenosilu sponu. Navrtke osovJ.nica 

glava spona pritegnutl dlnamometarskim kljucem mo 

mentorn od 25(){) - 3500 kpmm , Na kraju postaviU 

akumulator u svoje senlSte I prlkljuciti kleme. 

I :I: 3 • 

UjJ 

51 . 30B. _ Olllov i kompl" tnog upruljah. 

I. Navrth, _ 2. Elastl¢nl pC><lmotae. - 3 Rovnl podmatafi, 
4 VI)a\(. _ 5. Dr!al: oscwlne uprevlj~a - 6 T~ak upravl)a¢;!, 
_ 7, Oscwlna u~IVI)8e.. - 8 VI)ak. _ 9 Elntl¢nl podmelaf 
_ 10. VI)ak. 11. L1ment o'lgurs~. - 12 Ravsn podmela¢ -
13. Poklop<lc kull)e glave UP'8vljatl . _ 14 Z'j)tlvae poklo-pca. 
_ IS. Tm 18 eenlrl"mje I drtan)e p'SllIna za oslonjanja, - 16 
Ravan podmeloc. _ 17. Samokoc'!KI nlv.tke II prl¢ ..... !tivanje 
glave upravl)ata. _ 18. NlM'lk. za (lSlgursn)e v1)ka - 19 B<ls. 
bajnl vi)a\( _ 20. Podrne lBt, - 21 VI)ak la podc!av;onje aksl
)alnog pOorn6ranjll OlIO'Ilne hellkoldalnog nktors. - 23 Prstan 
ra podeiavanj" eentrl ole hetlkt)idalnoo le\(I(", ; be-skraJnou 
vijka. _ 22. Prsteo ra o.lanl8oje - 24 Osovine sa hehkoid.~ 
nlm sektorom - 2S. Rase"" ..... - 26, p"lenasta navnkl II 
dr2sn;c I podciavan)e villb.tlh I"tajoe-vl - 27 Donjl \/lIlJaosli 
lcia). _ 28. Elasti¢nl podmeloc - 29 Vljllk. - 3D Gom)1 zap
tiva¢ osoviM besbelnog vlj ••. _ 31. Gom)1 vslj¢astl I,,!al, -
32, !Wit" glave u;lrsvljaea - 33 e"p otvo.e I' nallvanje ulil 
_ 3<1 Ek!lCentr\ena e.... - 3S Gornj! Zapllv~ oaovinc he!~ 
koidaloog lIeklor •. _ 36. Plots za podei ..... oJe I d.!anje eks. 
centrltnc ¢au ... - 37, Donjl lSpttvat OlIO'Iln. heUkoldalnog -
ktora. _ 38. Komandn. polUi8 _ 39 Samokoe.tl nav.tka lS 

prltv.itlvlln)e komaodn. potuge 



• 
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51. 309. - I'ogled "" nosH pteoosne polugl!. 
1. Srega l~ utvrd,v.nje U1ave SPOrn! H cev - 2. Clava Spofle. 
_. 3. P,eoosna poluga _ 4. None prenosne poIuge. _ 5. 

Preoosna sponn. 

Nosac prenosne poluge 

Nosal: prednje poluge pricvrscen je ns prednjoj 
deano) sirani vertikalnog dela pregradnog l ids . ad
"osne sa suprotne slrane ad gl811c upravljaca . Oso
vina prenosne poluge postavljena je u dye elasticne 
cau.e koje pored ul0ge oslonca Imaju 1 ulogu lorzlone 
oproge. 

Izgradivanje nosaca prenosne poluge 

Z8 izgradivanje nosae8 prenosne poluge sa vozila 
!reba obavltl sledece operacije: 
- odvitl navrtke osovlnlca glava boone spane i sred

nje spane. pa pomotu izvlakaca A.470JS skinuti 
osovinice glava spona: 

- odvl ti Irl samokocece navrtke za pricvr~CivanJe no' 
saea za pregradni zid I nosae skinuti sa vijke (sl. 
309 ). 

Demontaia nosaca prenosne poluge 

Nosae prifvrStiti u mengele. a zatim odvi t l na
vrtku za pr lcvrscivanje poluge za osovinicu I osovl· 
nicu Jzvucl Iz nosaea 1 oslobodl ti polugu. 

Kontrola del ova 

Posle demonla~e proveritJ zazor izmedu osovi
nice i elastifne caure I ukoliko se uslanovi da Je veei 
od 0.30 mm izvrsili zamenu dela koj i Je vise islrosen. 
iii pak, zameni ti oba dela. Proverlti s tanje elastlenlh 
caura ulisnutlh u nosac. Na unutrasn jim povrslnama 
caure ne sme biti zareza i tragova ribanja . Gumeni 
deo elast lcne caure mora bitl elastican. 

Montaza nosaca prenosne poluge 

twsac prenosne poluge spona stegnuti u menge
Ie. pe u nosac postavltl elast1(:ne caure . 

Izmellu elastlcnlh caura poslav!t l prenosnu polugu. 
pa u elastiene caure uvuei osovinicu i zavi!! navrtku. 

Navrtku osovlnice pr itegnuti do kraja tek posta 
se nosac postavl na vozllo i izvr§1 poddavanje kon· 
vergenclJe prednjlh lackova . Za vreme prllezanja na
vrtke pradnji l ockov! Ireba da budu poslavlJenl u pray· 
cu voznje. Prilezanje navrtke vri ltl dinamometarskim 
kljucem mOmenl Om od 550 - 6000 kpmm. 

Ugrallivanje nosaea prenosne poluge na vozilo vrtl 
se na sledeei nacln: 

nosac preoosne poluge postavi t l na vljke, na pre
gradnom zidu I pr lcvrSli l i ga pomocu samokocecih 
navrtk!; 

- postavit! bocnu i prenosnu sponu. Navrlke osovi
nica glava spona prilezati dinamomelarskim klju· 
cern momentom od 2500 - 3000 kpmm ; 
izvrAiti pode!avanje konvergencije prednjih locka· 
va. posle cega Izvrsi t l prilezanje navrtke osovini· 
ce prenosne po luge. Kao lito je vec ranlje napome· 
nuto za vreme prltezanja navrtke . prednJI 
lockovi treba da budu poslavljenl u pravcu vofnJe. 
Ova predostroznost potrebna je zato tlo elasticne 
caure osovinlce prenosne poluge !maju ulogu tor. 
zione pofuge . pa aka l otkov] ne bl bill u pravcu 
vofnla za vreme pritezanja navr tke osovlnice. vec 
zaokrenUli u jednu stranu, moglo bl se desiU da 
vozilo teii da vuce na to stranu . 

, 

SI. 310. - P,esek nout. prenosn8 poluge _pona. 

Spone mehanizma za upravljanje 

Kako je vef ranije naPOmenulo sklop spona sa
stojl se od dve poluge I to jedne komandne. pr ievr.!l
cene za osovinu helikoidalnog sektors I druge pre
nosne, prlcvrseene la osovinu nosaea. Ove dye po. 
tuge medusobno su povelane pomocu prenosne spo· 

"' Pored ove dve po luge I srednje spone. mehanizam 
za upravl janje ima jos i dye boene spone. Boene spone 
jednim krajem vezane su za potuge na nosaclma ru· 
kavaca, dok druglm za komandnu polugu. odnosno pre· 
nosnu polugu. 

Boene spone na krajevima imaju glave u vidu zgloba 
sa osovinicom. 

Glave spona na jednom kraju !maju navoj i ta j 
kraj S6 uvija u cev spone. 
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Os bl se omogufllo podaAavanje du.flne bocnih spana, --a samim Urn i poddavanje konvergenciJe prednjih 
totkova. jedna glav3 spane 1m3 levi. a druga desn! 
navoj. Srednla prenosna spens je Iz jednog dela. ali 
I ona na krajevima ima glave u vidu zgloba. 

Na glavama spana i 10 kako botnih, taka i sre
dnje spone. nile predvidena nikakva revizlja vee ih 

treba zamenlti elm S6 u zglobovima pojavi poveean 

zazor. 

Srednja spona mora S6 zamenl!1 komplet. posto 
su sedlAta osovinice zgloba spone lz jednog del a sa 
sponom. Uputstvo za podeti8vanje konvergencije pred. 
njih totkova. data Ie u poglavlJu .Konvergencija prad· 
njih t:lCkovao. 

KONTROLA I PODESAVANJE KONVERGENCIJE 
PREDNJIH TOCKOVA 

B 

o 

51 ) 11. _ Serna za konlrolu konve.gendje ",ednjih loekova. • 
KOla C mort dl !Jude mania (Hj kOle A UI 0.2 mm 

Pre pofelka konlrole konvergenclje prednjih 10-
fkova neophodno je uradili sledece: 
- proveriti I po pOlrebi podesiti prllisak vazduha u 

gumama koJI u prednJlm treba da bude 1 kp em' a 
u tadnJim 1,6 kp em' ; 

- prOllerltl da u zglobollima olava spona. III u glavi 
upravljafa ne posto]1 suvl~c lIeliki zazor i aka je 
potrebno Izvr~ltl zllmenu glava spona, odnosno 
podehvanje Z3zora II glavl upravljaea; 

- postallitl vozllo na potpuno horizonlalan teren i 
oplerelill ga prema fabr leklm normama; 

- prednje toekolle poslavltl u polota] za pravu vo
tnju. 

- podeslti v'ainu osovine komparatora na alatu 
Ap.5107 za kontrolu konllergeneije prednjih toe· 
kava. Centri vrhova osoviniea alata moraju da se 
pokiapaJu sa cenlrima rukavaca prednjih tofkova. 
Posle podeiavanJa alata . alaI Ap .5107 postavil! 
aa zsdnje spoljne atrane bandala prednjih tofkova. 
a vrhove alala oslonill na spoljne rubove bandaia. 
Mesln na bandatama gde dodiruju vrhovi !iljaka 
oOOldi!i kredom. pa zatim sklonlll alaI. Vozllo po
meriti napred tako da obeleiene lafke na rubovi
ma bandala predu put ad 180 . AlaI Ap.5107 po-

slavill sa prednje strane prednjih lockolla i vrh oso
viniee oslonlll na obod bonda!a no meSlu obele
fenom kredom. Ns drugoJ slrani na kOlnparatoru 
oeitall razllku izmeilu ova dva merenja. Ova razllka 
predstallija konvergenclju predn]lh lockolla i Ire· 
ba da Iznosl od 0 - 2 mm. Ukollko se prj kontroli 
konvergenclje prodn]lh tOckOV6 ne doblje vred
nOSI od 0 - 2 mm. !reba pristupi t i pode§avanju 
konllergenclje na sledocl !lacin: 
Odlli!i nallr lku sIege zs prlcvr§Civonje celli spona 
Zll glalle, po u zavlsnosl l do II konvargenciju Ire· 
ba povecali iii sman]lt1. Ireba zsvitl iii odvl!1 cell 
spone za jedan do dva kruga. posle cega opel 
treba vr§ltl proveru. Oa bi se poatigla podjednaka 
konvergencija levog I desnog locka treba podjed· 
nako zavijati, odnosno odvl]ati obe cevl spona. 
Kada se zavr§1 pode§avanje i ponovna konrrola 
konvergenclje predojlh tofkova, treba prltegnuli 
oavrtke stega cevi spona, prl cernu Ireba lIodili 
rafuna da sa prorezi na cevlma poklapaju sa pro
rezima na slegama, jer u prolivnom mofe da se 
des; de eevi ne budu dobro prilegnule. §to moie 
da izazove o§leceoja navoje ne eevl j glavama 
spana. pa cak i odv; janje cevl. 
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SI. 312. _ Kont ' DI. konvargenclje 

prednJlh loehva pon.otu 11ata Ap. 5101. 

MOMENTI PRITEZANJA NAVRTKI MEHANIZMA ZA UPRAVLJAN JE 
• 

DE 0 Bro] deja Navol 
Mornena! pri-
tezanja kpmm 

Navrtka ttl prlfvr!civanje to~ka upravtjaca zs osovinu 743601 
I 

M 18xl ,5 4000 - 5000 -
Samokofeca navrlka " prievr§civanje kut ije upra-

16104111 M 8)( 1,25 2000-2500 vl/afa . • • • . • • • • • • • • • · · · 
Samokoceca navrtka Z8 prievr!itlvanje poluge za 050-

125748 11 M 14xl .5 10000 - 11000 vinu helikoidalnog seklora . • • • • • · • · • 

Navrlka za prievriClvanJe osovinice prenosne poluge 
I· 

12574711 M 12xl.5 5500-6000 

Navrtka za pricvrliclvanJe osovinica glava spona . • 12575611 M 10xl.5 2500- 3000 

KARAKTERISTIKE I PODACI UPRAVLJACA I MEHANIZMA ZA UPRAVLJANJE 

Tip upravlJaca 

PrenOS"i odnos 

beskra)nog vl)ka 

za osovinu sektora . • 

pode§avanje lebja . 

• 

Pode~avanje zazora Izmetlu beskrajnog vijka I sektora 

UnutraAnJI precnlk caure osovlne sektora . 
- Preenik osovine sektora . . . . . 

Zazor u montd! Izmedu osovine sektora 
Radius okretanja vozr1a 

Boene spone . 

Srednja prenosna spona 
Ugao zaokretanja: 
- unutra!nJi tocak 
- spolini tocak 

• 

t oekova . • 
- Tip 
- kolleina . 

J odgovarajuteeaure 

• 

• • • 

.-'-.. '-.. . . 
• • • 

• 

, 

, 

Sa beskrajnim 
koldalnim 

226 

konusno valjeast! 

1. od bronze 

pomotu prstonaste navrtke 
pomocu okretanja ekscentrlcne 

eaure na osovln! seklora 
mm 20,000 - 20,02 1 

mIll 20.000 _ 19.979 
mm 0,000 - 0.042 

m 4.35 
sa zglobovlma I nastavcima 

za podeiavanje 
Iz Jednog dela sa glavama 

29' 

'" 0 - 2 
HYPENOL SAE 90 

ii I. 0,1 20 ::...:O~. I~I~O):..... __ ~ 
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A.74076 1 

A.740762 

A.47033 

A.S7003 

A.41019 

A.74040 

A.74017 

A.74046 

A.74043 

A.57005 

A.47035 

ZASTAYA 750 _ 750 M 

ALAT POTREBAN ZA REVIZIJU MEHANIZMA ZA UPRAVLJAN JE 

Orb!! zo reviziju glove upravljaca . 

Plota za driac A.74076 I . 

Il::vlakac komandne poluge sa osovlne helikoldalnog sektora. 

KIJuc za poddavanje zazora vafjC9stih lelaJa beskrajnog vijka. 

Izvtakae unutfa!njeg prstena valjcastog ICZaJa beskrajnog vljka. 

Izvlakac spolJnjeg. prstena valjcastog laiaja beskrajnog vljka. 

Alat za skidanJe zaptivaca beskrajnog vijke. 

Alat ze nalllehanje unutra!njih prslenova I spoljnjeg prstena gornjeg 
valjcaslog [etaja beskrajnog vijks. 

Ala. za postavljanje ekscentricne faure osovine helikofdalnog sektora. 

Kljuc navrtke za pricvr!cillanje tocka upravlJaCa. 

Izvlakac osovinice glave spone. 

NEISPRAVNOSTI MEHANIZMA ZA UPRRAVLJANJE 
I NACIN OTKLANJANJA 

Udari - Iupa mehanizma za upravljanje 

MOGUCI UZROCI NA CIN OTKlANJANJA 

1. Nepoddenoll IIgloYa prednjeg vli8nja. I. Inr. i il l kon l.olu I podelavnJe ugiovi "..ednJeg velanja. 

leI 

2.. Nepodeienoll l8l:Onl val jbll ih lebjeva p.ednjlh 
lotkova. 

2. Inrriill podebnnje uZOfI leiala p.emll upuilivu dalom u 
paglavljll _Podebvanje ... ,ora vllljbslih lellljevlI_ . 

3. Neu!'3vnOleienol l lotkon. 

4. Oaovlnlce gllva spon. 1~lnove II ,volim $editllmll na 
polugllma. 

5. Uv..cen uror I.medu helikoldalnog .eklo •• 1 belk.alnog 
:r.Ivrlnja III nllp.llvilan lpoj I.medu OVI dva dela. 

Otezano u pravljanje 

J. bv.si li konl.olu I u.avnol .. hnje lotkova prem. uPlltslvu . Tot· 
kovi i gum .... 

4. l,nilli konl.olu , umenu dolrajalih d .. lova I prJla .. nje lalnovlh 
OIovlnic .. odgova.ajutlm lTHImenlom. 

5. Inr.sl li podelavanje 91ave Ll'pl'avl]a-b p.ema upulilvu dalom 
u pogllvllu . Clava up.avljab. , 

-----------------~------------------, 

MOGUCI UZROCI 

I. Nepropisan p. llitak vu duha u gum8m". 

2. Nepodeieno51 11910\1" p.ednjih lothva. 

J. Nlje daba. spo] Izmedu bes krajnog lIIv .lnj .. I hellkol· 
dalnog lekl o ... 

NACIN OTKlANJANJA 

1. Izv.ii li konl .olu PQ<!ebv8nje prill. k, va:rduhl u gumame. 

3. I.v,illt podellvanj" g llv .. up,avljllfl p,ema upulllVU dalom 
II poglBvlju .Glllva up.llvljaea •. 
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Igranje prednjih tockova 

MOGUC: I UZROCI 
I. Nepropi ... n prill ... vuduhlo II 911 ........ . 

2. Nepodelenoat ugl0.e predniih totkove , 

3. Venk. uror lebje". prwnllh lotka ••. 

• . Neu ... notdanoll prednjih totkova. 

5, Cla.a upre.ljst. I now pranoe..,e pOluge nlslI dobro 
prilegnutJ •• preg.adnl lid . 

6. Nap'I"lIan lpol Ilmld" buk,ajnog .a.rln]a i hellkol. 
dalnog UkIOr • . 

NACIN OTKl A NJA NJA 
I. l~wrjiIJ konlrolu I podes;1i p.lIi ...... duha II gumam •. 

2 . ...... iill konlrotu I podanvan]a p,ednjeg vebnp. 

3 . ...... 1111 podela"ani" uzo<. yaljfallih lableva p..eclnjih lot
kou . 

•. In!'!;t; konl.oIu I u,a.nolelenle lotkon . 

5, Proy.r'l; i .,.-ilegnull I"e na •• tke III p.lh,tCl"a"le 0 0111 delov. 
odgova.ajueim RIOmflnlam. 

a . I.v . iit; pod"bv.nla gl8.e up.nlj..ca pramll uputsl,," datam 
II p09I •• 111I _CII.a upr •• lj.~ ••• 

Otezano drzanje pravca u voznji 

MOGUCI UZROCI 
I . NOp'Dpi •• n p.I II, •• vuduh. u gum.ma. 

2. Nepodelenosl uglov. prednjlh IOC.O .... 

3. Osovinice gllv. apan. leb.v" u nollm ."dli lima na 
pOIug.ma. 

4. GI'''I uprlvljlta I no ... f p •• nosne pOIuge nlsu dobro 
prilegnuli U preg,.dn; .id. 

S. Nepr.vil.n spol I'medu beskr.jnog "vrlnj. i helikoi· 
d.lnog ae.,or • • 

8. No,.tJ tuk' VC:I III osel1ujuta •• mens delorm'sani . 

7. Uanal l glbanj ostabljen III polomljen. 

Vozilo vuce u jednu stranu 

MOGUCI UZROCI 
I. Nel>'Dplsan prllisak vuduh. " g"",.m • • 

2. NepoddenOSI uglov. p,.dnJlh IOCkov •. 

3. Nepodeienol t zazo •• nljllllih Id.]. p,ednjih IOCkov. 

4. NonEl ,uk.ve. ill oseilujuc.. .. men. de lorml"n'. 

5. Koenlce nejedn.ko podelene. 

6. U .... U gibanj Ollabllen iii polomll"n. 

NACIN OTKlANJANJA 
1. Inri'li konlrolu I podehunje prlt' a .... uduha u g"",a"",. 

2. Izvriili konlrolu I podeh ... nje uglo ... pr.dnjlh IOC.O .... 

3. 1.",s.1i .onlrolu, •• menu cIotraJ.lih delo... I prhezanj. Ia
bavih osovlnlc. odgov.'.Juclm moment om. 

4. Prove,; tl I p.l legnutl ave n,"rlh •• pritvrttlv.nje o vih delov. 
odgovar.jutim momen lon>. 

5. In'rsill pod"b".nje gl .... upr.vlj.ta pre"", upulstvu datom 
u pogtavlju .CI .... upr.vll.b •. 

6. In'rsili konlrolu nos.aea 'u."'" I oIKlh.juc:lh .. me... !WI 

OOgov"'jucim .I.lim. i uputs"'u clatom u pugl."lju . P,.· 
dnle veian;e. I .ko Ie polritbno, b",lItl z.menu 6elormisanih 
delov • . 

7. In.iit' korol.olu Ua"" tGg gibnjl pre"", podae iml clatim u 
puglavl]u .P,ednle v.ianle_ . •• kG Ie nek . IIsl polomljen 
t .... iwI 9-" zamenl l!' 

NACIN OTKlANJANJA 
1. IO\lrii li konlrolu I podebvanje p.ltl, .. v.zduh, u gu m.m • • 

:!. Iz .. r~ili kOn lrolu • podebv'nj" uglo'" pr"dnjlh loth .... 

3. In ri ili podeh ... nj. "'Dr. v.ljtaSllh Id'I • . 

4. Inriltl korol,olu no ... «' tukave. I oKlIujuceg rame"" ... 00-
gov.,.j"':lm .1.llma • p,ema upulstvu <Ylom " pugl",lju .P,,,, 
dnjo vebnje I ako je polrebno ,.men!tl delormi .. _ delove . 

5. Inrilll p.iljivo podeiavanje .uora I'meclu pap<It. I doboia 
kotniee pre .... upulSlvU dalom u pogllvlju . Koenlc,,_. 

6. In-,illi korolrolu "analog g ibnjl pre .... pocIad"", d.l lm U p<>
glavlj" . Pre<!nle vd.ni"_ I •• 0 }e nok. li.t poloml;'n ,ame
nil; gao 

19' 
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-Sumovi u prednjem vesanju 

MOGUCI UZROCI NACIN OTKlANJANJA 

1. O.ovlnlco glua spona labev" U sVGJlm .etlli tlma . 1. I~v,'iti kont.ol" I •• menu dot. ajaUh delov. I pritelllnje lab.vlh 
osovlnlc. odgon •• juclm momentom. 

2. Clevtl up •• vllee. ; n.osac pteno.ne poluge nllu dobra 2. P,overill I pril&gnutl .ve navrlke Z. prlh, IClv. nJe ovlh de loya 
",Itv. itenl u p,egradnl zld. odgov • •• juelm mom e nta m. 

3. 1l.rIIIli gl~nJ Ollabl;en HI polomljen. ,. In'. illl kon lrolu lI,na lO9 gibn}i1 p ... "", pociacllNl cIIotlm u ,.. 
g~vIJ" .p,.e<!n!e vehnie_ I .~o Ie ~ .. n.t polomljen ~ 
m"nlll g •. 

4. Voitllo nepodmazano. •• I,vrlll; podmaz;"anje yolil. p • .,rna u rnl ZI pocinwu:lv.nje • 

Upravljac ima suvise vel ik i hod 

MOGUCI UZROCI 
I . NepOd.eienosl %aZOte val jcullh 1"blen prednjih lot· 

kov •. 
2. Osovlnk:e 91a .. /II ' PO"" Ioobue U ,vojim ndi!tima rill 

polug.ma. 

3. NlYnk .... prievriCivanje gl."e up<nlj.ta ~. preg.adnl 
zld neOOlIoIjno pri legnu te. 

4. NlptniL.n ZUO' 111 nep.av1l.n spol Izmedu he likoidal· 
nog .. klo .. I besktajnog unlnla. 

NACIN OTKlANJANJA 
1. In.i ll; podeia".nja ... o.a nljc.Sllh lei.jev •. 

2. Inrii ll konltolu I zamenu dott.talih delova I p.ill •• nje I.bavih 
O$O'Ilnka odgov ••• juclm momenlom. 

3. Iz".li"U prhez'nje nav.lki odgov"'jueim momentom. 

4. In.il ll podeiavlnje glave up •• "I)ac. pram. Upul ..... U datom 
u poglnl lu .CI.v. uprevljle ••• 

Tesko zaokretanje tockova kada je vozi 10 zaustavljeno 

MOCUCI UZROel 

I. Nep«>plpn prillsak " ... duM u gumama. 

~. Napravilno5t spoj. i.medu besk.ajnog zavrtnj' I heli· 
kol""lnog seklor •. 

Gume piste u krivinama 

MOCUCI UZROel 
I. NepropiUln prilisak v .. duM u gumama. 

2. Nepodlieno51 uglov. prednjeg valanl" 

3. NOI.IIc ruk,",ca iii oscllujuea .amena defo. misani. 

1 
NACIN OTKlANJANJA 

I . Inrilll konlrolu I podeiall.nje prl lisk. v .. dun. u gumama. 

Z. Izv.ilU podebv.nle glne upravljae. prem. Upulllvu d.lom 
u poglawlju . Clav. upravllac.. . 

NACIN OTKl ANJANJA 
I. In.IIU konl .olu I podeiav.nje pritlsk. vuduha u gumama. 

2. I." ,.jlll kont.olu podd.v.nje uglon prednjeg veianj •. 

3. Intilt l kont.olu nom. ruk allac. I oscilujutih . amena u 00· 
govar.Jutlm alallma a prema upu ls!lIU d.lom u !'OIIlavlju 
. Prednjo wehnle. I ako je polrebno I~menlll deformlsa"" 
delove. 
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KOCNICE 
Opis 

Vozllo 750 - 750M opremljeno je sa d .... a sistema 
kotnlca I to: hidraulicnom kocn icom kola deluje na 
slIa tel irl lOcka I mehani t kom (rueMm) koja deluje 
sarno na %adnje tockove . 

SiSl em hidraulicne kocnice lOla no.tnu komandu 
sa pedalom. siSlem mehanieke kol:nlce im3 rucnu 
komandu sa komandnom polugom poslavl jenom na tu
nelu poda karoserije sa desne slrana sedi!!ta voza
ea. Notna hldrauliena kocnica je dobo! kocnlca sa 
papufama. koJe su snabdevene oblogama od antlfrik
cionog materiJa!a . Delovanjem 118 pedalu koenice ko
mandna !Ipka potiskuje klip pumpe. koj l u svom kre· 
tanju stvara prltisak na taenOS! u clllndru pumpa i 
preko cavl potlskuje tetnos! u koelone cilindre na 
loekovlma. 

Teena!! pod prlliskom potlskuje klipove kocionlh 
cilindara prema upolje. a ovl preko narocltlh trnova 
ravnomerno ~I re papuee kocnlce. clje obloge osla· 
njanjam na kocionu povrsinu dobola stvaraJu Irenje 
I Izazlvaju koceflje lockovs. Rucnu kocnlcu treba upo' 
trehljavall samo za kocenje z8uSlavijenog voz1la. za· 
t im pri pokretanju vozlla na uzbrd ici I kao pomocnu 
koenicu kada o lkaie noina koenica. U normalnim u
slovima voznje ruenu kotnicu ne treba uop!te upo
trebljaval l za zaustavljanje vozila kada se Isto krece 
vecom brzlnom od 15 km h. Sirenje papuca zadnjih 
totkova prl kocenju rucnom mehanickom kocnicom po
slife se pomocu naroellog mehani zma . ko]1 pokreee 
prenosnu polugu. a ovu pokre(;e metalno uie poveza· 
no sa komendnom polugom. 

HIDRAULICNA KOCNICA 
Pumpa kocnice 

Hldraullcna pumpa koenice je tipa sa propusnim 
ventilom. Ovaj t ip hidraulicne pumpe je jcdnostavne 
konstrukclje j saslojl se od tela pumpe I nekollko po. 
kretn lh delova. 

Rad pumpe kocnice 

Na kl ip 11 3. sl. 314) pL:mpe direktno deluje po· 
liana ~ipka pedale kocnice. Zaptivanje zadnjeg dela 
komore pumpe postize se zaptlvnlm prstenom [20) 
ko]i je fsll kao j prsten vanIlla (18) . Polito izmeou 
klipa (13) I nosaea ventila (l g l postoj l prazan pro· 
stor. to je usled dejstva povratne opruge zaptivni 
prsten stalno pod radiJalnim pri tiskom , lito obezbe
dule dobro zaptivan je. Povecanje pritiska u komori 

51. 314. - p.esek Ptlmpe hld'8ulicne k""nice. 

pumpe povecava i stepen zaptivnosli. Kada je pumpa 
u slanju mlrovanja na prsten ventUa ( 18) ne deluje 
radijaln l pritisak, a osim loga. pMten ventila se nala· 
zi u takvom po loza]u de dozvolJava prolaz tecnosti u 
komoru pumpe preko kompenzacionog Olvora I otvora 
na ventilu. 

Zaplivnl prsten (20) I (18) f-na)u precnlk istl ill 
malo veei od preenika cllindra pumpe I lalO SU u kon
taktu sa povrAlnom cilindra pumpe i kada na njlhove 
bocne strane ne deluje hidraulieni prlUsak. 

Za Vfeme rada pumpe prilisak leeoosli polpa
mognut sllom opruge dejstvuje I na zaplillne prste' 
nove . liiri ih u radijalnom pravcu I na l a] naeln ostva' 
ruje se zaptlvan)e u clllndru . 

, 
1. Vijak sa Olvo.om 13 prl¢vr!o!lv. 
nje p.ikIJu¢h - 2 Cetvo.ok.aki 
priklju¢ak za odvod tlttoostl Iz pum· 
pe. - 3. I • PrlklJueak I cev za 
cdvod Iet:nastl Iz PIlmpe u koelon~ 
eili ndre . - 5 C&p Z8 latva."nJe 
e!~lndra. - 6 1&10 PUrrl?fl - 7 Po
vratoa opruga kltp •. - a KQmlMln
laclonl otvor . - 9 PrI~IJueak z. 
dovod letnostl u emndar pumpe 
- 10. I II . Cev I priklJuo!lIk U de). 

vod leeoosti u eilind ... - 12 OlVor 
la ulaz teb1G.i1l1 u cllindar pumpe. 
_. 13. Kllp - 14 Eluti¢ol oslgurl¢ 
.a drfanle kl lpa - 15 Zeitllna nl· 
vlaka. _ 16, POII,ns 11pka - 11. 
OIVO.I M nosa~u p,Slllna ven lila 
.3 proia. te600s11, _ 18. Prsten 
venilla. _ 19. NOlie p.$leoa ven· 

Ilia. - 2C Z;l;ltlvnl pr.ten. 
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Dodirne povrsine za;ltivnlh prstenova sa zidal/i. 
rna cllindra pumpe smanjene SU (la minimum, a radj
jus dodirne povrslne prstenova. na strani teellosli , 
DsigUrava podmazivanje tarucih povrs ina, Ie Je otpor 
taruclh pOllr !iina aI/eden na minimum. 

Kompenz8cioni otvor (8J pumpe 1m3 precni k 0,7 
mm. Ovaj precnlk osigurav8 efikasnu kompenzaclju 
kada se usled zagrejavanja tockovs pri kocenju poja
vi dilataclja tecnos!) i oa taJ nacin osigurav8 smanja
nje prltiska u hidraulicnoJ Instalael)1 posle pustanja 
pedale kotnice. Pored toga, kompenzacioni Olvor 0-
mogucava da se iz hidraulicne Instalacl je izbace male 
kolicine vazduha iii pare SII/orene usled zagrejavanja 
teenost f prj upotrebi koCnice. 

Unulrasnj l pretnik cilindra pumpe je 34" koJiko 
Iznosl I spoljni pretnik zapl ivnih prSlcnova. 

Koc ioni cilindar 2:a pagan papuca 

Kotlonl cilind r l za pogon papuea prednj ih i zad
njih loekova su isli po konstrukcl ji, sa rno slo su im 
r3zUti ti unutraAnJI preenici. Unutra§nji prcenik koei
onog cillndra za prednje toekove iznosl 78", a za 
zadnje totkove 34·'. 

Zaptivanje kofionih citindara posl ignuto je sa po 
dva zaptivna prstena za svak l cllindar (5 , sl . 315), 
kojl se krecu u cilindru prema upol je pod dejslvom 
teenostl . 

Zaptlvne prslenove pridrfavaju. uz telo kl ipa, dva 
lanjurlca, kOje potlskuje zavo jna opruga (6). Pri sire
nju, kllpovi (2) deluju na papuee kotnlce preko nara· 
tl tih Irnova . 

, 

Sl , 315. - Presek ko(!lonog ci1lnd •• z. pogon papuc •. 

1 Zdmna navl.k •. - 2. Kllpovl sa fmovlm •. _ 3. ONor Z8 
dovod Ie¢nosn u c1lindar. _ 4. Telo clllndr., _ 5. It\ptivnl 
prslenovl. - 6. Opruga I tanptlcl za prldr!8vanJe zapl'ivnih 

prslen(W" 

Rad hidraulicnog sistema 

Preko otvora (12, sl , 314) teenOSI Iz rezervoara 
ulul u cllindar pumpe 1 pro lazecl kroz otvor (17) na 
nosatu venilla I preko slobodnog prostora, ko)1 poslo
j i izmedu prSl ena ventila (18J i tela nosaea venUla 
(19) dol ali u komoru pumpe, a zatim, preko prikljuc
ka (1) I 121 i odgovarajucih covl puni celu instalaei
Ju do koelonlh cilindara J u koeionim cll indrima po
punJava prostor Izmedu zapt ivnlh prslenova . 

Delovanjem na pedalu koenice kllp (13, si. 314J 
potiskuje nosae ventila ( 19). Nosae venti la deluje na 
prednju stranu prslena venti la ( 18 ) I na taj naein za· 
Ivara prolaz leenostl u komoru pumpe prcko otvora 
(17). Oaljim kretanjem kl ipa I nosaea ventila. prsten 
venlil a zatvara kompenzacioni otvor i na taj naeln pre· 
kida se sva ka veza lzmedu komore pumpe I kompen· 
zaclonog Olvora, Ako se nastavi krelanje klipa u ci· 
IIndru i oSl alih pokrel'nlh delova povecavace se prl· 
tisak tecnosti u komori pumpe , koj l ce se preko pri
kl juea ka {1) I (2 ) i odvodnih cevl prenoslt] u koCione 
ci l indre l ockova, Teenosl pod pritiskom. deluJe na 
zapllvne prstenove i kllpove, a k lipovi preko trnova 
sire papuee koblica. 

Papute kocnice oslanjaJu se oblogama na koeio· 
nu povrAlnu doboSa I usled trenja ko/e se stvara iz· 
medu koflonih povrAina dobosa i obloga ostvaruje sa 
kotenje vozl1a. 

OtpuAtanjem pedale kocnlce, pod dejstvom po
vral nlh opruga papuca kocnice I povratne opruge kll· 
pa pumpe , radn l organl sistema kotnlcc vracaju se u 
stanje mlrovanja 1 na taj naeln dozvol)avaJu da se sma
njl pri l isak teenosti i da se leenost vrati iz kotlonih 
cllindara U komoru pumpe. Kompenzacloni Olvor u 
ovom slucaju omogucava da se vlsak tecnosl l vrati 
iz komore pumpe u rezervoar tetnosti i na tal nacin 
spret! dodirivanie obloga papuca a koflonu povrsinu 
doboAs. 

Pored loga, kompenzacioni olvor u Izvesnim slu
eajevima omogucava da se iz hidrauliene instalacije 
izbacl vazdllh i ulJana para. U cilju Izbacivanja val· 
dllha I ulJanlh para iz hidraulicne Instalaelje dovoljno 
je da se nekollko puta snaino deluje na pedalu kot· 
nIce. 

, • 

51. 316. _ NQ • • e kocn lce prednjeg levog lotka •• ,.pul ....... 

1. Kotionl clllrnlllf za pogon papu~a . _ 2, P(>vrlline opruge 
popu¢a. - 3, Ehcllnfrl za podehvpnje za~ora Izmedll doboh 
I PllpOOa, - 4. OsovlnlC8. t8njirl¢ I oprugll za voIIonle papOCa. 

- 5. PapuCa kOOolce sa oblogom _ 6. No,at kotnlce. 
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51. 317. _ Nout .otnlce ~adnieg dn nog lolita. sa papucama. 

L Koliolll cllindllr 10 pogon paputa. _ 2. Pov'alne oprug8 
paputa. - 3. Preno."" pOlugll mehanla<e rU¢lle kotnice. -
4. OaoYlnlca ZII .palen/a sa kOf11andnlm u!etom. - S. OsovlAlca , 
Il njlrltl I optUijll za vodes>je papufa _ 6 None kCX!nlce. _ 
7. PapOCl "Genlce &II oblogom, _ a Ekscentar la poddallanje 
ISIOrtl Izme& doboh I papoc. kOOnlce. - 9 Poluga ta pogon 
~a prl k<>looju mehanltkom rufoom k<>tnicorn. 

Kontrola hidrauli cne instalacije kocnice 

prj kcntroti hidraul1¢ne Instalacije kocnice treba 
proveriU sledeee: 
1. Metalne cevi hidraulifne instalacije moraju bil i u 

dobrom stanJu. odnosno bez detonnacija j ulublje
nJa kCja bi mogla da sprete pravilno proticanje 
teenOSli. Pored loga. cevi ne smeju bi t l naprsJe 
ill o!hecena na mestlma za spajanje. 

2. Savitljive gurnene cevl ne smeju da budu u dodlru 
sa mineralnlm uljem III ma§~u . 

3. Sve stege la drzanje cevi moraju bili dobro pri
cvr!icene. Kada siege nlsu dobro prlcvr!icene mo· 
ze docl do vlbrlranja cevi. a samim 11m slvara se 
mogu~nosl da dade do o!itecenja cel/i. 

4. Na spajel/lma raznlh prlkljucaka ne SOle bili gubi l· 
ka leCnostl. U slucaju gubilka tecnostl na spoje
vima Ireba ilvr§lt! prl!czanje prikljucaka, pri cemu 
Ireba vOdi!i ratuna da ne dode do nenormalnog 
uvijanja cevl. 

5. NII/o tetnOSl1 u rezervoaru ne sme da bude manji 
od 34 lapremine rezervoara, Upotrebljavatl lsklju
fil/o specljalnu lecnOSI za kofnice sa oznakom 
. UK·2 •. U slufaju upolrebe druge tetnosti moze 
docl do deformaclje zaptlvnih prstenova kocnice. 

6. Zazor izme<lu I/rha potlsne !iipke I kfipa pumpe da 
bude ad 1- 1,5 mm. Ovaj zazor odgol/ara slobod
nom hodu pedale kocnice od 5--8 mm. 

7. Zatititne nal/lake na pumpi kocnlce 1 kocionim CT
lindrima moraju biti u dobrom stanju I da dobro 
zapt ll/aju, jer u protil/nom maze da prodre voda iii 
neka druga netlstoca do klipova i da ih osteti . 

NAPOMENA : - Voditi strogo racuna da tecnos! ~a 
kocnice ne dade u dodir sa bojom na katosetij i posto 
sa isla II rl O br~o rastl/ata. 

Revizija hidraulicne instalacije 

IZGRADIVANJE 

Radl Izgradlvanja I kontro le pojedinih delova hi
draulicne inSlalacije kofnice, vozllo treba podici I pa
staviti na nosate 0 .15051. Zatim olvorlti pokl:>pac ot· 
vora za nalivanje leenostl u rczerl/car I zall/orill olvor 
na rezerl/oaru za odl/od tecnoSli Iz rezervoara u pum
pu kofnice. Za ovu sl/rhu najbolje je koristil i cep od 
mekog drveta nesto krafi od dublne rezervoara tec
nostl za kofnice. 

Skinutl tockol/e i pomocu unlverzalnog Izvlakafa 
A.4000S skinu ti prednje glal/tine i zadnJe dobose. pri· 
driavajuc! se uputstva datog u poglavlju .Prednje ve· 
i§anje. i u poglavlju ·Zadnje I/e!\anje • . 

Posle ol/og pris tupitl Izgradll/anju cel/i od rezerl/oa
ra do pumpe, savitljlvi h cevl ze prednje I zadnJe'toc· 
kove, metal nih cel/i Zil kocnlce prednjih I zadnjih toe
kOl/a, prckidaea za stop sl/ella, rezerl/oara l ecnosti. 
pumpe koenice, paputa kocnice I no kraju koclonih 
cilindara , Tecnost iz rezervoara treba sipati u cistu 
posudu I ne upotrebljavatl je ponovno pre nego i§to 
se f ll trira . 

51. J18. _ Nout kotnlca ..dnjeg lev09 lotk. koonplet. 

1. Kot lon l cilindar la pogon papub. _ 2. Poluga za pogon pa. 
puo!.a prl koOenju mehanitkorn .utnom kotmcorn - 3 E\<scenla' 
la podehv""Je • ..-. l>:medu P'IPIb I dobo!l kotnlce. - 4 
Tanjlritl , opruge 1 OSOYinlce la wdenje p~ - 5. Pllpll~a. 
- 6. Osovlna to(:i. , _ 7. Povr.1rMI Gpl'\lge papule - 8 . Prill'-

nosna poluga lromande l'\Iento kotnlce. - 9. Nosae kottllce. 
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-'1 Sa teia pumpe odviti priklJutak I tep za zalvaranje 

.. . • 
, , 

51 319. _ Nom kotnlce p.ecinje9 levog 10th komplel 

I Kolaonl clUndar •• pogon paput.. _ 2. Eheenla, 'a p::>deb. 
va~j, tllGr. I.medu papue. I dobota kotnlce. _ 3. Tanjirit, 
opruge I osovH\h:e ''1 lIOdenje p::puea _ . I S. Pa~ sa ob-

lO9Om - ~. I'(Jvralna 01>"'98 paput. - 1 Nos&( kocn>ce. 

KONTROlA I REVIZIJA 

Cevi i rezervoar 

Proveri!! savi llJlve gumene cevl I ukoliko sU oste· 
cene treba Ih zamenltl. SavillJlve gumene covi Ire.. 
ba zamenltl posle 80.000 km iii posle pet godlna u
potrebe bez obzlra na njihovo sIan/e. 

Metalne cevi ne smoju blti naprsle, deformlsane iii 
ulubljene. Cevl kole ImaJu Jednu od oVih neisprav
nostl. treba zamenill. 

Izvrliili proveru I cHicenje rezervoara tecnosl! jer 
I naJmanja neclalo(:a mote da dovede do zaeepljenja 
cev! hldraulicne Inslalaclle I pumpe kocnice. 

Prover!tl mrezicu - preclstac na rezervoaru, kao i 
zaptivac ns poklopcu. Ukollko je mrezica olitetena, 
!reba je zamenltl. 

Pumpa kocnice 

Prl demonla~J pumpe ketnice Ireba obavil! slede
ce operacije: 

- lelo pumpe poslaviti u mengele: 

- sa tela pumpe skinuti za!itltnu navlaku lajedno sa 
pOlisnom !iipkom; 

- pomotu kldts sa !picevima sklnutl elastlcni prs· 
tenastl oaigurac za zadri:svanje kllpa. Zatim izvu
ti klip, zaplivn! praten, nosae prstena ventlla za
jedno sa prstenom I povratnom oprugom. 

komore pumpe. Posle demonta!e pumpe, sa velikom 
pa~njom pristupill konlroll delova. Unulrasnja povr~i
na cil indra pumpe mora b ill perfeklno glatka. jer I 
najmanja neravnina iii oMeconje na unutralinjoj povr· 
sini cilindra pumpe clovodi do brzog iSlrosenja i oSle· 
cenja zaplivoog prstena IIi prslena ventile, keo i kll
pa pumpe. 

Karla se na povr~lnl cilindra pumpe primete sarno 
mali rlsevl isle treba uklonitl glatanjem unutrasnjo
SII cilindra. Na ova; naeln izbegnuce se eventuaten 
gubitak tecnost ], U slutaju karla su na unulrasnjoj 
povrsini clli ndra zaretl suvlse duboki. pa bi se Z3 nJI
hovo potpuno otklanJanJe mogao paveeati unulrssnji 
precnik cilindra pumpe, Ireba zamen lli telo pumpe, 
odnosno kompletnu pumpu poAIO se telo pumpe ne 
isporucuje kao rezervnl deo. 

Unu tra!injl precnlk cillndra pumpe iznosi 34". 

Zaplivni jlrSlen pumpe I prsten venliia Ireba za· 
meniti uvek kada se vrAI rev lzlja pumpe, kako bi se 
izbegle evenlualne smetnje u radu pumpe ! postigls 
bolja zaplivnast. Klip pumpe I nossf prSlena ventila 
treba uvek zameni ti aka na sebl lmaju Iragove riba· 
nja IIi oAletonja. kao i ako leAko klize u cilindru. 
Proveriti za! titnu navlaku pompe I ako Je ostetena 

izvrsili zamenu . 

Pre petetka monla~e pumpe ave delove dobro 0-

tistiti. Pri cistenju delovl'l nikada no treba upotreb
ljavati nahu iii mlneralno ulle. Ovo narofi to vall za 

delove od gume. 

Pri monta~i pumpa svaki unutrasnji dec treba do
bra podmazatl tecnostu ZO! kocnlce . UKA·2 • . 

Montazu pumpe vrAlti na sledeci nacln: 

- lelo pumpe pOSlavll i u mengele: 

_ nO! t elo pumpe lavltl fep za zatvaranJe cllindra I 

prikljucke; 

u unutrasnjost cilindra postavltl povratnu oprugu; 

na nosac ventlla poslavitl prslen venUla, podma' 
zali lh dobro letnoAtu .UKA-2., pa ih zajedno po. 
stavit! u unutrasnjost cllindra pumpe: 

- zaptivnl prsten I klip pumpe namazatl tecno§cu 
.UKA-2., poslaviti zaptivni prsten na klip I zajed· 

no ih poslavitl u cillndar pumpe; 

pomocu klesta sa splcevlma namestiti elaatitnl 
prslcnasti osigurac u svoje sedi!le na cillndru 
pumpe; 

na kraju, ns lelo pumpe postavitl zaititnu navlaku 

:;:a potisnom sipkom, pa pumpu skinuti jz mengela. 

-

• 

• 

• -
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lCl KOCNICE '" 
Kocian. cili ndar 

Demonlaza kocionih cllJndsra je .,.rlo /cdnostavna. 

Za demontazu kotionlh cllindara dovolJno je sklnu
II zS!litne navlake posle cage klipovl pod dejslvom 
opruge lajedna sa zapUvnlm prstenovima i~aClu il 
cillndra. 

Ze konlrolu zapt!vnih prstenova. kllpova I unulras
nje povrsine ci!indare vafi Islo keo I za kontrolu de-
10v8 pumpa kocnice. 

Preenik unulresnjosti kofionih cllindars prednjih 
lackoya lznosl 78", a koeionih cillndera zadnJih toc
kaya lznosi 34", Prj monta!i kocionih cillndara sve 
unulrdnje delove .reba podmazati tecnoscu . UKA·2 •. 

Monlaia koeionih clUndara vrsi S8 sledecim redo
sledom: 

- n9 os lone lan/lrlce opruge postaylll zaptlvne pr
stenove I sve zajedna uvuci u unutrdnjost kof!o
nog Cilindro: 

- podmazane klipove poslav!ti u unutrasnjost eilin
dra, posle cega treba postavit! za!;tltne navlake. 

Revizija papuca kocniee sa oblogama 

Provedti da obloge popuca nisu zaprtjane 111 za
mozane mdCu. U slucaJu da su zaprtjane iii zaillaza
ne treba ih oprati terpentinom pomocu meta\ne fet· 
ke. Ako su papuce zamazane mascu. treba proveri t i 
otkuda je mast prodrla u dobos kofnice. 

U slucaju kada se debljina obloga popuca sman j] 
na 1.5 mm obloge treba zameniti novlm. 

Spajanje obloga sa papllcama kocmee Izvr~eno je 
pomotu speeijalnog lepka. po sislemll _Permafuse_ . 
Rodl boljeg spajonja obloge sa paplJcom Izmedu ob· 
loge I papute. na obe slrane. postavlJaJu se Simetr]· 
ene lepljlve trake, kOje Izmeou obloga I papute siva· 
raju lakvu vew da Je skldanje obloge sa papute mo· 
gute sarno uz polpuno unl~tenje obloge. Ovaj nafin 
spajanja obloga sa papufama isktjucuje mogucnost 
da se za vreme kocenja obloga odvoJI od papuce. 

Va!no je napumenuti da se za vreme procesa spaja· 
nja. usled lopljenja plas!icne lepljive Irake .Penna· 
fuse· na stranama poJavl juju tvrda zrnca. koja se o· 
bavezno moraju odSlranitl pre monlafc papufe na 
nosaf koenice. U prollvnom, ova tvrda unca prl upo· 
trebi koenice mogu da oslele obloge i dobos koeni· 
co. 

U cilju odstranjivanJa ostataka lepka I lepljive tra· 
ke sa krajeva spojeva Izmeau papuce i obloga. ove 
spojeve Ireba obruslti na masini za obradu papuca. 
Za doterivanje radlJusa kocione povrsine, obloga pa' 
puca. postoJe naroflte mdine i uvek prl zameni pa· 
!:uca radljus koflone povrslne. obloge papuca, treba 
obraditi prema precniku doboh. 

Postupak lepljenja obloga papuca na papute po 
slstemu ~Permafuse_ je stedeti : 

- Papucu koeniee postavitl na aparal Ap.50l5 I sa 
papuce skinuli staru oblogu. 

- Povrs]nu papuce na koju se lepi obloga dobro o· 
clstlt1 na masin) sa brusnom Irakom. 

_. OCHlcenu povrsinu papuce premazati lepkom HPer· 
matuse_ i oslavit! papuc!u da se lepak osu!i . 

Stranu obloge koja ce biti zalepljena na paputu 
takode premazati lepkom .Permafuse. I ostaviti 
da se osusi. 

Posle susenja od oko 10 minula na kraJevlma pa· 
puca po celoj du.zin! naleplli plaslienu lepljivu Ira· 
ku i na papuc!u postavlll odupirace A.7222l. 

Papuce sa odupiraclma poslav!ti na ravnu povr!)· 
nu, pa na nji h poslavi!! obloge papufa. 

Na ovako pripremljene papuce sa oblogama posta· 
viii obruce alata A.72210. a Izmeau papuea na 0-
dupirace postavi! i rastezac alata. 

- Raslezac alata A.722l2 raslezati dok se obbge 
potpuno ne pril jube na pal}lICU uz odgovnraJucl prl· 
lisa k. 

Ovako pripremljene papute stavili u elektritnu 
pee gde treba da se zadrie 40 mlnula na tempe· 
ratur! 210" C. Posle iSleka ovog vremena. papute 
izvadit i iz peci i ostavlU ih da se ohlade. Posle 
hladenja papufe obraditl kako je to vee ranlje o· 
!llsano. 

( 

J 

Sl 3211. _ Sle~anje obloga sa pap"~8 rn8 28 v. erne leplje"j. ob· 
log8 M p8i>U~e. 

DOBOS 1 KOCNICE 

Kada se na koeionoJ povr~lnl dobo!ia kotnice pri ' 
mete duboki zarezl 11i veca ovalnost. dobo~e treba o· 
bradltl na specl jalnoj ma~lni za obradu doboSe 
M.1004 uz upotrebu narotitlh drzata. 

Pre potetka obrade dobo~a proveri!i da II Je noli za 
obradu dobro naoSl ren. Prl obradi sa nepravilno nao
strenim noiem obradena povrsina ostaje grub", sto 
prouzrokuJe baa istrosenJa obloga paputa . Posle 0-

brade dobosa struganjem. potrebno je izvrsiti lepova· 
nJe koeione povr!iine dobo~a uz upotrebu aparata M. 
1005, koj; se postavlJa na masinu za obradu doboSe 
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51. 321, _ Ob,ada doboill koenic", na mall nl M. 1004. 

Z. PQatavlJanle doboh ~OOnjce n" matloll kol'lslItl n~rOOil" dr_ 
1a~" . 

M. 1004 (sl. 3221. Ova ojleracija vrs l se sa brusnim 
kamenom koji ima sitna zrna, a u cilju OOstranjiva· 
nja grublh tragava koje je ostavio no}: za vreme o· 
brade, Na ovaj natin sprecava se brzo Istrolienje ob
loga kotnice i Istovremeno izbegava stvaranje praha 
00 obloga papuca sto moze da smanj1 elikasnost ko
i'!enja. Obrada dobosa lepovanjem obezbeduje bolju 
ujednacenost 1 etikasnost kotnlce , Standardni prec
nik dobo~a iznosi 185,24-185.53 mm . Obradom slru
ganjem I lepovanjem pretnlk dobo!ia Olo}:e da se po· 
ve~a makslmalno za 0,$ mm lito je dovotjno da se u 
toku eksploatacije moze vrsiti obrada dobosa dva do 
trl pula. 

SI. 322. _ Lepo"anje koeione PO""'/"" doboia koenlce pomoeu 
aparalt M. lOGS •• n. mallnl M. 1004. 

Operacfjama. obradom i lepovanjem daboIa ne sme 
da se promeni centnfnosl i uravnote2enost dobo§2. 
Obradom doboh apsolutno ne sme de se pavecava 
unutraAnJI preenlk preko gore pomenule granice, jer 
bi se u tom slufaju smanjla otpar trenla Ilmedu ob· 
loge papufa i dobosa, koji treba de sa ostvari pri k(l
een/u , posto je ovim pevecan hod papuea. 

Podesavanje zazora izmeau papuca i dobasa 
kocnice 

Sa pedalom koc!nice u polozaJu mira ... anja svak. 10-
cak Ipodignul cd zemljel mora slobodno r lako de $\:: 

okreee bez Ikakvog dodira papuca 0 dobo!. 

Sa pedalom koenice potlsnutom do pola hode. to
eak Ireba de se okrece samo sitom ruke. Ako nak! 
od tockova pokazuje osetnu raztlku ad drugih u po
gledu slle kai'!enja potrebno je izvr~i ti pade~av'Jnie 
zazora jzmedu papuca I dobosa kocnlce. PodeSavanja 
zazora IzmeClu paputa I dobosa treba vrliltl i kada pe· 
dala koCnlce. us led istrosenja obloga papuca, Ima 
suvise vellkl prazan hod. 

51 323, _ P,esek p,ednjeg levog loth. 

1. NGH(; rubvca SiI pOllf9I'HTl spana. - 2. Navrlk, I pOdmetx >i 
prlo!vrltlv.nle ooaao!a ko6:olce - 3. Osovln,y zl YOde"je pII 
publ _' 4 UnIIlratnll lanj lrICi. _ 5 Zavojna oprug. u vodenje 
paputa. _ 6. SpoIJnI lanjint . _ 7. $polinl valjCaall lebt - 8 
Poklopac glavt.lne. - 9 Otvor vijka 11 pti¢VrUlv."je IctQ, 
_ 10. [)oboj . _ 11. Paputa sa oblogOm - 12 Nom kct"lce 
s. navrtkom I elcacanlrom la podebvante lllOr. Izmedu ~ .. 

pufa J doboh. 

Pre pocetka podeSavanja zazora izmedu paputa i 
dobob kocnice treba nek-oliko pula delova!1 na pe
dalu koi'!nlce kada Je vozllo u pokretu, da bl se abez· 
bedi1a centrli'!nosl papui'!a, a pogotovu ako su na va
zi1u ugra(1ene nove papute, 

Pode!iavanje zazora izmedu paputa I doboAa kot· 
nice wAI se na s1ede~1 natin : 

_ pomoeu hldraulicne dizallce pOOie! vozilo ! posta· 
vi t i na drfate: 

_ stisnutl pedalu kotnice tako da se papute prllju· 
be uz koeionu povrsinu dobosa; 

_ zadr!avaju~l papute kocnlce prlljubljenc uz dobo!i 
okretatl navrtke (1, 51. 325) ek5centara za pode· 
bvanJe prem!! upolje sve dok ne dode u kontakt 
sa paputama; 
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- oslobodl t i pedalu kofnice. a ;:atlm navrtke (1 ,51. 
325) ekscentara za pode!i3vsnje vTaliti u suprot
nom &merll ze ugao od oko 20' , aka su ob logc 
papuea stare. <l aka su novc. navrtke treba vra
titl zs ugao od eka 25' . Ova] ugao treba de nam 
obezbedl zazor izmedu papufa I dobo!a u visini 
ekscenlara ad 0,25 mm. 

Koouols ovog la:core vrsi se preko narotdllh olvo
Ta na dobo§u. ali pri kontroli mora da 50 &a debase 
skine !oeak. MerenJc zazma vr§1 se pomocu kallbri' 
rsnog USIIta deblJine 0.25 mm. 

Na kraju, nekol lko pura snalno deloyatl na pada1u 
kocnice da bl se Izvr§ilo sredivanje peputB. Posle 0-
vo~a izvr§i t i kontrolu kako Je to vee t anije napome
nulO 

51 JU. _ Zadnjl levi loCak. 

I. me metlan,tke ,utoe kotnlce. - 2. Povrama oprug8 - 3. 
Prenosnn poluGa ~amar>de ruble kol:nlce . _ 4. Navrtka ekscenlra 

t3 podehvltnle lalO" Ilmedu papu~a 1 dobolia kol:nlce, 

Ukollko se posJe podesavanja zatora. na ova) na/':rn, 
pO jave razllke u 5111 kofenja pojedlnih l ockova, po
trebno je izvrsiti merenje zazara pornocu kallbrlra
nog Ifstica, ali prethodno treba sklnuti tockove. 

Kontrolu zazora pomoeu kalJbriranog listica vrsit i 
tek posle sredivanja papuca. odnosno posle delova· 
nja na pedalu kocnice. 

Ako sa prl merenju zazora ustanovl da nlJe propi· 
san. 1st I treba dovestl na propisanu vrednost . delova
njem na navrtku ekscentara. Merenje zazora vrsi se 
u vlsinl ekscentara za podesavanje. 

Kod kofnice sa samocentrirajuCim papucDma ni je 
pOlrebno vrsi ti centrlranje papu/':a. Jer se isto vrsl au
tomatskl posto papuce nisu vezane u zglobu vee va· 
denje papuca obezbeduju naroclte osovinice sa op
rugama . Posle poddavanja i kontrole zazora name· 
~titi lockove, ako su blli skinuti I vozilo s;>ustiti sa 
drzata 

SI 32S. _. Podehvenje ozOra I.medu paputa I dabOia katniee 
u dnJeg du nog latka. 

I Navrtkll ckscontra .a podebvanj" nzora Ilmedu pa .... ~~ I do-
bn!8 koonicll ~ 2. KIJut: za navrlku ekseema,a. 

A. Ug.ao OkrllllNlJa navrtk" ekseentara da bl .. pDstlglM) I&olO' 
ad 0.25 mm Izmedu paptJt;. I doboill, Ugao okrelanja !reba d. 
bud<:> 20 za $Iare obloge papu¢~ . ~ 25° a novo obloge P'P~, 

ISPu5tanje vazduha iz hidraul icne ins ta lac ije 
kocnice 

U slutaju kada je iz bilo kog razloga j:;otrebno da 
se Iz hidraullene instalsclje kocmca Ispusli tecnosl. 
iii kada je blo odvojcn ncki od prik ljutaka eevi, po· 
trebno je posls ponovnog punjenja instalacije te/':no
seu Izvrsiti ispu5tanJe vazduha iz hldraulicne inSla' 
laclje. na sledetl naf,n : 
1} Kada je Iz h ldraulicnog sistema tctnost bila pOI· 

puno ispuii lena pr i ponovnom nallvanju tecnostl u 
rezervoar odviti prikljucke za ispustanje vazduha. 
za po Jedan krug na svim koeionlm cillndrima. ka· 
ko bi se omoguclO Izlaz vazduha Iz hidraullcne 
Instalacl je. Kada se na prlkljuteima pojavi lecnont 
odmah Ih treba zatvorit i. Ova operaeija u milO, 
gome olakbva i ubrzava operaciju jspustanja va· 
lduha Iz hidraulicne Instalaeije. 

21 Brizljivo otlstitJ od blata I praSlne krajevo 1 Olvo
re priklJueaka za ispustanje IIszduha 11. sl. 326} . 
koji se nalaze na svakom koflonom Cilindru. Z/l
t im na kraj prikljutka postaviti gumeml cell Zl\ I!_ 

pustanje tetnosti. 

51 32(;. - POllretnl presek koi!lonog cl llnd,a. 
I Prikllutak 12 Ispu!lanje vllduha 

3 } Drug! kra j cevi polOpiti u posudu od provldno{; 
stakla koja je delimltno vee napunjens tecnos
eu (sl. 327) . 
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51. 321. _ Is!Wit.nj_ n~duh. Iz .otionog dllndr. p.edn;e.g 

'ewog loth..., upOtI'eb", gum!!n. cl!vtk:e A. 72206. 

4) Nekollko pUla delovati na pedalu kotnice I na kra
ju je stisnutl I tako drfatl. U tom pololaju peda· 
Ie kol:nice odvitl prikljucak Zil Ispustanje v8zduha 
za jedan krug. Prj izlasku leenos!1 iz cevi, ako 
u instalacfJi Ima v3zduha, pojovu::e se mehuriCI 
vazduha. Odrlav3JUCI pedalu kotnice stlsntltu do 
kraja zavlti prikljutak za IspuStanje vazduha. Po
sle zavlJanja priklJueka OlpuS!i!1 pedalu koc'lice. 
Operaciju ispuStanja vazduha treba ponavljati sve 
dok Iz celli A.72206 ne poene da izlazl sarno Ie· 
enos! bez mehurlca vazduha. Kada Iz cevi A.72206 
poena da izlazl same tecnos! znak Je da u kofl· 
ooom cillndru I dOllodnlm cevima nema vise vaz
duha_ 

5) Po zavrAenom ispu!ltan ju vazduha skinuti gumenu 
cev A.72206 sa prlkljucka. a zatlm prikljucak do
bra oclstitl od tecncstl. kako hi se Izbegl o skup· 
IJan)e prdine na Istom. 

Operaclja ispu!tan)a vazduha mora biti obavljena 
rla kocionom cllindru svakog locka posebno. Pri is
puAtanju vazduha treba vodlti racuna da nlvo tecno
sti u rezel"'tloaru bude uvek na dovol jnoj visml. Po
sle operaclje ispuiitanja vazduha u rezcrvoar treba 
nalitl tecnost do propisanog nivaa. odnosno na 1 em 
od gornje Iviee otvora za nal!vanje tecnosl!. Aka sa 
Iz instalaeije kotnice ne Ispustl say vazduh pedala 
koenice Imace veel hod za aka 10 mm, a ista taka 
prj kraiu hoda pedale osetice se mania i i i veta elas
f ienost u zavlsnost l od kalie lne vazduha kojl se na
lazi u Instalaeijl. U ovakvlm slucajevl ma aperaeiju IS

puAtanja vazduha treba obavezno ponoviti na kacio-

nim ellindrima svlh lockova. Ako je oparaelja IspuAta
nja vazduha dobro Izvedena pri potlsklvanlu pedale 
kocniee admah. posle slobodnog hoda. treba da se 0-
sel l direklno dejstvo tecnost i. odnosna ne sme da 
se na pedall kocniee oseti elastlcnost. 

Tecnast kola se IspuSli it hidrauUcne instalaclJe ne 
sme se ponovo upotrebili bez prethodnog filtriranja. 
jer usled mehanickih neclstoca, kaje se nalaze ute
Cnosti. moie do deXIe do olitecenja i zaceplJenja po. 
jedinih delova hidraullcne Inslaiael je. 

NA P OMENA : 

Za vrEme kretanja vozi la u hidrauticnom sistemu 
mogu se pojaviti mehuriti pare iii vazduh kao posle· 
diea pregrejavanja koenlee us led ceste upolrebe ko
cniee pri spustanju vozila nizbrdo iii . kao posledica 
upotrebe neodgovarajuce t ecnosti koja Ima vrlo ni· 
sku l acku kl jucanja . Usled ovoga, pedala kocniee po· 
staje elasticna. a koenica neefikasna. OVil smelnja 
moze se otkloniti uzastopnim potiskivanjem pedale 
kocniee, sve dok kocnica ne postane efikasna. Uko· 
liko se ovim postupkom ne olkloni elasticnost peda
la kocnice, potrebno je izvrliti ispul tanje vazduha 
iz hidraulicne instalacije na nacin kako je to vet ra· 
ni je opi sano. 

Rezervoa r tecnost i za kocnice 

Rezervaar tecnostl za kocniee smellen je u pred· 
njem prtlja~nom prostoru, odmah Iza akumulatora. a 
pricvrscen je pomoeu dva vljka (sl. 328J. 

Za vreme radova koji zahtevaju skidanje eev! hidra· 
ul icne inSlalacije, a da bi se sprecllo istieanje l ee
nosti Iz rezervoara . [reba zacepiti Olvor na rezervo
aru za odvcd tecnosti Iz rezel"'tloara u pumpu kocni 
co. 

51. 321. _ Ru. 'y .... IK nOl U u .otn;ce. 

I. Reze,voo"tetnosU. - 2. f>oI(lOpaC S8 oduikom - 3. M'ef;lSII 
p'Kiltat 
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U IU cvrh:; dobra Ie upotrebl l i cep od mckanog 
drveta. Duzlna tepa treba de bude takyo, de kada je 
Istl postavljen U OlvOr za odvod tefnosli lz rczervo
ara. omogucav8 de se zaivori poklopac rezervoaril. 

Za:varanje poklopC8 potrebno je da bl se osigurali 
0/\ za vreme radave n8 kotnicama u rezcrvear ne 
upadne neko strano telo. koje bl moglo da dovede 
do z8ceplJenJa instalacije III cileccnja pOjedinlh de
lova. 

MEHANICKA RUCNA KOCNICA 
Mehanit:ka rutna kot:nlca. kako ,e vet; raniie n8;:;O

menUla, deluje sarno na zednJe tockove i S:UZl da 
sc vozllo zakoci za vreme parkiranja. pr i pokretanju 
vczUe na usponima i kao pomocna kocnlca kada ot· 
kaie noine kot:nica. 

U normaln im US!OV!n18 rut:nu kocnicl.J nikacla ne 
treba upotrebljavati Zit zaustavljanje kr.ca ';E: ·,<ui P,. 

heee brzlnom vecom od 15 km h. 

Oojstvo ko~enJa posme se delovanjem na ruBnu 
komandnu polugu postavlJenu na tunelu sa desne stra
ne sedi§ ta vozaca . 

Povla~enjem poluge prema na2ad povlaci se koman
dno u!e koje povlacl spolJ:1o krakove prenosnlh po
luga. Unutra!lnji krajevi pro.losnlh poiuga oslonic~j 

su na 2adnje pepuce. a sa narocitom osovlnicom po
velanl su sa polugom lO !ilrenJe prednje papuce. 
Povlaeenjem spoljnlh krakova prenosnih poluga. pre· 
nosne poluge se okrecu oko osovinice i unutrasnjim 
krakovlma §ire zadnju papucu, dok poluge (3. sl. 331) 
p::>!i to su velane sa prenosnim polugama !lire pred
nje papuce. OtpustanJem komandne rutice usled dej
SIva povratnlh opruga svi clementi ruene koenlce 
v~acaju se u polotaj mirovanja. 

Podesavanje duilne komandnog uzeta vrsi se po
motu naroeitih vllaka sa otvorom i navrtkl postav· 

51 l 2!l. - Koma ..... • ut ... me ..... itke hotnlce na udnlem totku. 

1 Komandno ute rue ... k~nlce - 2. Raven podmelK _ 3. 
Rascepka za 0119","n)e .. hila. - •. P,enosna poluga mehanitk", 

ruene kOColce _ 5 Povratna opruga. 

51 llC. - Podeiawan;e dui:ine ko"",ndnog uhl U, u dni89 levog 
totk • . 

1. Obloga komandnOg uJ:ete 2 1 l Nawtk. 1 vila. u pOde
iavan;c. dlll;ne ulel~ _ •. Newlk. ~II 011911ranie _ $. Koman

dno ute. 

Ijenih na kraJevima obloga komandnog uieta. Kontro
la efikasnosti ruene kocnice vrsi se na sledecl nacln: 

komandnu rueicu povub do kraja 5VOg hoda: 

proveritl da Ii je VOliio dovol jno lakoceno; 

ukoll ko vozllo nl)e dovoljno zakoceno ol pustlti ru' 
cnu polu9u I prlstuplti pode~avanju duilne uieta, 
de lovanjem na vljak (2J I navrtku (3. $1. 330): 

pos le skr!lcivanjll duzine komandnog uzeta. delo
vanjem na vijak (2) I navrt ku (3. sl. 330). prove· 
rit! ellkasnost rutne ko¢nice Kada je duiina uie 
ta dobro pode!iena ruena kotnica treba da delu· 
je pr j hodu komandne rueice od 3 - 5 zuba. 

Elikasnost rucne kocnica moze sa lspl tati i kada je 
vozilo u pokretu I to na stedecl naein : 

Sa vozilom se kretatl brzinom od t5 km h i prl 
ovo] brllnl st lsnuti pedalu spojke I naglo povuci ko
mandnu ruCicu. Ako je rutna koenlca dobro podde· 
na vozilo treba da se zaustavl na dva metra. a toe
kovi da ostave tragove na putu. 
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NAPOMENA : 

Podesavanje duiine uleta komandne ruc ice tucne 

koenice treba IIrsili nakon podeiavanja zazora izme

till papuca i daboia. koji mora da bude 0,25 mm. 

leI 

51. 331. _ P. esek komancle m . .... "lck • • utne kotniu. 

I. Obloga I paPU~1I kotnlce - 2 NO$K kotnlce - 3 Poluga 28 
!ireoje pap".:! • . - 4 . Orlat prenosne polug"" _ S. Prel'lOsna 

polllOll. 

KARAKTERISTIKE I PODACI HIORAULICNE KOCNICE 

Tip • • • • 

Precnik doboSa mm 

Maksimalno dozl/oljena obrada dobosa mm 

ObJoge r 
Nat!" spajanja sa papucama 
Du.tina u razvlJenom stanJu mm papuca I Sirin8 kocnlce mm 

I Oebljill3 • mm 

Zazor izmedu paputa I doboia i<:ocnice U lIistn! ekscentara mm 

UnutraAnJI precnik cWrldra pumpe 

Unulra~nJI prefnlk koflonlh cliindara na tofkovillla: 
- prednJI 
- zadnJI . 

Zazar Izmedu pOlisne ~Ipke j klipa pumpe 

Siobodan hod pedale kofnice . 

Tefnos! za hidraulienu instalaciju: 
- tip . 
- kollelna 

mm 

mm 

I it 

HIdrautlcna sa ilren]em 
papuca I komandom na pedalu 

185.24 - 185.53 

0,8 

Lepl se lepkom "Permafuse. 

'80 
30 

4.2 - 4,5 

0.25 

3 4" 

1 8" 
3 4" 

1 - 1.5 

5-8 

·UKA·2. 
0 .280 
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MOMENTI PRITEZANJA NAVRTKI SISTEMA KOt NICA 

OED KOJI SE STElE Kalaloski braj 
del a 

Navo] 
mm 

Momenat 
stezanJa kpmm 

Navrtka zs pritezanJe nosai::a kocnlce Zil nosae ru
kal/eil . 16100811 M 8)(1,25 

Navrtka Zil pricvrsclvanje glavcine i [losaea kocnice 
za oscilujuce rame zadnjag vdanja . 12164711 Ml0x1.25 

A.72206 

A.72210 

A.95115 

A.4oo05 ., 
A 47014 

A. 47088 

A.72235 

A. 56\ 13 

A.56119 

ALAT POTREBAN ZA REVIZIJU KOCNICA 

Gel/tica Zil ispuManje vazduha jz hidrauHcne Instalaci je. 

Traka Zil stezanje oblog8 papufa na papuce Zil vreme procesa lepljenja. 

Kallbrl rani listie Zil kontrolu zazora izmedu obloga papuca I dobosa. 

Unlverzalni izvlakac zn skidanje glavcine l otkol/a. 

Izvlakac Z8 skidanje poklopca glavcine. 

Alai Zil nameslanja poklopca glavCine. 

Serfja (od 4) alata ZIl drtanje kllpova koclonlh cllindara za vrem\l ugraoi' 
vanja papuca kocnice. 

Okasll krivi k ljuc za poddavanje zazora kocnlce prednjih toCkov<l. 

Okasl i krivi kljuc za pode~avanjp. zazora kotnice zadnjih totkova. 

2000 

6000 

NEISPRAVNOSTI KOCNICA I NACIN OTKLANJANJA 
Pedala kocn ice suvise tvrda 

MOGUel UZROCI NACIN OTKlA NJANJA 

• 

I. Plpuce kotniee SI.lno .Ill.ene usled upol.ebe l<!:tnolll 
pomelan., sa pelroleumom. bendnom I mlner~ l nlm (to 

IJem. 

1 In . j'tl Ilplranle hidraulienog I ll tema. Zamenitl gumene up. 

2. KUpOVl III nosat pr llen. Yenlll~ :taglaylll .bog p.lluslva 
neelslot"' U lei:noIU. 

3. Konmpen:tae;onl olwa. Ulwo.en ulo i lo I ..... edu poUsna 
il plce I klipe pump" no poSlo;, .... 0 •• 

•. Korropen,aclonl OIYo. ratepllen ~bog netlstote u Ie· 
enoili. 

5. Kllp pumpe ••• ibao Zl io liD Ie voda p.odd . pOred •• 1· 
li ine nulake. 

&. O_i", P"'dale kotnice u . lbal •. 

Itvno prslenoye. Na lit1 Ie(!ROSI . UKA·2. I ISPUllili va.duh I. 
hl drlu lleno In" alae ']e. 

2. OCl51111 kllpove I ROsae ven til' f fspra t1 h,draulicnu Inllil. 
clju. 

3. In.iill podeiavlnje o,a •• 1.medu polisne iiplce I kllpa ... 
vrednolt od 1 - 1.5 mm . 

4. I.gradill I otl.Utl pumpu kalnlce . 

5. b y,111I .eyl.1 ju pum pe II '.monom kllp. I oSlecene .litUne 
nhl.ke. 

&. In rlltl .... b lju nosae. pedal. kotnlc •• 



208 ZASTAVA 150 - 750 M leI 

Pri dejstvu na pedalu kocnice 

MOGUel VZRQel 
I. POllOianlo "82d ..... II hk\reuUenoj Instlilaciji . 

2. Savhlll •• g<lmene eevl osl.bljene I IIr. N . 

3. Utili! .uduha u ciUncia. pumpe .bog loie zaplivnosli 
• apli"nog "'ntill. 

•. Upal.ella 'el_li sa nlslcom I.~hm kljuUnj • . 

S. 01.0. za odui ku na pOIclopeu ... e ... o ... '.pubn. 1>3 
... bog tog. sl.II.. dep •• lija " rezer'"""", 2a te
tnoSI. 

• oseca se elasticnost 

NA CIN OTKlANJANJA 
I. Indill iSp<litomje wuduha. 

... lame",I; sa" ttll;". co .. , I ispusthl .. muh. 

l. l>vrlill z~me"", Upli"nog .,..1'0'" pump-. I Isp .. tI;!; nuluh ; • 
InSI,Laclj • . 

C. Isp."I; hid.aulilni ,Is tem I ""Iill letnol' U koeniu . UKA·2 •. 

s, OCiSI;I; poklopac I o,vo. u oduiku. Isp"stl ll vazduh i. Inl(a. 
'"cija. 

Pri potisku pedale nema otpora 

MOGUC:I UZROCI 
I . Prilln ventila oi teton. 

2. Neci5loc:e na upll"" oj po •• i lnl ventil •. 

3. Cubi lak latnoSI; na prlkl jutclml. 

• . Cubltlk IKnOll!! n. kotlonlm elllndrima. 

5. Cubi t.k tetnostl n ... ~hltlvlm ee~lma. 

• Hod pedale kocnice Smanjen 

MOGUC:I UZROCI 
I . Ken'pe""aclonl Olvor dellmicno lal~oren .bog nepOde. 

lenos ll ~nOrl 1zmedu pollsne lipke' kllpa pumpe. 

2. Kompenzadoni Ohor .atepllen neeisloCom. 

3. Kompenzlelonl OIVOt ,"voren I>rSleno", veoilla. 

NACIN OTKlANJANJA 
1. Za menltl pt$len ~c,,\lla I prako;>n lroliU tl d" n. dUndru pumpe 

nO pos toi e lare~i. ISr>ustiti v,,~uh I. InstBladle. 

2. OCiSli li I>u",pu •• po po\,obl .. menll! raptlvn; prSlen. \spuS\i!i 
va.duh lz ;nS lalaei]e. 

3. P,;le9" ... 1I p, Jklj ... ':ke. I po pOI,ebi la""'nill oiteeene. tfpu.lil i 
~azduh ;. inslalaci le . 

4. Zan.en;l; zaplivne prstenove kotlonih tllindati I l.pufl;li va ... 
d ... h I. inst.alaciie . 

S. Z1menili .. vhl]i~e «vi •• orlgin.lnlm. Isp ... st;.; ~azd ... h I. hi· 
dra ... litne lou.laeije. 

NACIN OTKlANJANJA 
I. I ... ,sill pOdd.~an" ""0<1 I.mad ... poll_ tlpks I kii~ pumpe 

na vrednosl 1- 1.5 Mm. 

2. I.vrsi l; cii':enje pumpe I Isput lanle vazduha I. Instalacije. 

3. Zamen ltl pr.len venlil • • ISpr11i iOl lelae l]u I ' spusUti v •• duh t. 
inS tDlaeije . 

Pedala kocnice ima veliki hod 

MOGUC:I UZROCI 

I. U inJialSCijl pOl tojl wslduh. 
2. Pa puca kotnlee nepeddene. 

3. Nedovollno le(lW)$11 u rezerVOarU. 
4. Pollsn. iipka nepodden • • 

5. boptivni pl"ltenovi pumpe I kotlonih c1llndara iSltoSeni. 
8. Vlliko i lrenle IIv'lljiwih 9urnenih cevl. 

1. TermiH~ dilltllci;e daboia kotnice .bog pl'ltgrejllvanja. 

NACIN OTKlANJANJA 

I . 15PU51ili vazduh I. Instalaclle. 
2. I,v'$il l podel.~anje za'Ota I.ntedu papub I doboia kotnics 

n.I "red nest od 0.25 nun . 
3. U rsUnOlr dolltl leeoo. t .. kotnits .UKA·' •. 
4. Izvrjitj podeiawanje .azo .. I.msd ... poti .... i lph I kill>" ... 

"redoosl od 1-1.5 mm i lo odgoVl.a hodu pedala ad 5-3 Mm. 
S. Z1meniti "pli"ne p<lIsnove I ',pullltl vazd ... h Iz In5Ial"clje. 
6. Zamenill .. "illiiwe eevl II orlgln.lnlm. l,pu,lill vazd"" i. i ... 

slaJacija . 
7. Pustiti dobde cia sa ohLeds. Prekonirolilli i obloge paputa 

keen;"" I dnboi e I ~amenl l l nel.praY ... deLovs . 

• 
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BANDAZI TOCKOVA I GUME 

Karakte ristike 

Tofkovi su u vidu disks sa bandaiom . 
Gume su niskog pritlska . 

Prltisak u gumama treba da bude: 
prednje 

- zadnje 

Uravnotezenje tockova 

3 1 2x12" 

5.20-12 

kp em' 
kp em' 

1.00 
1.60 

Banda!1 tOCkOV8 1 gume moraju olti uravnolezcni 
I centriranl, kako bl se obezbedilo lako i slgurna u' 
pravljanje vDziiom. 

NeUr811'nOlezenost lockoll'a 1 guma maze da Izezave 
brzo I prekomerno istroilenje mehanicki h delOll'a, keo 
SID su upravljac, apone, nasael rukavaca ltd . Pored 
toga, neuravnotei:enost guma moie da izazove trese
nje vozlis prj krelanju sa vecom brzinom, keo I ne
normal no ISlrosenje samlh guma. 

Neurallnoleienost lockavs mogu da Izazovu slede
ci uzrocl : 

aJ botno bacanje - ekscentr icnost bandafa iii gume: 

bl ekscen trlcnost kompletnog tofka prouzrokovana 
ekscentricno§cu gume u odnosu na bandaf: 

c ) staticka neuravnotezenost locka, odnosno ncrav· 
nomerno raspore{!en)e mase tofka u odnosu n<l 
osu okretanja. 

• 

Prve dye nelSDravnostl mogu se lako odstranil l me· 
Ilj3njem metlusobnog polobja izmeClu gume I banda· 

". 
Kontrola centricnOSti bandaza I gume vrsi se po· 

mocu Igle za kontrolu centrienDS l i 

Merenje centr icnostl bandaia vrs l se na rubu za na· 
leganje gume. a ekscentricnost ne sme da bude ve
ca od t mm. Nameslanje gume na banoaz mora bll i 
izvedeno tako da crvena lafka na spoljnoj gumi bude 
na Istoj Slranl gde je I vent i I unutra.§nje gume. 

Bofno bacanje bandafa lOCka maze se ispravit l po· 
moeu hidraullcne prese ali lek posta se skine s!)Olj· 
n3 9uma. Konlrola uravnOleienosti l ocka J uravnote· 
zenje vr iJ se na specljalnim eleklrienlm aparal lma 
kojih Ima raz!ici t lh tipova. 

Pomocu pokrelnog eleklronskog aparala za kontro
lu uravnOleienosli lockova Ap. 5229 konlrola se vrs1 
kada je lofak na vozilu. 

Pomocu ovog aparata moguce je tacno odredltl !.le· 
SIO ) velicinu neuravnotezcnosU kOlllpletnog locka i 
10 kako statifki taka I dinamickl. 

Pored ovog aparala postoje i stabilnl aparat l za 
kont rolu uravnotezenosll. all se ns njima mote Izvr· 
!iiti kontrola sarno kada Je tocak sklnut sa vozlla . 

Za uravnotezenje tockova postoje naroeili olovnl teo 
{Jovi razliclte te2ine koj l se pricvr~uju Z3 ivicu ban
daia na meSlO gde je tocak najlak!ii. 

Sl. 332. - I'r il is.a~ vlJ:duh.a u !JUtnllmII 
suvile nizlIlI: 

SI 333. _ P, itisak va~duh.a u yU mllma 
p,a. lla n. 

Sl. 33-4. _ Pril is.;ll~ v •• duh.a u yuma"", 
suvi!e vl.ok. 

, 
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Priti sak vazduha u gumama i istrosenje guma 

PraveTU prltlska vazduha u gumama vrsili iskljuci. 
vo kada su gume hladne, jer lie u protivnom magu 
dobltl pogre!n! rezultati , 

Nepropisan prltisak vazduha u gumama, pored to
ga sto prouzrokuje nenormalno istrosenje goucce po
vr!ine guma. izaziva nesigurno I Ol ezano upravlja
nje Yozilom. 

Na slikama 332, 333 I 334 prikazan je uticaj v8zdu
ha na pravllnost naleganJa gazete pOllrsine guma na 
kolol/oz. 

Nepravilno istrosenje gazece pOl/ril ine 
spoljnih guma 

Nepr8vilno istrosenja gazete lJovrsine spoljnil, gu
ma moze se pojavltl na raznlm zonama gazccc pOI/T' 
sine J u raznlm vldovlma. U sledecl h neko1lka laca
ka oplsacemo najkaraktoris tlcn!]e pojavo nepravilnog 
istrosenja gazece povr!iine spoljni h guma. 

~l Prekomerna Islrosenja prednjih guma same na 
jednoj strani gazete povrsine. 

Uzrok ovakvom !strosenju prednjlh yuma je ncpra
vllno podelien ugao nag!ba prednjih l ockova. Radi 
sprecavanja iSlrosenja prednj ih guma pOl rcb:l;) jc iz· 
vrAili kontrolu I eventualno podesavanje ugla nagiba 
prednJih loekova . Ukollko se prj konlroli us:anovi da 
je ugao nagiba dobar, istrosenje guma prouzrokova· 
no Je brzom vo!njom u krivinama. 

b} Bno iSlroi enje gazete povrsine I to vise prema 
upol je. 

Ovakvo iSlrosenje guma prouzrokovano Je upolre· 
bom vozila sa nedovoljnlm pnllskom vazduha u gu· 
mama. Sa nedovoljnlm prillskom vazduha u gumama 
spoljne strane gazece povr!lne gume daleko su vi
Ae oplerecene od srednjeg dela. 

c} Brzo istrOSenje srednjeg dela gazete povrs ine gu
m • . 

Ovakvo istrosen)e guma prOUHokovano je upotre· 
born vozlla sa suvlse lIisoklm pritlskorn vazduha u 
gurnarna. U ovom sluea)u sredn)1 dec gazete povrsi
ne guma je daleko vise opterecen od :i;lOl;n;h dp.lo· 
va, pa se za to I vise traA!. 

d) Znalno iSlrosenje tlllulrasnje strane gazete pOVf· 
sine guma prednjih leckova . 

Ovakvo Istro!ienje guma prednjlh lockova prouzro
kovano je vellkom divergenciJom prednjih lockova. 
Za sprecavanje ovakvog IstrosenJ", pOlrcbno je izvr
si ti konlrolu i pode:!iavanJe konvergenci je prednjih to· 
ekova prema fabrickim propisima. 

e) Prekomerno istro!ienje spol jnih strana galcte po
vri ine prednjih guma. 

Znak ovakvog iSlrosenja guma prednjih loekova je 
suviie velika konvergencija prednjih loekova. Potre
bno je Izvriltl kontrolu I poddavanJe konvergenCije 
prednjih lackova. 

I) Znalno islrosenje unolrasnJe slrene gazete povr· 
sine jedne prednje gume , dok na drugoj gumi vi· 
se se tros. spol jna strana gazece povr!i ine. 

Uzrok ovakvom istroAenju prednjih guma je nepo
desenosl kompletnog prednjeg vdanJa. odnosno ie
dan tocak ima suvise vellku konvergenciju. a drugi 
veliku divergencl]u. Potrebno je ,zyrsiti prolleru da 
organ] prednJeg vdanja i mehanlzma za upravl janje 
nisu deformisani u korn sluta]u treba Izvrsitl zame
nu deformisanog dela 1 pode!iavanje konvergcncije 
predn jih tockova. 

NAPOMENA; _ Posto I ladn]l loCkov! Imaiu ugao uv· 
lacenja, odnosno konvergenciiu, tacke b) i c ) mogu 
da se odnose i na istroienje goma zadn]ih loCkova. 
Da hi se posUglo podiednako iSlrosenje gazecih po. 
vrsina svlh 9uma pOlrebno je da se vrsi unakrsna za· 
mena lockeva svakih 5000 km . U zamenu tockova uk· 
Ijucili i rezervni toeak, 

Zamena tockova 

Kada se uka!e potreba %a zamenu nekog od 10C

kova Ireba se pridr!avatJ sledeclh normi: 

a) Ako je moguce postavill vozllo na deo pula bez 
nagiba i ispod zadnjeg locka postavlli nekl pod· 
metae koj l treba da sprecl pokretanie vo:zl:a ~d 
POdizanjll . 

b) Sa locka koji Ireba zamenili skinuti ukrasnu ka· 
pu. Skidanje ukrasne kape vr§itl pomoeu odvija
ca. Zatim, za jadan krug odvlt! vijke za priCvrsci· 
vanje locka za glavelnu. 

Sl. 335. - Predn/i ICJota~. 

1. vila][ I. p,;a.riC;va.nj<l to¢lra " glavtlnu 2 Tm u celt-
Inrllllje lock •. 
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51 336. - Podizan!e yo.il. pol'l'>Otu d;· 
•• I~ b opreme. 

SI.OlI;C. pohwja krak dluliee ulo'Uten 

II drfat Ma podu ka~$lIrlj ... 

cJ Pokretnl krak dizalice IIvu~1 u odgovaraJu~i otvor 
na podu karoserijc ze pooiZllnje vozila I okrets' 
nJem welce dizal lce podlt i vozllo, dok se tocal
kojl zelimo da sklnemo ne pod lgne ad tla. 

dl Cdvill vl Jke za prlcvr~cillanje lOCka ze glavcinu 
I t~ak ski null sa glavCine . 

el Postaviti rezervnl tocak, vodetl racuna 0 vijku 
(r"peru) za cenlrlranje kojl se "alazl na dobosu 

• 

a ko jl odgovara oll/oru na bandaiu. Zaliitl "Ijke 
ravncmcrrlO i unakrsnc 

fJ Spustlt; vDziio dejstvavanjem na ruclcu dlzalice. a 
zatim Izyuci pokretnl krak d izat!ce Iz 'Iodice. 

g) Stegnutl viJke do kraJa dinamometarskim kljucerr._ 
momenl0m od 6000 - 7000 kpmm. postaviti u
krasnu kapu tocka. 

MOM ENT! PRITEZANJA VIJ AKA TOCKOVA 

OED 

Vlja k za prltvriiclvanjo zadnjih I preonjih to-5kova . 

Kalalo~k i broi 
dela 

4080533 

Navoj 
mm 

M l:2x1.5 

Momenal 
prilezanja kpmm 

6000--7000 

,---------------------~------~--------------
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ZAGREVANJE UNUTRASNJOSTI VOZILA 

Zagrevanje unutrasnjostl vozl1n. sprecav8nje lorna
gljlvanja I mr2njenja voza~kog Siakta posll~e S6 po
motu toplog v3zduha ko]i zagrev8 hlaunjak za lIodu, 
ze hladenje matara. Uvodenje vazduha u unulrasnjost 
vazlle IIrii S6 preko uzduznog h.me:a no Ilodu kerose
rlje I usmerivaca ne prednjem i zadnjem detu vazlle. 
De bl se sprecilo zamagllivanje vozafkog stakla, Ire
ba polugu (8, 51. 337) povuei premo napred do pr
vog granlcnlka. a rucicu {Ill postavili u pelai:aj ze 
oovod vazduha na vozacko stakl0. Na ova] nacin to
paa VBzduh utazi u unutra!njost vozUe sarno prcko 
usmerlvaca ko]i odvodl vazduh na vozacko slaklo. 

Kada fetima de pored spretavanja zomagljiv9nja 
vozackog stakla zagrevamo i unulralinjo51 vozi!e:. po· 
lugu (8) Ireba povuci napred do kraJa njcnog heda. 11 

51 338. - ' ,eelstat ~".d"h8 .e .ag,eunie ul1u tr&inlos!! 
~ozila. 

rul!icu (11) postavltl u poioiaj :.:a dovod 'JBlduha u 
unulrn!injost vozlla i na vozaeko slaklo. 

U OVOIll slul!aju u unulrasnjost vozlia. IOpSO '/(11' 

duh UIBZ! kroz uzdu~ni kana I I kroz Olvor usmeriva· 
I!a (14). kojl je poslavljen IZB zBdnJeg sedlsta l& 
iskljuelvanje uvodenja l oplog vazduha u unulrasnjosl 
vozi1s polugu (8) Ireba vralitl prems nazad do krajs 
njenog hooa. 

Kontro la 

Povremeno treba izvrsiti konlrOlu samlra usmeri· 
vaea (7 I 14. sl 3371. kao i komandne 911lke za alva 
ranje usmerivafa. Ukoliko su komandne slpke detar· 
mlsane treba lh Ispravlti Iii lamenltl. f>roverili da Ii 
su rebrasle cevl za edvod vazduh8 na vozal!ko sla· 
klo dobro poslavljene na prlkljueke I da 11 nlsu asle· 
Cene. Proverili jal!Jnu povralne opruge poluge (8), 

U slueaju da je dovod vazduha u unutrdnJOSI vozl· 
la ncdovol jan. treba Izvrsit i cisccnje preclslaca \·a· 
zduha kojl se nalazl jzmedu tunela i kUCi!ita poluge 
(8J. Za skldanje mreiice precistaca !reba poolei pro· 
sllrku od gume I odvill vijke zs pril!vrscivanje kucls· 
ta po luge (8) . Ciscenje mreiice vrs! se fetkom Iii 
vazduhom pod prlliskom. 

-UREElAJ ZA PRANJE VOZACKOG STAKLA 

Uredaj Zll pranje vozackog stakla saslojl se 00 : re· 
zervollra Zll tecnOsl posl avljenog na levoj verlikalnoj 
slranl pregradnog zida u prllJainom ~rosloru. dve 
brlzgaljke posl avljene na karoserlji ispod vozal!kog 
lilakla I rufne pumpe za patlsklvanje tO~nosli. Pum· 
pa je posl avljena na srcdini nosaca Instrumenala. sa 
donje Slrane. 

Za pranje vozackog slakla treba nekoliko puta pr· 
stom delovali na gumicu pumpe, kOja ce kroz briz· 
galjke Izbacili tefnosl na vozacko staklo. Istovreme· 
no Irebe ukljuflti brisac stakla. koji ce mellicama bri· 
sati okvasene povrsine vozackog stskla. 

PodeSavanje polozaja brizgaljk i 

Za pode§avanje poloiaja bri2galjki trebea uradi tl 
sledece: 

Pomocu odvljaca olpus! i t i bocn! vijak Zll pricvrsei ' 
vanje br izgaljke I POIllOCU kl juCa pokrcnut l prstcn bd2' 
galjke tako. da otvor brizgal~e za Idaz tecnosti bude 

uperen na vozacko slaklo na mesta gde mell!ce opi· 
suju Iuk prl brlsanju vozackog stakla. Posle orijenti· 
sanja Olvora brizgaljke prjtegnutl v!Jak za prlCvrSCi· 
vanie prstcna brlzgaljke. 

Ciscenje brizga ljki i precistaca rezervoara 

U slul!aju kada se zapusi brizgaljka Ireba sklnuti 
prsl en brlzgaljke i pazljivo ocist!t l olvor za Izlaz tee· 
nostl . 

Posle svaka trl do celiri punjenja rezervoara. po. 
trebno je Izvrsltl eiscenje mrefastog preciSlaea koji 
se nalazl na kraju odvodne cevi. 

Kapacitel rezeNoara je 0.750 kg elSIe vode plus 
0.017 kg speci jalne mesavine za pranje. Za vreme zl· 
me. ko licinu specijalne mesavine Ireba povecati na 
0.034 kg. 

Proverl!i da na rezervoaru iii cevima nemo gublta. 
ka tccnosli za pranje vozafkog stakla. 
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MOMENTI PRITEZANJA 

TABElA MOMENATA ZA PRITEZANJE VtJAKA I NAVRTKI AUTOSASIJE 

DED KOJI SE STEtE 

Navrtka ZIl pricvnkivanje osovine glavaslog zupcanika 

Navrtka ZIl pricvrscivanje glavne oSOll lne mcnjaca . 

VIJak ZIl prlcvrscivanje tanjirastog zupCanika ze kutiju 
dJferencljale . . . . . . . . . . . . . . . 

Navrtka u priC::vrscivanje kucl~ta valjcaSUh [eieja di-
ferencijala ze kutiju men/afa . ... 

VI/ak ZIl prlCVrSc':ivanje ploce za ddanje laieja gla ... a
slog zupcanlka . 

Navrlka ZIl pricvrscivanje nosata ZIl spajanjc motora 
I menjaca ZIl kutiju menjaca 

Vijak U priCvrsCivanje menjeca ze blok mOlore: 
- don;i . . 
- gern;; . 

Navrtka ZIl pr!cvrscivanje lisnalog gibnja ZIl skoljku 

Navrlka osovlnice ze spajanje oscilujuceg ramana J 

nosaea rukavca . 

Navrllca Ztl prievrscivanje oscllujuceg ramena pred
njeg vebnja za skoljku . 

• 

Navrtka rukavca zo pricvrscivanje valjcastih lezajeva 
prednjlh tockova 

Navrlka osovinlce zadnjeg oscilujuceg ramena . 

VIJak za prifvrsclvanje drzaea oscilujuceg ramena lad· 
njeg ve§anja za osnovu skol jke . 

Navrtka za pricvdicivanje glavclne i nasaea koenice za 
osciluJuce r8 me zadnjeg veSanja . 

Navrlka za prlevrscivanje elastlenog zgloba za osovi· 
nu tocka 

Vijak la prievrsclvanje prirubnice poluosovine za ela· 
stienl zglob . . 

Navrtka za pricvrscivanje locka upravljaca za osovinu 

Navrtka za pricvrsclvanje glave upravljaca i nosaea 
prenosne poluge za skoljku . 

Navrtka za pricvrscivanje komandne poluge za osovi· 
nu helikoidalnog sektora . 

Navrtka za pricvrscivanJe osovlnlce prenosne poluge 

Navrtka za prievrscivanje osovlnlce glave zgloba spone 

VI/ak za prlevrscivanje locka za glavcJnu 

-

Kataloski 
broj 

4087165 

4022407 

4073927 

161008 11 

4062900 

12164711 

870058 
870059 

12164711 

12574711 

12164711 

14044671 
4042887 

12574811 
12164011 

832632 

12164711 

4037820 

I 

406539;:.8_, 

743601 

16104111 

12574811 

12574711 

1 2575611 

4080533 

Navo] 

M 14xl,5 

M 20xl.0 

M 10x1.25 

M 8xl.25 

M 8xl,25 

M 10x l .25 

M 12xl.5 

M 10xl.25 

M 12x l ,5 

M 10xl .25 

M 14xl.5 

M 14x1.5 

M 10xl.25 

M 10xl.25 

M 18xl.5 

M 8xl.25 

M 18xl .5 

M 8xl.25 

M 14xl .5 

M 12x1.5 

M 10xl ,25 

M 12x 1.5 

Momenal 
slezanja kpmm 

5500 

10000 

6200 

2500 

2500 

3800 

8000 

4000 

IlOOO- 7000 

4500 

vldl prednje 
vesanje 

6000-7000 

4000-5000 

6000 

vide II zadnJe 
vebnje 

3000 

4000-5000 

2000-2500 

1 0000-11 000 

5500-6000 

2500-3000 

6000-7000 

• 

• 
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AK U MUL AT OR 
Karakteri stike 

Na vozilu 750 - 750 M ugraden 
ima sledece karakterlstike: 

I. akumulator koji 

- Napen • V 12 

- Kapacltet (na 20 h pra2:nJenja) Ah 32 

Duzina mm '40 
- Sirina ~m 140 

Vis ina mm 225 

Tetina sa elektrolltom kp 15,8 

Spojnice priklJufaka ceHJIl kod ovog akumulatora su 
zolivene u smolL Ovakvo konstruktlvno resenje po
bol/liava izolaciju akumula tora I :.manjuJe gubitak slru
je. Zatim smanjuje okSldaCiju prlklju faka ltd . 

f'rovera i odrzavanje 
1. - Pristup akumulatoru 

Da bi se pristupllo akumulaloru potrebno je Olvori
t i poklopac prednjeg prtl jaznog prostora, zatim podi
d gumenu prostlrku. odviti navrtke za prlevrlitivanje 
poklopca I podici zo!titnl poklopac (51. 339) . 

51. 139. - Akumulalo< po."~l jen u IvOje sediile u prtljainom 
prOIIOtU. 

1. Politlvn l priklju¢ak. _ 2. NIl98t1vnl ptlkljuf.ak . _ 3 PrOYOdnik 
ad ,kumuJ,to .. do elekbopojcrOlao!a. _ 4. Provodnlk oil po>:;' 

tivnog prlkljuOka alrumulalora do gh.ynog prekid.al;a za pal jen;e 
molora I lpo/jnje $vello. _ 5. ProvOOnik l.II mQU akumulalOl'a. 
- 6. Gum_ Irake .a vaden]e akumulatorll II sedlill. - 7. e ... 
poYl •• aIY ... 8nJe tell" NO OI'IC.ima lit odu~ku. - 8. Zallllni 

poklopac. - 9. Nayrtke ., pri¢Wi¢lY8nje poldopca. 

SI. 340. _ Skldanjo kleme IJII prlkljuckl akumuillora pomxu 
, lata A. 76002. 

NAPOMENA: _ Izvlaeenje akllmlllatora iz slrog sedi· 
st a Ir,sitj pomoclI ;l:olacionih traka (6.51. 339) . koje 
se nahl1:e na akllOlll latorll . IZlrlaeenje akllmulalora iz 
sedist a vrSi ti tek posto se sa prikljllcaka skinu kleme. 

2. - (: iscenje 

Akumulator mora uvek biti fis t u suv, a naroeito 
njegova gorn]a Slrana. Za f!scenJe akumulalora upo 
trebl java se fe tka od tvrde fek lnje . Pri fiscenju va
dili racuna da u unutra!mJost celJja ne dospeju raznl 
otpaci iii praAlna. Poslc flAtenja proverili da II na gor
njoj strani akumulatora ne postoje prskollne preko 
kojih bl mogao da se p.osipa eleki roll l. 

Odslran;ti svakl gubltak elektroll ta Jer elektrolit na· 
griza malerijal sa koJlm dode u dodlr. Zato. pri preg· 
ledu I otklanjanJu gubitaka elektroli ta sve delove ko
ji su oksidisali treba of 1st It I, pa Ih latiOi ofarbati 
farbom koju nc nagrlla kisellna. Ukoiiko su neki de· 
lovi vidno oAt etenl klselinom treba Ih zamenit; no· 
vim. 

3. - Kontrola i podmal:ivanje prikl jueaka 

Prj odvi janju i pri tezanJu navrtkl viJaka prikljucaka 
Iklema) upolrebl javati odgovara]uce kljufeve, a nika
da ralna kleilila . 

Pr j postavlJanju III skidanJu klema sa priklJufaka 
akumulatora ne treba po ktemama uda.ati fekicem iii 
nekim druglm predmetom. 

• 
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Nlkada ne povlaciti za provodnlk da bi sa klema ad· 
vojita od prfkljufka vee za ovu svrhu upotrebljavali a
lat A.16002 (51. 340) , 

Udarci u kleme I povlacenje provodnika moga pro
uzrokovatl prskanje bakelilnog poklopca celiJa preko 
kollh bi elektrollt mageo de izlsli iz cellja. 

Ako su provodnl k iii kleme suvl~e oksld irali lreba 
ih zameni l i. Korozlja sman/uje presek provodnlka. a 
rapldno povecava omski alpor. 

Zbog ovoga smaniuie se napon s truje na prikljucku 
elektropokretaca a samim l im smonJuJc sa i snaga 
elektropokretafa ~to alezava pokretanJe motora. Za 
cl§cenje prikljucaka akumulatora I klema upolrebl ja. 
vat! alat A.76002 (51. 341) . 

Dobra otl§cene prikljutke I kleme akUtllUlalora Ire· 
ba premazatl tallk lm slojem neutralnog vazelma. ka' 
ko bl se izbegla okSidaCija ISllh. Naroeilo pazlJiva Ire· 
ba premazatl donje Slrane prikljucaka I kleme. jer su 
ove najpodlofnije oksidacljl usled eeslog dodira sa 
kisell nom. 

SI. 341. - CiUenje kleme prikljutah Ikumulato,," ~u 
alala A. 76OOZ. 

il:begavati upotrebu masti .LlS 2 •. III neke druge 
maSl1 za podmazlvanje prikljucaka. POAlo ona u dodl
ru sa sumpornom kiselinom ill parom sumporne kise
line. koja Izlazl kroz olvore na cepovlma cell ja . usled 
normalnog isparenja. slvara soli zelene III plavieaste. 
Ove soli potpomaiu gubitak struje izmedu elcmena. 
ta I aktivna deluju na slvaranje korOllje na prikljufci· 
ma klema I ostal im spojevlnla. Vazelin sa kojim se 
premazuje prikljucak i kleme mora blti fis t jer u pro
tivnom Ima islo dejslvo na gubitak s trujc I Slvara
nje korozlje kao i mast za podmazlvanje. Pri postav
Ijanju kleme na prikljufak. iSl a mora dobro da naleg
ne na prlklJufak . jer bi u protlvnom pri povi§enim 
temperaturama smola za zallvanje cellia mogla doci 
Izme(lu prtkljucka i kleme I onemogutiti dobar spoj . 
U svakom sluca ju ne treba stavljati suvi§C vazeli na na 
prlkljucke. vet Ie dovoljan ravnomeran lanak sloj ko
ji ce za§t!titl prikljucke klema I provodnika. 

Posle cl§(;enja prikljucaka i klema ! premazivanja 
vazelinom potrebno je dobro pritegnul! navrtke vila· 
ka klema. kako bi se smanjlo otpor kontakla IlmeOU 
prlkljucaka I klema. 

4. _ Nivo elektrolita 
Pri upOlreb! akumuialora us led l empQrature dolaz! 

do isparavanja dest illsane vode Iz telija. Rodi toga 
potrebno je vrAiti per lodicnu kont rolu I eventualno do· 
lival i destll!sanu vodu u svaku celi ju. U cellie akumu
latora nikada ne treba dollvali kiselinu. vet samo de 
stilisanu vodu. Nivo elektroli ta u celljama mora biti 
takav da potpuno pokrije separatore plofa. ali ne sme 
bltl suv!!e Imad adredenog nivoa. 

Za vreme normalne upotrebe akumulator ;nla tern
peraluru od 20" C i u tim siucalevima nivo elektroll
ta treba dB bude na 3 mm ;znad separatora. U sluca
Ju kada je akumulator potpuno napunjen nivo elektro· 
lito treba da bude na oko 5 mm Iznad separatora. 

Ova razll ka u nivou elektrolila s tvorena je Il slede· 
elh ralloga: 

Po§to je u normalnoj upotrebl akumulal or napunjen 
izmel!u 23 (gustina t .23) i 34 (gustlna 1.25). sa po
vetanjem s tepena punjenja povecava se i temperatura 
akumulatora. a samim lim povetava se i nivo elektro· 
li ta u celijama, koj! dostiie normalan nlvo kada je 
akumulator napun jen 100". (ovo se posti!e narocilo 
prj dutim voinjama. jer lIsled stalnag punjenja dina
rna. akumulator je uvek pun; Ima 'lormalnu tempera
turu. 

NAPOMENA : - Nivo elektrolila u $vakoj celiji aku, 
mulatora tle sme biti vis i od gore proplsanog. U slu
caju kada je nivo elektrolita vis i od propisanog moze 
doci do idaska elektroli ta preko olvora na hpovinla. 
za odvod pare iz cellja akumulatora. ! prouzrokovati 
oksidaciju prikljueaka klemo i drugih veza. kao i se
dista akumulatora. Prj dolivanju destillsane vade u 
celije ne treba istu prolivati po akumulatoru, jer ie 
se to vada spojiti sa najmanjim tragovima kiseline i 
Ilfouzrokovati oksidaciju na raznim delovima. 

SI 34t - Clitenje prikljufaka akumula((lr. P(lmoX.u .I~I. 
A. 76002, 

t. Ala ' A. 76002. _ 2. Priklj<.J~ak akumulal(lrB. 
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Za kontro!u nivoo elektrollta u tehjama akumulato
fa koristltl providnu cevi!icu sa unutra!injim precni 
korn ad 5 - 8 mm. a Izvotll sa na sledet! naein; kroz 
Olvor na poklopcu cellje uvuci cevticu I osloniti na 
separalore. Sa prstom zatvoriti gornJu stranu cevei· 
ce I cevcicu Izvutl Iz telile. 

Poste ilvtaeenja cevclce Iz cellje Izmerlti visinu e 
lektrolita u cevl:ici. 

ViS ina elektrolita u eellciel je ustvarl vlsina elektro· 
IlIa iznad separators. Ukoliko se pri kontroli ustana
vi da Je nivo eleklrollta u tclijama niil od propisa
nag. odnosno ad 3 mm Iznad separators, u cellje Ire
ba naliti des!ilisanu vodu. Pasuda I levak za naliva
flje destilisane 'lode u cellJe ne smeju bil i ad meta
la. Ove pasude treba dA budu ad stakla iii plastike. 
U svakom slucaJu levak I posuda moraju biti per/ekt. 
no cist!. Metelnu posudu I levak treba Izbegavati jer 
meteli {a na~ocito bakar i gvoidel kada dodu u do· 
dir S8 elektrolitOm. elektrOll1 se zapr lja. Nivo elektro· 
lila u eeliJama akumulatora treba kontrolisati svakih 
2500 km IIi svaklh 15 dana kada vozllo stoji van eks
ploatacije. U slucalevlma kada vozllo oslaje duzi pe· 
riod van eksploataclje akumulator treba Izvadit i Iz vo
zila I odr!avatl ga prema proplsima za uskladistenje 
akumulatora kojl su vee blli u eksploatacijl. 

Ukoliko se prlmetl da je nivo elektroll ta u jednoj 
tellji doste ni!1 nego u druglm telljama najverovat 
nlje da gubi tak elektrolita nastaje usled pukotina na 
celiJi. pa je rad! l oga potrebno izvrslii kontrolu kut!· 
je i poklopca tellje. 

5. - Provera stanja napunjenosti 
Za proveru stania napunjenosti akumulatora treba 

ilvrsiti merenje gustine elektrollta u eelljarna. 
Proveru sianja napunjenosti nikada nc treba vrsiti 

sa viljuAkom za optereeenJe (voltmetar) . 

Prj kontroli viljuskom za oPtereeenje imamo rapid· 
no praznjenJe I ostecenje plola eelije koju kontroli· 
semo. kao i nekorisnu potrosn/u energije. Gustina e· 
lektrollta zavisna je ad stanJa napunjenosti akumu
latora. U sledeeoj tabeli data je gustlna elektrolita pri 
razlieltom stanju napunjenostl akumulatora. 

Gustina 
clcktrolita 

Stanje napunjenosti 
akumulatora 

---------------------1 
1.28 

1.25 

1.22 

1,19 

1.16 

1.11 

100"1" 

751/. 

50". 

25" • 

Skoro prazan 

Potpuno prazan 

Merenje gustine elektrolita vrs l se pomocu boorne
Ira. Boomel ar za kontrolu eleklrolita akumulatora mo· 
ra da ima skalu ad 1.13 do 1.30 I mora biti snabde
ven sa Jednonl gumenom kuglom u vidu kru~ke za po. 
vlaceoje elektrollta. 

Mere~je gustine elektrollte vrsi se os sledet! na· 
tin: stisnutl krusku boometra i cevclcu boometra u
roniti u elektrolit. Pustlt! krusku I usled depresije u 
telo boometra dospete eleklrolit. Satekati da se e· 
lektrolil umiri. pa zstim. os s tapicu plovka otilali za 
:toju je vrednost plovak (Ironio u elektrolit . Ova vred· 
nost predstavlja vrednost gustine elektrolita. 

Posle otitavanja vrednosti gustine elektrolita. elek
Iroli t iz boomelra vratiti u cellju iz koje je bio pret· 
hodno Izveden. 

NAPOMENA: - Za vreme meren ja gustine elektrol i· 
ta izbegavati da u boomelru ostane elektrolita. jer 
se na taj nac in smanjuje napunjenost akumulatora, 
a zbog sadriaja sumporne kiseli ne u elektrolitu ist i 
kada dode u dod ir sa ostal lm predmet ima izaziva ko
roz i ju . 

MerenJem gust ille elektrolita ne mo!e se odreditl 
stanje napunjenostl akumulatora u sledetim slucaje· 
virna. 

Ii ) kada je nivo elektrolita nl!i ill visi od propisanog ; 

bl kada je elektrol it suvlse topeo ill hladan. 
Temperatura elektrolita prl merenju gustine treba 
da bude 20C :t 5C ; 

c) Ako se g~stina elektrolita merl odmah poste nali· 
vanja destilisane vode u cellje. U ovom slucaju 
mora se sacekatl da se destillsana voda potpuno 
izmch sa elektrolltom . Ako je akumulalor bio po
lunapunjen . merenju gustine elektrolile pristupi l l 
lek nekoliko casova posle nalivanja elektrolita: 

dl Kada se gustina meri odmah posle oekoliko uzas· 
topnih pokrel anja molora. U ovom slueaju treba sa
cekatl da se kiseline u celljama slabilizuje: 

0) Kada u elektrol i tu Ima dosla mehurica vazduha. Da 
bi u ovom slueaju oeltali vrednost gustine ele· 
klrolita treba saeekatl da svl mehuricl izadu na 
povr§inu elektrolita. 

U sl ucaju kada se usl anovi: 

- da je razlika u Dustin! elektrol lta lzmedu telija 
veea od 0.02: 

_ da je gust ina elektrollta mnogo veea od 1.30: 

- de je gustine elektrolita mllogo manJa od 1.22: 
I u 1510 vreme da se akumulator za vreme upotre
be suvlse zagreva {preko 10 C od temperature 
ambiJental. potrcbno je obratltl se spccijalnom 
servisu za akumula tore. 

Ne eksploal isati vozilo du!i period bez dopunjava· 
nja akumulatora U normalnim uslovlma akumulator 
lreba dopunjavati jedanput meseeno. 

Punjenje akumulalora treba vrAili sa strujom jaci
ne maksimalno 4 A. a dok se u svim eelijama ne poe· 
nu pojavljivatl mehurlti . 

Vozlla .Zasl ava- opremljena su sa regulalorom na· 
pona strUJe za punjenje akumulatora. pa zato niie po
trebno da se akumulator za vreme eksploatacije pe. 
~iodieno dopunjava ukoliko je I oslala instalaeija za 
punjenje na vozilu ispravna. odnosno rad! efikasno. 
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Kada se prl proven ustanOllt IspraznJellost akumula
tora kOla Ie nntala za vreme upotrebe , znak je da 
postoje nenormalni u5101l1 funkclonlsanja. 

Glavnj uzrocl Isprain/enostl akumulatora su sledeti: 
8) Neulpravnos! mSlolaelje zs pun/eoje akumulatora 

(dlnamo reglerJ . Videli upulstllo za konlrol u ire· 
viziju dinan18 I grupe Z8 regulisanje (reglera l . 

b) Gubitak struie zbog neispravnostl na izolacl]i e· 
lektricne inslal6clje vozila. Ova Je IITlo cest slu
taj naroflto kada vlasnlk sam ugraduje Tazne elek· 
triene apaTale (kao sto su : speeljaloe sirene, fa
rovl za maglu ild.). jer se U ovim slucajcllima cr 
Ivara elektr icna Instelael j a i no taJ natm prouzro
kuju nelspravnOsti na Itolaeill eleklricne instal a
elje Kontrolu gubllaka struje IHAitl postavljanjem 
aparata 12medu pozl t ivnog prikl jucka akumulatora 
I mase. 

U normalnlm uslovlma olpor Izotaeije no SOle da 
bude man)1 od to.OOO U 

Brza kontrola gubilke s tru)e moze se Itvrsi t! po· 
mocu miliampermctra. U ovom slucaju mil1a mper· 
melar trcba pOSlavUi Izmedu plus ( + ] prikJjucka -akumulalora I plus { ~ I kleme provodn!ka akumu· 
lalora. a agregall su lskijuceni. Na miliampermetru 
gubilak slruje ne sme bit! veci od 1 mAo 

c) DodavanJc raznlh aparate na v02110 povccava po
trosnJu Slruje. pa prema tome. povecava se i op
tcrccenje elektrlcne inSlaiaeije. Zato pri ugradnji 
dodatnih aparata Ireba vodlli racuna da se no pre· 
de makslmalno d02voljeno opterecen je eleklflcne 
jnstalaeiJe. 

d) UpOlreba vozila na vrlo kratkim re laeijama sa ce
Slim zaustavl/anJem sa upotrebom dlrekl nog ste· 
pena prenosa prl malim brzinama krelenla. U o· 

vom slucaju akumulalor se rapidno prazni zbog 
cestog pokretanJa mOtors elektropokrctacem a di
namo ne daje struJu III daJe suvi!ie malo. r.sto SIO 
mu je broj obrtaja suviAe mali. 
Preporucuje se da se prl maUm bfZlnama kreta· 
nia v02ila koris tc man)i slepeni prenosa . kako bi 
dinamo lmao pOlreban bra) obrt'l)a za proizvodnju 
dovoljne kol iclne Slrule 

eJ Ploce celija akumulalora u kratic:om spoju uslcd 
naslage sulfata. 

NAPOMENA: - Narneslanje I skidanie klerne poziti v
nog prikljucic:a akumulatora ' reba vrsi t i tek polito se 
skine klema negatlvnog pri kl jucka (masa na karose· 
riji] . 

Punjenje akumulatora van vozi la 

Kako je vee ranije opistlno, punJenJC akllOlUlatora 
van vozi/a treba vfsltl samo u slufaju kade vozilQ sto
ji duil period van eksploalaelje, iii kada se vOlilo 
eksploatise pod nenormalnlm uslovima ko)1 onemogu· 
cavaju nonnalno jlunjenje akumulatora. Ski nut! aku
mulator sa vozl\a , a zatlm ga opratl J obrisati . Posle 
provere stanJa napunjenostl I nivoa elektTollta doU· 
t i destillsanu vodu. Posle ove konlrole pristupiti 0-

paraelj i punjenja akumulatora . Za vreme punjenja a· 
kumulatora preporucljivo Je da se povremeno konlro
lise stanje napunjenostl merenjem gUSIine elektroU... 

Posto se zavrsi punJente akumuh:ltora. akumulator 
Ireba panovo oprati vodom J sa Istog pre nameSla· 

nJa na vozilo odstranitl svakl trag vode 1Ii elektrolita, 
ko)i za vreme punjenja mo!e slucajno da izade 1z ce
Ii ja. 

DINAMA 

Karakteri stike 

Na vozllu ·Zastava 750 - 750 M. ugraoen je dina
me· DCD 121502500 .Iskra. ko]1 ima sledece karak
ter istike: 

121502500 .Iskra. koje Ima l'<ledece karaklerist ike : 

- Maksimalni napen 

- Stalne maks!malna Slruja ogranicena 
ampermetrom . 

- Maksimalna struJa 

- k l aksimalna traina sr.aga 

- Nominelne snaga . 

v 12 

A 16 

A 22 

W 224 

W 150 

- Bro] obrtaja dinama za pocelak pu· 
njenja akumulatora pr! 12 V I 20 C 0 min 1.900 

Broj obrta ja dinarna za prolzvodnju 
maksimalne tTejne s tru]e pd 16 A 
I 20 C . 0 min 3.500 

Makslmalnl broj obr taja dinama . o min 10.000 

-' Dinamo ima 2 pola povezana u derivaelji. 

Olcrel anje dinama je u:::lesno. gledano od remeniee. 

Grupa za regul isanje . .Iskra. 

- Prenosn! odnos (sa novlm klinestim 

remenoml 
L motor 
i dinamo 

1.7 
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Remenlca .lB pogon dlnama 1m3 na sebi krilca ko
la sl\laraju cirkulaclJu v8zduha Z8 hlallon je unutra§· 
nJostl dlnama. 

Vazduh pokrelan krllcima os remenici prolazl kroz 
otvare na poklopcu. os Slrani kolektora. a iztazt na 
poklopac na strani pagana dinama. Rotor Ie na Slra· 
nl temcnlce ostonien na kuglicni leiaj, a na Slra"i 
kolektora ostonjen je na kliznl leza; ad slnler bronze. 

Kuglit"1 lelaj podmazuje se mascu .. Ste ll Alvonia 
Grease br. 3 ... Qvu mast zamjenjuje domaca mast 
.Lls·2., Klizoi leial ad slnl er bronze podm8zuje sa u· 
Ij8m ~Veleceke oil E. robni bra; 9225 .. (leia] od sin· 
tet bronze oe sme sa pratl u benzinu iii slicnlm rna
ler ijsma koje rastvaraJu masnacu). Poklopac J dina
rna - nosaei lezajeva pricvrsceni su za telo dinama 
- stator pomoeu dva vl/ka sa navrtkama. Poklopae 
- nosae na strani kolektora snabdeven /e sa dria-
tima eetkiea reakclonog lipa (sl. 343). 

Sl. 343. - "'olaf 118 sirani koleklora din. rna. 

Ovo konSlruklivno resenje u odnosu ns driace eet
kles radijalnog tipa smanjuje vibraelje eetkies u dr
heu za vreme rada dinama. Pored loga. sa islim pre
sekom eetkiea, povecava se povrsina naleganja eet· 
klea na koleklor. Prema tome , moze se zakljueill da 
su preimucstva sledeca : 

- Smanjeno je varnleenje celkiea, smanjeno Irose
n/e eetkiea I duzl Je vek Irajanja: 

- sman/eno zagrevanje koleklora . smanjeno trose
nje koleklora i duil je vek Irajanja; 

- smanjena je slruja za pobudu dinama I duti je vek 
Irajanja kontakata regulalora napona I granienik 
Slruje grupe za regulaeiju. povezane sa dlnamom. 

Oinamo je snabdeven sa dva prikljueka za odvod 
struje ko)! su obelezeni : 

- Prlkljueak sa oznakom .0+ . postavljen na nosaeu 
na slranl kolektora odvo/en je izolaeljom od no
saea I povezan sa pozitlvnom eelkieom. Osa 0-
vog prikljueka je normalns na osu d inama. 

- Prikljueak sa oznakom . OF. postavljen na slatoru 
d lnama odvojen je izolacl)om od stalora I pove
zan /ednlm krajem namotaja statora . Osa prikljuc· 
ka je norma Ina na osu dinailla . Ovi prlkljucci po· 
vezanl su sa odgovarajucim prikljuccima na gru· 
pi za regulaciju dinama . 

Opis rada 

Kada dlnamo poene ds se okrece. vezan za svoju 
grupu za regulaclju. prolzvodi napon kojl postepeno 
raSle sa povecanjem broja obrtaja i nece bili prOIa· 
ka strule ka akumulatoru I potrosaclma sve dole se 
ne zatvorl kontakt prekidaca minimuma grupe za reo 
gulaci/u . 

Zatvaranje konlakta nastupa kada napon dostigne 
vredenost od 12.6±O.2 voili. kada ee struja pOleei pre· 
ma akumulaloru i polro!a~lma. a inl enzitet ee zavisi· 
II ad stanja napunjenostl akumulalora i snage ukljll· 
cenih potrosaca. prema sopstvenoj karakterlsllcl gr\l' 
pe za regulaciju odredcne drugim dvema jedinicama 
same grupe za regulaciju. Ij . regulatorom napona 1 
granlenikom struje. Treba naglosili da je dobro da 
dinama uvek radi sa svO/om grupom za regullsonje. 

U poglavlju .Grupa za regulaciju_ delal/nlje Je o· 
pisano dB je grani cnik stru/e grupe za regulaciju . 15' 
kra . 2a ovaj tip dinama .termoosel ljiv-. 

Prlllkom ispitivanja dlnama na probnom slolu. !II 
mOloru , ni je preporuc l jivo da se direktno spain pri
kljucak . 0 + . sa prikljuckom ·OF. , POSIO se dlnamo u 
takvlm uslovima ponda kao jednoslavan generator i 
zbog loga bi napon rapidno raSlao sa povetanjem br
zlne okrelanja. Povecan napon povecao bl slruju po
bude kOja bi mogla da osteli namolaje slalora. 

SI. 344. _ Dlnamo . Iskra. tip DCa 12 ISO 2500. 
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UPUTSTVO ZA KONTROLU DINAMA NA STOLU 
Prl proverJ Ispravnos tl dlnama mora se izvrsiti 

kontrola rada dlnama I kontrola elektricnlh i mehani· 
cklh karakteris tika prema uputstvu datom U ovom po
gla ... IJu. Pre pocelka kontrole 'reba prlpremlt! i raspo· 
redltl slie inslrumanla potrebne za kontrolu I 15pl0-
vanje. Preporul:tjivo je da se slede svi uputi dati po
seboo za svaku konlrolu. 

Proba rada dinama kao motora (pri 20 C) 

Ova Je najJednostavniJa praba za opstu proveru is
pravnosti rada dinama. 

Vezati dinamo sa izvorom struJe prema semi prika· 
zanej ns 51. 346. Napajall dlnamo kao elektromolor 
cd 12V I prl tome konlrolisati da apsorbovana slru
Ja pri tom naponu bude C;; 6,SA, bro) obrtaja dmama 
1500 :I: ISO 0 mIn. 

Ispilivanje karakleristike snage Amper (broj obrtaja 
pri konstantnom naponu od 12V (pri 20' C) 

POslaviti dlnamo na probnl SIO r povezatl sa moto
rom probnog slola. kame se po 2elji m02e podesiti 
broj obrlaja. Prlkljucke na dlnamu povezali prcma se· 
mi dato) na sl. 347. 

, , 
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51 346. - $e .... ele. ' rl~1\fI vela •• probu rado dina''''''''o motor. 

G. Dinamo, - V. Vohmet ...... altalom do 15 V. _ A. Amper
meta, sa ••• Iom do lOA. - P. Aicumulltor ko;l fllOl.., da d8 
napon netto vetl 011 t2V pod oph'tretanjOOl 011 SA. _ R. OtpOr. 
nik sa pIot.a"", •• podalav.n!fl napona lIkumulalora. opleretuJa 

l00A otpOr promenljlv ad 0.2 _ 200. 

NAPOMENA: - Pre poeetka snimanja karakteri~tike 
s"age proverit i da Ii su cetklce pravi lno nalegle na 
kolektor. 

Pre pocetka probe pusti t i dlnamo da radl (sa re
menicomj jedan sat I 45 m lnuta pri broju okretaja 
od oko 4500 0 min dajutl preko o lpornlka slrujll od 
16 :1: O.SA pri 14 V. pa je zatlm zaustaviti. 
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51. 347. _ Sem. elektrllne Vela •• I.phl".nja I snlrnanie k. 

,.kla,I.like .naga . 

G. Dlnamo. - v. Vollrnelar _ A. Amparmetar. _ R. Otpomlk. 
- P. Prellidal . _ Of. Vaza pobuda dlname, _ 0 • Po~lllv;oo 

prikljlft;1tk 

Ra5taviti vezu sa reOSlatOm za opterecenje. Pokre
nuti d inamo i postepeno povetavali broj obrtaja dok 
na vollmetru ne ofitamo vrednost od 12V. Odriava· 
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juei napo" cd 12V I pomocu obrtom{:r(l Izmen!1 broj 
cbrlaja dinama. Proeitana vrednost olll3c8va .bfl:inl,J 
potetka punjenJa akumulatora_ pri n<lponu 00 12 V 
(pocetna tacka krlve na apscisiJ 

Zaustaviti dinamo i povezali g8 sa reOslatom Z8 
oplerecenje. Pokrenuti dinamo i zadrZ8v811 vise pu
la Z3 odredeno \lTeme ns jedan konstantan oroi obr
la ja, keji je skalama odreden i istOvremeno rcguli
satl reostal (otpornik) Z3 oplcrecenje taka da se Z8 
syaki rdim braja obrlaJa postlgne slalnl napan od 
12V, a potom oellaH vrednOSI dobiJcne s!ruie. Za 
svako snlmanJe dobicemo po jednu tatku kaje kada 
spojlmo dobijamo knvu snage prikazane na sl. 348. 

Mora se voditl Tatuna da se snimanje obnvi u sto 
kracem vremenu. a naroello ako kriva prelazi vrcd· 
nosl nominalne snage dinama. Snlmanje snagc u po· 
IJu koje je Iznad onih kOja odgovaraJu nominalnoj sna· 
zi predstavljalu rezim preoptereeenja, ko)i se ne mo· 
ze oduzi ! i, duge bez opasnos ti o~tecenja izolaeije na· 
mote)II , usled preteranog povecanja temperllture. Kri
va snlmanJa snege po tao!kama morll se zadr7l\ t i u 
granicamll zone olnllcene punlm Iinil ama na dijagra· 
mu prikazanom na 51. 348, 

o ,. 

Sl. 348. - It .... In&!lfl dlnan'e DCD 12 ISO 2500. 

Ispitivanje grejanja dinama 
Na osovlnu rotara dlnama postaviti remenleu uka

liko Je blla sklnula. Pove2atl dlnamo sa grupom za 
regulaciju i reostatom prema Aeml prlkaMnOj na sl. 
349. 

PokrenUlI dlnamo i pustlti de redl jcdan sat i 45 
mlnula sa 4500 obr taja u minut\. prl cemu ce ista 
pri naponu ad 14V prolzvodlti s truju na reastalu lid 
16 ... 0.5 A. Pasle ave probe prekontrolisal1 lemper;'l
turu statora. kOja ne sme da prede vrednost ad 30 C. 
a temperatura rotora ne sme da predO! 'Jr'!rJnllsl od 
65' C. 

Kontrola omskih otpora 

Olpor namolaja mOlora prl tempera,Uri od 20 C 
mora blli 0. 15 0.D1 u. Otpor namotaja slatora pri 
:emperaluri ad 20 C mora da bude 5.6 u. Konlro la 
omskog otpora namotaja statora vr~i se kada je di· 
namo namontlran - komplelno, a meri se izme(Ju 
prikljuo!ka · OF. I mase. Iii Izmedu dva kraja nama-
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51 . 349. - Sel1UO elekl.l~no veze di n • .". n k"nl,"I~ ZIIg.evlnia 
dln.ma. 

G. O,namo. - Gil . Gropa za reg~llsanle, - V. Vollmetar sa 
skelom do !5V _ A. Amp.ennela. II s~elom do 204. _ II . 01-
purnlk Sa ul/Donom plntom u ople-e~enle nd H)(IA I promonl)lv m 

Olporom od 0.2 2O!l 

tala statora. kada Ie dlnamo demOnliran. Odnos iz· 
medu napona stru /e u voltlma I apsorbovane slru/e u 
imperlma dace Olpor u ornima: izraieno jednaclnom 

Dice \ , R. 
Za merenje omskog otpora moie da se upotrebi i 

most za merenle otpora, s tim ~IO mora da bude po· 
desan I dovoljno precizan. 

Merenje om5kog otpnra rotara je daleko teze od 
merenja olpora namotaJa siatora I lOOy loga !;to je 
vrco;,os, omsicog Olporll rotor8 daleko mania. Zala 
:;c merenle om5kog otpora vrAi sanlO u lzuzetnlm slu
cajcv'ma I kada servis raspolaie odgovaraluCim in· 
strumentlma 

Merenje olpor& rotora mote se Izvr~ili kada su dva 
provodnika spojena krajevima dveju laooela udal)enih 
jedna od druge 2a ugao ad 180 I dovodecr na ova dva 
;>rovodnika napon ad 2-2.5 volta. Prr ovome Ireba 
precizno merit! napon dovodne struje I ap50rbovanje 
struje u amperima. Vrednosl olpora u omima bice 
opel dobliena odnosom 12medu napona u voltima t 

jatine struje u amperima 
, 

R. 

Kontrola mehanickih karakteristika 
I ) Pri llsak oprugB na ugljene cetkiee treba da bu· 

d;') 0.370 - 0,640 kp. Ukollko je prltlsak opruge na 
uglJene tetklce veci od propisanog, povecava 
se haban/e o!elkica I koteklora. Medutlm. ako Ie 
pri l isak opruge na eetklce manji od propisanag 
po/avlce se Jako varnlo!enje Izmedu tetkiea I kc
lektara Al o Izazlva nagorevanje eetkiea I kolektora 
zhog eega ce opel nestupltl povec8no habanje. 
Oslrn toga. d inamo nece moci da daje dovoljnu 
snagu. 

Prlti5ak apruge n8 eelkiee merl se oprutnom va· 
gom opsega ad 0-2 kp_ Pri merenju vaga se za· 
kael ze uAieu opruge gde apruga poliskuje na cet· 
k leu. Prillkom merenja, eelkiea treba da je potis· 
nul a uz kaleklor. a oprufnu vagu Ireba podizatl 
SIO je moguce laeni/e u pravcu ose drtaea cetkice 
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Pritisak na fetklci je vrednos! koiu otitama na ska
Ii vage u momentu kada se opruga odvoji ad fet· 
klce . 
Ukollko pri kontroli ne dobljemo propisane \lred
nOSli. opruge treba zameniU. 

2) Najve!!a dozvoljena ekscentricnost kolcktora na 
kllznoj povr!!ini Iznosl 0,04 mm. 
Najveca dozvolJena ekscenlricnost rotora Je 0,05 
mm. 

3) Dublna upuslanja izaialora Ilmedu lamela kolekto
fa mora dOl bude naJmanje 0,7 mm I da sa proteIe 
po celoj duzin! izolatora. Cilicenje kanala Izme· 
du lamela, odnosno skidanje izolatora, vr!il se po
moeu naraeile testere koja Ima sirlnu reza ndlc 
manju ad sirine lzolalara (0,8 mm) . SkidanJc I· 
zola tora I ciscenje kanala izmedu lamela treba yr· 
!iiti prj sl/akorn ci!icenju dlnama. a narofitO posle 
ahrade koieklor8 struganjem . 

UPUTSTVO ZA UTVRfllVANJE NEISPRAVNOSTI DINAMA 

Gre!ke u funkc loniSanju elektricne Instalacijc mo· 
gu da budu kao posledica: 
- neispravnostl dinama : 
- neispravnostl U ostalom delu instalacije. 

Radi toga potrebno je utvrditi meSlO neispravnosti. 
kako se ne bi uzaludno trafl le greske u dinamu. aka· 
je uopsle ne pastoje. 

Oa bl se olaklalo utvrdlvanje prirade gresaka (da 
Ii su proulfokovane dinamom ill ostallm delom insta
lacije) moze se keo polazna taeka uzeti rad crveneg 
signala za kontrolu punjenja akumulatora. 

Mogu se pojavi ti slede':i slucajevi; 

1) Kada se uvufe kljuc u prekidac za paljenje moto· 
ra i raznu signalizaclju i okrene u polofaj za paljenje 
motora. upalice se svetlosnl signal (crven) za kon· 
trolu punjenja akumulatora. Aka se ova) signal posle 
pokretanja mOlom ! povecanja brzine do odredcnog 
broja ugesi. znak je da dinama dobro radio 

2) Ako. kada se uvuce kljuc 1.1 prekldac za paljenje 
mOlora i raznu slgnalizaciju I ohene·u poloia) palje· 
nja mOlora, upali svel losnl signal (crven) za kontro
lu punjenja akumulatora. pa se taj signal. pos le po
krelan)a mOlora I povecane brzlne do adredenog bro
ja obrtaja. ne ugasi. znak )e da je do greske u msta
laci ji dollo zbog neispravnostl na dinamu. 

Greike na dinamu mogu bid sledece : 

2·1. Kralak spo) Izmetlu nemolaja slatora. 
2-2. Vela Izmedu dva namotaja u spoju sa masom 

oklopa 9tatora III su labavi. 

2·3. Kratak spo) veceg broja namotaja stalora. 

Ovl uzroci prouzrokuju pomeranje rezima pocetka 
pun)enja akumulatora i postizanje maksimalne snage. 
jer se ovi reiiml postlzu na sve vecim brojevl ma obr
taja u zavisnostl ad ohima kralkog spoja. Skreceillo 
paznju na prve dye gre§ke, jer one posle haceg pe· 
rioda onemogucavaiu punjenje akumulalora. 

Kontakti elemenata -Regula tor napona_ moraju da 
prekidaju struju vece jacine od normalne, pa se usled 
toga brzo IroSe. 

Prema tome, uvek kada se us tanove ove greske Iia 
dlnemu, odmah Ih Ireba olkloniti. inace maze docl do 
oslecen)a i grupe :ta regulaclju pa ce se ista morati 
lameniti. 

Kada se utvrdl da je pOl rebno lamenlti grupu la reo 
gulaciju, zbog osl ecenja lli jake oksldaclje kontaka· 
ta, ne !reba se ogran1fitl samo na zamenu grupe za 
regulaclju, vec Ireba izvrsitJ I kontrolu dinama (otpor 
namotaja s tatora, kratki spoj navoja ill spo! sa nla
sam stalora) i ako Ie po trebno Ilvrsit ! rev iziju jer u 
prol ivnom opet ce doci do o!i tecenja grupe za regu· 
laciju. 

2-4. Izolirajuti elementi (mast iii dr.) lzmedu ~on
[akla regulalora napona iii granicnika SIrUJe, grupe 
:ta regulaci ju, povecavaju olpor IZI1)~du Ilomenutlh 
kontakala slo smanjuje struju za punjenje akumula· 
tara. Ova neispravllost prouzrokuje i povecanje bra
ja obrtaja la pacelak punjenja akumulatora pa samlm 
tim smanjule I makslmalnu snagu dinama . 

3} Ako. kada se uvuce kljuc u prekidac za palie· 
nie motora i raznu slgnalizaci ju I okrene u polota] l a 
paljenje mOlora, upali svetlosni signal (crven) za 
kontrolu punjenja akumula tora, pa se ta) signal. posle 
pokretanja motora I povecanje bTzine do odredenog 
broja obrtaja ne ugasi , neispravnost u "vom slut aju 
moze bi ti prouzrokovana zOOg sledeceg: 

3-1. Veza Izmedu pri kljutka · OF« na dinamu i pri· 
kl jucaka .OF- na grupi za regulaciju prekinuta . 

3- 2. Koni akti regula lora napona iIi granlcnika stru· 
je jako oks1d1sali i ll zaprljani. 

3-3. Unutrasnje vele grupe za regulaci)u, kOje 58 
lBvrsavaju sa prikl)uecima .OF. i -0 f- - su prekinule. 

3-4. Spoj na prikljucku -0 • grupe la regu laclju 
prekinut. 

3- 5. Namolaj sla tora prekinul. 

3-----6. Namotaj rotora spojen sa masom. 

3-7. Namotaj rotora prekinul. 

3-ll Namotaj statota pOl puno spajen sa masom. 

3-9. Cetkice su loliko istrosene da vise ne nale· 
.tu na kolektor, ill je povrsina kolektora pokflvena ne· 
kim izoli rajucim slolem (mast, oksid. ulje ltd.) . 

3- tO. Prekidac za minimum ne zatvara se, jer Je 
n)egov namotaj maglletni prekinut , U ovom slut aju 
dogada se i da dinamo pri jednom bro)u obrtaja dos· 
tigne napon akumulatora zbog eega se slgnalna lam
pica ugasi. Povecavajuci bro) obrtaja napon dinama 
dosl iie vrednosti napons na koji je poddena grupa 
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ZI regulaciju i 10k punjenja je preklnul. pa sc lampl
ea 'o'rlo Slflbo upall usled ratlike napol\s izmedu di· 
nama I akumulatora. 
3-11. Prekldac minimuma i aka se smanjuje brOI obr
taia ne dovodi do .tatvaranJa kontakto , jer su oksidi· 
rail iii istroAenl !al iko de ne mogu dOl dodu u medu
sobnl kantekt . 

I U ovom slucaju imamo iSl e pojave kilO j kad tac
ke 3-10. 

41 Ako. kada sa kljuc uvuce u prekldac ze paljenje 
mOlore i relnU signallzaciju I okrene u polahj za pa
IJenJe motora. erven! signal ze kontrolu punjenja aku· 
mulatoTa se ne upall, i ostaJe ugasen i aka su izvr
Aene gore pomenute radnje . 

U ovom slufaJu pre svega treba proverilt da Ii je 
kontrolna lampa ispravna, dEl nlie pregorela sijalica 
III nema debar kontekl na nosacu. Za olklanjanJe neis
pravnosti dovoljno Je lameniti sijallcu IIi poprevill 
kontakt na nosacu. poste cega !reba procenitl da Ii je 
sa novorn sijalicom funkcionlsanje Ispravno. Ako je 
kontrolna lempica Isprevna. neispravnost mole bill u 
sledeeem : 

4--t. Prekinuta veza Izmedu prikljucka .0 • • na dl· 
namu i prikljucka .0 + . na grupi za regulaciju. 

4-2. Preklnuta veza izme{lu prekidsca zs paljenje 
I akumufstora. 
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51 . lSO. _ Konl,ol. 1"010<_ dinamll ~. lobli...:ij ... namo ... j. u 

kratkom spol .... 
t. Utlkat po"e~~n sa pmpCrmatr(lm. _ 2. Ru~IC8 sa dvostruklm 
kontak lOlll. - 3. RGlo< 8 Prekidat u ... kllutlv/ll1le aparata l& 
p.obu TOIQra. _ ~. Slgnaln. lampica za konttolu ,ada ..par.t •. 

_ 6. Ampefm~!lar la merenj!! sll\IJe. 

4-3. Prekinuta veza u samom prekidacu zs palJe
nje motora. 

UPUT$TVQ ZA lAKSE IZNAlAZENJE NEISPRAVNQSTI 

Ako se utvrde uslovi 0 koj ima je bllo reci u lack I 2) . 
lzv r~iti kontrolu dlnarna i traflli kOja Je od gresaka na· 
vedenih u tackama 2-t . 2-2. 2-3. prouzrokovala 
neispravnost. 

U tom ellju prldrlavatl S8 sledeceg uputstva: 
1.- Neispravnostl 0 koJlma je goyoreno u tackama 

2-1. I 2-2. mogu se utvrdili merenJem otpora 
na namotaJu za pobudu dinama. \'rednosl otpo
ra mora da odgovara vrednostl datoJ u poglav· 
Iju .Kontrola omskih alpora •. 
Merenje ovag affiskog olpora vr!1 se vezivanjem 
dva kraja uredaja za merenje sa prikljuckom 
.OF. I sa masom. U slucaju 2-1 bilo bl najefi· 
kasnlje primen!tl instrument za pronala2enje 
kratkog spoja namotaja ukoliko se sa njlm raspo· 
lale. Najpreporucljiviji su vlsokofrekvenlni Istra
fivac! kratkog spoja. Oa bi se (zvr ~i1a kontrola 
sa ovlm ins(rumentima potrebno je namolaj sta
tora sklnuti sa slatora. 

2.- Nelspravnost 0 kojoj Je bilo govora u lack! 2-3 
proulrokuje I neispravnu komutaelju kod lamela 
kolektora gde se krajevi navoja zav r~ovaju u 
kralkom spoju. Trosenju cetkiea usled l o~e ko
mulaeije pridodaje se osteeenje kolektora kod 
pomenulih !amele. sto povecava jos vecc trose· 
nje telkiea. Oa bl se pronasll ko)) su navojl u 
kratkom spoju kod namotaja rotora moze se u· 
potrebiti alat za kantrolu rotora. kojim su snab· 
devenl skora svl probni stolov i. Oset!jlvost ovog 
aparata ne prelazl dva navoja u kratkom spoju. 
Posto se utvrdl greska na dinamu. preporucu je 
se I kontrola Ispravnostl grupe za regulaelju Iz 
razloga koji su vee pomCIllJti u tacki 2. 

Grupa za regulaeiJu mora se kontrollsatJ prema 
propisima da tim u poglavlju ·Uputstvo za kon· 
I rolu grupe za rcgulaeiju· . 

3.- Za utvrdlvanje uslova 0 kojima je govoreno u 
tafk i 31. potrebno Je pre svega proveri!i grupu 
Z8 regulaeiJu. Aka se ustanovi da je grupa 28 
regulaeiju ispravna gresku cerna utvrdlti poslup
nlm eliminlsanjem pojava pomenutim u tackama 
3-1.3-4.3-5.3-6.3-7.3-8 13-9. 

4.- Aka se utvrde slucajevi prema tack( 41. neisprav· 
nost nije nastupi la zhog gre!l{e u dlnamu. U ovom 
slucaju ! reba (,vrAlt! ispilivanje oznaceno u po· 
Jedini m lacka ma ovog poglavlja. 

5.- Na dinamu moze do naslupi neispravnost zbog 
brzog istrosenja telkiea I ostecenja kolektora 
Ova neispravnost ne moie se ustanovlli posma· 
(ranjem rada dlnama sve dok dinamo ne presta· 
ne da daJe struju. zbog potpunog istrosenja eel· 
klea. vet moie da se utvrdl tek proverom gore 
pomenu l lh delova dinama . 

Gore pomenuta neispravnost moze da nastupi usled 
a) pomerenih famela kolektora usled nedovoljno cvr

stog spoja lamela; 
b) slabog kvali teta fetklea: 
el kratkag spaja nekog navoja namotaja rotora. 

Neispravnost navedena u tack! a) nastale zbog sie
be izrade kolektora 1!1 zbog kvaliteta izolaelje lame· 
la koJe nisu dovoljno stegnute. pod dcjstvam eenld· 
fugalne sile naizmenifnog zagrejavanja I hladenja ko
lektora. za vreme rada dinama pomeraju se I slrh 
jedna Iznad druge. U ovakvim slufajevlma zapata se 

, 
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jako varnlfenje zbog loseg konl akta cctklca i kolek· 
tora, jer cetkice zbog inerclje "e mogu da slede ne
ravnlne na kolekloru. Pored toga, "(Jslaje I pray! le-

Ova neispravnOSI moze se laka utvTditl pomocu 
komparalora na sledeeel nacln~ 

I nomen presovan;a cestlea. Rotor dinama poslavl se na dva paralelna nosata 
Iii sUjka. a osovinlca komparators oslonl na !)Ovr!linu 
kolektora po koJa] kllze celkice. 

, 

51. 351. _ P'oba rotor. t!i""ma na .. par.'11 •• probu rotor. sa 
'Imelom. 

U bliz.nl namotljl \I ~r8tkom .pOlu lamela te poeetl cia vibrlra. 

Okreta!1 rotor dinama i konlrol!satl na komparalo
TU pomeranJe kazaljke. Maksimaina ekscenlricnost 
lamela ne sme da prede vrednasl ad 0.04 mm. 

Neispravnost po tacki bl prauuokuje promene u 
komutacijl , pa prema rome I prelerano Irosenje fel· 
kica ! ko!ektora. 

Da bi se utvrdJla ova ne!spravnost dovoljno je pro· 
veritj da t1 su ugradene origlnalne felkice . 

Neispravnost po lafk! e). kOja se sasroji u kratkom 
spoju nekog navoja numotaja rolora i ako ne izaziv3 
promenu karakterlstlcne brzine dlnama za prolzvod· 
nju odredene struje, to sa prems rome izrazlto ne 
primeeuje u radu, all Ipak prouzrokuja promenu ko· 
mutacije i lokalilo o!!teeenje calkiea. Istraiivanje na· 
voja u kratkom spoju najbolJe j e da se vr!!1 pomoeu 
lIisokofrekventnog Istrazivaca kratkog spora navajil i 
ukljucivanjem voltmetra Izmedu lamela. 

Vek trajanja telklea pr1 Ispravnom radu dlnama tre· 
ba da Dude u granleama od 30.000 - 50.000 km. 

UPUTSTVQ ZA REVIZIJU DINAMA 

Za otklanjanja utvrdenih gre!!aka J neispravnosti 
na dlrl8mu. treba se savesno pridr!avatl uputstva da· 
109 u ovom poglavlju. 

1.- Revlzija kole moze da izvrsi osoblje servisnih 
rsdionlcs su sledeee: 
- obrada koleklora 200g ekseentricnosti; 

Sl. l52. _ Konnol. "1t..:,,ntrlCno.1l L.mel. kol"ktor. pomoCu 
kom", •• lor • . 

EkscenlrltnoS! n" sme d. bude veta od 0.04 nvn. 

_ poprsvks veza namotaja statora sa osteeenom 
izolaeljom. koje su prekinute iii razlemljene: 

2.- OSlale nelspravnostl moraju se otklonlti zame· 
no:n o!iteeenih delova. 

De montaia di na ma 

Oemonts.l'a dlnama vr!!i se na sledeci nll{;lIl: 

- odviti navrtke vijaka za prltvr!!civanje pradnjeg I 
;wdnjeg pok lopC8 dlnama za stator; 

- podici opruge za potiskivanje eetklea \ eetkice po· 
dlci u svom nosaeu. Ova operacija je potrebna da 
bl se izbeglo o~tecenje eetkica prllikolll odvajanja 
poklopca od statonl : 

- advojltl zadnjl nosae (na slranl kolektoral od sta· 
tora I ce tkiee Izvadlt! Iz nosaca: 

_ izvuei rotor i2 stalom za/edna sa poklopcem na 
strani pagona. Na ova) naein ras tavl/enl su zadnj! 
poklopae. stator I rOlor za/edno sa predo/lm po· 
klopeem I remenicom: 

_ odviti navrtku :z:a prlcvrsclvanje (emenice dlnama 
28 osoviou rotors. pa 2atlm sa osovlne rotora ski· 
nutl temenieu: 

iz kanala na osovio! rOlora Izvuci segmentnl klin. 
pa sa osovlne skinuli predoJi poklopac sa kuglic· 
nim lefajem: 
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0---,' -,-..:;,:;. ... -.. - , 

- ns prednjem poklopcu advlt i navrtke ze prlcllrsc':i
vanJe ploca za drfanje kugllcnog lezaja osovine 
rO lora: 

- sa poklopca sklnuli plocu za drianje lelaja i po· 
moeu naracllog alal a IZlIuei kugllcni leiaj iz 5110g 
sedl§la na poklopcu. 

Obrada kole ktora 

Ukollko se pri kontroli ustanovi da Je eksceniricnosl 
veca od 0,04 mm polrebno je iZllfSi!i obradu kolek to
co, 

Rotor poslavlU oa slrug i IZI/rsili centri ranje. Obra· 
du koleklora treba Izvrs;!i taka de se polpuno odstra
ne Iragovl paljeoja i da sa ods!ranl ekscentricnOSI la
mela. Ekscenlricnost lamele ne sme biti veca od 0,04 
mm, , 

Po zal/rsenoj obradl koleklora mora se izvrsill sol
tenle izolatora Izmedu lamela pomocu narol:ile teste
re (51. 354). 21jeb izmellu I"mela kolektora treb" d" 
ima !llrinu 0.8 mm. a dublnu 0.7 mm. 

51 354. - Sniten,e IzolllQ<1 b medu lamele koleklo.a pomoiu 
IUle, e. 

Pobudnl namotal prekinut, sa nayojim" u kratkom 
spoju ill je spojen sa masom, 

Sarno u slufaju ako Ie kyar u prekidu veza na spolj· 
r.jem namotaju moguce je izyr!liti opravku . M edutlm , 
ako je kyaT u samom namola ju (kratak spoil namotal 
se mora obavezno zameniti noYlm orlginalnim. Ne 

51. 353. - Oelovi dina .... DCD 
12 150250 

I Stator. - 2 Zadnjl pokfe~ . nosK 
lo!ala - 3 p.ednjl poklopac n05a~ 
kuglitnog letell . _ 4 . ROIO< - 5 VIJ<;I 
u nav"hma ~a spalanle poklopca 2 I 
l la SI'!Orom 

p reporu~uJe se nllmotllyanje namotaja statora. Namo· 
taj sta tora Izraocn je od specljalne bakarne lice sa 
specljalnom IzoI"clJom, kola dozyolj"va savijanje, lem
Ijen;e, Impregnaciju itd., a avo zahteva posebnu teh· 
nologiju, koJa sc ne mo:!e obezbeditl u s"mom servi
su zbog upotrebe specijalnih olata i instalacije. 

Prilikom ugradnje novog namotaja na polne nastav· 
ke i oklop sialora, r>O trebno je zagrejati namota; na 
50' C pre nego !lIO se monlira . Zagrejavan]e namotaja 
vrsi se da bl se poveeala ekscentrjfnost namolaja I 
na taj na~in olakblo prilagodayanje namotaja obllku 
oklcpa statora . 

Prifvr!lciyanje polnlh nastavah za stator vrsi se 
pomoeu naro~itih vijaka. kojl sc moraju prilegnull do 
kraj" , Kada su polni naslayci pr i~yricen i za oklop sta· 
tora, zazor Izmedu njih I rotora treba da bude isti kao 
sto je bio sa starim namotajem. 

Posle prifvr!h~ivanja polnih nastavaka, polrebno je 
Izvrsiti kontrolu , pa ukotiko Je potrebno izvrsitl ski
danje polnlh naslavaka I namotaja I ponoyo Ih pazlji
vo ugraditi. Struganje polnlh nastavaka ne sme se u
opste vrSlti. 

Zame na cetkica 

Prl zamen l tel klea uvek treba ugralllvat i samo eet· 
kice koje Isporu fujo prolzvodat dlnama . 

Neophodno Ie pridr.tavall se ovog upozorenja, jer 
propisane tetklce jedlno ll10gu da garantuJu Ispravnosl 
rada dinama i grupe za regulaciju, kao I vek trajanja 
kolektora. 

SI. 355. - P .... k . Iiznog leup 
'010.1 dl ... ma 

A, 0_1 ... '010". _ B. Caurl. 
_ C. Komon za m.st. _ S. 

Polclopac NO It,anl kolelctotl 
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Upotrebom neodgovarajucih telkies pogor!'iav8 S8 

komutaclja dinama SIO iZ8ZivB brto iSlrO!1cnje kolek
lora I samih telkiea. sa gubllkom struJc Izmedu ko
leklora I telklea. a sa oselnim povecanjem struje za 
pobudu 

U ovlm uslovlma kontakt ! regulatora napona I gra
nienlka slruJe, grupe za regulaelju [mmaju vecu Slru
Ju ad normalne. 

Ova pOlleeana sImla prOuzrokuje prenosen jC mate
fljala izmedu kontakata. a naroeilO Izmedu kontakata -regulatora napona , formirajuci krater na Jed nom kon· 
taklll, a na drugorn breg. Prj Ollome mogu se pajsvi!i 
dva sledeca slucaja: 

lJ Prenos matedjala jzmedu kont akta se nasla"lja 
sve dok se na kontaktu ne stvore rupe koje se for
mlraju U obll ku kratera. Breg koJI se formlra oa 
drugom kontaklu dodiruJe nosae izbu!'ienog kon
lakla . 
Po!'ito Je nasae kontakta ad gvot/.la Iskrenjc u zooi 
konlakla prauzrokuje neposredno lokalou oksldaci
ju. Usled oksldaciJe kantakti su .zolovanl i otpor
nik za regulisanje grupe za regulaeiju ostaje ukju· 
een u kolo pobude d inama. pa zbog toya ne moie 
biti isklJueeno punjenje akumulatora. 

2) Prenos materljala lzmedu kontakala prouzrakuje 
zavarivanJe kantakala. Regulator nap'ona u ovim 
uslovlma ne moie da vrsi regulisanje napona pu· 
njenJa akumulatora. koji se moze popell I do oaj· 
vlie vrednosti koju moie dati dinamo i aka je aku· 
mulator napunjen tOO· •. Ova oeispravnost izaziva 
prenapetost u celijama akumulal ara. a !ita prouz· 
rokuje brzo o!'i lecenje i potpuno o!itecenJe. 
Pored toga. ova neispravnost utica i na vek traja· 
nja oSlale elektrii':ne opreme na vozllu. 

Upotreba neodgovaraJucih cetk lca. pored loga 510 
smanjuje vek traianJa Istlh I uslovljava br2e haba· 
nJe kolektora, moie prouzrokova\i oi tccenjc grupe 
Z8 regulaCiju. a samlm tim I astecenje akumulatora 

usled preaPterecenja. 

Generalna revizija 

Kada ic na dinamu bila Izvri'icna bilo kakva revlzija 
ill zamena delova, potrebna je pre sklapaoja obaviti 
sledece operaeije: 

al Sve delave treba dobro Izduvatl vazduhom pod pri
tlskom. a naroellO i':elk iec. 

bl Oelslill suvam krpom nosae na Slranl kolektora i 
nosae na Slranl rcmeniee. Na ovim delavlma ne 
sme blli nikakvih tragova masti pome!'ianc sa ug· 

IJenom pra!'ilnom . 

el Otisliti suvom krpom povr!illle kolektora clemlnl· 

sati svaki Irag uglJene prasine izmedu lamela ka
leklora . Ne preparui':uje se upotreba brusnog plat
na ill brusnog papira bilo koje vrSle, a Isto tako 
ne preporucuje se upotreba k'pa kojn su mune 
iii natopljene benzinom. raznim .tstva.lma ltd. 

d) Podmazati kugJicllI letaj mascu Shell Alvanla Gre· 
ase br. 3. iii domacom maseu .Lls--3 •. 
Sa maMu ISlog I lpa napunll l kamoru caure na zad· 
njem poklopeu. 

. 
NAPOMENA; _ lzbeiJavati upot.ebu drugih masti za 

podmazivanje Idajeva dinama. 

Montaza dinama 

Za monta2u dlnama potrebno je lzvrAl tl sledece 0-
peraelje : 

na predn)em poklopeu u odgovarojucc sed iSle UII
snuti kugll t ni leiaj i pri i':vrsllU ga pomocu place : 

na osovinu ' Ol ora postavlti kuglleni lelaj za,edno 
sa prednJlm poklopcem; 

u kanal na osovmu rotora poslav!!i segmentni klin 
pa na osovinu postaviti remenieu i pri{;vrstitl ie 

pomocu navrtke: 

- u stator dinoma uvuci vijke za spajan)e poklopca 
sa statorom. Prethodno na vijke poslavl l ! Izolira
juce ecvtlee: 

motor dinama uvuci u unutraAnjost slotora; 

- prelhodno prlprcmljen zadnji nosae poslavll; na 
sl ator I pril:vrstili poklopee za stator pomoeu na
vrlkl I vi/aka. 

Da se prl mon taii zadnJeg poklopea ne bl ostetile 
t elk lee, treba sa njih podici opruge i na to) natin i':et
kiee oslobodlU prltiska. pa ih potisnutl prema upo1ie 
u svom nosseu. 
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PRESEK A - A 
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sf-

51. l56. _ U~ui .. 1 p ... ek din8ma. 

PRESEK B - B 

51. lS7. - Pop,ecnl pre""k din,,,,,, HI pogledom n. p ... llnji 
poklOpK. 

PRESEK C · C 

51 . 358. _ PilI,,""',,1 pru"k d'nama pteko oIclopa s lalo. l, po'nlh 
.... Iavakll I ,Olora. 
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KARAKTERISTIKE I PODACI DINAMA 

Tip 

Nominaln! napan 

Stalna makslmalns Jaflna strule 
Makslmalna jaflna struje 

Nomlnalna snaga . 

Makslmalna snaga (IS') 

Maksimalna trajna snaga 

Brei obrtaja l8 pofetak pun/enla (pri 12V I 20 C) 
Nominalni brej obrtaja . 

Mlnimalnl bra) obr taja Z3 I ralnu slruju 

Maksimalnl brej obrtaJa zs I ra)nu struJu 

Makslmalni brej obrtaja 

Smer okretanja gledano sa strane komande 

Bra) polova 

VeZivanje pobude . 

Grupa za regulaciju, odvojena 

Prenosnl odnas komande (sa novim remenom) 

UnutraSnJI prefnik Izmedu polova . 

Ugljene l:etklce, brej za narudibinu 

PODACI ZA KONTROlU NA STOLU 

Proba funkcionisanja kilo motor (pri 20 C) : 

Napon napajon)o 

Apsorbovana struja 

Bro/ obrlaja 

• 

• • 

• 

• • • 

• • • 

• 

• • • 

• • 

Vazne karakl er iSlike (obrlaji pri siainom naponu pri 20 C) : 

Konstanlan napon , 

Brzina U oko 1 h j 45 min .. 

Na Olporn lk olpada {pri 14Vj , 

Predzagrejavan je I ku~ii l a 
koleklora 

Kontrola omskog olpora: 

- Otpor rO l ora prl 20'C 

- Otpor nllmotoja slstora pr i 20' C 

Konlrola mehanicklh karakleristika: 
- Prltlsak opruga na eetkice (neistroienel 
- Mokslmalno dozvol jena ekscentr icnost kolektora 
- Dubina upuilanja Izolol ora izmedu lamela , 

PODMAZIVANJE 

Kuglicni le1:o) no Sl rani remenice 

Komora na dnu enure nosoc8 no slranl kolektora 

• • 

• • • • • 

• • • • 

• 

• • • 

V I 

A 
A 
W 

W 
W 

a/min 

a/mln 
e lmln 
o min 

olmin 

motor 
dlnamo 

mm 

V 

A 

v 
o min 

A 

kp 
mm 
mm 

OCD 121502500 

12 

16 

22 

ISO 
308 

224 

1900 

2500 

3500 

9000 

10000 

~ leva u desno 

2 

23 1 

u derivaciji· spoj Ml 

NR E·12 150 1 

1 : 2 

58,3 - 58,5 

1300351 

12 

:&;;6,5 

1500 ± 150 

12 

4500 

16 f a,s 
~3(fC 
"';;75·C 

0, 155 ± 0,01 

min 5,6 

max 0,72 
0,04 

0.7 - 1,0 

Mast ·lis·3. 

Ulje Extra HO·20 
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GRUPA ZA REGULACIJU 
o pis 

Grupe za regulaCiju sa limenim poklopcem NRE 
12150 lima lrl elementa I to : 
regulator napona. granifnik struJe i prekidac minimu· 
mao 

Ovi elementi izradeni su kao tri odvojene jedinice 
{grupa za regulac i)u sa lri jezgral. 

Regulator napona i granicnik struje 

saslo)1 se Iz lela u obliku slova .u. sa )ednim krajem 
savi)enlm. 8 drugi ima jezicak za podeiavanje kon· 
takts. 

Telo regulatora napona i granicnika stru)e priCvrsce· 
no )e zs postol)e pomocu cepa jezgra sa navo)em. 
Na savl)enom kraju tela nalazl se kotvll koja je velana 
oprugom (opruga za granicnik stru)e je od eelienog 
llma. a za regulalor napona ad bimetala). Na kotv! je 
pricvr!cen pokretni prekidaf. 

, 

51. 359. - G.up;il za .egulac1ju . Is kra. NRE 12 150 1. 

Nepokrelne kon takte granicnika struje I regulatora 
napona nose dva jezicka sa Jednim zajednicklm nosa
cem koji je zakovan za telo na kotvu .u. sa strane je
zlcka za pode§avanje. Dva Jezlfka nosafa kontakta 
obUkovana su tako da se pomoeu njlh mo.te regulisati 
POIO!!!j nepokretnih kontakata deformacijom samih je
zicaka. Prekldac mlnimuma je sllcan gore opisanim 
elementima. Zglobna opruga je ad blmetala kao i kod 
regulatora napona. 

Sve kotve snabdevene su lisnatlm oprugama za pade' 
iavanje elaslienog opterecenja kOlve prema propisa
nim vrednostima. 

Podeiavanje elasticnog opterecenja vrli se dejstvo
vanjem na jezicak lela. 

Namotaj regulatora napona lusden je od veceg bro-

ja namotaja lanke zice sa vezom paralelno sa dina
mom I od namotaJa deblje lice sa manjim brojem na
voja. vezan u serlji sa strujnim kolom punjenja a~umu
latora (namotaj u serlj! prekidaca minlmuma). 

Namotaj granlenika struje izraden je ad deblje !ice 
sa mallm broJem navoja i vezan je u seriJi sa strujnlm 
kolom za pun)enje akumulatora. 

Na postolju se nalaze oznacenf prikljucci za koji se 
vezuju krajevl provodnika elektricne Instalaclje. Na 
posto!ju su Izradene I dYe spice za prlcvr!elvanje gru· 
pe la regulaciju za pregradni zld. 

Oznake prlkljucaka utisn"te su na poklopcu grupe 
za regulaciju prems sledeeem: 

- .D • - Prlkljucak sa pozitivnom fetklcom dina
me: 

.OF. - Prlklju(;ak sa namotsjern za pobudu dina· 
rna: 

.8+ . - Prlkljucak sa instalacijom elektropo~reta
(;a I za punJenje akumulatora. 

Na postolju je pri(;vrscen poklopac od lima pomoeu 
dva vl]ka. Izmedu poklopca i postol]a postavljen je 
gumenl zaptlvac ko]I obezbeduje hermeticko zaptiva
nje i na taj nacin onemoguceno je prodiranje vode 1 
pra!ine u unUlrasnjost grupe za regulaclju. 

Ispod postol ja postavl jen je otpornlk za regulisanje 
oplerecenja. Olpornik je pri(;vr!'icen za cepove je~gra 
regulatora napOlla i granicnika s tru]e . 

Rad grupe za regulaciju 

Pri mallrn brzinama motora napon kojl proizvadi dl
nama ne dosti1:e vrednosti da bi u paralelno vezanim 
namOla]lma regulatora napona i prekldaca mlnimuma 
tekla slruja takve vrednosti da se stvori rnagnelno 
polje dovoljno jako da privuee kotvu. a granlcnlk stru
je nije pobutlen. ler kroz njega ios ne teee nlkakva 
struja. 

Sve kOlve su otvorene. tj. u stanju mirovanja I u 
tom polo!aju konlakti granicnika s tru je i regulatora 
napona su za tvoreni. a kontakt prekidaca minimums je 
otvoren. 

Sa poveeanjem broja obrtaJa dlnama poveeava se 
napon struje koju proizvodi. pa prema tome. povecava 
se s truja kOja tece kroz paralelno vezane namotaje. 

Ovo povetanje struje poveeava silu za povlacenje 
kotve. Kada se postigne jedan odreden bro) obrtaja 
dinama I odreden napon struje. povecana slla na kotvi 
prekidaea minimuma savlstluje jaeinu povrstnih 0PTU
ga pa se usted toga spusta kotva i kontaktl se zatva· 
raju. eim se kontakti zatvore struja poene da tece. 
od pozitivne cetkfce dinama Ide na jednoJ Slranl na 
eventualno ukl)ucene potroiiace. a na drugoj strani n3 
pozitivan pol akumulatora. da bi se zatim zatvorilo 
strujno kolo ns negativnoj eetkici dlnama . Ova struja 
prolazl kroz serljs ki vezan namotaj prekldal': mlnimu
mao proizvodeci magnetno dejstvo kOje se dodaje mag
netnom dejstvu u paralelnom vezanom namota)u regu
latora napona i dalje prolazi u namotaj granienika 

, 

, 
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struje. DejstvD ove slruje Je dovoljno da cvrsto drzi 
zatl/orelle kontakte prekldM.:a minimums, dok kontakti 
granitnlka strule se jos ne otvaraju. De oi Stl IZl/rAlio 
otvaranje kontekts granicnlka slruje. potrebno je da 
struje dostigne odredenu vrednos!. 

51. 360. _ Grupa ~a . egUIBciju NRE 12150 I . 

1. PI~p ~a telo I HotvlI regulators naP'Ona. _ 2. Plot. u telo 
I kO\1I(I 9ranlfnlka strule _ 3 Ploea .a tela I kOlvu pntkidKa 
min,muma. - 4 Prjklj~ak .0·. [511- _ 5 Prlkljutak .OF. 

1611 - I; Prlkljueak .P t- . 130). 

Poste zatvaranla kontakta prekidaca minllnuma, ako 
napon struje koju daje dinama nastal/ l js da se pove
cava j kada dostigne vrednost na ko/u Ie izyr:§eno po
debvanje regulatora napona, lada te se olvorill kon
taktl regulatora napona. 

Otvaranje kontakta regulatora nopona vrsl se mag· 
netnim dejstvom namotaja kojim delyje na kotvu. 

Otvaranje ovlh kontokata u slrujno kolo pobude di· 
nama ukljucuJe se otpornlk za regulisonje. Struja u 
magnetnom polju se smanjuje a sa njom se smanjuje 
I napon koji daje dinamo, sve do zatvaranja kontakta 
regulatora napona . Zatvaranje kontakta izaziva pove
canje pobudne strule 1 istovremeno poveeava se na
pon koJ l proizvodl dlnamo. 

Ovaj eiklus ponavlja se u vrlo kratklm intervalima. 
tako da g:Jre pomenute varijaeije napona prolaze ne
primetno I napon se konstantno odrtava na vrednost 
regullsanja napona. 

Kada apsorbovanje struje od slrane potrOSafa prede 
odredenu vrednost 111 je akumulator prazan .od dlnama 
se zahteva da proizvodl daleko veeu slruju. Sa ovom 
novom jacinom struje poveeana snaga. kOja deluJe na 
kotvu granifnlka struje. dostize takvu vrednost koja 
je dovoljna za savladivanje sile opruge i izazivanje 
povlacenja kolve I olvaranje kontakta granicnika stru· 
je. a ISlovremeno ukljucuje se u slru/no kolo pobude 
d1nama. otpornik za regullsanje Izazlvajucl Is to dej· 
SIVO kao gore oplsano za regulator napona. Ako je 
zahtev za strujom iznad granlee podei!iavanja graniCnj· 
ka struje. kotva granicnika Struje neprestano vibrira. 
zamenjujucl kotvu regulatora napona kOja ostaje u 
stanJu mirovanja . Granicnlk struje. uSl var i ogranifava 
svojlm baidarenjem najveeu vrednost struje koJu daje 
dinama. dok regulator napona osigurava odrzavanje 

napona u odredenim granieama pogodnlm za akumula· 
tor i za celo polje punjenja. za kOje se zahteva ds dl· 
namo daje potrosafima I akumulatoru snagu kOja do· 
stiie makslmum. Maksimatna snaga dostite se na gra
nlei funkclonisanja izmedu elemenata regulatora na· 
pona i granlcnika struje i naziva se .maksimalno op· 
terecenje •. Ako se brzina okretanja dinama smanjuje 
taka da joj napon opada ispod napona kojl daje akumu· 
!atoru nastupice povracanje struje Iz akumulator& u 
dinamo. Povratna struja lece u obrnutoOl smlslu kraz 
namotaje vezane u serlji gran ltnlka struje i prekidata 
minimuma. 

Ova struja na granlcnik strUJe nece Imall utieaja. 
jer je vrednost ove struje takva da ne moze da pro
uzrokuje povlaeenje kotve granicnika slruje. dok kod 
prekidata minlmumn. poMo jo~ Ima zatvorene kontak· 
teo izazvace smanjenje magnetnog dejstva. koje. clm 
povratna struja dostlgne odredenu vrednost prouzro· 
kuje otpu!lIanje kotve I otvaranje kontakta i na laj na
cin spretava da se akumulator prazni prema dinamu. 

Karakterlsticna krlva grupe za regulaciju prikazana 
je dijagramom na sliet 361. Na dijagramu zona Izmedu 
dve linije oznafava granicu tunkclonisanja Izmedu re-
gulatora napana I granifnika slru/e. . 

v 
16j-J-

II 
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51 361. _ Ka.a~le. i.tlt ... k.iva g.upe u .egulae;ju V.A Ita 
akumulatotU. 

Pr1 tempe.alur! ambijenta oil SO-C + 3 C I pri .(500 0 min d,nama 

Kako se vidi. prt razmatranju karakterist ifne krlve, 
struja oSlaje konstantna sve do odredenog napona 
posle kojeg naglo opada. 

Ovaj sis tem regultsanja onemogucava koriscenje 
maksimalne snage dlnama I dozvor/ava da se odrzi 
dobar nivo napunjenOSli akumulatora i kada je akumu· 
tator izlozen vrlo te§klm uslovima eksptoatacije, kakvl 
mogu da nastupe kada se vozllo vrlo festo stavl/a u 
pokre t i koje lma dodatne potrosace slruJe. 

U slueajevima kada imamo lscrpljen akumulator 
dlnamo puni akumulator sa maksimalnom stru/om 
koju moze da prolzvede, i 01,11 uslovi se odriavaju sve 
dok akumulator ne dostigne odredenl 1111,10 punjenja. 

Kada se postigne pogodno stanje napunjenostl a· 
kumulatora s tupa u de/stvo regulator napona, koji 
stabilizuje napon i taka se smanjuje struja punjenja 
(posmatran slueaj kada su ukljufenl potrosaei kojl 
npsorbuju Slrujul. Na ovaj nacin akumulator poslife 
normal no stanje svog punjenja. a da se ne ostete 
place cellja. 



-

234 ZASTAVA 750 - 750 M leI 

Sa punim nkurnulatorom prolzvodnja struje sa sla
bllizuje nn nekollko ampera I taka sa odrfava dabar 
nivo pun/enia akumulatora, a de se ne prouzrokuJe pre· 
terana elektrollza. grejnnje IlkUffiUlalora. oslec!enja nn 
separatorima lId. 

Aka je akumulator potpuno nepunjen i oswvi sa de 
neka vreme mlruje smanjita mu sa napon do minimal· 
ne vrednostl. 

U momentu keda dinamo pofne de funkcionlie pu
njenje akumulatora vrsi sa sa poveeanom slrujom zn 
auii period. Sa stupanjem u dejstvo granifnlka strule. 
akumulator moze brzo da dostlgne niva normalnog nn
pona. Kako postepeno napon akumulntora raste. sma
nJuje sa struJa punjenja . Druglm rel':ima. zn Jaden mno
go kraci period ponavlja se komplelan elk Ius punjenja 
akumulatora. Lz ovoga se vidi da grupa za regulaciju 
.Iskra. NRE t2150 1. snabdevena granicnikom struje. 
Ima velike prednosU u odnosu na grupe za ragulaciju 
kole 9a nemalu. Grupa za regulaciJu sa granlcnikom 
struje daje zalitltu dinama od preopt ereeenja . veeu 
slgumost funkclOnlsanja I du!1 vek trajanja zbog po
sto/anja dva elemenla za rcguli&anje koji medusobno 
dele zadatak . Pored loga. ova grupa za regulaci/u mno
go brze i raclonaLnije vrs! regulacl ju_ Kako je vee 
ranlje napomenuto regulator napona I prekldac mi
nimuma imaju zglobnu oprugu od bimetala. Granlcnik 
struje ima zglobnu oprugu kola se sastojl od ]edne 
opruge cel!fnog lima i jedne opruge ad bimetala. 

Bimetalna opruga regulatora napona i prekidaca mi
nimuma sluti u lermicku stablliuCiju. Sa pavecanjem 
temperature namotaja elemenata grupe za regulaciju. 
menja se omskl otpor. pa prema tome men)a sa i ap
sorbovanje stroje namotaja vezanih u ser!]l. e sto za 
sobom povlacl I promenu magnetnog dejstva na kotve 
prekidafe. TacnlJe reCena. kad porast a temperalure 
povecava se omski otpor i sman)uje sila povlacenJa ko
tve. sto izaziva porast napona podesavanja. otvaranje 
kotve regulatora napona I zatvaranje kontekta preki
dab mlnlmuma . 

Oa bi se kompenziralo smanjenje privlacnog dejslva 
na kOIVu, zglobna opruga Izra(lena je od bimetala i 
postavljena tako da se povecanjem temperature po
stepeno I ravnomerno rasterecu je povtatna opruga. 

U slucaju da je regulator napona baZdaren za .ter
mlcku nalkompenzaei}u., sto znaei da )e dejstvo 
bimetalne opruge vece od onoga koje bi bilo potrebno 
da se odriava nepromjenjeno regullsa nje grupe za re
gutaeiju sa promenom temperature okol lne. 

Iz gore navedenog proizl81i da pri porastu okolne 
temperature (leti) napen regulisanja regulatora na
pona neSto se malo smanjuje, a dogada se obrnuto 
kada temperatura okoline opadne (zi mi) . Pomenuta 
·termicka nalkompenzaCi ja. Je pol rebna radl toga Slo 
se napon akumulatora kroz kojl tece struja smanjuje 
sa povecanjem tempera t ure elektroli t a I obrnuto, sa 
smanjenjem temperature elek troli ta povecava se na
pon. S druge strane. temperatura elektrolita u zavi
snostl je cd temperature okollne. 

Ukoliko napon regul1sanja regulatora nBI)ona ne bl 
odgovarao ovlm zahtevima, zbog usl ova temperature 
okoline u kojo] se nalazl akumulator imali bl sledece 
nezgode: 

Sa poveeanjem okolne temper!lture napon reguli
sanJa regulatora napona mnogo bl se poveeao I aku
mulalor bi morao da apsorbuje suvi~e jaku struJu i 
kada se posligne normal no slanJe napunjenosli. sto 
bi lzazvalo preteranu elektrolizu. ostecenje callje ltd. 

Sa niskom tcmperaturom okoline. napon regullsa· 
nja regulatora napona hI se sman)10, pa akumulatot 
ne bl mogao da dostlgne nivo napunjenosti. Oupla 
zglobna opruga gra!licnika struje Ima funkciJu terml
ckog kontakta granicnlka struje. 

NAPOMENA: 
1. Potrebno je posebno nagovest iti da zamena pri· 

kljueaka ~OF~ i ~O+ .. g~upe za regulaciju (tj . po
gresno vezivanje provodnika dinema obelezenog sa 
~OF~ sa prikljut kom _O+~ grupe u regulaciju i 
provodnika .0+ .. dinama sa ptiklJuckom _OF .. gru· 
pe za regulacijuJ Izaziva momentalno ostecenje gru· 
pe za r£gulaeiju . 

Slruja koju daje dinamo na prlklJutak .0 • odla
zecl na prikljucak .OF •. pa do potroiiaca I akumula
lora. preko konlakta granicnika struje i regulatora·na
pona. 

Oejstvo gornje veze laka je zamisl l!i, clm se pove
ca napon otvore se kontaktl regulatora napona III 
granlcni ka struje. a prema stan]u napunjenosti aku
mulalora i apsorbovanja potrosac8 . POsIO kontaktl 
moraju da promena tok struje koju daje dlnama (ume
sto da ukljuci sarno otpornik Slrujnog kola I pobudno 
kolo dinama). nasta ju vrio jake iskre sa rastapanjem 
materljala kontakta. zagrejavanjem kontakta, okslda
elJa ltd. Ako se ovakvo stanJe zadrfl sarno kratko 
vreme moie docl do potpunog zavar lvanja kontakata. 

Nezgoda ove zamene sasto]i se u tome SID grupa 
za regulaei ju i !rico daje nenormalno smanjen napon 
moie neko vreme de lunkcionise pod t im uslovom I 
radnik nedovoljno Iskusan. i l j pak nema kontrolne In· 
strumente. ne mofe da primetl gre!ku dok se ne po
Jay! prekid funkelonisanja grupe za regulaeiju. usled 
zavarlvanja konla kt a. a sto dalje Izaziva pregorevanje 
namotaja dinama. Napominjemo da i Irenutno funkclo· 
nisanje sa pogresnim vezama ostecuje grupu za regu
laciju. To znaci da grupa za regulaciju ako se veza 
Ddmah ne ispravi mofe da lunkeionise normalno, all 

I 
I 
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Irajanje kontakta ce se sman)I!1 I vrlo brzo ce se 
javl!i stvaranJe kratera (ova Je ustYari poeetno lokat
no laptjen/e) I progresivn!l oksldaclja kOja na kraju 
izoluje kontakt . 

Napominjemo da nezgode koje se pojave usted 
pogre~ne veze provodnika I priklJul:ka .OFw i . 0 -1- . 
nlSll karakterlsticne sarno za ova) tip grupe za regu
lacilu. vee su zajednlCke ta sve Ilpove grupa za re
gulac iju sa vibralorom. 

Slo S8 lice napomene da grupa za regulaciju mora 
da radJ sarno propJsanlm dinamom. naglaliavamo da 
je ova napomena cd vellke va.!nostl aka se zell da 
grupa Z8 regulaciju fadl normalno i da Ima normalan 
lick IrajanJa . 

Naroella grupa za regulaciJu ne sme da fad! sa 
dinamom kola Ima Ifi celklce. I ako dlnam:> Ima isle 
dirnenzije kao I proplsanl dlnamo; iskljue;ujucl !recu 
e;etkicu, III jo! gore, vezaJucl trecu cetkicu dinama 
kao da se spa)a sa propisanom grupom za regulaciju. 

Gornje napomene navedene su zato sto je grupa 
za regulaei]u studlrana sa svo]im elementima [na
mota]l . otpornik za regulisanje itd.) za dlnamo sa \(0-

jim treba da radl l obrnuto. 

Isto tako. dinamo je konstruisan za tacna odredenu 
grupu za regulaCiju. VezuJuci grupu za regulaei ju sa 
drugim dinamom. rod grupe za regulaeiju postale ne· 
Ispravan. jer se menjaju vrednOsl i. a i vek trajan]a 
kontakta je vdo kra tak. 

2. Obrati ti posebnu patnju da se za vreme operacije 
skidanJe I nameStanje na vozllu·] za vreme rada 
na sarno) gruplza regullsanje ne naclne o§tecenja u· 

A 
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51 363. - $ema eleln,ltne weze 9'Upe UI ,egulac:iju .Iskr.~ 
NRE 12 ISO I. 

CR. Crup. I. r"e9U18Ciju. _ A. Akumulator. _ C. Dln.mo. 

sled udara. vodeci naroclto racuna 0 donjoj stranl 
postolja na koloj 58 nalazi otpornik za regulisanje. 
Isto tako. napomena vefl I za vreme skladj§tenja 
grupe za regulaclju. 

3. Pri postavljanju grupe za regulaclju na probni SIO 
za vreme kontrole preporucuje se da se izmedu 
grupe za regulaciju I nosaca na probnom stolu po
stavio izollrajuc l podmetac. Grupa za regulaei ju na 
probnom stolu treba da bude postavljena vertikalno 
sa prikljucclma okrenutlm prema dole . 

4. Za vreme probe grupe za rcgulaclju elektricne veze 
grupe za regulaciJu sa dinamom. akumulatorom I 
masom. moraJu bltl Izvrsene prema §emama datlm 
u poglavlju .. Uputstvo u kontrolu na stolu". vodet! 
prl tome racuna da Je od naivece vainosti da se 
provodnlci kojl no kraju nose oznaku .0, • povezu 
sa prikljuccima .0 I .dlnama I grupe za regulaeiJu. 
a do se provodnlcl sa oznakom .OF. spoje sa pri
kljutclma · OF. na dlnamu I grupl za regulaciju. 
kako je to vee napomcnuto u poglovlju ·Opis rada 
grope za regulaciju ... 

5. Veza Izmeau postolja (31) grupe za regulaciju i 
mase vozilo mora biti apsolutno sigurna , U pro
tivnom. regullsanje punjenja akumulotora ne postoj l 
[kroz namotaJe u derlvael]i ne tece struja) i dina· 
mo daje struJu kOja se naglo p;lVecava sa pove
tanjem brline pokretan]a dlnome. !ito maze da pro
uzrokuje pregorevanje same diname. kao I ostete
nje kontakta regulatora napona i granitnlko struje. 
posta kroz ove elemente protice slruja velike ia· 
cine. 

VAtNO: Stetno Je ukl jucivanje kondenzatora prollv 

radio zastile bilo kakvog kapaci teta izmedu : 

- prlkljucka . OF .. i mase ; 

_. prikl jucka ~OF .. i prikljucka .0+ .. i to bilo kod 

prlkljucka grupe za regulaeiiu iii ptikl jucka dina

m •. 

Ukljuc ivanje kondenzatora Izmedu ovih prikl jueaka. 

konlakti grupe za regulaeiju se ostetuju I vek t ra· 

jania 1m je vr lo kratak. 

U s luca ju radio smelnji usled rada grupe za regula

eiju preporucljivo je upotrebili blindirani prOllodnik 

za vezu prikljueaka .OF+ .. iii pak zameniti grupu za 

regulaei ju. Prj normalnom radu grupa za regulaciju 

nc, prouzrokuje nikakve radio smetnje. Ukollko se 0 

ovoj napomeni ne vadi racuna, obavezno dolazi do 

ostecenja grupe za regulac i ju. 
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UPUTSTVO ZA KONTROLU NA PROBNOM STOLU 

Ze kontrolu ispravnosti rada grupe za regulaciju 
.Iskra- NRE 12 150 1 treba uradl!!: 

aJ ns probni SIO postavi ti dlna l110 _Iskra_ 
DCD· 12 150 2500: 

bl spo)ltl dlnamo sa mot orom probnog stoia, no ko
me se moze ragulisati brzina sa vellkolll preciz
notc!u I do visoke ... rednasli; 

c) pripremlti Instrumente I aparate potrebne za yr
tenie probe na granicniku sITu)e. regulatoru na
pona f prekidaca minimuma Probu no 0 ... 101 ale
mentima vr!illl prema uputstvu I !;emama datim u 
ovom poglavlju. 

NAPOMENA: _ Preporucl jiyo je da S8 instrumenti za 
konlrolu kontrolisu i po pat tebi podeiBvaju naimanje 
svakih 6 maseei. Ova ptedostrofnost ie potrebna de 
oe bi dobili pogteSne rezultate. Pogreinl rezul la ti mo
gu se dobiti ako je izvrseno pogreSno vezivanje pro
vodnika unutraiinjosti probnog slola. U ovakvim slu
cajevima konlrola grupe za regulaciju mora bili izvr
sena sa pokretnim instru menlima povezujuci grupu 
za regulaciju - dinamo - instrument za kontrolu 
sa spol jnim elektricnim vezama, kako bi lakse magli 
da kontrolisemo vezu. Kontrola rada grupe za regula. 
ciju mora biti izvedena bez otvaranja poklopca grupe 
za regulaci ju. 

G 

51. lGA. _ Elekl,itna serna ~a konl,olu '''pon. u ~' I nr,nje 
prekidac. minimum • . 

GR. Grup. za regulaeilu .Iskra. NRE 12 ' SO t _ G. Olnama 
DCD·12 'SO 2500 _ V. Vaitm(lt8f $a s~alom do 20V (preclvw8t 

skale do 0.5 ~L>I. - L. Sllalica od ,2V. 3-5 W 

Kontrol a prek idaca mllumuma 

1.. Napan zalvaranja (tempera tura ambijenta 20' :!: 
5 Cl. 

1-1. Grupu za regulaci ju prikl jutiti prema ~em i pr1· 
kazano] na sl. 364 . 

1·2. Grupe ta regulaciju mora u po(:etku bi l i zag. e· 
Jana ne l emperaluri ambljcnl a (20" ± SOC) i to 
svl delovl grupe da budu na toj lemperaluri. 

1·3. Grupu za regul ac lju pustit i da rad l na prazno (na 
lemperalurl od 20" ± SUC) za vreme I S - 18 m in . 
sa poklopcem i pod naponom dal lm u tabell . Po-

1). . 

. 8 0-"-:1.. G 
• 

SI. 365. _ Elekl. itna j ema ". konltolll payr. IM 11, " ja prek~ 
minilTltlma. 

GJ; Gru;uo .8 regulac'llI . 18kr •• NRE 12'SO', G. D,nillTlCl 
DCD '2150 2500 _ A. Ampermel3r koji lma 'kalu ,O-O-,SA -
\I' V3I'mct8r s. skalom do 2(lV Ipreclzn.olt ,kal' d, 0.5' . 1 

daci to kontro lu i podesavanje grupe za regula· 
clju • . Ovlm postupkom posl iie se lerOlltke Sla· 
blllzacl]a grupe za regulaciju. odnosno namotaji 
vezanl u derivacijl I bimetalne opruge prekldaca 
minlmuma povecava]u svoju temperafuru usled 
loplole koJa se razvija od pomenutlh namotaja 
i poslizu rad'1u temperaluru. 

. 1'ermi(:ka stabihzacija. potrebna je jer napon 
regulisanja preklda(:a mlnl muma usled toplole ra· 
zvljene ad namotaja dobiia jedan prelazni leno· 
men za nekollko minu l a od potelka rada. a za 
kOje se vreme l aj napon osetno menja. Zbog 10' 
gao ako grupe za regulaciju nile termitki Slablli· 
lOvana pre pocel ka kOiltrole m02emo doblli sa· 
svlm pogresne poclalke. 

51 . 366 _ Grup • • a .egulKlju .Iskta« NRE 12 ISO I bez pOkLopc •. 

t. Profilisani nosae ntlpokretnog kontakla 'egul,'ora napona. -
2, Pro!iliunl nosat nopok.elnog kontakl8 granl~nlka 111111'· - 3. 
PtollllUill none ncpokrtltnog kontakla pi"ekldah mln'muma -
4 Kotve rogulo,o. ft nDpon8 - S. KOIV8 gr&nl~nlh llrulo. - 6. 
KOlVa pr8kida~o minimums _ 7. PTalH III zadrhvanje kONe 

p.ekldsta mlmlnuma. 
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1-4. Odmah posle termifke slabilizacije zaustaviti dj· 
nama. pa Je zatim pokrenutl i poslepena poveca
vati brzinu I ISlavremeno na vol tmetru kontroli
sati napon zall/aranja prekidafa minimuma, a to 
je vrednOSI koJa se posllie u momentu kada sa 
upal! kontrolna sljalica. Ova vrednost treba da 
bude 12,4 _ 13,OV. 

2.- POl/ralna struia (u ambijentu ad 20" ± S"C). 
Kontrola pOl/ratne struje vr!i se odmah posle kon
Irale napona zalvaranja prekidafa minimuma, kako 
bi se odrtala lermifka stabJ1rz8cija grupe Z8 regu
laelju (Iaeka '·3). 

2·1. Grupu Z8 regulaciju prikljuf!ll prema semi prika
zano] na 81. 365. 

2·2. Brzinu dlnama pOl/elavati do 4500 0 mi n j tu br
zlnu odrbv8tl 5 mlnu ta. Prr ovoj brli"1 dinama. 
voltmetar treba da pokazuje 14V. Posle S minuta 
brzlnu dlnama Ireba poslCpeno smanjivati. 

2-3. Kazaljka ampermetra koja je ranlje pokazivala 
odredenu Sl ruju punjcnJa postepeno ce doci na 
.0., da bi odmah naslavila da se krece u polju 
vrednosll negat ivne struje i pokazivala bi povra· 
tnu struJu. Nas!avlJajucl postepeno smanjenje br
zlne dinama. kazaljka ampermetra pokazivace po
vecanu vrednosl povratn~ struje. Povratna struja 
povecavace se do odredcne graniee. a kada se 
postlgne la gran lea kontakl i prekidaca minimuma 
ce se otvodti I kazalJka ampermetra vraca se na 
.0 •. 

Ova granlea oznacava vrednost maksimalne sna· 
ge povratne struje. Povralna struja ne smc da 
bude veta od 9A. 

NAPOMENA: _ Smanjivanje brzine okrelanja dinama 
mora da se vrsi sto je moguce bti:e (10" ). kako se ne 
bi omogutllo da akumulator gubi napon zbog cega bi 
imali maksimalnu povratnu struju . Ako ielimo da po
novimo probu prepotucljivo je da se opel flOCne od 
dinama koja miruje, kako bi se izbeglo pogresno ci 
tanje us led eventualnog ostatka magnetizma II iezg.u 
namotaia prekidoea minimuma. 

Kon trola regulatora napona 

Napon regulisanja sa polunapunjenlm akumulato
rom (u ambiJenl u SOnc ± 3"C). 

Grupu za regulaelju treba prikljuci l l prema semi 
prikazanoJ na sl. 367. 

1. Grupa za regulaei]u treba da radi u ambijentu 5~ 
.:!: 3"C za vreme od 30 mlnuta proizvodeei struju od 
'A. 
Za ovu probu grupu Z8 regulaelju treba postaviti u 
elektrlcnu pec za termicku stabi1izaciju Ap. 501 4, 
u kojo) se mo2e odr2avali na gore pomenuloj tern
peratur!. 

2. Odmah posle toga. odr!avajuel grupu za regulaeiju 
na temperaturi od 50"' ± J"C. zauslaviti dinamo i po-

GR 

D-• J -
- B 

.... ~ 
51 361. - Elekt.itna lema rl kon t.ol ... eg .. lato .. napona i g •• 

nif nlh In"ll. 

CR. Crupa za regulael'" .I,kr,. NRE 12 ISO I - C. Oir>ama 
DeD 12 ISO 2500 _ V. Vol lmO/ltltf U ,kaklm od 20 V I p.ec't· 
1lOi6J do 0.5" o. _ A. Ampe.mO/lla .... ahlom do 20 A. - R. 
Otpormk 25A do 3rl _ 8. AkumullllO' SOAh poti>l.lno ""punlen. 

novo jc pokrenuti sa vrto blaglm poveeanjem br· 
zine. dok se ne dostlgne 4500 0 min. 

3. Regulisa ti reostat R tako da dinatllo proizvodi struju 
od SA . 

1I. Sa ovom vrednolifu struje napon mora da bude 
t3.S - 14.8V. 

Kontrola granicnika struje 

Ogranicenje st ruje ka akumulatoru 

Grupu za regulac i ju Ireba prikljuciti prema §eml pri
kazanoj na sl . 367 . a koja je ista kao I za kontrolu re
gulatora napona . Kontrolu ogranicavan]a siroje ka aku· 
mulatoru vr§iti odmah posle konl role regulisanja na· 
pona. 

1. UpotreblJavati Isl e Instrumente. kao I prl kontroli 
regulatora napona. o~im ampermetra ko]i treba da 
Ima skalu do 25A. 

2. Ukljucltl maksimalnl olpor reostata . 

3. Grupu za regulaelJu pus till da radl u elektricnoj 
petl Ap. 5014, na temperaturl od 50" ± 3"C za vreme 
od 30 mlnuta u raznim ogranicenjima struJe pri 
naponu od 10V . U 10m cilJu postepeno sman]ivatl 
ol por na reosta l u sve dok sa na posllgne odgova" 
rajuca konstantna stru]a, a napon ne spadne na go· 
re pomanutu vrednost. 

4. Za vrame pomenutog perlod!! rada kontrollsati da 
Ii se prolzvodnJa struje stablllzuJe . Nalme, da Ii ie 
postignut rdlm termlcke stabil!zaclje. 

5. Zaustavi t i dinamo i ponovo ga pustiti urad poveea
vajuei brzi nu do 4500 0 min. 

Kontrollsa tl da 11 granicnlk struje ogranlcava punie· 
nje akumulators na proplsanu vrednOSI, odnosno na 
IS - 17A. NastavlJajocl sa smanjivanjem Olpora 
struja mora osl all I delJe konstantna na gore pome· 
nulu vredno5t. 

Napon. napratlv, smanJenJem otpora na reostslu 
morace da se smanjuje sve do vrednOSli od 12V. 
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UPUTSTVO ZA UTVRElIVANJ E GRESAKA PRI RADU GRUPE ZA REGULACIJU 

1. Nizak reii m punjeoja sa potpuno napunjeoim aku
muialorom 

OVakYD sl anje oznacava norillaino funkcionlsanje 
sklopa dlnamo - grups Z3 regulaclJu. 

2. Visok reiim punjenja, a akumulator polpuno napu
njen. 

Ovakvo slaoje pokazuie da regulator nspona ne reo 
Qullie napOn punjeoja akumulatora, kako bi to I re
balo u normalnim uslovima. Visok rdlm punjenla 
vef napunjenog akumulatora oltecuJe akumulator. 
a previsok napon koji listed toga naslaje Iletan je 
I za potroiac!e. Uzroei koji mogu da Izazovu ovakvo 
stanje mogu bili sledeci: 

aJ regullsanJe regulatora napona prevl~e ... isako; 

b) Dltecenl navojl namotaja regulatora napOna: 

c) dlrektan kralak spoj iZllledu pozitlvnog pola dina· 
ma. Kratkl spoj. koji pretl da se u stru jnom kolu 
pobude dinama uvecaju otpori. na nenormalan na· 
fin otvara kontakte regulatora napona; 

d) nedovol]na veza lzmedu grupe za regulaeiju i d!· 
nama preko mase; 

e) visoka temperatura kOja smanjuje eleklromolor· 
nu snagu reakeije akumulatora na pun)enje. pa u· 
sled loga. akumulator prima vlsoku Sl ruju punjenja 
i ako je napon regulisanja regulatora napona nor· 
malan; 

IJ kontakt! regulatora napona III granlfnlk stru)e za· 
vareni. 

Ako neispravnost nije nas tupila us led vlsoke tem· 
perature. kao lito je naglalieno u tatki el. utvrdltl 
uuok na tal nafin lito cemo na grupi za regulaeiju 
odvojili provodnik od prikljucka .OF. kada dinamo 
radl sa srednjom brzinom. Ovo se mole pojav]ti zbog 
sledeea dva slufaja: 

, . Dinamo proi:it:'1ooi suvisnu slruju. 

U ovom slucaju postoj i kratak spoj Izmedu pozitiv
nog pola dinama i strujnog kola za pobudu dlnama· 
kako Je vee napomenul o u tackl c). 

NAPOMENA: Maze se desiti da dinama daje 
pre)aku struju i posle dugog vremena punjenja aku
mulatora i ako ne poslo]i vlsoka temperatura iii ne· 
isprl!'1nOSI na grupi za regulaciju. U ovom slueaju 
greika je u akumulatoru, jer vise ne prima punjenje, 
PI! njegov napon ne moze da se podigne iznad odre· 
dene granice i lbog loga struja proizvedena ad dlnama 
nema tendenci ju da se smanjuje. Ova pojava je vrlo 
cesla. a pojavl juje se usled 10!ieg odrzavanja akumu· 
latora (sullal izacija ploea i Ilenormaln09 rukovanja 
sa akumulatorom). 

2. Punjenje akumulatora potpuno prestalo. 

U ovom slucaJu uuok treba tralltl u grupl za regu· 
laciju. Potrebno je izvr!iiti kontrole koje su specifi· 
elrane u tafkama a. b. d I f. 

3. Akumulator pralan. a nivo punlenja visok. 

Ovo stanje oznacava normal no lunkcionlsanje skle
pa dinomo - grupa za regulacliu. 

4. Akumulator prazan. a nivo punienja nizak iii punje
nie uopite ne postojl. 

Qvakvo stanje moze bili prouzrokovllno zbog sle· 
deceg: 

al labave veze !zme(Ju prikljucaka III nelspravnosti 
na provodnlclma: 

b) nelspravnost na akumulatoru; 

c) v!sok otpor strujnog kola za punjenje akumulatora 

d) nlskog napona regullsanja regulatora dinoma i gra· 
nicnika struje; 

e) kontaktl regulatora napona i granlcnika struje ok· 
sldisoli; 

II neisprovnost u unutra!injostJ dinama. 

oa gore navedeno s tanje nije prouzrokovano zbog 
labavih veza prikljucaka til neispravnostl na provod
niel ma molemo lako utvrdi ti br i!ljivOm kontrolom pro· 
vodnlka i veza prlklJucaka postupajuci prema datom 
uputstvu. jer cemo samo na taj nacin lako lokallzovatl 
uzroke gre!iaka na akumulatoru. grupi zo regulaclju 
III pak na dinamu. oa bi utvrdlli da je nelspravnost 
nastuplla u akum ula toru dovoljno je da ga rad! kon
trole zamenimo drugim ispravnim i potpuno napunJe
nlm. Ako posle zamene akumulatora prolzvodnja stru· 
je dostigne najvecu vrednost znafi da je neispravnost 
stvarno nostupila u akumulatoru. Ukollko zamenom 
akumulatora neispravnost f dalje postojl. znaci da je 
ista nastupila 1,1 grupi za regulaeiju IIi dlnamu. Nel
spravnosl na ovim sklopovima moci ee da se utvrdi 
ako se samo trenutak lzvrsl obrnuta vezo prikljucaka 
.0F. I .0-'-. I Istovremeno poveca buina dinama. 

Ako pralzvodnja struje. koja Je ranije blla ravna .0. 
[nuli). sada dostlgne od redenu vrednost IIi aka pro· 
izvodn ja strule koJa je bila nlska sada dostlgne nor· 
malnu vrednos!. nelspravnost Ie nasluplla zbog Ie· 
dnog od sledeclh uuoka: 

a) visoko regulisanje napona regulatora napona iii 
nisko regulisanje granicnika struje; 

bl kontakti regulatora napona iii granicnika strule 
oksldlsali. Oksidaci ja sa kontaktima stvara suvise 
vellkl otpor strujnom kolu dinama za punjenje aku· 
mulatora. pa usled toga proizvodnja stru]e je vrlo 
nlska IIi ravna null; 

c) sluea]n! otporl iii prekidi kola pobude d inama u 
unutralinjostl grupe za regulaciju (prekid veze i l l 
prekld navol a). 

Ukoliko nelspravnost nije nastupila usled gore na· 
vedenlh slucaJeva. neispravnost se mora tra!itl usa· 
mom dlnamu. 
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5. Namotaji oiteccoi :bog pregorevanja. spojevi ikon· 
laklr pregorcli . 

Ova nelspravnOSI mole da nastane zbog promene 
polova dlnama. tzmens polova prouzrokuje povratnu 
struJu u struJnom kolu dinama _ grupa za regula· 
clju - akurnulator, kola postite visoku vrednos! 
(elektro motorna slla dinama sjedinjuje se sa elek
HOmatornom silom akumulatora U slrujno kola koje 
Ima mali Olpor) I vrlo brzo pregorevaju namotaji 
prekldafa minlmuma i granicnika koji su vezani u 
seriJi. 

Pregorevanje moie da nastupi i kod drugih strujnih 
kola. Pored toga, mogu do I>regore kontaktl prekidafa 
minimuma. keo j spojevl prekldaca mlnimuma. Os bi 
sa ispravila promena polova dlnama, I>Olrebno je de 
Z3 trenutak priklJueak .OF. spojimo pomoeu provod· 
nika sa prlklJuekom .0-1--0 grupe za regulaeiju (ova 0-

peraeija izvodl se lek po~to sa utvrdl da su veze iz
medu dlnama I akumulatora dovedene u normal no sla
nje). Ovakva ve%a dozvoljava da momen tani val struJe 
prode kroz dlnamo i da je Ispravno polarizuje. 

, I 

Sl. 368. - G.upa ~a ,egulaclju o l l~' •• NRE 12 ISO 1 _ pogled 
, ••• tlnle . t.ene. 

1. Kral namolaJa u dorlvoclJI p,ekldata minimum. zavaren z. 
poslolje. _ 2. KraJ namOlajM ,egulalOra lIapona zaVB,en III po
slollc. - J KrllJ nDmolnla u 8\1'rlji grlKll(;nlka ItruJe nvaren 

~II ,eln regulatora napana. 

UPUTSTVO ZA REVIZIJU 

Grupu za regulaeiju dinama treba opravljati i pede
~avatl sarno u Izuzetnlm slueaJevima. po~to Je daleko 
sigurnije da se I%vr!ti zalnena cele grupe nego da se 
na grupi vrAJ opravka iii pode~avanJe. 

U slueaju da moramo IzvrAit ) opravku moramo se 
strogo prldrlavati proplsa koji su dati u uputstvu. 

Pre nego ilo se skine plomba sa grupe za regulaeiju 
i olvori poklopae Ircba Jzvrlitl konlrolu grupe za regu
laeilu prema normama kole su date' u poglavlju .U
pUlstva za kontrolu na sloluo I da se stopostotno uve
rima da je neispravnost nasluplla baA u grupi za regu
laeiju. 

Oslm operaeije pode§avanla. zamena poklopca I za
mene olpornlka za regullsanje. 0 eemu ee biti govora 
u daljem tekstu. izbegavatl na svaki naeln druge ra
dove. kao ilo su: zamena iii opravka drugih delova od 
kojih je s8sIavijena grupa %a regulaei)u. Otpornik treba 
da se dr!i u naroWo) kutlj! kola mole da ga zastiti od 
o~teeenja. deformaelja I prl lan)a od mastl I drugih 
neelstoca . 

Otvaranje grupe za regulaciju 

Odvlti navrtke za prievr~elvanJe poklopea za postolje 
i sklnuti pok!opae sa postolja 2ajedno sa gumenim zap' 
tivaeem. 

UPOZOREN JE 

Najvecl bro) nelspravnostl narocito onih najtefih su: 

- preterano Istro~enje I zavarlvanje kontakta prekl· 
data mlnimuma: 

- oksidaeija kontahta regulatora napona I granienika 
struje: 

-. stvaranje vrhova I kratera na kontaktima regulato
ra napona i granienika stru)e: 

- zavarivan)e kontakta regulatora napana i granicni
ka struje; 

- kratak spoj navoja namotaJa; 
- pregorevanje namOla)a. 

Ove neispravnostl su uglavnom prouzrokovane uz
rcelma koji nisu posledlea neispravnostl grupe za re
gulaeiju. vee nelspravnostJ dinama. kao na primer pro
mena otpara namotaja statora III usled kvarova na 
strujnim kol1ma upotrebom neodgovarajuce eetkiee dl
nama itd. 

• 

51.369. _ G'lIp;II ~a .egulaclju olsle ... HRE 12 ISO 1. 
t. Navttka ~a prltv.~lv"'Je pre~ldata minlmuma - 2. Navrl ~8 
za pritvritivanje g.anlbllh l'IVie I otporrnka .. regullaanje. -
3. NlWmca ,a prl(:vritlvanja tegt.tlatDra napoIIa I otPOmik8 za 
t1IgtJli.8nje. - . Otpomlel l8 tllgullunje. _ S. MeSI:. gele su 
I_renl krajev; namotaj. II dorlvaoll l prekldab mlnimu,n8 1 Ra-

molal regutalora napona l8 po.toIle. 
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Upotrebom neodgovarajucih cetkica pogorsava se 
komutacJja diname SID Izaziv9 brIO istrosenje lamela 
kolektora i samlh telklea sa oselnim gubi tkom "apona 
izmedu kolektora i telklea. a ISIO take OSelnQ se po
vee8va s lrula l8 pobudu diname. 

U ovim uslovima kontakU regulators "spona i granic
nika strule grupe za regulaciju primaju daleko veCu 
struju od normalne. Ova povecanje struje iZ8ziva pre
no!enje materijala Izmedu kontakata. a nareei le Izme
au kontakata regulalora nspona i take se fcrmira kra
ter os jednom kontakl u, a oa drugom se fermira breg. 
Prenos materilala I.tOledu kontakata nasl avlja se sve 
dok se na kontakl u ne formiraJu rupe u yidu kratera. 
Breg koji se fcrm lra ns drugom konl aktu dodiruje no· 
saC Izbusenog konlakta , Po~to je nosaC kontakta od 
gvoMa iskretanje u lOnl kontakta prouzrokuje nepo· 
sredno lokalnu oksldaclju. 

Us led oksidaclJe koniak t i oSl aJu Izolovani i otpornik 
ze regullsanje grupe za regulaciju oslaje uklJuCen u 
strujno kolo za pobudu d lnama. pa us led toga, moie 
bi t i ukljuCeno punjenje akumulatora. Grupa Zll regula
ciju d inama sama po sebi ima visoku sigurnosl funkcio
nisanja I vek Irajanja Jo) je dug. Zbog l oga. kad vrsi mo 
zamenu grupe za regulaciju ne smemo se ogranicavati 
samo na zamenu grupe za regulaclju. vee mOramo da 
izvr!imo I kont rolu dinama, kao I cele inst alacije za 
punjenje akumulatora, 

Treba uvek Imatl na umu da jedno lepljenje kontakta 
prOUHokuje poveeanje napona, pa prema l ome mote 
da dode do pogor!anja I osteeenja svih namol aja u 
derlvaciji grupe za regulaclju (regulatora napona i 
prekldaca minimuma) , a I namotaja dinama. Ostatenje 
namotaja u derlvacljl regula l ora napona moze da do
vede do povatanja napona regulisanja, a ovo za sobom 
povlaCI osteeenje konl akta i namotaja u derivaciji pre· 
kidaca mlnimuma. 

Zamena otpornika za regulisanje 

Ako se ustanovl da je regulisanje regulatora napona 
I granicnika struje poremeeeno I to da je: 

napon regulisanja nlzak III Je smanjen na mini mal
nu vrednost: 

- napon se ne regullse, vee se diie do visoki h vred
nostl; 

granicna slroja nlje u granicama podesavanja, vee 
je suvlse velika. 

Gore pomenu te nelspravnosl l su prouzrokovane pre· 
kidom provodnlka otpornika III prOlnenom vrednost i 
otpornika. U tom slucaJu moze da nasl upi jedan od niie 
navedenih osteeenJa zbog kOjlh se javl jaju gore po
menute anomalije : 

- oksidaClja kontakla granicnika st ruje (napon nizak 
na prazno. nizak III sveden na mi nimum ) : 

- zavarivanje kontakta regula l ora napona (napon ne 
moze da se reQullse I dostlio visoke vrednosl i) ; 

- zavarivanje kontakta granicnika slruje (granicna 
struja penje se na veliku vrednost) . 

Prekontrollsati otpornik za regulisanje i uver iU se 
da II provodnik otpornika nlje prekinut na bilo kom me· 
stu. III da ne posto]1 kratak spoj izmedu dva iii vise 

navoja namotaja otporn!ka. U slucajevima kada se 
sumnja u ispravnost otpornjka IzvrsiU kontrolu istog 
prj temperaturi od 20"C . Prl ovoj temperaturi otpor na
motaja otpornlka mora da bude lOS :!: 3 n. Merenje 
omskog otpora mole da se i%vr8i bez skidanja otpornl· 
ka sa grupe za regulaciju. Pri merenju olpora kada je 
otpornik na grupl za regulac !Ju, polrebno je da se iz
medu kontakl a gran!Cnika struje postavi parCe glatkog 
izoli rajuteg papira (koj i ne ostavlja dlacice) a otpOt 
meri t i Izme(Ju prikl jueka .0+. I .OF •. Ako vrednost 
omskog olpora ns odgovara prop!sanom, otpornik tre· 
ba zamenltl. Radi zamene otpornlka potrebno je odviti 
navrtku za priCvrseivanje otpornika za Jazgro namotaja 
regula t ora napona J granlcnlka struje. 

51. 370. - G.upa u .egulaclju . Isk ••• NRE 12 ISO I . 

t Op.uga ta .egulis..nje regulator, napon!!. _ 2 Crupa la ,.,. 
gulisanjo g'anit;nlh 5tl\lle. _ 3 Opruga .a .egull,anje prek ,dat.> 
minimum • . - • .lfJllo!ak r. 'egull,enl'" .egulato .. nlponl __ S. 
Je.lCak la reguHsanje g • ..,ltnlka stro]e _ 6. Jelltak la regu· 
lisan]e p.ek;d~a mln!murna - 7. Mesto spola provodnlkl na-

mot~Ja u 'IIrljl prllkidota mInimum. 

Otpornlk ne sme da se opravlja vee uvek mora da se 
zameni novlm, Ispravnlm, jer opravka ne daje nikakvu 
garanciju (potrebno Je Imat l odgovarajuci materljal i 
obezbedi t l vrs tu obrade) . 

PAtNJA : - Ako S8 ustanovi kYaT na otporn iku za re
gulisanje treba imatl na umu da ni je dovol jno samo 
zameniti otpornik da bi se o tklonila nei spravnost, vee 
je neophodno prethodno i%vr8i ti pregled gTupe ~a re
gulaciju. 

Ako se pr lilkom pregleda grupe za regulaciju usta
novi oksidacija kontakta. pregorevanje namotaja itd .. 
izvr~i t i zamenu grupe za regulaclju. Za pricvrstivanje 
o41ornika za postol je grupe za regulac lju zavi tl navrtke 
(2 i 3. sl. 369 ) na jezgr lma namotaja regulatora napona 
i graniCnika struje. vodee! raCuna da se postave ravnl 
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! elastlcnl podmetacl kof! su ranije bill. Prj z8vijanju 
n8vrtke vodili raeuna da se kljucem ne oltell ;!ica at
pornika. Za vreme pritezanja nal/Tlki 12 I 3, sl. 369). 
postepeno kOllt rolisati zazar izmedu katve I jez9rs na· 
mataJa regulatora "apons i granicnika struje. ko]1 mora 
da bude ad 1,1 - 1.3 Mm. 

Merenja o\log lazora vr§i se ns ivicf je29rs namot aja 
ns Slranl kontak ta. 

Na kraJu IZl/rAltl kontrolu regulisanja regulalOra ns
pona prema propisima dalim u poglavlju .Podes8vanje 
grupe za regulaciju., Napred pomenule kontrole po
trebne SU, jer su jez9ra regulators napona I granicnika 
struje medusobno povezana I pricvr!icena za postolje 
pomocu Istlh "aI/TIki sa kojlrna je prlcvrscen I alpor
nl k. 

Zbog toga. prrtikom operaclja potrebnih za zamenu 
otpornlka moze da se poremel! geometrilski odnos 
pomenutlh elemenata, pa ;e lato potrebno da se uve
r lmo da su te promene Isfezle posle zamene otpornika 
I ponovnog prl tezanja navrtki. 

Operaclja zamene otporn ika mora se vr§ill sa naj· 
vecom pa~njom. a navrtke za prievriclvanje otpornika 
moraJu bl\i prltegnute do kraja. 

Ukoliko zazori Izme<lu kotvi i jezgra posle gore po
menUllh operaeija ne budu u propisanlm tolerancija
rna. potrebno Je Izvrsit i regulisanje iSllh delovanjem 
[deformacijom) na nosae nepokretnog kontakta tako 
da zazor dovedemo u granice loleranclje . Deforma
clju nos sea konl akta vrsitl specijalnim alatom za tu 
svrhu . U ovoj operael]i. potrebno je da se odr2i pa
ralelnos. kontak ta u njihovoj dodlrnoj zonl. Paralelnost 
kontakta kontrollsall pomocu uvelieavajuceg stakla 

NAPOMENA; _ 1 ako demonlaza olpornika grupe za 
regulaclju nema direktnog uticaja za prekidac mini
muma preporueljivo je da se kod navedenog prekirla
Cl! prekontrolise sledele: 

zazor izmedu kolve i jezgra namotajl! kada su kon· 
lakti prekidaea mlnimuma zalvoren1. Merenje se 
vtsi na iviei j ezgra na strani konlakla, a zazor mo
ra da bude 0.20 mm ; 

zazor izmedu kontakta kada su konlakt i olvorani 
mora da bude 0,7 - 0,9 mm. 

POOESAVANJE GRUPE ZA REGULACIJU 

Pode!iavanje grupe za regulaeiju mora da se vrsi 
kada Je poklopae ski nut. a grupa za regulaeiju mora 
da zauzlma verlikalan poloiaj sa prlkljufcima okrenu· 
lim prema dole. 

NAPOMENA; _ Ako ie grupa za regulaei ju pre po
celks podeiavania bila u ambijenlu elja ie tempera· 
tura niiB od I S"C iii pak visa ad 3S"C . neophodno je 
da se grupa za regulaeiju pre podei avanja drzi naj· 
manie jedan cas u ambijentu eija je temperatura 20' 
± 10 C. 

Regulisanje prekidaca minimuma 

Grupu za regulaeiju treba spojili prema elektrlcnoj 
§emi pr lkazanoj na sl. 371. Polohj aparata prl uklju· 
civanJu grupe la regulaelju treba da bude sledeci: 
- P. nil mlnlmumu (voltmelar na 0): 
- T. Olvoren: 
- R, potpuno ukljucen (makslma18n OIPOr): 
- T, otvoren , 

1. Napan latvarania konlakata (prl lemperalurl oko· 
line 20" ± IO"C) . 

a) Zalvorili prekidaf T. 
bJ Grupu ze regulaeiju sa poklopeem termicki sta· 

bllizov8tl Z8 vreme cd 15 - 18', sa naponom po· 
stlgnUlim regulisanjem p, 15V sa pocelnom tem· 
peralUrom 15 - 20·C. 

c) Odmah posle termifke stabilizaclje grupu za regu· 
laelju. reguliAucl P. dovesti napon na vrednosl 
12,4 - 13,0 V, 

d) Regullsatl opteretenJe na opruli la reguUsanje 
deformacijom odgovarajuteg jezicka, sve dok se 
ne ugasi signal S. 

e) POIlOVO P dovesti na minimum. 

fJ 

" 

Povetavati ponovno 
IIsali da II galenje 
sanom naponu, 

napon. reguli lucl P I kontro· 
signal a S nastupa prl propi· 

I~.'","P po.tLd"'. P<eL. 

. . 

•• • • 
-

0 ' 

"R 

" 
.J--.J 

51. 371. _ EI &kl,itna I"ma ,." . eg ulinnj" p,&kldll~. minimum. 
fI'Upe ~. ,egulaclju ol skra_ NRE 12 ISO I. 

BI. _. AkumulnlGl' $S c&lIjllma od p{) 2V - B2 AkumulnlC' od 
20V. _ A Amparmel.r 83 skslom <Xl 20 Amp. _ V Voltmetsr sa 
skalom 00 2OV. - P. Potenelometsr. _ S. Kontrolnl a llalicI 

B Olpomlk 4 oma 12 Impera - T I T!. Prltkld~l:1 
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2. Regulisanje povTalne struje [pri temperaturi oko
line 20" ± life). 
Regullsanje pol/Talne struje mora da se vrsi cd
mah posle regullsanja napono zatvaranjo konlakata 
prekidata minimuma. kako bl sa odrzala l ermicka 
stabllizacija grupe za regulisanJe. 

0) Sa T zatvorenlm, pomoeu P dovesti napon ad 14V. 
Kontakti prekldafa minlmuma moraju biti zoll/ore
nl, a svellos"i signal S ugasen. 

bl laillorill T,. 

c) Dclal/anjem na R pOl/eeallatl pol/Tatnu struju I kan· 
trollsali da II sa svellosni signal S pali usled ot
varanJa kontakta prekldaca mlnimuma . Oll/aranje 
kontakta mole bili nestabllno j to sa primecuje 
titrajucim Aumovlma. 

d} Na ampermetru konl rolisali vrednost povral ne stru
je sposobne da prouzrokuje potetak otvaranja kon· 
lakta, Ova stru)a treba da bude 12.SA. 

e) Ako katal)ka nu ampermetru polgrava I ocl tavanje 
nije slgurno, 111 ako se svetlosnl signal S upali 
no granlcl tolerancl je, treba struju vrati t i na mini· 
mum I ponovltl merenje prema taCki el. 

f) OtvoriU T IT, a killace P I R povratitl na minimum. 
Ukollko /e povratna stru)a veta od propisane, Ire· 
ba povecati lalor Izme<lu kotve I jezgra prekidaca 
mlnlmuma, kada su kontakti latvoreni. Ukoliko je 
povratna slruja manja od propisane zazor izmedu 
kotve I jezgra treba smanjit!. 

Regulisanje regulatora napona (pri temperal uri oko· 
line sO" :!: :rei. 

NAPOMENA: _ Za termicku slabilizaciju grupe za reo 
gulaciju, odnosno II dovodenje i odrzlvanje grupe 
za regulael ju nl temperaturi od 50~ ± 3"C, potrebno 
je da S8 grupa za regulaciju stavl u eleklricnu pec 
Ap. 5014. 

a) Grupu za regulael)u spojitl prema elektrifnoj semi 
prikazanoj na sl. 372. 

bl Optcretiti oprU90 granlfnika struje delormaeiJom 
)ezlcka za poddavanje opterecenja. 

GR 

c) Sa grupom za regulaelju u elektricnoj peei (Ap. 
5014) zelvorlti l. pustil! dlnamu I lermicki slabili· 
wvanu grupu za reguleelju, da radL dovodeel slru· 
ju od 12,4 - 13V za vreme od 30' , Nepon napeja· 
nja regulise se pode!avenjem brzine dlname. 

d) Odriavajuci grupu la regulaelju na temperaturi od 
SQ"C zaustavitj dlnamu rad, dovodecl je do bTline 
od 4500 0 min. 

e) Regulisatl opterecenje opruge regulatora napona 
delovenjem na Jezh~ak za podebvanje opterecenja 
opruge i delovanjem na reostat R, lako da napafl 
regullsan ja i struja prl pola opterecenJa bude unu
tar propisanlh grafllea (14.3 ± 5V j SA). 

I) Prover!ti stabilnost I preeilnost napona regulisa· 
nja, zauslavljajuci dlnamu I ponovo je pus!ili u 
rad i poveeavali jo) brllnu do 4500 0 min. 

Zawr Izmeau kotve I jelgra regulalora napona Ire· 
ba da bude od O,S - O,S mm, a zazor izmeau kOrl' 
l ekla treba da bude od 0,20 - 0,25 mm. 

Najmanji zalor ilmeau kotve j je2gra regulatora 
napona Ireba da bude 0,3 mm. 

Regulisanje granlcnlka struje (pri temperaturl okoline 
50' :!: 3·C). 

Regulisanje granl~nlka stru)e mora da se vrsi od· 
mah posle regullsarlja regulatora napona, a grupa za 
regulae/ju !reba da bude spojena prema semi kOja je 
sluiila i la regullsan)e regulatora napona. Isto lako. 
za reguJisanje granic!nika struje treba upotrebljavati 
iste instrumente izuzev ampermetra koji treba da Ima 
skalu do 40A , 

al Sa grupom za regulaeiju u eleklri~noj mrei:i (Ap. 
5014) na temperaturi sO"C :!: 3"C latvorili preki· 
da~ i dinamu pusl itl u pokret regulisuei joj br· 
zinu i reostat R. tako da napon bude 13V, a struja 
ISA ± O,5A. 

b) Posle rada od 30' pod uslovima iz prethodne taCke 
i odrzavajuci grupu za regulaeiju na temperaturi 
od 50 ± 3"C zauslllvitl dlnamu i otvoritl prekidac 
I. Ponovo pustltl dlnamu da radl I poveeati joj br· 
zinu na 4S00 0 min , 

e) Regullsati opterecenje opruge kotve granicnika 
stru]e deformaeljom jezicka za podesavanje opte· 
recanja opruge I delovati na reostat R, tako da 
granicna stru ja I napon budu u propisanim tole· 
raneliama (16 ± Q,SA i 10V). 

51. 372. _ Ele ktrli!na Ie ..... a . aguliunje ,egUo 
I. ,o,a napona 1 g,anli!nlu "",j •. 

GR. G,llPII za '09ul.<;lju .lskra. !liRE 12 ISO 1. _ 
G. Dlnamo OeD '2 ,so 2500. _ V. Vol!me'ar loa 
••• Iom do 20V IpreclznOl t 0$'.1. _ A, Ampe.· 
meul' II akalom do 'SA, _ R, Otpomik 25A·3f}. 
- 8 . Akumulator 50Ah polpuno napunj8fl . _ I. 

Prekl~. 
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d) Proverili stabi lnos! j preciznost granifne struje. za· 
ustavljajuci dinarnu I ponovo je pusl)t) urad I do
vestl je na brzinu ad 4500 0 min. 

Zazor izmedu kotve I jezgra granlcnika struje Ire
ba da bude od 1.1 _ 1.3 mm. 

Kon trola rada i pecacenje 

. Posle zavrsenog regul!sanja grupe za regulaciju. 
Istu treba zatvoritl dok je jos topla Ividi napomenuJ 
sa odgovarajucim poklopcem i zaptivaccm. Posle za· 
tvaranja grupe zn regulaClju izvrsi li konlrolu fada pre
rna uputstvu datam u poglavl ju -Konlrola nn probnom 
stolu • . Na kraju , grupu za rcgulaciju zapecaliti sta
vtjanjem boje na navrtke za pri(;vrscivanje poklopca . 

NA POMf NA: _ Svaki put kada se grupa Z3 regula
clju ol vor i i drzi otvorena neko vreme :lbo,! opravke 
iii podesavanja, potrebno je da pre :latvaranja .poklop
ca, grupa :la regulaciju tadl neko vteme da bl se. :la: 
grejala. Kada se grupa za regulaciju ugreje montlratl 
poklopac postavl jajuc l izmedu poklopca. i ~slolja gu· 
meni :lapllvae i vodit i racuna da se :laptlvac dobro po
sl avl kako bi se obe:lbedilo dobro uplivanje. Ove 
operaci je potrebno je i:lvoditi, kako bi se izbegl0 siva· 
ran je kondenuci je u unut rasniosti grupe :la regula • 
cl ju, a naroeilo na namolajima kada grupa z~. Te~ul a. 
ci ju tadi u v la! nim prOSl or ijama. Kondenzacl la bl so 
pri zagrejavanju grupe za regulac i ju isparila _ i ta loi i~a 
na kontaktei:lBZivajuci oksidaciju, a to moze da os· 
t et i kontakt e. 

GRUPA ZA REGUlACIJU SA LlMENIM POKlOPCEM NRE 12/1501 

ISP1T1VANJE ELEKTR1CN1H KARAKTER1ST1KA 

Kod iSj>l t ivanja lzolaclja mora izdrtall napon 

(izmedu prikljucka 0 + (61) i B+ (51) 
Izmedu prikljucka B+ i mase (51) . 

Temperatura 

Napon ukoptanJa 

Napon ukopcavanja 

Povratna slru/a kod napona 14V' 

Zazor kotve prj zatvorenim kont aktlma 

Odstojanje Izmedu konlakata . 

REGU LATOR NAPONA 

Napon praznog hoda pri 4500 ° l ' 

Napon optereCenja ze dA 

Skok napona . 

Zazor kOlve kod zatvorenih kontakala 

Zazor izmedu kontakala 

GRA NI CN1K STRUJE 

Makslmalna struJa 

Napon za konlrolu max. struje 

Zawr kotve u pocelnom poloiaju 

• 

• 

• • 

• • • • 

• • • 

• 

• • 

· . , . 
• • • • 

v 

V 

V 

A 

mm 

mm 

V 

V 

V 

mm 

mm 

A 

V 

mm 

I 

250 

20 ± SOC 

12.4 - 13.0 

8.5 - 11.0 

<; , 

. ~ 0.20 

0,7 - 0.9 

14.2 - 14 .8 

13.8 - 14.8 

<; 0.6 

;;. 0.3 

0.20 - 0,25 

15 - 17 

10 

, . , , .3 
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-ELEKTROPOKRETAC 
Karakteri sti ke 

NO vozllo .Zastav8 750 - 750 M. ugradeo je ele· 
kt ropokretaf _Iskra_ ZB4· 12 0.6 8b ko)! Ima sledece 
karakteristi ke: 

Napan 
- Nominalna snaga 

12V 
0,6 KS 

Smer okrelanja no SIron! spojke . s desna 
u levo 

- Polnlh nastavaka . 4 
-- Pobudnl narnalal vezan . u seriii 
- Komanda . elektromagnetska 

Rotor elektropokretata okrece se na dva ktizna Ie
iaja Iz radena ad sTnter bronze. 

Predn]1 i zadnjl nostlt - poklopac elektropokretaca 
pricvr!iceni su za ok lop s t a t O ri~ pomotu dva dugacka 
... ilke sa navrtkama. Ovl vllel pro laze kroz slobodan 
pros lor izOledu pol nih nastavaka . 

Pristup kolektoru J t etk lcama omogu(;eo je skida
njem za§titne IImene trake koJa je pritvr§tena na 
strani kolektora pomocu jednog vijka sa navrtkom. 

Spojka elektropokretaca sastOji se od ~u9canika 1 
slobodnog tocka . a ukljucivanje se vrsl pomocu elek
Itomagnetske komande. preko vlljuikaste J)Oluge. 

Elektromagnel' je prlcvrAcen za nosac na strani spoj· 
ke. a doblja struju preko prekldaca za pal jenje i IX>
krelanje motora I raznu signalizaciju. Prekidac je pri
cvrseen na nosaeu Instrumenata sa desne strane u
pravljaca. 

Spojka elektropokretala sa slobodnim to(;kom sa
stoii se od sledeclh delova: 

- zupeanika snabdevenog zvonom u cijoJ je unutra
AnJosti izradena cillndrlena povrAina za slobodno 
okretanje; 

glavcine slobodnag tocka snabdevene na jed nom 
kraJu sa cetirl brega I ce t iri kose cilindricne po
vrAlne. Ove kose povrAlne preko cetiri valjciea 
povlace zUpConlk kada se glavclna okreee u odre
denom smeru. Glovclno slobodnog tocka kllz i u a
ksijalnom pravcu PO osovini ro tora sa kojim je 
spo/ena pomocu uzduznlh ilJebova: 

r·--------·--: 

"(I_j'~ ,*,.t-----4. so : 4 ~ . 
• • + , , L ______ • ___ •• 

, 

51. 373. - Elekt.lt ... , ...... I'da . 1 •• 1'0 poicre laea _Iskr ... 
Z 84-12 D.S lb . 

toeak sa kanalom u kojl je uklJucena viljuAkasta 
poluga i kojl moie da kllzl dui glavcine; 
zavojna oproga za potiskivanje tocka sa kanalom: 
elaslicnl prstenastl oslgurac za drianje lOCka sa 
kanalom. Toeak sa kana 10m potlskuJe. uz elasticn] 
prstenastl oslgurac. zavojna opruga. 

Nac in rada 

Kada se kljuc u pre~ldaeu 2a paljenje i pokretallje 
mo tora i ramu slgnallzaclju dovede u poloiaj za pa
kretanje motora u nomota] elektromagnela dade slru
ja. U tom momelltu pomera se jezgro eleklromagneta 
koje za sobom povlsel vlljllskastu polugu zo pokre· 
tallje spojke elektropokrotat.a. VlIjuskasta poluga pre· 
ko tocka sa kallalom pomera spojku elektropokretaca 
prema uzubljenom verlCU zamajca molora . 

Pri pomeranju spoj ko olekt ropokretaea prema za· 
majcu mogu da nastupo dva slucala: 

. 
aJ Da ~ubl zup(;anl ka spoJke elektropokretaca odmah • 

naidu u odgovarajuce me(\uzublje ozubljenog yen, 
ca zamajca i tako nastupa ukljuclvanje zupcanika 
spojke elektropokrelaca u zomajac. Ukljucivanje 
zuba zupcanlka spojke eletkropokretaca u modu· 
zublJe o~ubljenog venca olakbno je narocitim ka
slnama Izradenim na pocetku luba j to kako na 
vencu ~amajca. tako Isto I na zupcanlku spojke 
elektropokretaca. Jezgro eleklromagnela u svom 
daljem hodu pomera I Jednu sipku koja na sebi 
nos; kontakt potiskivan oprugom Ovaj kontakt se 
zatvara ndto malo pre nego Alo Je~gro elektromag
neta dode do kraja svoga hoda. Kada jezgro ele
ktromagnela dode do kraja svoga hoda. kontakt 
poliskivan oprugom vee cvrs to stoJi u~ nepokrelni 
deo kontakta. 

eim se zatvori s trujno kolo elektropokretaCa. ele· 
ktropokretac poclnje da se okrece. prenoseci okre· 
tanJe I na radilicu preko zamajca motora. 

b) Da lub zUpCanlka spolke elektropokretaca naide na 
zub OZll bljenog venca zamajca. 

U ovorn slueaju poluga za ukljuclvanje spojke pre· 
lazi svoj hod jer tocak sa kana 10m kllzl po glavcinl 
Sabijajuel zavoJnu oprugu koja. sem ! to dOlvoljava 
okretanje po luge. poti sku je zupcanlk spojke elektro· 
pokretaca prema vencu zamajca . Zbog 5vOg kretanja. 
jezgro elektropokretaca zatvara strujno kolo elektra
pokretaca . eim se zatvor; 5trujno kolo. elektropokre· 
tac pocne da se okrece i posle vrlo malog ugla okre· 
tenia zubl zup{;anika spojke "tlektropokretaea naidu 
u meduzube venca zamaJca. Zahvaljujuci specijalnim 
zakosenjima na zublma zupcanika spojke ] ozubljenog 
Vf!nca I poti"ku opruge na zupcanik sDojke. lObi zua
canika ulaze dublje u meduzube venca zamajca i pa
cinje da okrece zameJac. 
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ELEKTROPOKRETAC ZB4 - 12 0 ,6 8b 

51. 374. - Uzdul .... i p ,ese~ elekt,opok.e laca "lsb , . 284·12 0.6 Bb • 

51. 37S. - Pop.etnJ pre ... p.eko ko. 
.... nde . a uklJutivanle . polka. 

51. 376. _ Poprilfni p,e. 
uk p.eko polnlh nnlank. 

I n8mOlaJa I laIO •• . 

51. 377. _ P,euk nouf, 
na s l.ani koleklo" .... po_ 

gJedom ... eelklu. 

245 
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51. 31B. _ ElekC' OpOk.e t lilt M mOloru. 

1. Eloklromagnet 2 Eleklrormkretlle. 

Nakao pokretanja i paljenj!! motora kljuc u preki
dafu za paljenje I pokretanJe motora oslobodill prltiska 
ruke I on t & se vratiti iz pololaja Zil pokretanje u po-
10laj ZII palJenje motora. 

Jezg,o eleklromagneta. po~to na "jega viAe oe de
luJe magnet. II i potpomognulO deJstvom povraine 
opruge wacs se u polotaj mlrovanJa. 

U ISIO '<Heme vlljuAkaSla poluga vraca u potetnl 
polofaj spojku elektropokretaca I na ta naeln odvaja 
)e ad lamalea. 

Aka S8 kljut ne vrati u polozaJ til paljenje motora. 
odmeh tim se motor pokrene, poslo)1 0ll8snost da u
sled prenosnog odnasa izmedu zupl:anlka spojke elck
tropokretaca i venca zamajea. rOIOt elektropokretaca 
doblJe broj obrtaja daleko vecl od normalnog .na pra
zno_ . Oa bl se Izbegla opasnost od povecanja broja 
obrtaja Iznad normalnog . spojka elektropokretaca je 
konstrulsana tako. da kada Je okrece zamajac motora 
okrece se samo wptanlk 58 zvonom. dok glavcina i 
rotor elektropokrelaca ne okrece se ill se okreee sa 
daleko manj!m brojem obrtaja. 

I pored ove konstrukcione pojed lnost! preporufu]e 
se da se izbegava poveeanie broja obrtaja motora prj 
pokretanju iii odmah posle pokretanJa kada je zupea· 
nlk spojke eleklropokretaca los uklJucen u venac za
majea. kako bi se izbegao prekorneran rad varjciea 
spojke elektropokretaca sto iZllzivll brzo istrosenje 
rstih. 

Oljagramom na 51. 379 pr ikazane su karakteristlcne 
krlve elektropokretaca _Iskra_ 284-120.6 8b . 

Krive se post itu sa propisanim akumulatofom . pro' 
pisanirn uslovima opterecenja i sa proplsnom tempe· 
ralUrom akumulatora. ill pak sa dlnamom koja proiz
vodl Istu slruju .speline karakterislike •. Ij. iSla kriva 
.napona struje. 

Ukollko ne posedujemo uredaJe za postizanje krive 
.napon-slruja. uporedenje sa datim krivama mora se 
ogranicitl sarno na krivu -momenat - Slruja. I 10 sa 
oriblii:nom tefnoSCu. 

1000 

• 

51. 319. _ K • •• kl .... i$I'Cne k.ive elektropokreilla . Isle .... 
Z B _12 0,6 Sb. 

UPUTSTVO ZA KONTROLU NA PROBNOM STOLU 

Pre nego 510 se pristupi kontroll preporucuje se da 
se prlpreme I prekontrolisu svi Inslrument! potrebni 
za kontrolu. Pri kontroli preporucljivo je de se slede 
svi uslovi propisani za svaku kontrolu posebno. 

Proba funkeionisanja (prl temparalurl okoline od 
20 J. 

Elektropokrelac se napaja Slru/Om jz akumulatora 
visokog kapacilela kako bl sa lzbcgle oselne raz· 
Uke napona za vremc kontrole . 

Reostat - ol porolk treba regullsatl da se na pri
kljuccima posligne napon ko)1 odgovara propisa· 
nom. 

Ako oval uslov nije ispunjen. probs ne mofe imatl 
punu vrednosl. sem za konlrolu obrtnog momenta 1 

to samo priblifno. Eleklropokretaf !reba spOlitl prema 
semi datoj na sl. 3M. 

Proba koc-enja Ina lemperaluri okollne od 20' Cj 

POtrebno je izvrsiti povezivanje provodnlka prema 
ranlje navedenoj semi i podesitl napon na pri
kljucclma moiora tako da kroz molor prollfe struja 
jaflne 258A pri naponu od 7.7 ± 0.3V. POlrebno 
je ukoci li ozubljeni venae ns probnom SlOlli . s za· 
tlrn Izvrsiti ukljllcivanje elektropokrelsca. Ukollko 
je e leklropokretac ispravan mora pokazatl obrlnl 
momenat od 0.73 ± 0.05 kpm. 

• 

• 
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SI. 380. _ Ele~" ltn . ... ~ za probu .ada elektropokrelacD 
Z 8 _ 1Z 0.6 8b. 

M. Eleklropokrell\t. _ V. lIoltmlllar sa ,kalom od 15\1. - A. 
Ampermelur $8 skalo'" do 3SOA B. AkumulalQr 32Ah_12V. 

_ R. Rcoltal kapacltcta 200A 

Proba ns prazno (na temperal uri okoline cd 20 C). 

Na probnom Siolu udal]I!1 elektropokretac ad 0.1:01-
bljenog venea taka da prlilkom uklJuclvanJa ne do
de do uzajamnog zahvata, zatim iIVfSi!i. ul/ek prj 
ISlal ieml. pOl/ezll/Bnje cleklrlcnih prOllodnika za u· 
kljucivanJe elektropokretaca. 
Motor mOTa apsorbovatl slruju elja jacina ne sma 
preci lOA prl noponu ad 12V 1 mors se o\(retati 
sa 8500 t 1000 0 min. 

Kontrola omskog otpora (pr! temperaturi okoline 
20 C). 

Iz pooalaka doblJenlh pri probl kocenja mogu se 
neposredno Izra(;unatl vrednosti llkupnog unutra
injeg otpora elektropokretah. s obzirom na zavis
nostl nspona I apsorbovane struje. 

Otpor elektropokreta fa .Iskra. Z84·12 0.6 Sb tre· 
ba da bu::ie od 0.03 :!.: 0.001 !l. Otpor namotaja elek
tromagneta Ireba da bude 0,33 - 0,40 fl. 

Kontrola meha nickih karakte ristika 

,. Prltisak opruga na nove fetkiee treba da bude 0,9 
kp a kod istro§enih fetkiea minimal no 0,6 kp . 

2 Ak .. I' ato osovine rotora treba da bude od . slla 01 z r 
0,1 - 0,3 mm. 

3 I I .. Izme<!u lamela kolektora treba da bude . zoaella d . 
nih za 1 mm od lamota po eeto) debljini 1 uziOi. 

4. Efikasnost slobodnog toeka spojke etektropokreta
fa. merecl stalifki momenat potreban za povlafe· 

nje zupesnika prl laganom okretan)u treba do po· 
kaze momenal najvi!e od 0,4 kpcm. 

5. Hod kontakta eleklromagnetB treba da Ilnosi od 
O.S - 3,S5 mOl. 

6. Hod jezyra elektromagneta treba da bude 13,85 -
14.85 mOl. 

Sl. 381. _ Probe elekt.opOk.a"t. kofanjem ... p.obnonl uolu . 

U ov,m usl"",ma elek,ropokrotit "eba d. ';llo,bula SlNjU n8 
vet~ cd 30A Be n3;)o-."an' oil '2'1 .• \:1" 1 0':»'\8]8 tre!n dill 

bude oil 7SOO~9SOO 0 min 

UPUTSTVO ZA UTVREJIVANJE NEISPRAVNOSTI ELEKTROPOKRETAC A 

Kada se prlmetl da elektropokrelaf lagano okrece 
motor I usled toga I motor ne moze da se pokrene, 
potrebno je IzvrAltl proveru pojedlnlh elemenata, kako 
bl :::e ustanovllo da II je Ilelspravnost nastuplla na 
elektropokretafu Iii u nekom drugom delu Instalacije 
za pokretanje molora (akumulator. provodnlei za vezu. 
kemandnl prekldae ltd.). 

- Upalili retleklore, kada motor ne radio 

U normalnlm uslovima relleklori Ireba da Imaiu 
snop svetlost! normalnog Inlenzilela. Ukoliko svellosni 
snop nema normalnl inlenzilel , nelspravnosti treba tra· 
ziti u akumuialoru. Radi toga treba proverill da 1l 
akumulalor ima normalno punJenje, III su pak kteme 
za spajanje sa akumulatorom nedovoljno prifvrscene 
na priktjufke akumulatora. 

Ako pretpostavlmo da je kolo struje reflektora i 
I odgovarajucin komanril lspravno. odnosno da gubilak 
napona nije prouzrokovan loAim spojem u prekida
fima, nosatlma s!jallea itd. Ako je gustlna elektro
lila u akumutatoru man ja od 1.16 moiemo sa SlgUT
no§cu reel da neispravnosl leil u akumulatoru. Ova· 
kvo stanje akumulatora nastupa zbog neispravnostl 
izolaeije na bilo kom delu Innlalacije. Potrebno je u· 
tvrdill mesto na kome je nastuplla nelspravnost. a koja 
moie bill na provoon:elma, nekom aparalU II! u samom 
akumulatoru. Narocil e tdkofe stvaraj" se u slufaju 
kada je neispravnost nastup!la u radu inslalaeije la 
punjenje akumulatora. a §to zahteva konlrolu po na
rotilim propi!lima. 
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Aka je akumulSl0r dovoljno napunjen pri pokretanju 
motora eleklropokrelafem. 5vello reflektora moze da 
se panaia oa lri s ledec8 naelna: 

I. Sve\lo relieklors 56 gasi. 
Neispravnos! leti u loiem spolu prlklJufaka izmedu 
akumulatora 1 eleklropokrelafa , a ova nelspravnost 
prouzrokovana ie oksldacljom prlkljucaka akumu· 
latora. 

2. Intenzitet svella reflektora naglo oslabi kada se 
elektropokretac Slavl u pokret 1 elektropokretac se 
polako okrefe iii se uopste ne okrece. Uzroci ne
ispravnosti mogu bit! sledeei: 

2·\, Motol se previAe tdko okrece usled prevelike 
gustine ulja. 

2·2. DeformaclJa osovine rotora elektropokretaca, 
viiel za prievr!lclvanje polnih nastavaka otpu
henl. ill suvlie lstro!'ieni klizni le~ajevl osovine 
ro tora {ova nelspravnost manlfestuje se i ne
Ispravnlm !umevima prl radu elektropokre l a
tal _ 

2·3. lamele kolcktoro eleklropokre tata olabavile iii 

su se spojeevl na molonl razdvo]lIi usled cen· 
trl fugalne sile. 

2·4. Namotajl statora iii namOla]1 rotota u kratkom 
spoju. 

2·5. Namotaj statora delimitno iii potpuno u krat· 
kom spo ju so masonl. 

J. Svetlo reflektora Ima normalan intenzitet , ali ele· 
ktropoktetac poene lagano da se okrece iii se 
uopiae ne okrece. 

Uzroci nelspravnostl mogu bitl u sledeeem: 
J.1. Prikljutci na elektromagnetu olabavljenl. 
3.2. Kontakti elektromagne\a oksldisall iii izolova. 

nl usled upadanJa izolirajueeg l ela izmedu njih. 
3·3. Prekidat sa klJutem komande eleklropokretata 

neispravan, pa usled toga ne propu§ta kontlm.l· 
alno struJu u struJno kola pobude elektromag· 
neta. 

J.4. Cetkiee elektropokre!ata ImaJu lo! kon!akt iii 
uop!;l e nemaJu kontokt sa kalektorom elcklra· 
pokrelata. 

3·5. Namolaj elektromagneta elektropokretata pre· 
kinut. 

PROPISI ZA LAKSE IZNALAZENJE NEISPRAVNOSTI 

U slutaju I. koda imamo nedostatak naveden pod 
tatkom 1. pove~an omskl olpor izmedu akumulatora 
i elektropokretata, kojl se moie konlrolisati mereci 
voltmetrom na samom vozilu - gubltak napona u 
strujnom kolu kada elekropokretat radi. 

Merenje gubl tka napona Ireba vr!It!: 

al Izmedu !koljke vozils i prlkljutka [-I na akumu· 
laloru: 

bl Izme<lu Akoljke vozils I stators elektropokretaca: 

el tzmedu prlkljutka (+ ) akumuialora 1 prikljueka na 
elektromagnetu za kojl se pritvr!cuje provodnlk za 
dovod slruje Iz akumula tora. 

Pri svakom merenju vrodnost ne sme da prede od 
O.t V. sa elektropokretstom u pokrelU. 

Preporucuje se da se elektropokrelac ne drzi u 
dejstvu duze ad JO sec. kako bi se Izbeglo pregte· 
vanje eleklropokretaca. 

Kada se prl kontroll uSlanovi vellkl gubltak napona 
sklnuti kleme sa akumulatora pa dobro o~ls t i ti kleme 
I priklju~ke. Posle ~iAcenja kleme poslavi ti na prik. 
Ijutke t namazat! Ih vazell nom. kako bi se spre~ila 
oksidaeija . U uslovima cUiranim u lackama 2. i J. pre 
nego se poene sa Ispi l lvanjlma nelspravnosli na elek
tropokretacu izvr§iti konlrolu prekida~a sa kljutem 
komande eleklropokrelats. proveravajuet neispravnost 
opisanu u la~kt 3-J. ZaUm. skinutl e leklropokreta~ I 
oa probnom stolu lzvr!iti probu na kotenje i probu na 
prazno. Prema ovom, mogu se pojaviti sledeei slu~a · 

jevi: 

1. Vrednosl momenat _ struja i brzina sa odgovara· 
jucim propisanim vrednoslima. 

Elektropokrelat je u ovom slu~aju efikasan. 

2. Brzina na prazno mala . apsorbovanje stru je visoko. 
a vrednost momenta mala. 

Neispravnost moze da nastupi zbog sledecih uz· 
roka: 

a} Navo]1 namotajo rolora u kratkom spo]u. 

bJ Caure kliznlh lefajeva osovlne rotora Istro!!;ene. us· 
led (;ego rotor dodiru]e polne nastavke. 

cJ Osovlna rotora dolormlsana. 

dl Navoji namota]a rOlora u kratkam spoju sa masom. 
Neispravnosti Iz tacke a) smanjuju broi korisnih 
navoja i na taj na~in smanjuje se snaga elektropo
kretaca . Oslm loga, pogor!ava komutaciju na la· 
melams kolektora. kojt! su povezsne sa navojlma u 
kratkom spoju. sa luazltlm troAenjem telkiea zbog 
?ogorAane komutacijo na ko\ektoru kod pojedinih 
lamela. 

Za ulvrdlvanje. koj\ su navoji u kratkom spoju. mofe 
se koristi t i aparal _GrovlNo kojt noma veliku oset· 
Ijivost. Daleko je bolje da se za ovo utvr(fivanje koristi 
oscl1ograf vetlke frokvenclje i voltmetar izmedu lao 

mela . 

Neispravnost iz lacka dJ vrlo se lako moie utvrditi 
ukoliko imamo grupu lamela I navola namotaja spojene 
sa masom. jer namolaj propu!ta jaku struju izmedu 
~etkiea I lamela spojenih sa navojlma u masi. U ovom 
slu~aju treba zamenlti rOlor. 

• 

, 
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U s .... akom slufaju posle otklanjanja kratkog spaja 
sa masom pOlrebno je i zvr~iti kontrolu s tanja punjenja 
akumulatora . 

Neispravnostl Iz latke b). c) i d) manifestuju se su
movima, zata sia rotor prj okretanju dodlruje u paine 
~aslavke. Za otklanjanje neispravnosti Iz tatke b). c) 
I d) potrebno je zamenl,) laure kliznih leiaja rotora iii 
pak. l8menili rotor u zavlsnosti kojl je dec neispravan 
a u neklm slucajevima potrebno je zameniti i faure i 
rotor. 

Za otklanjanje neispravnosii iz latka d) dovoljno je 
prltegnuli do kraja ... llke za prlcvrAcivanje polnih nas
tavaka za okYlr statora i oslgurati ih taekastim obele
zlvacem. 

U slueajevlma kada su vl jei za prlevr§;civanje polova 
blli odvijenl treba prekontrolisatl da nisu prouzrokova li 
oitacanje nekog drugog dela i po potrebi zamenlti o§· 
tecene delove. 

3. Elekt ropoktetac ne tadi , a imamo struju visoke vre. 
dnosti . 

NamotaJ rotora III namotaj statora u kratkom spoju 
sa masom !Ii su pak oba kraja u kratkom spoju sa 
masom. Ova nelspravnost nastuplla je zbog pregre· 
vanja iii pregorevanja namotaja elektropokretaca. 

4. Elektropoktetac ne tadi , a nemamo ni apsorbovanje 
struje. 

a} Kontakti eJektromagneta oksidlsall, lstrosenl !Ii su 
izolovani usled upadanja izollra)ueih predmeta iz. 
medu n)lh . 

b} NamotaJi elektromagneta prekinuti. 

c) Ne posroji kontakt Izmedu fetkiea i kolektora zbog 
Is trOllenJa tetkica I kolektora III polomljenih opruga 
za potisklvanje tctkiea. 

Ako se uSlanovl da su kontaktl elektromagneta oksi. 
dlsall iii su zaprljanl odstrani tl oksldaeiju sa Ist ih, po. 
moeu specljalnlh turplja sa finlm rezom i ocistlti ih 
krpom natopljenom u tlstom henzinu. Prohi/anje namo. 
taja elektromagneta utvrdujemo mcren/em omskog ot· 
pora, Ako se ustanovl da izolaclJa namotaja prohija tre· 
ha zamenltl eleklromagneL Ako se neispravnost sas. 
toJI u nedovollnom kontaktu Izmetlu fe tk ica i kolektora 
izvrJl tl kontrolu jatine opruga za potlsklvanje cetkiea. 
UkolikQ su ooruge oslabl)ene III su poiomljene treba 
ih zamenit!. Ook aka je nclspravnosl naslUpiia zhog 
Istro.!ienosti tetkiea. treba zamenltl tetkiee. 

(;etkice standardnog kvaliteta treba da izdr! e ako 
6000 pokretanja motora u trajanju od po 2 sec. sa mak. 
simalnom snagom elekttopokrel8ea, sa 1000 . napunje· 
oim akumulatorom i pri normalnoj temperaturi . 

Gore pomenutl uslovl su daleko Slroliji u odnosu na 
one kojl se pojavlju)u u praksl u kojima je broj okreta· 
nja motora mnogo puta veei. 

U zavisnostl od vrs te slutbe, kOja se obavlja sa '0'0-
zllom, mole se reei da vek trajanla tetkica elektropo
kretaca prelazl 30.000 km . 

Nenormalno brzo istroienje tetkica mole blli prouz· 
rokovano lolom rotacijom kolektora . neodgovarajucim 
kvalitetom Izolacije kolektora III pak. upOlrebom cet· 
kica neodgovarajueeg kvalJtela, 

Oslonlll vrh osovlne komparatora na Jednu od dve 
ivice povrsine kolektora na kolo) msu eetkice nalegale 
I okretanjem osovloe rotora snlmill makslmalnu eks· 
Cenl rienost I utvrditi tacno meslo. Lamele ukoliko nlsu 
olabavl)ene ne smeju da imaju vecu ekscenlritnost 
od 0.04 mm. 

Ukollko na koiekloru ne postoje nlkakvi nedostaci 
prekontroliSflti da Ii ugradone cetkice odgovaraju za 
eleklropokretac . Iskra. ZB4·12 0.6 ab. Ako cetkico ni· 
su propisanog kvalitota mogu vrlo tako da ostete ko
leklor. 

Ukoliko se ustanovl samo normal no Istro.!ienje ko· 
lektora bice dovotjno da so Izvrsl obrada kolektora na 
strugu i da se Izolael)8 Izmedu lameln kolektora malo 
oeis ti. U protlvnom slucaJu rotor treba zamenlt!. 

5, Mala brizina etektropokrelaca na prazno, niska sIr. 
uja i mala vrednost momenta. 

Neispravnost moie da nastupl zbog sledecih uz· 
roka: 

aJ Lamele kolektora popusllie usled dejstva cenlrifu· 
galne sile iii namotaji rotora dellmicno prekinutl 
na spojevima sa lameJama . 

b} Visok unulrasnjl orpor elektropokrelaca stvoren 
neispravnim spojevlma 111 netistocom kolektora. 

Neispravnosl iz tacke b} mole vrlo lako da se usta· 
novi kada se elekttopokrelat rastavi. 
Posmatrajuel tatku a1 mole se zakljucili da sve 
dok slobodni toeak eleki ropokrelaca Ispravno funk· 
cionise. rOlor povlacen zamajcem motora ne moze 
da prede brzlnu koja Ie veca od ptoplsane brzine 
za rad elektropokretaca na prazno. Konstruklivnl 
nedoslatak rotora Ie tal §to u slutaju ribanja s10· 
bodnog totka spojke dolazl do o tpustanja lamele 
kolektora I Odvijanja veza namotaja. Bloklranje slo· 
bodnog tocka spolke eJoktropokrelaca nastupa zbog 
sledoeih razloga: 

Elektropokrotat se drli uklJuten dule vremena ka· 
da je pokretanje motora vee Izvr§eno. 

_. Poveeanje broja obrtaja motora pre oego sto se 
iskljuci elektropokretaf (kljut prekldafa komande 
elektropokretaca nlje osloboden dejslva ruke). 

Nenormalno fuokeionlsanje komande za ukljuciva· 
nJe (riban je poluge. opruge ostabile iii polomlJene. 
ribanje glavcine spolke I!l ribanje Jezgra elektro· 
magneta u svom sediltu) . Ako se po izvrsenom 
pokretanlu molora vrlo dugo ostavl u zahvatu zup
tanlk spojke elektropokretata I venac zamajea i los 
gore. ako se motoru poveeava broj obrtaja pre nego 
slo se IsklJuti elektropokrelaC. zupcanik spojke 
elektropokretata oaglo ee poveeati brzlnu okreta· 
nja usled velikog prenosnog odnosa lzmedu istog 
i venca zamaJea . 
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Ucestallm ponavlJanJem pogrdn09 ukljuclvanja e
lektropokretaca nastaje prekomerno zagrevanje i 
brlo Istrosenje masti. a Ata iZ8ziva istro!;enje i zagls ... -
IjivanJe IIBIJcica spojke elektropokrelaca. eim slobodni 
totak spojke elektropokrelal:a. oe mole normal no da 
funkelanise, usled zaglavljivanja valjeles. zamajac pav
laci rotor elektropokretaca I povet8va brzinu okrata-

nja. pa sa usled dejstva cenlrifugalne slle odvajaju 
lamele kalcklor8. 

ISle posledlce povlae! za soborn i neispravnost na
motajs za ukli~i\lanJe spojke. 

Gore opisane nelspravnosti mogu biti pracene sa 
sumovima pri radu elektropokretaea. 

UPUTSTVO ZA REVIZIJU ELEKTROPOKRETACA 

Prj otkfanjanju utvrdenin nelspravnosti na elektropa
kretacu treba se strogo prldrzavatl uputstava datih u 
ovom poglavlju. 
I) Optavka koju mogu da Izvr!e remontne radioniee 

jesle obrada kolek\ora . 
2) OSlale neispravnosti na elektropOkretacu moraju 

se uklonill zamenom oAtecenlh delova. 

EleklrOpokrelac Je saslavljen od sledeclh sklopova: 
elektromilgneta: 

- nosaca na stranl kolektora : 
ro tora: 
spojke: 
nosaca na stranl spojke. 

Prl demonta!) pojedlnlh sklopova sa elektropokreta
ca !reba se pridr!avali nlfe navedenlh uputslava. 

1. Sklop elektromagneta. 
OdviU navrlke vijaka za prlcvdeivanje elektromag· 
nela za nosac na Slran) spojke, a zatim skinuli kraj 
namotaja sa prikljucka eleklromagnela. sa nosaca 
na stranl spojke. 

2. Noset na strani kolektora. 
Skinuli zaililni tim eelklea. pa odvojiti krejeve na
motaja stalora od nosaea tetklea: Odvili navrtke 
vijaka za spajanje nosaea I oklopa stalora. Opruga 
za potisklvanje eetkiea pomerlli u slranu. postavlja
jucl ih na vodiea tatklea. pa eetkiee poditi u svojlm 
vodieama tako da ne dodiruju koleklor . Na ovaj 
naein svaka opruga boeno deluJe na odgovara jueu 
eetkleu i spreeavaju Ih da Idu prema kolektoru. 
Pas Ie ovog nosae na stranl ko\eklora odvojlti od 
sklopa statora. 

3. ::>klop 51alor9. 
Posle odvajanja nosaea na slranl kolektora ad sta
lora, stator odvoji t l od nosaea na Slrani spojke. 

4. Sklop rotora . 
Izvuc:i raseepke za osiguranje osovinlee vlljiskaste 
poluge, pa osovlnleu Izvucl Iz svog sedi!ita na 
nosaeu. Sklop rOlora Izvucl Iz nosaea na strani 
koleklora zajedno sa spojkom elakl ropokretaca i 
viljuAkaslom polugom. 

5. Posle demonta!e rotora, nosae na strani spojke os· 
taje slobodan. 

Zamena cetkica 
Za zamenu tatkiea. kada je nosae na slrani kolekto

ra ski nul. treba podlci opruge za potiskivanje eetkiea. 
zatim eetklee Izvuc! Iz vodlea I umesto star ih namestiti 
nove Cetk!ee. 

Medulim. kada eleklropokrelae nije demontiran. za 
zamenu eetkiea treba obavi! ! sladece operacije: 
- skinutl zaititn! 11m eetkiea: 

odviti vljke za prievrielvanje telkiea: 
_. podici opruge za potlsklvanJe telkiea; 
- stare telkiee Izvucl Iz svojlh sedlsta i na mesto njih 

postavltl nove: 
spusliti optuge za potlsklvanje telkiea I pricvrslitl 
pletenlee: 
najzad, postaviti zaAt!tn! 11m. 

OBRADA KOlEKTORA 

Obrada kolektora vrsl se na strugu. Pre potelka ob
rade. osovina rotora mora bit I dobro eentrirana. kako bi 
se izbegla ekseentrlcnost koleklora. 

Ekseentritnost kolektora na sme da prede vredn051 
od 0.04 mOl. 

Najmanjl dozvoljen l preenik koleklora Iznos! 31.5 
mm . Smanjenje preenika Ispod ove mere nije dozvo
Ijeno. vee u ovakvlm slut:ajevima treba zamenl!i rolor. 
Posle obrade koleklora Izolaeiju izmedu lamela izvo· 
diti pomoeu taslatiee. Dubina skidanja Izolaeije treba 
da bude Ista kolika je I njena !irina izmedu lamela 
(0,7 - 1.0 mm) . 

Zamena namotaja statora 
Posle demon tafe s l atora. na vee opisan naein. pri

evrstili ga u me~gele i pomoeu odvijaea odvi\i vijke 
za prlcvrAclvanje pol nih nastavaka za stator Zatim. 
stator skinuti sa mengela. pa Iz statora Izvucl paine 
l1astavke I namotaje. 

Pre nameAtanja novOIj namotaja na Slator potrebno 
je da se namOla] zagrcje l1a temperaluri od 50 C. da 
bl namotaj postao elasl lenlji i lakAe se prilagodio obB
ku statora I polnlh nastavaka. 

Polni nastavel moraJu sa prllegn utl do kraja. kako 
bl se obezbedlo proplsanl zazor iZll ledu Istih I rotora. 

Apsolutno je zabranjeno vrAiti obradu pol nih nasta· 
vaka radi poveeanJa unutrdnjeg pretnlka. 

Montaza elektropokretaca 
Pre montaie eleklropokrelata sve sklopove treba 

dobro oeis titi ilduvavanjem vazduhom pod pritisbm. 
a klizne lefajeve podmazati maAeu .lIs 3 •. 

Za monta2:u sklopova elektropokrelaea treba obavill 
sve operacije kao I prl demonlafi sa tom razllkom sto 
operaeija Ireba da bude obavljena obrnutim redom 

Pre monlafe n05aea na strani kolektora tatklee treba 
podiei u svojim vodleama na naeln kako je to opisano 
za demonta2:u . 
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KARAKTERISTIKE I PODACI ElEKTROPOKRETAeA 

Tip 

Napan 
· . . • • • • 

Nominalna snaga . 

Okretanje na slrani spojke . 

Bra] polova . • 

Pobudnl namOlaj 

UkljuflvanJe l elektromagnetnoJ 

UnutraAnjl prcfnik izmedu 

Spol)"1 precnlk rotora . 

KataloAk! braj ¢etkica . 

pOtOV8 . 

• 

PODACI ZA PROBU NA STOLU 

Prob21 funkcionisanja 

Slru)a . . . . 

(prj 20 C) 

· . . 

• 

• 

• 

• 

• • • 

• 
Obrtnl momenat 

Braj obrtaJa · . . . . . 
Napa" . • 

Proba koeenja 

StruJa . 

(pri temperaturi ad 20 C) 

• • • 

Napon 

Obrtnl momenat • 

Proba ns prazno {pri 

Struia . 

Napon . 

Bro) obrtaja . 

• • 

• • 

temperaturi od 20"C} 

· . 
• • - . 

• • • 

UnutraAnJI otpor pri kofenju {pri 10 C] . 
Otpor namotaja statora (prl 20·C] . . 
Otpor namotaja elektromagneta {pri 20 C] . 

KONTROLA MEHANICKIH KARAKTERISTIKA 

Pri tisak opruga ns feetklce (ne Istrosene) . 

Aksijalnl za~or osovlne rotora . 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Oublna upu§tanja l:olatora izmedu lamels. . . . . 

Oejstvo slobodnog tocka : statlckl momenat ze povlacenje 

zupcsnika u pocetku okretanja . 

Hod jezgrs elektromagneta . 

Hod kontakta elektromagneta . 

POOMAZtVANJE 

21jebovi na osovin! . · . . . 
Gravni lebj u prednjem poklopcu . 

Sinter lefajeve . • 

• • • 

· . . 

• • • • • 

• • 

• 
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mm 
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0.6 

s desna u levo 

• 
U seriji 

sa tlobodnim totkom 
52,60 _. 52.75 

51.920 - 52.000 

1300364 

"0 
'0.26 

2300 ± 230 

1 0.1 

260 

7,9 :! 0.2 

:0>0,68 

JO 

12 

11500 ~_ 1000 

0,03 0.001 
...... 0,015 

0,36 0,04 

0.9 

0.3 

0,7 - 1,0 

0.' 
13.85 - 14,85 

0.8 - 3,85 

maieu Calypsol WIA 

l urblnsklm uljem 

Velocyte aile 
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2S2 ZASTAVA 750 - 750 M leI 

INSTALACIJA ZA PALJENJE MOTORA 

Opis 

InstalaciJa za paljenje motors sestaji se ad: 

- indukcionog kalama: 

fazvodnlka paljenja sa prekidafem. centrifugalnim 
uredajem ze automatsko regullsanje predpaljenja i 
kondenzatora; 

- depresionog ispravljaca pretpaljenja: 

- provodnlka ze struJu nlskog I visokog napano; 

- sveclca: 
- izvora struje ko)t finl dlnama - grupe ze regula-

clju - akumulsl'or. 
Kad instalacije ZII palJenje mol ars razllkujemo dva 

struJna kola I to: 

- kolo struje nlskog napona III prlmarno kolo. koje se 
sasta]1 ad In/ora elektrlcne energije, prekldaca. 
kondenzatora I primarnog namotaja indukcionog 
kalema; 

kolo struje visokog napono III sekundarno kolo 
koje se sasto]i ad sekundarnog namotaja indukcio
nog kalema. razvodne Celklce razvodnlka paljenja . 
kape razvodnika sa odgovarajuclm prlkljuCcima i 
ugljenom Celkicom. provodnlka visokog napona i 
svecica. 

Nacin funkcioni sanja 

PrekidaC sme~ten u unutra~njosti razvodnika olva· 
ranJem kontakala. dejstvom osovlne 51! bregovima raz· 
vodnlka palJenja. prouzrokuje prekid struje prhnarnog 

namotaja. Pri ovom da ne bi do~lo do varniCen;a na 
kontaktima. paralelno /e vezan kondenzator preko ka
jeg se vr~j prainjenj8. 

Na ova; naCin posm:e S8 brzo poni~tavanje primarne 
struje. a iSlovremeno sa naglo smanjuje Intenzitet 
magnetnog polia. usled Cega se u sekundarnom namo· 
taju indukcionog kalema indukuJe struJa visokog napo
na. koja se preko ugljene Cetkice. razvodne Cetkice. 
kape razvodnika i odgovarajucih provodnika odvodi na 
svecice motora prema redu paljenja (1- 3---4-2). 

-);',.... --I ---_ . ., ~ ,' ,. 
"'~'\ 

Indukcioni kalem Svecica 

KoncI~zQfor 

"I! I 

-II-..., 
Pr ekldac 

Prekidac 

L-. __ ........ + 11I1I 111111--=-11' 
Akumulafor 

RAZVODNIK PALJENJA 

U ovom agregalu ugradenl su stedecl elementi; 

- aulomatskl centrl fugalnl regLllator l>redpaljenja; 

- prekidaC stru/nog kola niskog Ilapona; 

- kondenzator; 

- vlsokonaponskl deo razvodnlkB paljenja. 

Automalski centrifugalnl regulator sastoji sa od jed
ne ploCe kola je postavljena na osovlnu razvodnika . 
Na ovo; ploCi slmelriCno su postavljena dva tega. kOja 
su okretna oko svojih osovlna ul':vr~cenih na ploCL 
Drugl krajevl legova su slobodni. a na ploCu se osla· 
njaju preko narol':ltih IspupCenJa. 

Dve zavojne opruge su jednim krajem spojene sa 
osovlnieama okretanja legova. a drugim osovinicama 
na ploClei osovine sa bregovima I Imaju zadalak da re
gulisu slrenje tegova prema upol/e u zavisnosU ad 
broja obrtaja osovlne razvodnika. 

Sa poveeanjem broia obrlaja osovlne razvodnika po· 
vecava se cenlrifugalna sila kOja razvlaCi tegove pre-

ma upolje. a ovi preko svoJlh proreza zaokrenu 050· 
vinu sa bregovima za Jedan odre6enl ugao I na taj 
naCln menja)u jo) polofaj u odnosu na osovinu razvod
nika. pa ee sada osovlna sa bregovlma Olvaratl kon· 
takte prekidaea razvodnika tollko ranije kollko je veel 
ugao zaokretanja osovlne sa bregovlma. a koji zavlsl 
od broja obrl aja osovine razvodnlka . Na ova) naein o· 
mogueeno je da se %a svakl broj obrlaja motora postlg
ne odgovaraJucl ugao prelpaljenja bez promene polo· 
bja tela razvodnika u odnosu na osovlnu razvodnika. 

Prekidac razvodnika sastoj[ se od osovine sa bre· 
govima navu(;ene na osovlnu razvodnika i dva kon· 
taktna dugmeta. Jedan kontakt )e nepokretan i sa sva
jim nosa(;em (nakovnjem) prl(;vrseen Je pomocu vijka 
za dri:a(; kontakta . ko)i je prievrseen za lelo razvodni· 
ka. Drugi kontakt {eek le] Ie pokretan I okretan oko 
naroeite osovinice na drza(;u kontakta . Pokretni kon· 
takt ima na sebi segment od f lbera sa koj im se osla
nja oa osovlnu sa bregovima. 
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Osovina sa bregovim/! fma feliri brags koji pri okre· 
lan)u osovine \lrse olvaranje kontakta prekldata raz· 
vodnlka I na tal na/':In prouzrokuJe se prekid prlmarnog 
kola struje. Na \lrhu osovlne sa bregovimn ugradena 
Je ralvodna cetkica kOja Ima zadatak da razvorll Slruju 
vlsokog napona ns priklJueke kape razvodolka . NOSBC 
nepokretnog kontakta Ima jedan elipsast i olvor preko 
koga je omoguceno pode!avanje otvaranja kontakta 
prekldata. 

Struja vlsokog napona. kOja se indukuJe u sekundar· 
nom namolaju indukclonog kalema, odlazi iz Indukci
on09 kalema preko centralnog prikljucka indukcionog 
kalema I provodnlka vlsokog napona na centralnl prik· 
ljucak kape razvodnika. Odavde struja preko ugljene 
fe tkice odlazj na razvodnu fetkicu. a ova je dalje pre
nosl na odgovarajuce prlkljufke kape razvodnika koji 
su U spoju sa provodnlclma za odvod struje na svecice 
za paljenje. Prikljutcl na kapl razvodnika rasporedeni 
au prema redu paljenJa cllindara motora. 

Depresioni korektor predpajenja 

U cllju pobolj!ianJa rada mOlora prl del imlfnlm ople
recenjlma (krelanju vozlla na ravnicl, na umerenOJ niz
brdlcl l td .) i prj niskom broju obrtaja mOlora razvod
nlku paljenja dodal je uredaj koji omogucava povecanje 
ugla predpaljenja. I prj mallm obrlajima mOlora. Rad 
ovog uredaja omogutava depresija kOja naSlaje u od· 
redenom delu grla karburalora. 

Ugao predpaljenJa motora mora bill proporcionalan 
broju obr taja mOlora. a nn koji Ulicu I drug I vain I fak
lorl kao sto su: temperalura glave mOlora. lemperatu-

E • 

• 

re sme!ie gorivo - vazduh. a od najvete vaznosti je 
prillsak koji se stvara u cillndrlma na kraju hoda sabi· 
janJa. 

Oepreslja polrebna za rad koreklora predpaljenja 
Slvara se u grlu karburalora Ispod leplira (sl. 383) . 01-
vo r za prolaz depresije (I. sl. 383) je jznad leptlra kar
buralora , kada je ovaj u polofaju za rad motora na ml
nimumu. 

Na ova) nafln depresija koJa naSlaje u grlu karbura
lora I lIsisnom kolekloru ne deluje na depresionl ko· 
reklor u91a predpalJenja kada mOlor radl na mlnlmumu. 

Oepreslonl koreklor predpalJenja motora sastoji se 
od lela (4) u kome je smelilena komandna membrana 
(5) , Membrana je na jednoj Slranl spojena sa lelom 
razvodnika pomotu !iipke (6) I ogrlica PI koja zaok
rete telo razvodnika, Sa druge strane, depresiona ko
mora uredaja spojena je sa grlom karburalora pomocu 
gumene cevflce (3 ) . 

Rad depresionog korektora U91a 
predpa ljenja mot ora 

eim se deluje na pedalu .gasa. leptir karburalora 
petinle da se Olvara, usled tega se Olvor (1 , 51 . 383) 
nade Ispod leplira. I;. u zonl depresije koja preko cevi 
(3) deluje na membranu (5) depresionog koreklora. 
Kada depresije dosligne odre<lenu vrednOSI membrana 
(5) se )lomera u levu slranu. pomocu §ipke (6) I ogr
lice {7) tvrslo vezane za lelo razvodnika. vr!1 dopun· 
sl<o zaokrelan;e razvodnlka . 

S: 383. _ Sem. rada depresionog ~ore~t ora predpaljenja motor •. 

I OiVOT u telu karburll(lr,. _ 2. Vilak za podebvlnje $me~ za I'1!d mOIOO'1 na minlmumu. - 3. Gumen. c~. _ • Tal0 
d&presionog korekto ... _ 5. Membrana. _ 6. Sipk,. _ 7. Ogrllca _. 8. Povrllflll oprug.iI membr_. 

A Predpaljenje. _ 8 . MellO 18 podmazivanle. _ C. Provodnl. le "'zu III masom. _ D. Kondenulor. - E. Veza za ~olo strole 
niskog naponD. 
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Na oval nat]n mo!e se poslic1 sem potetnog ugla 
predpal jenja od 10' dopunski ugao predpaljenja od 
13". 

Nastavljajuci sa pot isklvanjem pedale gasa leptir 
karburatora se loA olvara. usled tega se smanjuje de
presija u grlu karburatora . pa se zbog toga smanjuje 
depresija j na membranu korektora. !ito uslovljav3 
njeno vratanje u pocetni polofaj . U melluvremenu us
led povecanja broja obrlaJa motora stupiee u dejstvo 
centr i fugalnl regulator za Butomatsko regullsanje ugla 
predpal jenja motora . 

Automatski cent r ifugaln i regulator predpaljenja mOo 
ie de paveea ugao predpaljenja za 30 . 
Pocetno predpaljenje fu:vodnika pal jenja je 10' , A· 
utomatsko prc.dpaljenje na motoru 30 . Ukupno predpa
Ijenje na motoru 40' . 

Kontrola razvodnika pa lje nja na 
probnom s tolu 

1.- Probe funkcionisanja . 

Razvodnik paljenja paslaviti na probni slO za probu 
elekl r itni h agregata j povezati ga S8 elektromoto
rom kome se po telll mo~e regulfsati broj obrtaja. 
Zalim. razvodnlk treba spolitl sa indukcionim kale
mom j akumulatorom. Visokonaponske provodnike 
lz kape razvoda Ireba spolltl sa merafima iskr i. 

Razmak odstojania vrhova merata Is krl moie se po 
iel j l pode~avatl . 

Okretati razvodnik u propisanom smeru nekoliko mi· 
nuta sa oko 2000 0 min. pri femu odstojanje izmedu 
vrhova merafa iskrl treba da bude oko 5 mm. 

Zatim. povecaU odstojanje vrhova eleklroda meraca 
iskti na 10 mm I oslu~kiva tl da 11 se pojavliuju prainje· 
nja u unutra!;njostl razvodnika . . 

Ova pra1njenja moyu se primetlti po karakter istiC· 
nom ~umu f po smanjenju inlenziteta. iii potpunom 
gubljenJu Jedne ill vlte Iskr l na elektradama meraca 
iskri. 

2.- Konlrola hive aul omat skog predpal jenja. 

Razvodnik pslJenjs postaviti na probnl slo za kon
trolu elektri t nlh agreyata I pr lk ljucak . 0 . indukeionog 
kalema sPOJl l 1 sa pr ikljutkom nlskog nspona na raz
vodniku. Zallm . prlklJutak visokog napona na indukcio· 
nom kalemu spoji l l prlk lJuf kom na kapi razvodnika. 
Provodnlke od prlkljutaka na kapi spoi l l i sa graduisa
nlm segmenlom na probnom slolu. Okretatl razvodni k 
brzinom 300--400 olm ln . I sniml t i na graduisanom dis
ku probnog sl ola vrednOSI stepena na mest ima gde se 
pojavlJuje jedna ad cellrl Iskre . Povecavati zatlm brzi
nu okrelanja razvodnlka pal/enja 1 Izvr!ltl ponovno sni
manle na graduisanom dlsku probnog slola . Ako pove
canje broia obrlaJa motora . odnosno razvodni ka. nije 
suvi!e veliko u odnosu ns prethodnu probu. imacemo 
skoro Istu vrednost ocl tanog ugla na gradu isanoj ploti 
probnog slola. NaslavlJajucl sa povecanjem broja obr
taja razvodnlka paljenja i vr!eti titanje vrednosti ugla 
na graduisanoj ploti za svako poveeanje od 200 - 300 
o min. mote da se naerta dijagram automalskog pred
paljenja motora i upotedill ga sa d lJagramom prlkaza
nim na sl. 385. Automalsko predpaljenje razvodnika na 
motoru dost ize vrednost do 30". 

"' lmm 

SI lU. _ DIIIIg.I ... p.o.ne ... ptl'dpllljenj. dep.esionim 
kOl'oklO1'O"' . 

3.· Konltola depresionog koreklora predpaljenja. 

Pre svega. Ireba proveriti de 11 se razvodnik apso· 
lulno slobodno I lako okrece u svom nosaeu. jer ako 
imamo otelallO okre tenje rllzvodnlka tI ~'Jom nosa
(;u. iii Olpor zbog grupe provodnika visokog napona 
imacemo smetnje I!I jlak potpun Izostatsk rada de· 
presionog korektora predpallenja. 

Kada u radu depres ionog ispravl]ata Imamo gore 
pomenute smetnje moze docl do bloklranja lela ·raz· 
vodnika u jednom polo1a]u. 

Ako dade do bloklranja tela razvodnlka paljenja u 
polozaju maksimalnog ugla predpaljenja. pojavlce se 
lupa motora pod punim opteretenjem . Ako. pak. dade 
do bloklranja tela razvodnlka u polo~aju minimalnog u
gla pt edpal jenja posledlce su daleko lak!e. jer cemo 
u ovom slufaju Imat l ponahnje motora kao de rezvod
nik za pal jenje nema depresionl uredaj l3 ispravljanje 
ugla predpaljenja. 

Provodnik za masu (2. sl. 386) mora de bude dobro 
prifvr!Cen u cllju obezbedenJa dobre mase Izmedu raz· 
vodnika I motora . U slutaju da nemamo d::lbru masu 
izmedu tazvodnika i mol ora mogu se pOjevitl smetnje 
pri paljenju motora . Pored vee navedenlh kontrola. 
treba proverili da 11 Izme(lu cevl (10) . prikljucaka na 
korekloru i karburatoru poslojl dobra zaptivnost. 

STEPEN-PREDPALJENJA MffiORA 

30° ± 2° 

20° 

0° 
3000 

Br obrtojo no " 

51. 385. - Oilllg .. ... au ' Grnatl kog centrilu~lnog P"edplll ien~ 
moto ... 

• 
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SI. 386. - Rnvodnik pal;" n'" u dep.".ionlm is !>.avlj.cern 
pr" tpaljenj' n. mo toru. 

I Razvodnlk pal/"nia. _ 2. P.ovodnlk ZII masu. - 3. Konden(alor. 
- 4 Msullc8. - S. Vljak za prltvritlvanje nosata 'lIzvodnlka. 
- 6 Vliak za prltvritlvante poluge korektora. - 7. PollIgco 1$. 
p •• vljata z. ok'elanle ,anrodnlka, _ 8 NosK razvodnlh. -
9 DepreslOfli koreklor pretpalj&nja _ 10. Cev u apajanje 
ltpfavtjata sa grlom karbut.lor •. - II. I>roll(l(lnlcl vlsokog 
napa"" od kape fan-oIInlka do svotlca. - 12. Provoonlk nllkog 
napona od Irnlukclonog kalema do kape ruvodnlh. _ 13. Pro
vodnlk nlskog napona od lnd"k<: lnn09 kalema do r.zyOdnika 

palj&nja. 

4._ Kontroia •• sporeda vamica . 

Sa ralvodnlkom paljenjll oa probnom Sloll.1. kako je 
to vee opisano za · kant.ol u krive automatskog 
predpaljenja. stavll i razvodnlk u pokret I pus tit ] da 
se okrete brzlnom od oko 400 o,'mln. Zallm lednu 
od cellrl iskre koje se pojavljuju na graduisanom 
disku probnog slola. okrelanjem l ela razvodnika. 
dovest! u polota} O~ na graduisanom disku. U ovom 
poloiaju razvodnik Ireba ufvrstlti. Posle ove opera· 
eije Izvr§ill konlrolu da II se na graduisanom disku 
iskre pojavljuju u polo2aju 0". 90". 180". 270", sa 
maksimalnlm odstupanjem od ± 1". 

5,· Konlrola odnosa ot varanja i zatvaran ja kontakta 
prekidaea razvOOnika. 

Postavi ti razvodnik pal jenJa na probni slO i povezati 
pr imarno kolo slruje sa akurnulatorom 1 sa Jednom 
kontrolnom lamporn. Rukom okretati razvodnlk u 
propisanom smeru i of ita vat! na gradulsanom di· 
sku probnog stoia vrednost odgovarajuteg ugla 
poeetka otvaranja kontaktnih dugrnadi prekidaca 
razvodnlka. 

Taj momenat oznafava se paljenjem kontrolne sijali· 
ceo Nastavltl okretanje razvodnika u iSlom smeru sve 
dok se kontrolna sljalica ne ugasl, odnosno dok se kon· 
taklno dugme prekldafa ne zatvor l. U ovom momentu 
na graduisanom disku probnog sl ola oe!tat l vrednosl 

ugla zatvaranja kontaktnih dugmad l. Oaljim okretanJem 
razvodnika snimltl panovo vrednost ugla otvaran ja i 
zatvaranja konlaktnih dugmadi. a JIO signalizira palje· 
nJe i gasenje kontrolne lampe. 

Razlika izmedu druge vrednost l I prve snimljene vre· 
dnOSli je ustvar i vrednost ugla otvaranja kontaktnih 
dugrnndi. Ook. mzllka izmeou Irete Snimljene vrednos· 
II (oznafene kod ponovnog paljenja kontrolne slJallce) 
I druge predstavlja, naprotiv, vellflnu u91a dok su kon· 
taktl zatvoreni. Kontrolu uglo olvaronja i ugla zatvo· 
ranja kontaklO prekldoca ponovlli nekoliko puta liz· 
vr§lti tafno snlmanje. 

VrednOSI odnosa izmedu ugla zatvoranja i u91a otva· 
ranja treba da bude ~ 1.3. 

_ ugao za tvaranja Iznosl 51 1'3"; 
- ugao otvaranja Iznosi 39"±3 '. 

6.- Konttola suma ratvodnika. 

Za vreme rada mOlora razvodnik paljenja ne sme 
da proizvodi bllo kakve §umove prl bllo kojoj brzlnl 
1ll010ra. Ukollko se uocl neki Intenzivniji sum. pot· 
rebno je proveriti sledete; 

- prilisak izmedu konlakta prekldaca struje nlskog 
napona mora bill 475 ± SO ponda; 

- ~aura osovlne razvodnika ne sme bitl preterano Is· 
tro§ena; 

_. osovinice tegova ne smeJu bil l Istegnute; 
_. osovina razvodnlka Ireba blti dovoljno podmazana. 

Prvo neispravnost Ima za posledleu I le!iko palJenje 
motora prl vocem broJu obrtaja. 

U slufaju kada je pritisak kontaktnih dugmadl pre· 
kidafa razvodni ka veei od proplsanog pojavite se po· 
veeano Istrosenje sam lh konl aka ta. bregova osovlne 
sa bregovima I kllzofa nosafa konlakala (cekita). 

U s lueaju kada su opruge tegova olabavljene lma· 
eemo daleko veee predpal jenje od propisanog za odre· 
denl rei im rada mOl ora. U slufaju kada osovina raz· 
vodnlka nije dovolJno podmazana Imamo povetano is· 
Irosenje osovine i caura. a moze da dode i do zariba· 
vanJa osovine. 

7.· Kontrola mehanieklh delova razvodnika . 

Proveritl stanje konlakata prekidafa koj; mogu 0;'· 
sldlsati. nagoreU III formirat i breg I udublenje. 

Pored loga , treba prover]t i razvodnu fetkicu, kon· 
t akle na kapi razvodnlka I ugljenu fetkicu da nisu Istro· 
se n! vi§e od 0.3 mill, Treba proverl! ! Istro§enost kll· 
za~a nosaea (fekltal pokretnog kontakta. Istro§enje 
ne sme da bude takvo da bi promenllo razvod vi§e ad 
;t' u odnosu na razvodnlk palJenja. Na kraju treba pro
veritl velifinu otvaranja kontaktnih dugmadi prekidafa 
razvodnika koja treba da bude 0.47 - 0.53 mm. Prl 
ovome treba prekontrollsati i prllisak kontakto koj l 
treba da bude 475 i SO ponda . 

8.· Konlrola otpora Izolaci je. 

Otpor izolaclJe izrnedu raznih prlkljucaka i mase 
mora dOl bude veel ad 10 M!J pri 500V jednosmerne 
struje. Ova vrednost moie da se Izmeri pomotu me· 
goornetra. 

Merenje otpora Izmed\! priklJueka prekidaco razvod· 
nlka I mase mora da se vrsi kada su kontakt i prekidaca 
otvoreni. 
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9.- Konttola kondenzatora . 

Kapacitet kondenzatora meren pri frekvenCiji izme- .. 
dll 50 i 100 Hz, Irebs de bude izmedu 0.20 i 0.25 IIF. 
Otpor izolaclje pri temperaturi ad 100 C, a meren pri 
naponu od IOOV Jednosmerne slruje treba da bude 

1 MU IIF . 

Uputstva za utvrdivanje neispravnosti 
razvodn ika paljenja 

Paljenje oleiano iii uops le nemoguce. 

Uzrok se moze des II ! jz sledecih razloga: 

oj Kondenzator u kra tkom spoju ill mu Je Izolac ija 
oslabi la. U o\l"om slutaju napen kOji S6 Olvera u 
sekundarnom namolaju nlje dovolje" da prouzro
kuje Iskru IIi Je pak vrto slabs. 

hi Kapa razyodnika naptsla. vlazna na unulrasnjoj 
strani iii pak Ima ,regDlla ugljenisanja no unufras
njim povriinama. 

U ovom slul:aju struja Ide direktno na masu duz 
pukol lne Iii Iragom ovlazenih meSl a. 

e) Prskotine , tragovi ugljenlsanja i ii vlage na bakelit· 
nom delu ra:tvodne fe tkiee . I u oV:::lm slucaju nasta· 
je rasluranJe struJe ka masi. 

d) Ugljena fetkiea na kapi razvodnika Istrosena iii per 
lomljena III Je pak delormlsana opruga ;;e:a pot iskiva. 
nje ugljene tetkiee. U 0'1001 slul:aju i:tmedu uglje
ne i okretne fetkiee nasleje luk sa odgovarajucim 
padom nspona I smanjenjem In!enziteta iskre na 
svec'ei. Ovu poJavu naToti l o cemo imati izraienu 
kada je ugljena eelklea polomllena. 

Prekomerno Is t ro~enje ugljene eelkiee iii defor· 
maelja opruge za polisk ivanJe moze da izazove I ra· 
gave erozlje I oksldaelje na eentralnoj zoni Taz
vodne tetklee. odnosno u :toni na kojoj se nor· 
malno oslanja ugljena celkiea. Ova oAtecenje na· 
stupllo Je usled luka kOJI se pojavl juje Izmedu 
uglJene felklee I eentra lnc zone na razvodnoj eet· 
kiel. zbog nedoslalka dodlra IzOledu Ist fh . 

eJ Kontakti sa l ormi ranim bTegovima i kraterima. Ova 
nelspravnost uop~ te uzev~1 nastaje zbog kraceg 
vremena otvaranja kontek ta od proplsanog. a Slo 
je nastupilo zbog Istro~enja kllzaea fekica {nosaea 
konlaktaJ. 
Formiranje bregova i kra tera na kontaktima prouz· 
rokuje neSigurno prekidanje primarnog toka s l ruje, 
a ~to za sobom povlacl stvaranje neefikasne iskre 
koju dale sekundarnl tok struje. 

I) Kontakti pTekidah oksidisali iii nagoreli . Ova neis
pravnost naslaje Iz sledecih razloga: 

- viaok otpor slrujnog kola kondenzatora usled neis· 
prsvnlh veza ill preklnutih provodnika, a ~ to izaziva 

SI. l8', . - Kont.ota kondenutora na p. obnorn atolu. 

sl abo paljenje motora pri pokretanju i pri vellkim 
brzinama: 

u nekom slufaJu (vrlo Telko) stvaranje oksidacije 
nil kontaktlma Izaziva I vlsok napon regulisanja 
grupe za regulaeiju (napon regulisan ja u 0'1001 slu· 
l:aju je daleko veei od maks imalno dozvoljenogl. 

S:. l88. - Kontrola Ohor •• ont ••• nih dug_d. pr"kldaCa r .. Y~, 

1 Ceklt _ nosat po .... etnog .("1Iak.1 _ 2 Noaat nepokretn"1l 
kontak ra. - 3 Vipk u r&gull"nle nol-ata nepokretnO\j kontakta. 
_ .• Kalib.[.anl listlt za kootrolu otvor. kootaktnih dug~dl. ~ 
5. Ugljena t~nklc:a _ 6 Kontaktl nil hpl nzyodnlh tI provodnike 

svetlca 
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OksldaclJa I nllgorevanje kontakta stvara visok 01· 
por prema tome izaziva i prekid normalnog rada 
instalacl le ZII peljenje. 

gJ Suvi~e velika oillaranje kontaktnih dugmadi, U 0-
vom sluea/u Iskra ce de bude slaba. II narocito pri 
vellkom broJu obrtaja motora I to zoog toga sIC pri
marna struja nema vremena de dosligne prpisanu 
vrednost. usled kralkog ... remena zalvorenosli kan· 
lakla prekidab. 

Uputstvo za reviziju 

Kapa razvodn lka paljenja sa naprslinama ill sa Ira· 
gO\limll ugljenlsanja mora S8 obavezno zameniti. 

PriklJuccl na kepi razvodnika, razvodna telkies i 
kontakli prekldaca kada su oksldlsali iii nagoreli mogu 
se otistiti flnom lurpljom. Za ciAcenje oksldacije ill 
nagorelosti sa ovlh deloya nlkada ne treba upotreblja· 
va tl brusnl paplr III brusuo platno. U slufajevima kada 
istroAenje prikljufaka na kapl razvodnl ka I lezicka raz· 
vodne fetklee prelazl vrednost od 0.3 mm. treba oba· 
vezno zamenltl kapu razvodnlka II i razvodnu fetkieu. 

Nosae pokrelnog konlakla razvodnika paljenja I reba 
zamenili kada se prlmetl da je klizaf suvise islrosen. 
Zamenu nosafa pokrelnog kontakta treba izvrsitl I 
kada je istrosenje kontakta takvo da otvaranje ist ih 
prelazi vrednost od 0.53 mm, a vise nile moguce vrSiti 
paddavanje preko nosaea nepakretnog kontakta. Pode· 

savanje olVora kon laktll ih dugmadl vrsl se na sledeti 
nafin: 

skinuti kapu razvodnlka I razvodnu eetkieu; 
okretati osovinu razvodnlka l ako da klizae nosafa 
pokretnog kontakta bude na jednom od bregova o· 
sovine sa bregovima : 

otpusti t i vilak (3. 51. 388) za podesavanje nosaea 
nepokretnog kontakta nakovnja); 

promenom polozaja nosaea nepokretnog kontakt8 
fnakovnjal olVaranje kontaktnlh dugmadi dovestl 
na vrednost izmeou 0,47 i 0,53 mm: 

po zavrsenom podesavanju Otvaranla kontaktnih 
dugmadi pritegnutl vlJak f 3. 51. 388) za prievrlciva· 
nje nosaea nepokretnog kontakta. U slufaju da o· 
sovlna razvodnlka Ima suvl!e veliki zazor preporue· 
Ijivo je zamenltl osovinu razvodnika i!I pak telo raz· 
vodnika. 

U slueaju da su opruge eentrifugalnog regulatora iz· 
gubile elastlenost neophodno je zameniti Ih novlm. 
Za vreme revizlle III kontrole razvodnlka pallenja oba· 
vezno treba proverlll sistem za podmazivanje razvod· 
nika palJenja koji se uglavnom sastojl od !ilea za pod· 
mazivanje I jedne mazallee. . 

Fi le treba natopi tl uljem za podmazlvanje motora a 
mazalicu napunltl mastu za podmazivanje elektrienih 
agregata III mascu ·LIs 3·. 

INDUKCIONI KALEM (BOBINA) 

Indukeionl kalem saSlo]1 se Iz jezgra ad f istog me· 
kanog gvofda oko koga su namOlani primarni i sekun· 
darnl namota]1. Oba namotaJa su potopljena u evrstu 
izolacionu masu. a sve je zatvoreno metalnim ok lopom 
i Izollrajuclm poklopcem. Na poklopcu se nalaze dva 
zavrletka primarnog namotaja i prlkljueak odvoda stru· 
je visokog napona. 

Ova spaljna prlkljufka predstavljaju ulaz I izlaz prj· 
marnog namotaja, dok eentralnl priklJueak predstavlja 
izlaz sekundarnog namotala. 

Uputstvo za kontrolu indukcionog 
kalema na s tolu 

Za kontrolu efikasnostl indukcionog kalema potrebno 
je izvrslti sledete provere: 

1.. Omski otpor! . 

Omski ot por prlmarnog namotaja pri temperaturi 
od 20· ± 5 C ne SOle da bude manjt od 3.1 - 3.4JJ. 
Omsk I otpor sekundarnog namotaja treba da bude 
6500 - 8300!}. 

2.· Izolacija prema masi. 

Indukcioni kalem treba lzlo!iti napanu ad 500V i 
50 Hz za vreme od trl mlnuta. preko jednog prik· 
Ijufka primarnog namotaja I metalnog oklopa. bez 

pojave elektrienog pral!njenja. Otpar izolacije pre· 
ma masl mora da bude vetl od 50 M!l pri 500 V 
jednosmerne struje. Ova vrednost mote se izmerlli 
pomoCu megaometra. 

3.· Merenje duzine iskre. 

Ukljuci ti indukeionl kalem u kolo struje zaJedno SJ 

razvodnikom paljenja bel upotrebe razvoda struje 
visok09 napana i puslltl sve Iskre na normalnl ma· 
rae iskara (splnterometar) . sa lkoljkom za merenja 
duii ne Iskre. Kada Je indu kc ionl kalem zagrejan, 
odnosno posla dva sata pri 50 iskrl sekund ina· 
ponu od 12V. Iskra treba da Ima dutlnu najmanje 
12 mm . 

4 · Proba sa meracem iskri. 
• 

Paralelno sa meratem Iskrl uklJu~ltl o tpor od 1 MO. 
U ovim uslovlma dutina iskre ne sme da bude ma· 
nja od 75n • u odnosu na prethodnu probu. odnosno 
Iskra sma da se smllnjl najvite za 25' •. 

5.· Proba sa povecan lm napanom . 

Indukcioni kalem napajati strujom Iz akumulatora 
naponom ad 17V. sa 60 Iskrl sek. povezujutl visoki 
napon direktno sa meraeem Iskara eiji su vrhovi na 
odstojanju od 8 mm. Indukclonl kalem na ovom 
rezimu Ireba drtati 15 mlnuta. 
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SI 339. - P"Dba Indukclor>Og k"lomll na probnom stolu za "I". 
kl rllne "g.eg81". 

1 Prek ldat. - 2. P'lkl)~ak '!rule od 12V _ 3 PriklJueak 51.1,11" 
nl5kog napool . - 4 . Prlkljueak til napaJllnj ll s!.ujom n15k09 
n.pcnD , S Provodnlk ,Iru)e ~I.okog napoGfla. _ C. Is kr. iI-

med ... v,hoya IIplnte.o melrll . 

• 

Uputstvo za utvrdivanje neispravnosti 

Neispravnosti kaie se mag ... polav;l; na indukcionam 
kalemu su sledece : 

a) Prekid u strujnom kolu , $10 se lako moze utvrdi ti 
jednoslavn::: ,n sijalicom za konl.olu prekida u strut
nim kolima. 

b) Kratkl unutra§njl spojevl grupa navala . koj l se u· 
Iyrauju merenjem Olpora Siru/nag kola. a ll sarno 
kada S8 rCidi 0 kratkom spo)u Izmedu vise navala. 

c) )zli ... Izollrajuce mase. usled suvlsnog punien;a. SI C) 
moze da iZ8zove izolaeiju prikljucka visokog napo-

"" 
dJ Ulaz vode u unutra!injost Indukelonog kalema zbcg 

lo~eg zaptlvan)a, Nelspravnost sa maze utvrd iti 
kontrolom Izolaclje prema masi. 

eJ Prikljucci - veza olabavlJene ill neci ste . Sarno u 
slueaju eJ moguce je lzvr!iltl efikasnu opravku In
dukcionog kalema. U svim ostallm slueajevlma In
dukcionl kalem Ireba ooavezno zameniti. 

SVECICE ZA PALJENJE 

Karakteristike 

Svecice za palJenje ugradefle na mOIOr 1000.000 vo
zi la .ZaSlava 750 - 750M. imaju sledeca karakteris
I ike: 

Ti l' 

Oznaka 

Navo) za pricvr!icivanje '1a mOtor -

precnlk I korak 

Odslojanje Izmedu elektroda 

Kontrola i opravka 

M"-12225 

F75 

14xl.25 mm 

0.5 - 0 ,6 mm 

Aka se ustanove nelspravnostl, kod paljenja motora. 
a naroeilo sa povremenlm izostaJanJem paljenja kod 
jednog ill vi!ie cllindara neophodno je izvrsiti proveru 
stanJa sveCica za pal/enje , 

Za dobro ci!icenje I elektrlcnu probu svecice. pre 
nego !ito se ugradl na motor. kor!stit! narofiti aparal 
prikazan na sl. 390 I 392. 

Ukollko servis ne poseduje ovaj aparat sveeice se 
mogu oelstlti melalnom fe tkom natopljenom u benzin. 
posle fega sveclcu treba izduvatl vazduhom pod pri· 
tlskom 

Kada na svecfcl ima naslaga IZ90reiog ulja, iIi je 
pak suviAe prlJava , treba je otlst lt i peskarenjem u 

aparatu prikazanom na sl. 390. Posle clAeenja sa mla
zorn peska svecicu treba opratl benzinom pod priUs
kom I izduvati je mlazom vazduha na aparatu prikaza
nom na sl . 391 . Posle ovog treba izvrAil i kOnlrolu od· 
stojanja izmedu elektroda. kOje Ireba da bude od 0.5-
0.6 mm. Ako sa prJ kontroli ustanovl da je odstojanje 
Izmedu elek troda svecica vece od propisanog. pOlreb· 
no je izvr!iiti pode!iavanje ISlog pribliZavanjem spolj· 
na elektrode eentralnoj . Za podeiavanje odstojanja 
izme(lu elektroda n!kada ne treba delovatl na centralnu 
e lektrodu, jer bl moglo da dolle do o!itecenja Izoial ora. 

Ako je izolator svoclee prekr!ven naslagama sagore· 
log ulja treba svecieu okrenutl I u unutralinjosl naliti 
alkohola III benzina I posle nekollko mlnuto oflsllti je 
metalnorn fetklcom. 

Proba zaptivnosti 

Proba zaptlvnosti raznih elemenata svecice. odnos· 
no. izollrajuceg tela I centralne elektrode, vrAI se na 
aparatu prikazanom na sl. 392. 

Za probu zaptJvnost!. sveclcu treba zavlti u naroeit l 
Olvor aparata prikazanom na sl. 392, a zat im delovati 
na polugu pumpe sve dok se ne postigne pritisak od 
20 - 25 kg em'. Pomoeu ruene pumpe za ulje na pd
kl jucak sveciee slaviti nekoliko kapi ulja ili pelroleuma 
lsI. 392) . Ako zaptlvnost svetica nl je dobra !zmedu 
eentralne elektrode i izmedu izolatora i melalnog lela 
pojavice se mohurlci. 
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51. 390. - POlsb. enla netlce. 
N~ Utedp)u PO! t8vllene>m n~ desnoJ Ilroni v.AI se !,,,mill sve¢lce. 

Elektricna proba 

Svecicu bez zapllvata postavl!i ns prikl jucak aparata 
(51. 392) pofito zaptivnost obezbeduje elasticni zapti
vac postavlJen ne prlkljucku sparats. 

Illlriitl poddavanj8 odstojanja vrhove e leklroda 
spinterometra ne 8 mm. Zatim delovat l ne rucnu po
lugu pumpe, pri cemu treba vodili racuna de poluga 
svaki put ide do kraje 8v09 hoda . Kada S6 postigne sta
bllizacija prltiska, ns svecicu postav!ti provodnik do
voda struje visokog napona I pritlsnuli ne dugme pre
kldacB. 

Prj probl moze S6 poJevil1 sledece: 

, Na okuJaru aperate vldece S6 Iskra lzmellu eleklro
de sveclce. keo neprekldna vernica. u kom slu· 
caju je svecica ispravna. 

2. Proznjenje se vrii Izmedu vrhova elektroda spinte' 

, 

5, 391. - l.d"v,".nje nKiel pMle pesk,.enj_ I p.,njoo. 

51. 392. _ "rob~ .apll",0511 tve~ln. 

rometra. U ovom sl ucaju treba smanjltl Ilrillsak u 

komori aparata i kontrollsatl prl kOm lle pri lisku 

stabilizuje Iskrenje izmedu elektroda sveclca. Pri 

t isak pri kom se stablllwJe Iskrenle izmedu elektro

da sve~lca uporedl t l sa pritiskom da\im u tabeli 

kako bi mogla do se odredl efikasnost sve~ice. 

Ods.olani" 
v,hova elok 
t,od~ splr.
le,ometra 

mm 

• 

Od!101~nJO 

"moo" 
elok s\'etiCl 

mm 

" O.C; I 

P"'I;SI~ " kcmc.i 
,pa .. " u ko:llro1u 

svet,C' 
~. 

efika.na 
kp em 

.~e~ica 

00'
".~ kp eml 

• 5 3.5-'. 
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STAVLJANJE U FAZU RAZVDDNIKA PALJENJA 

Kada je Jz bila kog r8zloga razvodnik paljenja bio 
izgraden, njegovo ponovno ugra(livanje 'reba izvrsi· 
Ii no sledeel naeln: 

Dovest! rukav8c radilice prvog cilindra na 10' pre 
gornjc mrlve latke, Slim da prvl cmndar buda u fazi 
kompresiJe, OOn08no do aba ventila prvog cHindra 
budu zarvarena. Ova] polofa] mote se proveriti preko 
repern ih oznaka kOJe se nalaze na poklopcu razvod· 
ne kutlje I poklopcu centrilugalnog preeistata ul ja. a 
pornotu alala Ap.S03D. Reper nS poklopcu centrifu-
9alnog pretlsl aea ul]a I reba do se nade na ob 13 
rnm pre repera na poklopcu r!l%vodne kutije, odnosno 
Ireba da sa peklopi ell crlom na alatu Ap.SOJO 2 koja 
oznaeSV3 10 . Ova] poloza] rsdi lice odgO\lara pocel
nom predpaljenju od 10·. 

Sa razvodnika sklnuti kapu I rukom okretatl osovinu 
za pogon razvodnlka sa spojnlcom. tako da se jezi' 
i':ak razvodne telkice poklopi sa kontaktom na kapi 
za provodnik odvooa struJe za paljenje u prvom ci· 
lindru. 

Proverlti da II su u OVOn! polofaju osovlne sa brego
virna. kontaktl prekldai':a poi':ell da se otvaraju. Od
stojanje - otvaranje kontaktnlh dugmadl treba da bu
de od 0.47 - 0.53 m:n. U ovom poloiaju bez ikakvog 
pomeranja osovine razvodnika postaviti donju spoj
nieu na ozubljenl kraj prenosne osovine i istovreme
no pritvrslitl razvodnlk zo glavu mot:lfa . 

Posle ugradivanja razvodnlka paljenja i raspore
divanja provodnlka visokog napona. izvrsiti kontrolu 
makslmalnog predpaljenja mOlora pri vlsokom broju 
obrtaJa. (Makslmalno predpaljenje ;IO. odnosno ukup
no 40"). Kontrolu predpallenja vrsiti kako je to opj
sano u daljem lekstu 

51. )9( __ Oel,11 '~'I' Ap. SO:KI 2 ., kOflI.olu ugl, predpaljenja . 

51. 395. - Repe rne o.n, ke :til hnl.olu h,"e pallenj,. 

Aparat Ap.SOJO ukljui':111 u Izvor strule od 220V pre
ko prikljutka sa uzemljenjem_ Veza uzemljenja sa 
aparalom mOTa bili lIpsolulno sigurna. a pre svega 
sa prikljutkom izvorll Slruje, U svakom slutaju apa· 
ra t ne sme da funkclonlsc bez uzemlJenja. 

Priklju tak 18 mllsu. aparal a Ap.SOJO 6, spojit! sa 
nekim neofarbanim delom na vozilu. . 

Sa sveclce prvog ci l indra ski null provodnlk 2a do· 
vod s truje I umeSlO njega na svecicu prikljutiti prl
kljutak provodnlka aparata Ap .SOJO. Zatlm. na naro
cili izvod prlkl jucka slavl l l provodnlk visokog napona 
sveclce prvog cliindra. 

Radi lakseg uocavanJa reperne oznake na poklopcu 
centrifugalnog precislaca Istu Ireba obelezitl belom 
kredom. 

Stavi l ) motor u pokret. II svetlosni snop aparata Ap. 
50JO uperitl u poklopac centrlfugalnog precistafa i 
detalj alala Ap.SOlO 2. Radl pojatanog Inten2iteta sve· 
tlosnog snopa aparata. treba prltisnuti dugme preki· 
dafa na aparatu. 

Ako je predpaljenje dobro regulisano i motor radi 
oa minimumu . reperna 02naka na poklopcu ceotri fu· 
galnog precistata u momentu pal jenjo svetlosnog sno
pa eparata !reba da se poklapa sa crtom na alatu 
Ap.SOlO 2. koja oznacava 10. Povecavajuci broj obrta
ja motore tako de pocne de deluje centrifugalni auto· 
matski uredaj 2a regulisanje predpaljenja. videcemo 
da se reperna oznaka na poklopcu cenlrifugalnog pre· 
cistaca ulja pomera u suprotnom smeru od smera 
kazaljke na satu. 
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Reperna oznaks pokrete sa sve dok se pri maks!
malnom rezimu mOlora ne postigne maksimalno pred
paljenJe . U ovom momenlu rcperna aznaka na poklop
ell centrifugalnog precislaca treba da se poklopi sa 
erlom na alatu Ap.3050 2, koja oznacava 40 . 

Ukoliko ne rllspolazemo sa apa ratom Ap.50JO ugao 
predpaljenja moicma podeslt! na sledecl nacin : 

_. u primarno kola s(ruje ukljucitl obifnu kontrolnu 
sijalicu: 

~ no poklopcu centrilugalnog precislaca na udalje· 
nost l 13- 14 mm cd reperne oznake lu smeru 
pokretanjaJ obeleiiti kredom jednu crlu: 

_ kljuc u glavnom prekidacu paslaviti u paloia) za 
paljenje motora, a zatim okretati radilicu u smeru 

akretanJa , sve dok se ne upali sijalica kontrolne 
lampe. Aka je predpaljenje dobro regulisano si· 
jaliea kootrolne lampe (uklju~ene u primarno kolo 

si ru/e) Ireba da se upali kada se erla obeleteoa 
kredom na po\clopcu eenlrifugalnog pre~isla~a po. 
klopl 58 repernom oznakom na poklopcu razvodne 

kUlije; 

_. odslojanje repcrnih oznaka od 13 - 14 mm. pri· 
kazano na sl. 395. odgovara uglu predpaljenja 00 
10' . 

KARAKTER ISTIKE INSTALACIJE ZA PALJEONJE 

Ruvodnik pal/enia. 

Pocelno predpaljenje 

A.ulomatsko predpaljenje 

Ukupno predpaljenje 

Dejstvo depreslonog Ispravlia~a predpal/enja 

, , , 

, 

Prilisak kontaklnih dugmadi prekida~a razvodnika ponda 

Olvor platinsk ih - kontaklnih dugmadi . mm 

Olpor izolaeije izmcdu p rekida~a j mase pri 500V jednosmerne 

, , 
, 

struje 

Otpor 

stru/e 

iZ:Jlaelje kondenzatora pri 100 C i prl 100V jednosmerne 

Kapaeitet kondenzator8 pri 50 - 100 Hz . 

Podmazivanje osovine razvodnlka pomocu mazaliee 

Podmazivanje osovine sa bregovlma preko filea . 

Indukcioni kalem VTE 1204. 

Temperatura 20 ± 5 C. 
Otpor primarnog kola 

Otpor sekundarnog kola 

Otpor izolaeiJe prema mas I pri 500V jednosmerne struje . 

(.ta nove Indukeione kalame ) 

Makslmalna fadna tempera tura 

Svecice za paljen je. 

Tip 

Navoj 

Oznaka 

, , 

Odstojanje Izmedu elektroda , 

, , , 

, , , 

, 

" F 

" 
" M" 

mm 

I 

10 

30' 

40 

13' 

475 + 50 

0,47 _ . 0,53 

10 

' 1 

0.20 - 0.25 

Mast .lIs 3. 

Motorno ulje 

3.1 - 3.4 

6500 - 8300 

> 50 

90C 

M14·12225 

MI(xl .25 

F75 
0.5 - 0.6 
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INST ALACIJA ZA OSVETLJAVANJE 
Karakteristike 

Instalaci ja ZII osvetlJavanje sasto)l se Iz sledecih 
elemenata: 
- Ova reflektora kola au snabdevena svericnim 5i

jalicama sa vlaknom ad 45W ZII veliko svetlo I 
vlaknom od 40W ZII oOOreno svetlo. 

- Ova prednja pozlclons svetla I pokazivaea pravca 
koja su snabdevena sverlcnim sijalicama sa po 
dva vlakna I to; od SW ZII poziciono 8vello i vlakno 
od 20W ZII pokazlv8ce pravca . 
Ova prednja boena svel le %8 pokazivace pravca 
kOja su snabdevena okrugUm slJalicama od po 3W. 
Ova zadnJa svella sa cetiri slgnal a I to: pOliciono 
svello, pokaziv8c pravca, stop 5vello I mselje aka 
- katad lopler. ZadnJa svella su snabdevena sa 
po dye okrugJe sijaliCe od kejlh po jedna Ima jaci
nu od lOW J slu!1 za pokazivace pravca j po jedna 
sijaUca koje Imaju po dva vlakna itO: jedna via· 
kno od 5W za paziciono svet lo. a drugo vlakna ad 
20W za Slap svel\o, 

51. 396. _ NOIa~ Inll,,,menala. 

1. Svelloanl slgnol dugatkog avelill ("lilY!. - 2. Svellosnl signal 
pollclonog IVIlII. Illlllln) . _ 3, SVllllosni signal pokazlva¢a prav· 
ea (%ollln). _ 4. Blok lnl!,umllna!p - 5. P'okldat $vOlla bloka 
In,trumonat •. - 6 Popolja'8. _ 7. P'lIklda¢ spoljnjeg avel la. -
C. Pt"kldn¢ brlla¢a s!lkl •. _ 9. Ru¢na pumpD uredala ra p,anie 
vOlaekog Makin. _ 10. Komandna poluga ,u¢nog gasa. - 11. 
P'ekldat z" p81le"jll I pOkrelanje molo'D I rawu slgnalizacllu. -
I~. Komandna JKlluga preklda¢a pohliva¢a p.oveD. - 13. Ko-

mandna pOlug8 Ii promcnu spoljnleg svella. 

- Svello za osvetlJavanJe reglslarske tabllce. koje 
ie snabdeveno okruglom slJalicom ad SW. 

- Cilindrlcne sijallce od 3W za osvelljenje unutras· 
njosti vozila. Ova sljaHca sme§tena je u lela ogle· 
dala za gledanje unazad lima polulni prekidac. 

- Okrugla sijaUca ad 3W za osvelljavanje bloka In· 
strumenata sme&tena u bloku Instrumenata i ima 
polulnl prekidac ugraden u nosacu instrumenata. 

- Cilindricna sljaUca ad SW za osvetljavanje pros· 
tora motora snobdevena je prekidacem. koji deluje 
automatskl prj otvaranju poklopca proslora motora. 

- Cetiri okrugle siJalice od po 3W ugradene u btoku 
Inslrumenata I slule za signalizaclju: 
_. nedovolJnog napana d inama za punjenje aku· 

mulatora ; 
- re~erve benzlna: 
- nedovoljnog prl t iska ulja za padmazlvanje mo-

tora: 
- opa5ne temperatu re vode za hlatlenje motora. 
Okrugle si jalice od 3W smestene u zelenom sve" 
tlosnom slgnalu paziclonog svella. 
Okrugle sijaJice ad 3W smoStene na svetlosnom 
signalu pokazivofa pravco. 

_. Okrugle si jalice od 3W sme§ tene u plovom svel· 
losnom signolu velikog svel la Te fleklora. 

REFLEKTORI 

Zamena s ijaJica 
U cilju zamenl! slja lica Ireba odvl l i ViJ8k (1 . sl. 397) 

za prifvrsC: ivanje parabole refiekiora za telo . Posle 
odvijanJa v ljka (1) parabolu reflektora potisnuli malo 
prema dole. posle eega je vrlo lako mo!emo izvuc:i 
iz lela. Oprugu ( 2) Zll drlanje nosaca sl jalice okrenull 
prema gore i Iz parabole Izvuc.i nosae sljallce (3). 
Iz nosaca sijalice izvuci sijallcu sa duplim vlaknom 
(4) . 

NAPOMENA: _ Reflektor i su snabdeveni paraboJama 
ei j !:> su unutrai nje povriine " alumlnlzlrane. i imaju 
visok sjai. Radi ovoga. pri demonta:i reflektora ne 
treba dodirivati .aluminizitanu. povrsinu parabole. 
kako se ista ne bl zaprljala. Kada $e primeli da na 
unutrasnjoj povrs ini parabole reUektora ima prasine 
ista se mora odstranili pomocu blagog mlaza vazduha 
i i i pak pomocu cetke od per/a. 
Apsolutno izbegavati da se odstranjivanje praslne 
vrs; pomocu tkanl ne. jer b i se u ovom slueaju moyao 
ostel iti sjaj ogledala parabole . iii sto je jos gore mo
gu da se naprave zarezi na istom. 

Sl. U7. - Olva.anje rellllklo.8 • .-11 z.me .... 1jalieD. 
I. Vlj;lk ZII p,!tvritivBnje parllbolll ,eneklo.a II lelo - 2 . Optuga 
u. p.it\r.lcivanje nosnt. lijaloee z. pa,.bolu - 3. None .fpllce. 

- . 511111c8 II 2 vlBkne. 

• 

, 
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Sijallce 56 ne smeju zamenjivaU sa sijallcama rna
nje III vece snage nego lito su predvl(lene . U prvom 
slul:aJu necema imati eflkaSrlOstJ fef leklora, a u dru
gam imaterno povecanu potra!nju struJe. pa ce po
trolln/a bitl veta nego slO dinama mofe da proizved e. 
usled tega bi doslo do progreslvnog pra!njenja aku
mulalora. 

Orijenti sanje reflektora 

Qrijentlsanje svetlosnog snopa Ireba vr!iiti sa ne
opterecenim vo;;:-ilom i sa snopom oborenog svella. 

Pre pocelka orijentisanja svetlosnog snopa rei Ie
klora. neophodno je da se proverl pritisak vazduha u 
gumama I ako je potrebno dovestl ga na prOi'lsanu 
vrednost. 

Postavltl vazUa na horlzontalsn teren no odstoja
nJu 5 metara od belog neprovidnog zaklona smeIltenog 
u polumraku i osigurati da Ul':du~na osa vozlla bude 
upravna na povrAlnu ekrana (sl. 399 ) . 

Bofno protresl i vozilo da bi elemenll prednje9 i 
zadnJeg veianja zauzeli normalan polotaj. 

Na zaklonu ucrlatJ dye vertikalne Ilnl je, a medu
sobno paralelne i simetrifno postavljene u odnosu 
na uzdu2nu osu vozUa. Vertlkalne Ilnlje treba da bu· 
du medusobno udaljene za vrednost A. e kOja odgo
vara odslojanju centra reflektora . Zatim. na za!donu 
ucrtell horlzonlalnu Ilniju b--b (51. 399). Horizontalna 
linlla treba da bude ucrt ana na vlslnl od tla za vred· 
nost B. Vrednost B se razlikuje za nova I razradena 
'IOzila. Razradenim vozilon1 smatTa se svako vozilo 
koje Je preIllo viIle od 3000 km . 

Oa bl se IzvrIlilo orijentisanje svet losnog snopa reo 
flektora. polrebno je obavili sledete operacije: 

Ukljuciti prekidaf spoljnje9 svella. a polugu preki· 
dafa za promenu spol jnjeg svetla postaviti u polo
iaJ za oborena svetls i proveriti da II se linija izmedu 
osvetljene I ne osvetljene zone poklapa sa horizon· 
lalnom linijom (51. 399). 

51. 398. - !'ogled odo.do sa unutr.'n}e sl •• ne blltob.ana. 

t. p.ovodnlk l& dovod $ltuJII do rllileklora . 2 Nav.lk .... prj· 
¢vr!¢lvanje 1 poddavanje rellektora - 3. Nav.tka za prlfvri¢l. 
IIanje b~noo Ivolla pOkallva¢a proveo. _ 4 Cumena navl9~a 
zs zdlitu nonfo .Iloliea. - S. Provodnik ZI dovod tI.uje do 
pokazlvafa p.ave • . _ 6. Nav.tka Z8 prlfvrUlvanle prednJeg 
5vel la I pukulvata pravcp, _ 7. Prnvodnlk za dovod s lruje 

do p.ednjeg 5vell • 

•• 
SI. 399. - Objasnjenje o.nak. nl 

odslojanje izmedu cenl" refieklOr" - B. _ C---1. em. -
teml. 
C odalojanle CJot •• relle~lora ad Ila. 



, 

264 ZASTAVA 750 - 750 M leI 

U slucaju da se demarkaclon" IInlja ne poklapa sa 
horizontalnom !,nijOm b-b treba odvill nayrtku (2) 
u prl(:Yf§civanje reflek lora. pa feflcklor okrenuti tako 
da se demarkaciona linija poklopi sa horizontalnom 
HnijOm b-b. a zatlm navrlku pritegnutL 
SI. 399. 

NAPOMENA: - Ukoliko 56 podesavanje vrs; na od-
s to/aoil! od 10 m imacemo de je B C _ 8 em. 

Prednja poziciona svetla i pokazivaci pravca 

Za evenlualnu zamenu sijalica sa dva vlakna 5 20W 
dovoljno je da se odvlju dya v ljka II, si. .400) za prj· 
cvr§GivanJe svetla. 

Silance je II nosaf ukl jufelHl pomocu bajonet utl
ka/':a. 

51. 400. - Skld.njs Mskl. pradnjeg pozlclont)g lIveUa I pokazl. 
v.e. p •• vn. 

1. Yilak u pntYr'(:'v~nJe slakla _ 2. Siakio. _ 3 Silallca. 
4. 80(:no 3\1el10 Pokulvnea pravca. 

Boeno svetlo pokazivaea pravca 

Za eventualnu zamenu sljalice potrebno je skinuti 
18!1titnu gumenu navlaku i ceo nosaf sa sijalicom iz
Yuel napolje. PrlSlup je omogueen sa unutra~nje stra· 
ne blatobrana (51. 398) . SiJalica se u nosaf ukl)ufu
je pomoeu bajonet utika fa. 

Zadnje poziciono s vetlo . pokazivaci pravca, 
stop svetla i katadiopter 

Za eyentualnu zamenu sijalica odviti dYa vijka (A, 
s!. 401) za prifvdtivanje stakla III telo. SiJalice su 
u nosse ukl jufene pomocu bajonet utikata . 

S1. 401. - Skidanie SllIkla udnleg lVetl a I pokaz;"aca prave •. 

A. VIJak In ~e"rj~l"anja tvatlu. 8. $lllIllc8 pokazl"BC. ,nalel 
- c . SIJalica a"p.'I~ I atop 8Vlltl 8 - O. Re fiehn(l 5Vllilo (mafja 

ok(l) . 

Svetlo regis tarske tablice 

Za eventualnu zamcnu sijalicll treba odviti dva viJka 
IA . sl. 402) za prlcvdlcivanJe s takla za l elo svetla. 
Sijal1ca je u nosae ukllufena pomoeu hajone! utlkaea 

Sl. 402. _ Sveiln reglstarske tabllee . 

A. Vljak l. prlCvrU,vanl8 lInk I" _ B. Sinkio. 

Sija liceo kontrolnih instrumenata 

Za zamenu pet sijallca od 3W kontrolnlh instrume
nata. treba odvltJ dye navrtke za prievrliCivanje bloka 
instrumenata za nosae . Zatlm blok Instrumenata izvuci 
iz svog sedlsta. pa nosaee sa sl lallcama IlVUC] Iz 
svojih sediAta. Sljalice su u nosaee uklJueene pomocu 
baJonet utlkaea. 

Sija lica ogledala za gle danje unazad 

Ova sijalica smestena Je u donjem delu ogledala 
za gledanje unazad lajedno sa pol uznim prekidacem. 
Za paljenje oye siJalice postoj i Joii jedan prekidae. 
koji je ugraden na nosafu yrata na stran1 upravljaca f 
omogucava automatsko pal jenje sljallce fim se vra" 
ta otvore . 

Za zamenu ove s1jal ice treba odvl t i dva yjjka za 
prifvrstivanje poklopca ogledala za telo. Zatim, ras
tal/it i poklopac i telo poklopca 1 ceyastu s1jallcu Ilva
ditl iz 5vOg sedliila. 

• 

• 

• 
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Sija lica za osvetljenje prostora motora 

Za evenlualnu l8menU cevasle sijalice treba je sa
mo IlVtle; iz nosata kojl su izradeni cd opruznog lima 
Paljenje sijalice obezbedeno je preko automalskog pre
kjda~a. koJI stupa u dejsl vo pri otvaranju poklopca 
prostOTe mot are 

SI. .03. - S'pl;ca ra ol.e lliavanie p.osto,a molD ••. 
I PoI~ prek,dKe 2 C .... Sla ~,ja"ca ad SW 

TOPLJIVI OSIGURACI ZA ZASTITU 
ElEKTRICNE INSTAlACIJE 

Eleklritnl aparat] i e leklricna Instalacija zasticenl 
su cd pregorevanja sa !iest loplj ivlh osigurac8 od po 
SA. U s luca ju kada je nek l ad osiguraca pregoreo, 
pre nego s to se Ist l zamenl, pOlrebno Je pronacl uzrok 
zbog (';ega je ist l pregoreo . 

Ze pronalafe nje kvarova na elektrlcnoj instalaciji 
korlsl lti !iemu e leklrlcnc Inslalaclje pr lkaz8ne ns sl. 
405 . 

ToplJivim oslguracima nlsu osigurana slcdeca slruj· 
na kola : 

za punjenje akumulatora sa svctlosnim signa!om 
nedovolJnog napona d lname: 

za paljenje i pokretanJe motora; 

za pokazivac nivoe goriva sa svel losnlm signa· 
10m za rezervu : 

- za svetlosnl signal nedovoljnog priliska ulja Z8 

podmazivanJe motore : 

- Z8 svetlosnl signal opasne temperature vode za 
hladen je mOlora. 

Sl. 404. - TOl>lj;vl osl!luracl ra _dlltu elek'r;t"., Inllilacije. 

A Osl!luraf br 30 _ B. O"gurat br IS 54 C. O',gm8t br. 
SS b~ O. O,Jgura~ S6 b T _ E. O,lg<JraC br 303 _ f . 

O~naka 
aflgurata 

Osigurat 

A br. 30 

OsIRU"':: 

B br ISS4 

Osigu rat 
C br. 56 b2 

O'igurat: 
o br. SObl 

Oslgurat: 

E br. 303 

Osi llurat 

F br. 3012 

Oslgurae br 30 2 

ZdTitena kala .t ... ]!! 

S,rena 

Brlm .,akla 

Sijahetl u ogledalu la gledanj" 
"naiad 

Pokazivaf: pravca sa Ivelia,nlm 
.Ign.lom 

-. Sljalica za osveHjavlnj" 
Inllrumenal. 

- SlOP Ivella 

_. Deano oborenc Ivetlo. 

-. Levo obor" nc ,v",lo. 

Levo vollkc I vol lo 

_. $vellosnl ~jlln ul vollkog Ivella. 

_. Oesno predrojo pa~lc. Ive llo 

- Levo l ad po~ ~v:tl" 

_ 5vello l a Illve tll· proSlora mll to,a 

_ O",no valo ko Ivello. 

_ Levo pred. poI ... 'e llo. 

- SVill Iol nl .lgn.1 poz.clonog I vella 

_ Dcano lad POI , vollo 

-. SVilI Io reg labile" 
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51. 405. - Serna elektr lene Inst,lactje. 
1. PrednJe pozlel(lnl) Ivotlo I pokazlvoo pr~vea. _ 2. Aeflektorl za vellko I 000,000 lWello. _ 3. Siron •. _ 4. Komanda poka~lva~ 
nivoa gorlva. - 5. Akumulato •• _ 6. Prelcld.~ atop svella. _ 1. BOOnI poka~lvoo pravell. - 8. Prekld.e pokulvooa pravca n. 
up.avljabJ. - 9. SV(!lioanl algnal veUkog Ive tla. _ 10. Svetlosnj Signal pozk:lonog iJVotla. _ ,1. Svello.nl ,Ignal ned<)Yl)ljnog 
prlUsh ... IJ. zl pOdmlUivanJe moIO~. - 12. Automatskl pre.ldae pokllllvooa prlVCI. _ 11. Svetloanl 'Ignal nedoYolJnog napona 
dll'l8"", U punlenje akumulalor •. - I. , Svetlosnl signal opIIsne temperDlure VI'l<kt u hla(lenje motor •. _ IS. Sljailea I. Dave. 
tlJavanJe blok. In, lrumon'Ia . - 16. Pohziyoo nlvo.a goriva aa svetlosnim algnalom. - 17 Pfokldae $9011"1119 ,v(lillo. _ 18. 
P,ekldat avella bloll"a Ina trumonata . _ 19. Glavnl pt'eklda(: u pal/enie I pok.elan]e mOlorl I raulU slgnlllu.eIJu. _ 20 $vet· 
losnl Ilgnal pokulvaea prlye •. - 21. Brlsal! Ilakla. - 22. Prekldat: brl&;'t¢a "akili. - 23. TopIJlvl 0II19l1rat:! od SA II ldl;tu 
eleklrlfne Inslalaclje. - 24. Tillie. a!nme. - 25. Prekldat ria upr ..... ljatu III proveru apoljnjeg Iyella _ 26 Prekldat na 
nos-atu vrll'a za .vetlo u ogledalu II gledanje unllzad. _ 27. Sljanea u ogllKlalu la gled.anje Untl(ad. _ 28. Elektromagnelnj 
prekldat elek tropobelafl. - 29. EleI!l.opok.etae. - 30. Prelcldlle lIignala nedovoljnog prillaka ulja III podmaz,vllflje motorll. _ 
31. Svello pro.IOri molll .. sa prekldKem. - 32. Razvodnik pal]enjll. - 33. Olnamo. _ 34. Termlekl p.ekldat; Ilgnall opa5ne 
lempe.aluro VOlIII 18 hlalJoonle mOlo.lI. - 35. Svetlca. - 36. Indokelonl k8lem. _ 37. Grupll " fI"9ulacl/u _ 38. Zadn}e 
pozlelono svello. alop l~ttO I poklLllvaC pravca. _ 39. SWl lo reglsla.ake labllee. 
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KARAKTERISTIKE I PODACI ElEKTRICNE INSTAlACIJE ZA OSVETLENJE 

Reflektori . 

Okrugla sijalica sa dva ..,lak"8 : 
za vel ika svello 

- za oboreno svello . 

Ptednle poz1cio"0 s veUo i pokazivac pravca 

Ohugla sijalica sa dva vlakna: 
za pozlciono 9'0'8110 . 

- za pokazivace pravca 

80eno svello pokazivaea pravca 

Okrugla sijaJlca 

Zednje poziclono, stop svetlo. pokazivac pravca i 

Okroga sijalica za pokszivac pravca 
Okrugla sijalica sa dva vlakna : 
_. za poziciono svello 
- za stop svello 

Svetlo reglstatske tablice 

Okrugla sijallca 

Unutrd nje svello: 

• • 

• • • 

• • 

• • • 

• • • 

mafie oko 

• • • 

• 

• 

Cilindrlcna sijalica u ogledalu 28 gledan)e unazad 

Kornandni prekidac unutrasnjeg svelte: 

- u ..,Idu paluge . 

u ... ldu dug meta sa aUlomatskim deJslvom prj otvaranJu vrala 
na Sirani vozaca 

OsvellJenje ins trumenala : 

Okrugla sljallca, sa prekidacem u vidu poluge na nosacu in
slrumenata 

Svello proslora motora : 

Cillndricna sijalica sa automalskim prekldacem {dejslvuje pri 
olvaranju poklopcaJ 

Razna s ignalizac ija : 

- 4 okrugle siJalice kontrolnlh inslrumenata 

Svetlosni s ignall na nosacu inslrumenala : 

- za pokazlvac pravea - okrug!a sijaliea 
- za pozieiono svello (zelenol okrugla s iJaliea 
- za dugacko svello (plavo) okrugla sijaliea 

Osiguraci za zaAtitu eleklricne InstalaciJe . 

• • • 

• • 

• 

• • 
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APARATI ZA KONTROLU, KOMANDU 
I SIGNALIZACIJU 

Blok kontrolnih instrumenata 

Blok kontrolnih ins trumenata pricvrscen je na no
sac instrumenata i sadrli sledece pokazlvace: svel· 
10snl signal nedovo[Jnog priliska ulja za podmaziva· 
nje motora, ,vetlosnl signal opasne temperature vade 
za hladenje motora. svellosnl signal nedovoljnog ns
puna dinama Z3 punjenje akumulatora. pokazivac nl
voa goriva sa svetlosnlm signal om za rezervu. br
zioomer I brojae kllometara. 

Pokazivac nedovoljnog priti ska ulja za 
podmazivanje motora 

Svetlosnl signal crvene bole pal! se odmah kada 
se kljuc u prekidacu za patjenje motora postaYi u 
polota] ZB paljenje motora . Kad3 se motor pokrene 
i pritisak ulJa za podmazivanje motara dosllgne IIred
nost od 0,6 - 1.0 kp em, svel losnl signal se gasL 
Kada je motor topeo I radl na minlmumu ispod 1000 
a min. slletlosnl signal moze da se upall I ako inslala· 
eija za podmazlvanJc motora radl besprekorno. 

Pokazivac nedovoljnog napona dinama za 
punjenje akumu latora 

Svetlosnl signal erl/ene boje pall se odmah kada se 
klJuc u prekidacu za paljenje motora posl av! u pololaj 
za paljenje motora 

• 
SlIetlosnj signal se gas I kada motor pokrece dina· 

mo brzinom dOl/oljnom da prolzvede slruju napona 
eea t2.6V. odnosno kada motor dosllgne brzinu od 
oko 920 0 min. ill kada se I/ozllo ukljuceno u tell/tli 
slepen prenosa, krece brzlnom od oko 20.5 km h. 

SI, .06. _ Kontrolnt Inllr ... men lt, 

• - nrettoln) Ilgnai opalne temperatUre ¥Ode ZII hll>denje 
motor-II. - b _ .veltolnj Ilgn.1 ,oedo\rollnog napon. d,nama za 
IlUnilltflJe .~umulator._ - c - bt'linomer I broJI't kitomelara, 
- d - lV1ttlolnlsrgnal nedovoljnog 1I"lllkll ... 1). Z8 podmazivanJO 
motorl. _ e _ pok .. iva¢ n,vo, 110ft v •. _ t _ .vello$ni ligMI 

rele~ lIorlv •. 

Pokazivac opasne temperature vode za 
hladenje motora 

Svetlosni signal etvene boje pall se sarno kada je 
paljenje motom uklJuceno I kada je temperatura v:lde 
za hladenje molOra, na izlazu Iz glalle eillndara I/eca od 
110 C. Prj ovoj temperaturl vode zaillaraju se kon· 
tak ti termickog prekidaca. postavljanog na glalll eilln· 
dara. Ovaj prekidac je sa svetlosnim slgnalom pOl/ezan 
pomocu eleklr!cnog provodnlka. U normalnim usJol/i· 
ma upotrebe lIozila Ollaj signal ne Ireba nikada da se 
upall. U silicaju da se za IIrellle I/o£nje ovaj signa! 
upan. treba odmah zaust avi ti vozUo I motor ostavill 
da se ohladi. a zatim proveritl sledece: 

a) lategnulosl rCmen8 za pogon dinama. pumpe Z.:l 

vodu ! vent ilatora: 

b] olvsranje leptira za pode!avanje protoka vazduha 
kroz h ladnjak. kao I lermostal za pokrctanje lep
ti ra: 

eJ eventualni gubitak pare III vode Iz sistema za 
hladenje motora; 

d) efikasnost sis tema za podmazil/anje motora. 

NAPOMENA: - Za vek trajanja motora je ad vellke 
vaznost; da se povremeno proyerava ispravnost sija· 
lice svetlosnog signala. Konlrola ispravnosti sijallce 
sl/ellosnog s ignala moze se iZl/riiti na samom vOlihl 
jednoslavnim ukl juc ivanjem paljenja motora i pomo· 
cu jednog prol/odnika spojit; prikl jucak provodnika sa 
masom (posle skidanja zasti tne kape sa prikl jucaka). 
Pri ovom manevru si jalica sl/ellosnog signala mora 
de S6 upali , u protivnom sijaliea je neispravna i Ireba 
je zamenit L 

Pokazivac nivoa goriva sa svetlosnim 
signal om za rezervu 

Pokazivac nilloa gorlva funkelonl!e sarno kada je 
uktjuceno paljenje mOlora. Signal Z8 rezervu gorlva 
pall se (erl/eno svello) kada u rezervoaru lOla jos 
3,5 - 5 litara benzina. 

Brzinomer i brojac kilometara 

Na brojcanlku brzinomera oznacene su makslmalne 
brzine koje ne treba prelazitl u raznjm stepenima pre· 
nosa (a natatilo u periodu razrade. odnosno do 3000 
km!. 

PREKIDAC ZA PALJENJE - PQKRETANJE 
MOTOR A I RAZNU SIGNAlIZACIJU 

Prekidac (51. 407) snabdeven Ie sa kljucem koji 
mora da se ul/uce u prekldae I ohene prema udesno_ 
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• 51. 407. - Polo ... j kljut. II prekldacu ~a poolj"" j" _ pokre lanje 
motor. I . aznu algnali.acIJu. 

Potols] 0: .Sve Ie IskllOCeno, kljut mol'e d. " lz'Nte Iz prek,
da~a·. Pofahl 1. Ukljllteno paljen) .. mOlor. I ollala •• gnllllzlICija. 
IdJue no moh da se Izvute 12 prekldnea Polo~aj :l UklJucen 
ehtktropobelat. kljut 18 autOfl'l3lsk l ..... a~a U pol(ll.j ·1. elm 
10 ollobodl priliaka .uk. Polota) 3, Ukljuteno prodnl" I tadnj" 
p<)ZiC.ono IVlllo (u OVOrn alutalu poll.l9i' p,oludKa ZI promenu 
spolJnjeg Ivetl. mora da bode II polohju u POziclol>O 8velle) . 

kllue mo! .. da Sf! Izvue" I. prekldaca_ 

Kada se kljuc nalazl u polofaju .0. (sl. 407) sve je 
iskljueeno j kljut moze da se izvute Iz prckldaca. 
Kada je klJuc u plela]u .1. ukl juceno Je slrujno kolo 
18 paljenle motora, pokazivae nivaa goriva sa OOgo
varajuCim signalom za rezervu, pokazivac nedovolj
nog napono dJname za pun)enje akumulatora. poka· 
zivat nedovoljnog pritiska ulja za podmazivanje mo
lora. pokazlvat opasne lemperalure vade za hlade
nje molora. pokaz lvata pravea. SlOp svetla. blok ins
Irumenala. il preko prekidaca za spoljdnje svel lo od 
918vnog prekidaca dobijaju struju jos I refleklorl . po
zielono svello. 5vello regislarske tablice I 5vell0 pro
stora mOl ora. U poloiaju .,. kljuc ne moie da se iz· 
vuce Iz prekldata, vee ako ho<:emo da 9a Izvucemo 
iz iSIOg. morllmo prethodno da ga vrat lmo u poloia) 
·0·. 

NAPOMENA : - Kada motor ne radi nikada ne oSla· 
v liat ! kljuc u paloiaju .1_ , jer moze da doae do pre· 
gorevanja indukcionog kalema . 

Uput5tvo za revlzllu 

Prekidac je tako konslruisan da garantu je dug vek 
trajanja I el ika5nosl elektritnih konlakato 1 mehonic· 
kih del ova. kao I slgurnost tunkclon isanJa pri IIPo
treb!. pa se zalO neispravnosti u radu prekidaco vrlo 
retko javljaju. 

Prekldac je zatvorenog tipa i njegova demontaia 
nije moguea bez oSte<:enja spoljnjeg okv!ra. Rodi l oga. 
kada se na prekidacu pojave neispravnostl treba g~ 
zamen!ti novim. 

RAZNE KOMANDE 

Poluga komande karburatorovog uredaja za 
pokretanje hJadnog motora 

Na sredini lUnela na podu karoserlje pos l avljena je 
poluga karburatorovog uredaja Zil olakbno pokretanJe 
hladnog motora, kOja je pomocu fe licne lice spojena 
sa palugom osovinice leplira. samog ureda]a. Rad ove 
komandne poluge opisan je u poglovlju .Karburator •. 

PoJuga rucnog gasa 

Povlacenjerl1 polUge komande ru(:nog gasa omogu· 
cava se da se lept!r karbural ora zadr!1 u bllo kom po· 
loia)u. nezovisno od logo da II se deluje na nolnu 
komandu gasa . Rucnu komandu gasa Ireba korisl!tl 
samo u slucaJu kada je mOlor jOs hladan I ima len
denciJu da se zaustavl prl radu na minimumu. U ovom 
slutaju palugu Ireba povucl lek toliko da se izbegne 
zaustavljanje mOlora na minimumu. Poluga ruene ko
mande gasa postavljena je ispod nosa(:a lnSlrumenata. 

Taster sirene 

Taster elektrlcne slrene postovlJen Je na centru 
locka upravljaca i pr lcvr!icen pomocu specijalne 0-
pruge. 

Za skidanje laslera sirene. sa tocka upravlja(:a, 
Ireba IZlllei/u horizontalnog del a tastera I tocka upra· 
vljata postaviti odvijac srednJe velicine I sa maUm 
naporom taster ee izacl iz svog sedista na lotku 
upravlJaca. Posle ovoga provodnik 2a dovod Struje I:· 
vuei Iz prl kl)u(:ka . 

TERMOElEKTRJCNJ PREKJDAC POKAZJVACA OPASNE TEMPERATURE VODE 

ZA HlADENJE MOTORA 

Opis 

Termoelektricnl prekldac sastoji se od sledeci h 
glavnih delova: 
- metalnog tela; 
- bimetalne limene opruge pritvf scene na dno me-

l alnog tela; 

posrebljenog kanlakta za masu koj i Je pricvrscen 
slobodnlm krajem Z1l blmetalnu oprugu; 

_. ncpokretnog konl akta postavljenog 1 prlcvrscenog 
za jedan Irn sa navojem; 

- izollrajuce caure Izradene od plasUcnog materi· 
iala otpornog na lemperaturu . Izoliraju(:a caura U· 
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51 408. - Prnek "~'mo. l.kt.It"O(I p.ekldaCa pokazlv. ca opune 
tllmper. t ..... vode '"' hl, den]. motor •. 

I. Metalno lelo. - 2 l~oll'lju~. eaura _ J. P(lkIJu~k za 
provodnlk. - 4 Nepok.alnl korllakl. 5 Limen. bimetalnd 
opruga (~lobod"l hnl opruqe prl~rtt"n Ie 13 k(ln takl ~a masu). 

a. Konlak l za rno8u. 

gradena Je na kraju metalnog tela, a prifvr~cena 
je Z8 telo pomocu kanusH I povijanja lvlee metal
nO{! tela. Koaksljalno sa Izollrajucom caurom po
stavljen Je ledsn metalnl 118stavak koji ima Olvor 
I navoj u kojl se zavija I." nepokretnog kontakta; 

_. prikljutka Z8 provodnik postavljenog u nar;;lcito 
cllindricno sedJjte spoljnjeg del a izolirajuce taure. 
PriklJucak je spajen sa nepokrelnim kontaktom. 

Aadi sprecavanJa prado.a vode u unutrasnjoSl ter· 
m:lelektritnog prekldata, zona spajanja metalnog del a 
i izolirajuce taure zallvena je sa zaptlvnom smolom. 
Spol]nl kraj nepokretnog koolakta je posle baida· 
renja prekldata zaliven sa zaptivnom smolom. Oslm 
toga, prikljutak za ukljut!vanje provodnlka snabde
yen je sa gumenom zaptivnom kapicom . ZaStitna gu· 
mena kapica postavlja sa na odgovarajucl kana!. na 
ilolirajucu tauru. 

Postavljanje termoelektricnog prekidaca 

Termoelektritni prekldat svetlosnog signal a opasne 
temperature vode la hladenje motora postavljen je 
sa gornje strane olave c!llndara. kao sto je prika· 
zano na sl. 408. Povrslna glave cliindara na koju se 
pritvrscuje prekldat, keo I dodlrna povrsina samog 
prekldata morliJu bill glatke da bi se obezbedlla do· 
bra sprovodljivost toplote. 

Rad te rmoeJektri cnog prekidaca 

Kada Je mOlor hladan konl ak!1 prekidata su OlVoren! 
i ostaju olvoren] I kads motor dostigne radnu tempe· 
raturu. 

Kada motor radl pod normalnim uslovima tempera, 
lura motora nlje takva da moze da Izazove toliko 
grejanje I delormaelju bimetalne opruge. kOja mOie 
da omogucl zatvaranje kontakta prekidaca. 

KontakU termoelektritnog prekldaca zalvaraju se 
kada temperalura glave clllndara dosl igne t to C do 
t20 C. ZatvaranJem kontakata termoelektritnog prekl· 
tlata pall se svetlosni signal na Instrument tabli. 

Otpor izoJaciie 

Olpor Izolaeija Izme(lu prikljucka I mase. sa otvo
reolm kontaktima mora da bude 20 M!l, pri eea 
500 V. Merenle otpora treba da se vrsl pomotu me· 
gaomelra. 

Proba rada 
Pricvrstiti termoelektrleni prakidac na aluminljsku 

plocu sa stranama od tOO mm I deblJlne 20 mm. koja 
ima ravnu i glatku povrslnu, 

Pr ik ljueak lermoelektrlenog prekidaca spojiti sa 
strujnim kolom koje Je snabdeveno sa sljalicom od 
5 W i napaja se Slrujom od 12 V. Alumlnijsku plocu 
uronit i u kadu sa ulJem tako da lermoelektrlenl pre· 
kidae ne dode u dodlr sa uljem. Zatlm. postepeno 
zagrejavali ulje lako da se temperatura za svaki minul 
povecava za IC. Kontrola lem;>erature Illora da se yr· 
si preciznlm termometrom uronjanlm U naroelll Olvor 
na ploel kOJi je napunjen sa uljem. 

~ a tempera turl Izmedu 110C I 120'C slJallca mora 
da se upalL Na termoelektrienom prekidacu nisu do· 
zvoljena nikakva naknadna podeAavanja. Ako ge 'pri 
konlroli termoelektrienog prakidaea ustanovj da se 
kontakl i zatvaraJu pr j vlAo) 111 nlfo) tenlperaluri od 
propisane, pol rebno je da se termoelaktrlcni preki· 
dae zamen! novim. 

Upozorenj e za montaiu 
Operaeije monl aze lermoeleklrienog prekidaea na 

glavu eilindara moraju se obaviti sa najvecom paz 
njom. jer se prenos loplote (od glave eilindara na 
prekldae ) vrs! preko dodirnlh povrsina prekidaca i 
glave eilindara. 

Pre nego sto se prist up! montazi potrebno je pro· 
verit! da II su dodlrne povr!;ine termoelektricnog pre· 
kidaea I glave cllindara rayne i glatke i da su bez 
tragova mastl I ul)a. 

51 .• 09. - " 0110' moIO' •. 

I Te.moelelrt.ifnl pr&l"d..e IvetlOinog Ilgnal. op.ane tempeB
lu,e vode ~a hladenje motor. - 2 Cev II clrlrulaciju voOe ad 
glave cihnda ... do po.uTlI)e. _ 3 Cev ra c"~Lllac'JLI vOOe od 
glaY1l cillnda .. do hlildnjak •. - a Hladnjalr I aNa.at hladnJa~a 
_ S, Ventilator - 6. ProvO(Ini~ 18 maSII motora. _ 7 />umpl 

II vodll. 
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Postayitl termoelektricni prekldac os glavu eilin
dara I viJek za pricvrsclvanje pri l egnull dinamome
larskim kljucem momentom ad 2.7 - 3 kpm. 

Posle prlcvrscivanja lermoeleklrlcnog prekidaca 
spo]ll! prlklJucak prOllodnikom za dovod struje i na 
kraJu na Izolirajucu cauru postaYitl gumenu zalilitnu 
kapu. 

Zast!lna gumene nal/laka sa otehno postavlja ns 
slIoje sedili te, izradeno ns kraju izoliraJuce caure 
termoelektricnog prekldaca. kako bi sa sprefi!o pro-

diranJe vode u unutrasnjost tela prekldafa. preko e
lektricnog prlkljucka. 

NAPOMENA: - Kada sa ustanov! da termoeleklricni 
prekidac ne hmkcionise is pravno, odno$no kada sc 
silalie", 5vcl105n09 s ignala pali na visa] iii niio j tern. 
peral uri od 110 - 120"C, ist! treba zamenit i. Isklju. 
cenc Je bilo kakvo podesavanje termoeleklrl f nog pre
kidaca. 

KOMANDA POKAZIVACA NIVOA GORIVA SA USISNOM CEVI ZA GORIVO 

Opis 

Komanda pokalival':a nivoa gorlva saslojl se ad jed· 
nag promenljivog reosta ta u vidu okretnog valjka sa 
dodiTnlm elekuil':nim kontaktom za slgnalb:aelju reo 
zarve benzina. Okretn! valjak posredstvom jedne ~ipke 
doblja pogon od plovka i pokazuje vrednost omskog 
otpora, a prema kolil':ini ben~ina koja se nala~i u rezer
voaru. 

Odreden paloiaj plovka odgovara nivou re~erve go
rlva u re~ervoaru _ U ovom polofaju plovka okretnl va
Ijak zatvara dodatni kontakt za paljenje svetlosnog sig
nala :ra oznaeavanje rezerve goriva. 

Reostat se sastOji od i~oli rajuceg nosaea savijenog 
u krug, preko koga je navul':ena lzolirajuea navlaka. 
IlOzev u zoni gde klizi pokretni kontakt ohetnog val jka. 
Pokrelnl kontakt sacinjava dupla okretna cetkiea. koju 
dr.ti poluga zavarena za odgovaraJueu okretnu osovl
nleu utlsnutu u oklop pod uglom od 90''. u odnosu na 
~Ipku plovka. 

Dupla okretna cetkiea sastojl se od dYe preelzne 
lisnate opruge. Jedna I1snata opruga nosl na Svom kra· 
ju pokretni kontakl koji je posrebljen na delu kOji se 
oslanja na reosta t . Druga opruga na kra ju ima dodatni 
pokrel ni kontakt od mesinga za struino kola svetlos· 
nog signala za rezervu. Reostat Je pricvr&cen i zatvoren 
u oklopu od presovanog lima. koj i je zavaren direktno 
za usisnu cev odvoda benlina iz rezervoara i lalo;,) tini 
zajednlcki sklop komande. 

Na donjem kraju usisne cevi postavl jen je mrelasti 
precistac. 

Prlcvr&eivanJe sklopa komande pokazivaca goriva 
na rezervoar Izvedeno je preko prirubnlce od lima. koja 
je snabdevena sa gumen im zaptivacem. Li mena pri · 
rubnlca za!vorena je direktno za gomjl dec usis ne cevi 
i na sebl Ima dva pr ikljul':ka za elektrlcne provodni ke. 

Elektrlcna veta Itmedu pr ikljucka dovoda struje i 
reostata Izvedena je pomotu spojnice od mesinganog 
Irma. Ova spojnica sluzi i za vetu izmetlu nepokretnog 
kontakta od mesinga za strujno kolo svetlosnog sig
nala rezerve goriva j odgovarajuceg prikl jutka. Sklop 
pokazivaca goriva je takve konstrukcije da garantuje 
dug vek trajanja i to kako elektricnlh . tako j mehanic. 
kih delova. kao I sigurnosl u radu. 

Komanda pokazivaca nivoa 90rlva je zatvorenog tipa, 
pa je za demontalu reostata potrebno deformisati li 
meni ok lop. Zato se u slucaju u nu tra~nji h kvarova pre
porul':uje zamena cele komande. 

Elektricna ~ema komande pokazlvaca nlvoa gorlva 
prlkazano je na sl. 410. 

Uputstvo za kontrolu 

Pri kontroli omskog ol pora komande pokazivaca ni
voa goriVtl. omome!ar treba uklJutfl1 Izmedu prlkljul':ka 
• T. I mase. Pri kontroli treba de dobiJemo vrednostl 
da te u tabell zo odgovarajuce kollclne benzlna u re
zervoaru. 

Kontaktl za pal jenje sijaHee svetlosnog signal a re
zerve goriva moraju da se zatvore kada u rezervoaru 
Ima joA 3.5 - 5 lit. goriva. 

Kolicna benzina VrednoSI omskog 
u rezarvoaru otpora komande 

" Prazan 3 - 8 
14 napunjenosti 25 - 32 
24 napunjenost l 42 - 50 
34 napunJenosti 59 - 68 
44 napunjenosti 86 - 91 

Uputstvo za utvrdivanje neispravnosti u radu 

U radu komande pokazivaee gorlva mogu da na. 
stupe sledeee neispravnosl i: 

1. Kada se kljuc u prekidacu za paljenje motora na. 
lazl u polo.2:aJu za paljenje mOl ora. kazaljka pokazi
vaca gorl va se nalazi na dnu skale bez obzira na 
kollcinu 90rlva u rezervoaru. 

Unoe) neispravnostl mogu bit i u sledeeem: 

a) Prekid u namotaju pokazivaca nivoa goriva, koji 
je vezan u derivaciji sa reos tal om komande poka. 
zivaca nivoa gOTiva. 

b l Prekid elektricnog kontakta Izmedu reostata I c· 
kretnlh cetklca valjka komande pokazivaca nivoa 
goriva. Prckid kontakta moze da nastupi zOOg: 

- oslobodene ii i polomlJene okretne cetklce; ova 
opruga ima 1 ulogu provodnika struje: 

IstrosenOS l i pokretnog kontakta preko dozvolje
ne graniee: 

- masnoco, oksidacija Ii i naslaga neke lzoli ra· 
juee moterije na pokretnom konl aktu Iii zoni 
reOSlata po kojoj kHzi kontok l. 
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51. 410. _ Komanda poknlvata nlv~ 

go. lvm I uilina (ev. 

c l Prekid reostats komande pokalivat:a nivoa goriva 
u zoni prlkljueka .T. , 

d) NedovoJjan spo) Izmedu mase reostata i metalnog 
oklopa iii Izmedu melslnog oklopa I rezervoara. 

eJ Prekid s truJnog kola izmedu prikl jucka . T. ko
mande pokazivaea nivoa goriva I prikljueka .Rez. 
na salu pakazivaca nivoa goriva . 

U sluCajevima pod laekama a. h. i' c. obavezno Ire
ba zamenili pokazivat:e nivoa goriva II! komandu po
kazivaca. 

U slucaju pod tackom d. I aka je neispravnost na 
spoljnjem delu komande doYolJno je da se izvrSi eli
kasna veza sa masom. U slucaJu pod tackom e. do· 
volino Je USpOSt8viti kontinualnu vezu elaklricnog 
spoja . 

2. Kada se klju!:: u prekidacu za pal jenje mOIDra na· 
lazl u polo1aju za paljenje. a skala pokazivaca go· 
riva se nalazl n<I .0. bez obzira na kollcinu goriva 
u rezervoaru, 

Uzrocl nelspravnosti mogu bi ti u sledeeem: 

al Prekid namotaja pokazivaca nivoa goriva vezanog 
u seri i u sa reos tatom komande pokazivaea. 

b) Ometanje slobodnog kretanja mehanizma kazaljke 
pokazivaca nivoa godva . 

c) Kratak spo] sa masom prikl jucka . T. komande po· 
kazivaca . III je kraJ reos tata spoJen sa gore pome· 
nutim prl kljuckom. 

d) Kratak spo] sa masom na spoju izmedu prikljucka 
. T. komande pokazivaea gor iva i prikljucka . Rez. 
na pokazlvacu. 

U slutaju pod tackama a. I b. treba zameniti poka· 
zivac 90riva, dok u slucaju pod tatkom c. treba za· 

\ 

\ 
I 
I 
/ 

menitl komandu pokazlvaca nivoa 90riva. U slucaju 
pod tackom d. dovoljno je otkloni\i kratak spoj prema 
mas i. 

3. Pokazivanje kazal jke pokazivaca godva je van po. 
lia loleranci)e u odnosu na kolic inu benzina u reo 
zervoaru. 

Uzroci neispravnosl i uglavnom mogu bil i sledeei : 

al Pokazivac deregullsan {namolaj se olabavio u svom 
sedilli lu. vellkl olpor pri kretanju mehanizma kaza· 
Ijke itd.) . 

bl Deformisana sipka na kojo) je ucvr llicen plovak 
komande pokazlvaca 90rlva. 

U slu/'.:aju pod tackom a. Ireba zamenltl poka~ivat . 

U slu{;aju pod l a{;kom b. dovoljno Je Ispravltl slpku 
ze nollienje plovka. pri cemu treba proveriti vrednost 
omskog olpora komande pokazivac8 goriva prema o· 
pisu . Uputstva za kontrolu • . 

4. Svetlosni signal rezerve benzina ne pali se 1 ako 
u rezervoaru lma manle ad 3,5 li tre benzina. 

Pre svega. treba proverlll sljalicu svetiosnog slg· 
nala , skidajuci je sa bloka instrumenata za jedno sa 
nosacem. Ako se ustanovi da je ista nelspravna. t reba 
je zamenill. Medullm. aka se prl kontroll uslanovi da 
je sijalica lspravna. neispravnosl je najverovatnije 
nastupila zboy sledecih uzroka ' 

aJ Lolli konlakl Izmedu nosaea sijallce i sijalice. 

bJ Prekid veze izmedu prikljucka .W. komande po· 
kazivaca goriva i odgovarajuceg prikljucka si jallce 

c) Oslabljena iii polomljena lisnata opruga koja na 
sebl nasi dodatni kontakt SlTujnog kola svetlosnog 
signals rezerve goriva. Opruga Je u kontaklu sa 
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okretn!m valjkom komande pokazivaca gori\la iii 
Je dadalni kontakt sUl/ite istrosen. Kada se pojavi 
jedna ad gore pomenutih anomallja, nema dobre 
veze zmeClu pokrelnog 1 nepokretnog kontakta pri
klJueka .w., 

d) Nadavoljna kontJnuirana eleklricoa veza Izmedu ne
pokretnog kontakta struJnog kola pokazivaca re
zerve goriva I prlklJucka .W_, 

e) Nedol/oljan spoj mase sa komandom pokazivsca 
gorlva u rezerl/oaru. U slucaju pod ta1':kom a. treba 
iZl/rsltl opravku nosaca sijallce. iii aka se ukaze 
potreba istu zamcnlli. U slucaju pod lackom b. do
lIol)no je uspostavitl dobru vew izmedu prlkljucka 

.W •. komande pokazlvafa goriva i prikljucka 51-
Jallce pokaziva1':a. U slucajevima pod lockam c. 
I d. obavezno treba zamenlti komandu pokazivai!a 
U slui!a;u pod tai!kOI11 e. treba uspostavltl dobru 
vezu Izmedu mase I komande pokazivai!o. 

Uputstvo za reviziju 

Komanda pokazivai!a nlvoa goriva je tokve konstruk· 
elje da garantuje dug vak trajanja. etikasnost i sigur
nost u radu elektricnih kontakata i mehanieklh organa. 
Zato se IHeporucuje. kada se poJave neispravnostl u 
radu. a kOje nisu speclfielrane da se zameni komplet
na komanda pokazivai!a. 

POKJ\ZIVACI PRAVCA SA AUTOMATSKIM PREKIDACEM 

Predn;i pokazlvai!1 pravea imaju sijallee od po t2W. 
BoCnl pokazivafl Imaju sljalice od po 3W. 

Zadnjl pokazivaei pravca sastoje se od 2 sljalice 
od po 20W ugratlene u okvir zadnjeg po%iclonog S\'e
tla. 

Pored prednjih, bo(;nih I zadnjih pokazivaea pravea 
Instalaelja pokazivaea sadrii jos automatskl prekidac. 
za naizmenicno punjenje i gasenje sijalica pokaziva· 
ta, prekidai!a na upravljacu za ukljucivanje pokazivaca 
I svetlosnog signal a za signalizaciju ukljutenja poka
zlvaca. 

Automatski prekidat radi na prlncipu toplog pro
vodnJka (sl. 412) a sastoji se od sledeeih delova: 

- magnetnog jezgra sa namotajem A, vezanlm use
riji sa strujnlm kolom sijalica pokazlvata I sa po
moenlm namotajem B. koji Ima man)1 broj navoja 
od namotaja A. Namotaj B vezan je u serl]i sa slru;
nim kolom sijallce svetlosnog sighala: 

_. glavn09 nosato kontaktnih dugmadi Ap, koji na
Izmenii!no otvara I zatvara kontakte prekldaea u
kljueujuei I iskljucujuei otpornik R. prldodat pome· 
nulom strujnom kolu: 

- dodatnog otpornika R: 

- pomoenog nosata kontakta AI. koji Olvara I zatvara 
pomocni kontakt strujnog kola, svetlosnog signala. 
Istovremeno kada se otvara I zaNara glavnl kon
takt i pali sljallca svetlosnog sl9nala_ 

- toplog naponskog provodnika F. koji je vezan u 
serlji sa otpornlkom R. Automatskl prekldac ve
zan je sa prekidafem na upravljai!u I preko pri
kljucka 1554 spojen je sa prekidaeem za palje
nje I pokretanje motora. Instalacl ja pokazivaca 
pravca oslgurana je od pregorevanja pomotu je
dnog lopljivog oslguraca od 8A. 

Rad pokazivaca pravea. 

Sa polugom prekldaca na upravljatu u srednjem 
poloiaju. struja ne prola21 kroz instalaelju pokazlvaea 
pravea_ Pri ovom, automatski prekldac ima oba kon
takla otvorena. jer Je nosae glavnog prekldaca polis
klvan naponskim provodnikom f. koji je vezan u se
r lJI sa otpornikom R. dok Je pomocni nosae pridrzavan 

I 

" 
III 

SI. 411. _ Poloial poluga p.akldaca >a p,omenu spolJnJag IVlliia 
I pokulu~. p,IVCI . 

o. Polug. prekld.ta pravca u polotaJu za "kretDnja ..delno_ -
1. Poluga prakldata pravu u polofaju la skrelan!e ulavo. 
I UPl'ljano pozicloJ'lO svello __ II. UpalJeno oborono .vatlo. 

III. Upaljeno ~allko svello 

jed nom Z8vojnom oprugleom_ Kada je otpornlk R u
kljufen sijalica S kontrolnog svetlosnog slgnala je u
ga!ena. 

Postavljanjem komandne poluge preklda~a na u
prav1]afu u polozaj 0 ill l (sl. 411J zatvara se strujno 
kolo levog Iii desnog pokazivata pravca. 

Zatvaranjem jednog ad s trujnih kola, Slruja kOja 
dospeva ad akumulatora prolazi kroz glavnl nosa~ Ap, 
naponski provodnik I. otpornlk R i 91avnl namota) 
automatskog prekldata A (51. 412), stiie u vlakna 
si l allee prednjeg bocnog I zadnjeg pokazivafa, preko 
kojl h odlazl na masu_ Buducl da je struja ogranifena 
otpornikom R. ona neee biti dovoljna da utarl v1akno 
sijalice. all ce blli dovoljna da zagreje naponskl pro
vodnik f. koji se usled zagrejavanja produzl dozvolja
vajuei na ta j natin da glavni nosat zalvorl glavnl kon
takl, jer su u ovom slutaju naponskl provodnik f I 
otpornlk R u kra tkom spoju. Posle zagrejavanja napon
skog provodnika struja se povecova pa se vlakno sija-
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lice u.tarl. odnosno pale se sljallce pokazivaca. e im 
kroz provodnik f, prolazi s truja, 1511 se ohlad; i sk rali 
~10 izaziva otvaranje glavnog kontekta, a istovremeno 
se ponova uklJucl otpomlk R. Posle ukljucivanja 01· 
pornika R, strula se smanjuja pa se usled toga sijalica 
pokaziv8ca gasi. Na ova; naein clk lus paljenja I gase
nia siJelice pokazivac8 ponavljace se sva dok se ko
mandna poluga prekldaca na upravlJatu ne vrati u 
neutralsn polata/. 

Rad pomocnog kontakta ze sijelicu svetlosnog sig
nala pokezivaca pravca je sledee;: kada se u glavnom 
kelu paveee struJa ( faza pal jenJa, sijallca prednjeg. 
bocnog I zadnjeg pokaziv3ca). namota) A privlaci no
sac pomacnog kontakta A, j zelvara pomocni kontakl. 
SID omogucava paljenje sljallce svellosnog signala 
S. a 10 je znak da su sijallce pokazlvaca upaljene. 

Kada se slrula 5man]1 /sljalJce prednjeg. bocnog i 
zadnjeg pokazlvaca prevca 5e gase) povreina opruga 
pomocnog konlllkitl sevladu)e magnetnu silu namotaja 
A I Olvara pomocni kontakt, lilo Izazive gasenje sije
lice kontrolnog svell05nog sIgna Ie S. Za vreme dok 
pok.azivacl prevca rade, clklus pllljenja i gasenje sl· 
Jalice se smanJuJu posle svakoQ cik lusa, za nekoliko 
del ova sekunde. 

Pomocnl namotaj B vezan je U serijl sa pomocnim 
Slrujnlm korom, odnosno sa strUJnlm kolom svctlos 
nog slgnala J ime zodalak da spree! zavarivanje kon
laktnih dugmadl u slucaju da dode do kralkog spoja 
Izmedu prlklJucaka P I mase. U slucaju nedoslalka 
pomenutog namotaJa, prj otvarO:lJu kontekla )avlja se 
velik l eleklricnl luk Izmcdu kontakla, a pri zatvaranju 
pojavlce se topljenje kontakta, 5ve dok slruja ne dos
l igne jatlnu vrednostl lopljivog osJguraca. koj! osl· 
gureva strujno kolo pokazivaca iii dok ne dade do za
varivanja konlakle. 

Polilo Je ciklus pulslrenja man)i ad sekunde. zbog 
termicke Inerclje lopl jenja vrlo Je lesko odredi l l ad
govarajucu \/rednos! lopillv09 oSiguraca. Naprotiv, ka
da je aulomatski prekJdac sa pomocnlm namotajem 
B. povecenje in:enzlteta struJe usled kralkog spoja 
prenosi se na pomoenl namota) B 1 tako se stvara 
magnelno polje dovolJno jako da pomocnl kontekl drii 
zalvoren sve dok ne dode do pregorevanja topljivog 
osiguraca za zaititu strujnog kola i instalaclje pokazi
vaca pravca. Na ovaj nlltin sprCC8va sc da dode do 
veceg olitecenJa lnslaleClje pokazivafa pravca, 

PomocnJ namotal ne utice negativno na normalan 
rad automOlskog prekldaca, kada se pomocno strujno 
kolo zatvorl sa masom preko sllellce konlrolnog svel. 
losnog signala S, slrujs koju apsorhuJe ova sijalice 
nema skoro nfkakvog dejslva na pomocni namotaj. 

Poslo SljalJca prednjlh pokazJvafa pravca ujedno 
slufi i zs prednja poziclone svetla /vlakno sa manjom 
snagomJ pri slgnalizacljl noeu ufaruje se I hladl vlak
no vece snage, kOje nalzmenlfno p:Jjafava inlenzilel 
vec ukljufenog pozlclonog svella. dok pri signalizaCiji 
po danu Imamo direktno pal jenje i gascnje svella. 

Kontroja automatskog prekidaca na stolu 

Kontrolu automatskog prekideca pokazivafa pravca 
obavezno Ireba vfliltl prema semi datoj na sl. 412. 

Sijelice F oa probnom s tolu vezene paralelno lzme· 
du sebe, moraju bi l i iSl e jaclne kao I sijalice pokazi
va fa. U suprOllom. rad aulomatskog prekidaca oe bl 
pravilno radio zato SIO opterecenje nije prema pro
pisanom, a moze da dode do oSlecenja prekidaca ako 
ie rnlenzitet struje vec!. 

NA POMENA; _ Ne ukl juclvati prlklJucak ~l .. diteklno 
:;a masom bez sijalice odgovarajuce snage vezane u 
seriji , jer bi momenteloo d0510 do pregorevanja auto
matskog prekidaca (mole da pregori i otpornik R, na· 
pooski provodnik f iii glavni namotaj A J, 

Iz istog tazloga, koji je pomenut oe sme biti izaz· 
van ktatak spoj izmedu mase i prikljucka ~ l • . 

, 
----
T 

l 

I 
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51. 4 12, - t;aml ;ra ~onIrO'u ......... Iomalsltog p<ekldatl 
poIclZlvatl ptl~CI - n. I iolu. 

A. Olavnl namOlaj ve~.n u .etlli. - "p. Not.ae (llavn'lI kon
lakln,1I d"9'"adi - " 1. NOSK pomotn,h Itonlakln,l\ dugmadl. 
- B, Pomofn l nllll'lOtai - F. $vella ptednJlh I 18dn)lh pobzl· 
v~ pravca. - L. Ptikl)utak. _ P. Prikljufak. _ A OtpOmik. 
- S. Stj;l.lica .Ivetlosnog .Ignal. f. NapotIskl ptOVOOn'k. _ 
:. Pr;kIJu~k l3 sp'illflje ,. pravo6nlkom prlklJutJcl .15504. pre-

kldata z, palfenje mota". 
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KARAKTERISTIKE 

Karakteristike rada automatskog prek idac8 pokazi
vaca prave!! SU sledete: 

1 Prl minimalnom naponu struje ad 12V. sa nominal· 
nlm opterecenjem. odnosno sa sijalicama ad ukup. 
no 43W I pri temperaluri ad 20·C, braj ciklusa u mi
nutu mora da bude 85 ± 8. 

2. U uslovima Iz prelhodne lacke automatski preki· 
dec mora da izvrAi prvo paljenje sijaliea pokazi
vaca pravea u vreme ad jedne sekunde ad momen
ta latvaranja strujnog kola. II prvo ga!ienje za we
me cd 1,5 sekunde. 

3. Odno, Izmedu vremena trajanja dok 81,1 sijalice po
kazivaca upaljene i vremena dok su sljallce u9a
Aene treba da bude IZllledu 0.7 I 1.4. 

4, Sa naponom 1.25 Yoltl nom lnalno ( 15V) pri tern
perowrl ad 40 C bra] clklusa 1,1 punom periodu ne 
sme bltl ve~1 od 11 0. 

5. Sa naponom 0.8 vol t l nominal no [9.SV) I pr i lem
parat ur l od - 20 C. broj cl klusa u minuti ne sme 
bltl man]i od 45. 

6. Kontakt signalna sijallca mora bi t i podclicn prcma 
normalnim clklusima kada su svc slja l lee pokazi
vaea ukljucenc. 

Kontakt kontrolnc slgoall1C slJaliec nc~e funkelo
nisatl kada je ukljucena sarno jedna sijaliea od :roW. 

Na ova] naein moze 56 kontro lisati kada na instala
eiji pokazivaca pravea nastupe sladeee neispravnosti: 

- prekinuta vlakna Jedne od sljallea ad :roW; 

-' slab kontakt izmedu siJallee ad 20W i limene op-
ruge nosata slJaliee za dovod stru je . lzazvan us
led oslabljenja, loma i i i oksidaei je opruge ; 

_. prekld provodnika Izmedu nosata si jaliee I preki
daea na upravljatu; 

nedovoljan spo] Izmet'fu mase i jednog od pokazi
vaea sa sljalicom od 20W. 

Uputstvo za iznalaienje neispravnosti 

U funkeloniSanju InstalaciJe pokazivafa pravea mo
gu sa pojaviti razne neispravnostl. 

Proplsi za utvrtllvanje nelspravnosti na instalaeiji 
levih I desnlh pokazlvata pravea su sledeei : 

1. Pokazlvafl pravea norma l no funkeloni ! u. a siJaliea 
kontrolnog signal a se na pall . 

Uzrocl koji su nezavisni od automatskog prek idaca 
mogu bltl slede~l: 
_. vlakno sljallee kontrolnog svetlosnog signala 
pregorelo: 

prekid veze Izmet1u prikljucka .p. I siJal iec kon
trolnog svetlosnog slgnala : 

-. slab kontakt sljalice svetlosnog signata sa no
sacem sljaliee. 

Uzroel ko]1 se nalaze u automatskom prekidacu 
mogu biti sledeel: 
- namotaj .A. Ima nekoliko navoja u kra tkom soo

lu ; 

pomoeni kootakti oksidisali II! Istroseni. tollko 
da ne mogu da zatvore struJno kolo sijaliee kon· 
trolneg svet losnog signala; 

- pomoeni kontakt odvojio se od pomacnog na
saea .At. zOOg loseg zavarivanJa ill se pamocni 
kantah advojlo ad svog nasaea zbog Isle ne
ispravnosti; 
kraj provadnlka pomoenog namotaja .8. se od· 
vojio ad nosaea nepokretnog kontakta zbeg 10-
!eg zavar ivanja; 

!llIvise vAliko odstojanje izmedu jezgra namo· 
taja I pokretnog nosaea kontakta .At •. 

Uzroei kajl se Jlalaze u automalskom prekidacu 
mogu bill slede~l : 

namotaj ,.A. Ima nekollko navoja u kratkom spoju; 

pomocni konl aktl oksldlsatl III istro§eni, toliko da 
Jle mogu da zalvore strujno kolo sljallce kontrolnog 
svetiosJlog signala; 
pOl1lo~nl kontakt odvojlo so od pomO~Jlog nosata 
. A 1. zbog lo!ieg zavarlvanja III so pomo~nl kontakl 
odvo jio od sv09 nosata zbog Iste nelspravnosti; 

_. kraj provodnlka pomoenog namotaja .8. se od
voJio ad nosafa nepokretnog kontakta zl>og loseg 
zavarlvanja; 
kraj provodnlka pomoenog namol aja ·8. advojio 
se ad prikljutka . p. zbog lose9 zavarivanja; 

suvise vellko odsloJanje Izmedu jezgra namotaja I 
pokretnog nosaea konlakla ·A 1.: 
pokretna opruga, pokretnog nosaea pomocnog 
kontakta ·A t. suvlse jaka; 

- pomoeni namotaj .8. prekinul . 

2. Funkeionise samo jedan pokazivae (prednji IIi za
dn]i ). Sijaliea kantrolnog svellosnog signala ne 
pali se. Uzroci mogu bill sledecl: 

- prekid v lakna sljellee od 20W pokazivata koji 
ne funkelonlie: 

_. prekid u provodniku izmedu nosaea sijaliee po
kazlvaea koj i fi e funkeloni!e u prekidaeu na 
upravljatu; 
slab kontakt lzmedu sijaliee i IImene opruga 
r.osaea slJallee, pokazivata koji ne funkeionise 
usled oksldaelje. toma III slabljenja limene 0-

pruge: 
- slab konlakt sa masom pokazlvaea ko)1 ne fun

kelonlse. 

3. Sijallee pokaziva~a (prCdnjih, bofnlh I zadnjih) ne 
pale se. 
Uzroei koj l su nczavlsnl ad automatskog preki
data mogu bitl sledeei : 

topl ]ivl oslgurae zo zdti tu strujnog kola poka
zivaea pravea pregoreo zbog kratkeg spoja; 

- prckld provodn lka Izmedu prikljucka .1554. 
prekidaea za paljenJe motora I prikljueka .+. 
outomatskog prekidaea; 
prekid provodnlka jzmedu prikljueka .L. auto· 
marskog prekidaca I prikljutka ·l· prekldaca 
na uprav tjaeu; 
prekid provodnlka izmedu prekldaea na uprav· 
Ijaeu j pokazivata : 

_. los kontakt pokazivaea sa masom : 
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- konlakli prekldata na upravljacu ncfisti, oksl

disali IIi iSlrosenl; 
- "Iakno sljalice pre90relo: 
- slab konlakt sljalice pokaziv8ca sa odgovaraju_ 

eim limenlm oprugama na nosaclma sijalica. 
Uzroci kojl sa "alaze u samam automatskom preki-

datu mogu bill s[adeel: 
otpornik .R. pregoreo: 
prekinu! spol Izmedu otpornika .R. j nasaca 
glavnog nepokretnog kantakla: 

- gravnl kontakt! okSidlsali: 
pokretni kontak! se odv:)jiO od 91a\ln09 .o05ata 
AP, zbog lose9 zavarivanja, ill se odvOjio ne
pakretni kontak! ad odgovarajuceg "asaca zb:>Q 
iSle nelspravnosti; 

- namota; .A. prekinul: 
- kraj provodnlka namotaja .A. odvojio se od 

nosaca 918\1n09 nepokretnog koniakla; 
- kraJ provodnika Ilamotaja .A. odvojio se ad 

priklJucka .L •. 

4. Pokazlvatl i kontro!:"la signa Ina sijallca lunkcionisu 
sa nenoTOlalnom frekvenCljom iii se vreme traja. 
nja dok su sijalice upaljene i dok su uga§ene su. 
vise razllkuje. 

Automatskl prekJdat dereguJisan. 

Vrlo testo uzrok deregulisanostl automatskog 
prekidata je jac! udar u telo prekidata. Daleko ie 
rede da je deregulisanost prekidata prouzrokovana 
neispravno!eu naponskog provodnlka f, ill popusta
njem spojeva pomenutog provodnika. 

5. Sijalica pokazivata I kontrola sljallca signala pall 
se. ali bez clklusa gasenja. 

Uzroci kojl se nataze u automatskom prekidacu 
su stedeel: 

- naponskl provodnlk f. prekinut. ill je naslata 
deformaClja usled termltkog prenaprezanja. U 
ovom slutaju glavnl kontakU ostaju statno za. 
Ivoreni: 

- glavni kontakti zavareni. 

6. SijalJce pokszlvata pale se. ali bez clklusa gasenja. 
Sijallca kontrolnog signala ne pall se. 

Uzrocl kojl se nalaze u automatskom prekidaeu 
usled direktnog kontakta jZmcdu namolaja i jez
gra zbog slabe izolaCije. Ako se ustanovi nelsprav
nost u inStalaCi /1. a ne U automalskom prekldacu, 
opravka ne zahteva neke narocite n::"me {zamena 
sijalica, tisecnja kontakta. uspostavljanje veza 
strujnih kola itd. ) . U slutaju da se ustanovl prego
revanlc !oplJivog osiguraca za zastl l u InSlalaci/e, 
potrebno je da se pre zamane oslgurata pronade 
i otkloni uzrok pregorevanja Istog. 

Ako se uSlanovl kralak spoj u provodniku izme. 
du prikljueka .L. automalskog prekidata i pokaz!. 
vata preporutuje se zamena automatskog prekida. 
ca. kako bi se odslranlla sunmja u njegovu neis. 
pravnosl. Za utvrlllvanJe nelspravnostl u automat
skom prekidacu. kada se analizom ustanovi da je 
automatskl prekidac neispravan. lzvrs-ti kontrolu 
prekidaea na stolu prema ranlie da:im propisima. 

Automatsk i prekldaf je dallkatao aparat. pa zato 
kada se ustanovl anomalJia u ru'lkCionisanju, treba 
ga bez odlaganja zameniti. Ne preporueuje se o. 
tvaranje automatskog prekidaea radi opravke. 

PREKIDAC NA UPRAVLJACU ZA POKAZIVACE PRAVCA I PROMENU 
SPOLJNJEG STAKLA 

Karakteristike i opis 

Prekidae na upravljacu je centralna koma:tda. a 
sastoj! se ad : 

- prekldaca za pokazivac prevca sa au~cTlatskim 
vrafanjem poluge u neutralan pol02aj, pri okreta. 
nju toeka upravljaca posle skrelanja sa vozilom: 

- prekldafa 2a promenu SpoljnJeg svelle (poziciono 
svetlo. oboreno I dugatko svelto) I paljen/e Ire. 
nutnog signelnog svetle na svetlosnom snopu 0-
borenog svetla. 

Oba prekldaca fOrmlrajll jadan sklop. kojl je pdc. 
vrseen za osov:nu uilravljaca ispod locka upravljaca. 

Prekidac pokazivaca pravca 

Komanda oVDg prekldaca je preko gomje poluge 
{sl. 41t) . Poluga prekldata m02e da zauzme Ir; po. 
lo~aja. Srednji polozej prekldafa je neutralan poloiai. 
Pomeranjem poluge prekidata u polotaj (D Iii L. sl. 
4tt) u pravcu. u kome se okrete tofak upravljaea_ 
pomera se jedan uredaj u vidu klackatice. koji spaja 
narocile kontakte i na tal nacln. preko automatskog 
prekidaea odlazi pulzira/uea slruja u siJalice levih iii 
desnlh pokazivaca. zavisno na koju stranu skrecemo 

sa vozilom. Vracanje komandne poluge prekidaca u ne· 
utralan. Srednji , polotaj je aulomalskl. odnosno vra· 
canjem tocka upravljaea u poloiaj za pravu votoju. 
narociti koeiei na glavl lotka upravl/aca deluju na 
okreme delovc uredeja 1 vraeaju ih u neutralnl po· 
loiaj. 

Za vreme okretanjo tocka upravljaea levo ill desno, 
a preme smeru zaokretanja vozlla. Ispuptenja opru· 
ga do laze u medusobni dodlr sa valjflcem kojl se 
okrene oko svog oslonca. NaSlavljajucl sa okreta· 
nJem locka upravl/afa valjtit se oslanja na ispup· 
cenje opruge I pod de/slvom Povr&tne zavojne opruge 
vraca se u pocetnl polotaj. 

Postepenim ispravljanjem vozila. odnosno vraca· 
njem tocka upravl j aea u polofaj za pravu voin;u, is· 
puptenje opruge zakaflnje valjclc. kojl se okrece oko 
oslonca I Istovremeno ga potiskuje na unutrs!nju 
stranu narocitog sedista na okretnom dobosu. Pod 
ovim pritiskom okretni dobo! vraca se u neutralni 
(srednji) polotaj za/edno se komandnom polugom. 

Prekidac za promenu spoljnjeg svetla 

DonJa poluga je kamandlla poluga prekidaca za pro
menu spoljnjeg sveUe (crvena poluga. sl. 411) . Ko· 
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mandna poluga pre '<i dafa za promenu spoljnjeg svet· 
la ima tTl pelch/a I to: 

- POlOiAJ I: Upaljeno poziciono svelto i svelto re
gistarske lablice. 

- POLOZAJ II : Upaljeno oboreno I poziciono svelto 
i svello registarske labllee . 

POLOZAJ 111: Upaljeno velike poziciono svello i 
svelto registarske tabllee, 

NAPOMENA: - Prekidac za promenu spoljnjeg svetla 
ie pod Shujom, odnosno dejstvuje sarno kada je uklju
cen prekidac za spot/nie svelto. ugraden na nosacu in
slrumenal8. 

Oslm loga, povlafenJem po luge prema to~kLJ uprav· 
Ijaee pali se trenulno 519nalno svelte. Trenutno svelto 
Je preko vlakna za oboreno svelto. pa se zatc ne moze 
ukljueiti kada se komandna poluga "atui u polozaju II. 

Spajanje razn th slrujnih kola vrAi se pomocu naro
titth prekidata. 

Uputstvo za skidanje kompletnog prekidaca 
sa osov ine upravljaea 

I) Pomocu odllijaea oslobocliti laster sirene sa lOcka 
upravljata. Taster sirene prievrAcen je za tocak up
ravl)aea pomocu prstenastog osiguraea. 

2) Sa prikljutka na lasteru sirene ocIllo)lIi provodnik 
za dovod struje. 

3) Odvitl navrtku za prievr!icivanje toeka uprall l jaea za 
osoliinu upravl)aca. 

4) Pomoeu Izvlakala sklnutl toeak uprall!jaca sa oso
lIine 

5) Odlilli navrlku lIiJka za prftvr!ic':ivanje driata osollj· 
ne upravljata za nosac Instrumenala. 

6) Sa odgollarajuc':ih prikl)ucaka na sklopu prekidab.l 
ocivoji t i sve j>rollodnlke_ 

7) Sa osovine upravljaca ski null sk lop prekidaca po
kazlvaca pravca I prekldaea za promenu spoljnjeg 
svetla . 

Uputstvo za montazu sk lopa prekidaca na 
osovinu upravljaca 

Za monlaiu sklopa prekldaea na osovlni upravljaea 
!reba oballitl sve operacije kao i pri demonlazl. s tom 
razllkom 5:0 ISle Ireba oball l jatJ obrnulim redom. Pri 
montaii locka uprallijaca I reba lIodiU racuna da tockovi 
vozila budu u polobju za pravu votnju. a polU9a pre
kidaca pokazlvaea da bude u neutralnom (sredn)eml 
polozaju. Ova) poloh) oznacen Je sa repernim taekama 
na prekidacu J locku upravl)aea. 

Uputstvo za utvrdivanje neispravnosti u radu 

Glavne anomaU)e koje mogu da omelaju rad sklopa 
prekidaca pravca i prekidata za promenu spol jnjeg 
slle tla su sledec':e: 

AI PAEKIDAC POKAZIVACA PAAVCA 

I. - Komandna poluga prekidaea ne IIrac':a se u neulra
Ian polobj sa vracanjem locka uprallijaca u polo
ia) za pravu lIotnju. Uzrok neisprallnosti moze bi ti 
sledeei : 

10m ill deformacija zavo)ne opruge lIaljeiea: 
koeenje valjeica u 5vojim sedililima: 

_ suvilie veliki zazor Izmedu voalca i OS:)IIinice 
za oslanjanje Istih: 
10m oSOliinice za oslanjanje lIal)tica: 

- lIeliko Islrolienje valjeica. 

Ukoliko se ustanovl jcdna od gore nalledenih neis
prallnosti potrebno je zomenlll ceo sklop prekidaca. 

2. - Okidanje prl oktetanju poluge prekidaca slabo iii 
se u opi te ne primecu je. 

Uzrok neispravnosli moie bili sledeei : 

lorn sedlsta kugllca za obelefallanje polofaja. a 
kola je smeslena u okrelnom dobosu; 
ISlrosenje III 10m zuba granlelllka za obeleza
vallje polobja. 

U ollom slucaJu Ireba zamenlti kompletan sklop 
prekidaca. 

3. - Sa komandnom polugom ukljucenom u jednom od 
dva polobja L iii 0 pokalivaci pravea rade pOllre
meno iii uopi te ne rade. 

Ako se utvrdi da anomallja niJe nasluplla zbog ne
ispravnosli oa spoljnim prlkljutcima. automat
skom prekidatu. pokazivaeu iii sijalicama. uzrok 
neispravnosti mofe blli sledeei: 

koeen)e pokretnog kontakta u svom kllznom 
sediStu na okrelnom dobosu usled tega ne 
mogu da se pribli!e nepokretnim konlaktima: 
velika islroAenos! pokrelnih I oepokretnih kon· 
lakata: 
~avoJna opruga za pOliskillanje pokre!nih kon
lakala polomljena III oslab l)ena: 

_ suvlAe velikl zazor izmedu okretnog dobolia I 
odgovarajuceg sedl§ ta. Olla) ztlzor omogucava 
neprali lino pomeran)e okrelnog doboia. tako 
da u nckilll slufajelilmo dozvoljalla udaljavanje 
pokretnih ad ncpokretnlh konlakata: 

_ provodnik za dOllod struje udaljen od nepokret
nih kontakata. U slutaJu da se uSl anOli1 jedan 
ad gore nalledenih sluta)eva pOlrebno je za
menili komplelan sklop prekldaea. 

4. - Dlezano pomeranje komandne poluge. 

Uzrok neispravnosli mote blli sledeel : 

Kuglica za oznaeavanje polotaja smeilena u ok
relnom l otku . sUllilie llaMa Iz sllog sedlAla. iii 
je potpuno ispala. 
U ollom slutaju vratil i kuglicu u svoje sediMe. 
pOl iskujuci oprugu kada ISla bude pOlisnula zubom 
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granifnika poJoiaja prj okretan/u dobasa Z8ustav
liajuti je no Ivici SII09 sedilita. 
Otetano pomeranie poluge moi:e bill i zbog kate
nja kugnce. zbog l:ega (reba zameniti komplelan 
sktop prekidafa no uprovl jacu. 

BJ PREKIDAt ZA PRQMENU SPOLJNJEG 
SVETLA 

1. - Pr j pomeronju komandne polugc prekidafa za pro
menu spoljnjeg svelte primetuje se neprav!lno 
oll/aranje j zatvaranje elektricnih kontakato prek i
data. 

Uzroci mogu bitl : 

- posta/snJe sUl/lsa velikog zozora izmedu ok reI-
nag dobo!ia I njegollog sedilita. 

OvaJ zazar prj pomeranju komandne poluge orne
gucava ncpravllno pomeranje okretnog doboSa, 
taka da u nekim sluta/avlma dozl/oljava odv%nje 
pokretnih ad nepokrctnlh kontakata: 

- suvlse veliko 18 t ro~enje pokretnih i nepokret· 
nih kontakala: 

- kocenJe valjclca pokrelnog konl akla u svom 
kliznom sedillu na okretnom dobo~u: 

- zavojna opruga za potlskivanje pokretnog kon
lakla polomljcna III oslabljena. 

U svim gore pomenutlm slucajevima Ireba zame· 
nitl komplelM sklop prekidaca na upravljaCu. 

2. - Oborena svella osla ju upaljena bez obzita u korn 
se polozaju nalazi komandna poluga ptekidaca za 
ptomenu spol jnjeg svella. 

Anomallja mo.te biti Izazvana ad sledecih uzroka: 
- kocenje valjclea kornande u SVOm sedillu: 
- nepode!enosl pC'uetnog komakta za oborena 

svetla: 

Ukoliko se ustanove gore pomenuli slucajevi po· 
trebno je zamenili komplelan sklop prekidaca. 

3 .. Pomeranjem poluge u poloiaJ za pal jenje obore· 
nog svetla. oboreno svetlo se ne pali. 

Anomalija moze bili illlzvana od sledecih uzroka: 
pokretni kontakl oborenog svella polomljen: 

- oksidacija pokreln1h I nepokrelnih kontakata 
za oborena svella: 
provodnik za dovod struje odvio sa od nepo· 
kretnog konlakta : 

- Islrosenje valjcica komande prek1daca; 
- istro~enje kontaktnih povrl1na na okrelnom 

dobosu za valjcic kOlllande prekidaea . 
U svim gore pomenullm slucajevima !reba zame· 
nlll komplelan sklop prekidaca . 

4. - Okidanje prj okrelanju poluge ptekidaca s labo iii 
se uopste ne ptimecuje. 

Uzroci koj1 mogu do Izazovu ovu neispravnost 1511 
su keo I ani ko)1 Sll opisani u lacki 2. odgovaraju· 
ceg poglavlja za prekid rada pokazlvaca pravca. 

NAPOMENA: - U sluca ju 1:amene iii samo demo.nlaie 
i montaie sklopa prekidaca poka1:ivaca pravca I pro
menu spoljnJeg svella treba se pridriavali sledecih 
normi: 

1) lim konlakta sirene i prsten na locku upravl jaca 
premazati vazelinom. 

2) Provodnik 1:a dovod struje ne oSlaviti napel , jet 
moze da dode do kidanja u zoni za spa janje sa ne
poktetnim konlaktom. 

5 .. Za pomeranje komandne poluge potrebna je veli· 
ka sila iii imamo polpuno koeenje poluge u jed· 
nom od Iri polo.taja . Uzrocl koj! mogu da izazovu 
ovu neispravnost 1511 su kao I oni koji su opisani 
u lackl 4) odgovarajuceg poglavlja prekidaca po
kazivaca pravca. I u 0'1001 slufaJu pOlrebno je za· 
meniti komplelan sklop prekldaca. 

-GRUPA BRISACA STAKLA 
Grupa brisal:a stakla sasloji se od elektromOlora 

sa reduktorom. prenosnlh poluga I dve met lice za bri· 
sanje slakla. 

Reduktor se saslo]1 od beskrajnog vijka Izradenog 
na osovini rotora elektromolora I Jednog locka sa heli· 
kOidalnim ozubljenjem . 

ElektromOlor sa reduklorom, prenosnim polugama. 
i osovinom medica saflnjava grupu brisaea i pril:vrS· 
eeni su na nosal: od presovanog l ima. kojt se pricvrs· 
cuje za karoserlju. 

Grupa briseea stakla ima prekidac sa uredajem 1:a 
aulomatsko zaustavljanje merlica u potetni poloiaj. 

Rad uredaJa 18 aulomatsko zaustavljanje metlica u 
poeelni polobj prikazan je na sl. 413. elekl r icnom se· 
mom. 

Prekidaf eJeklromOlora brlsaca stakla ima dva po· 
lozaja. od kojih je jedan za rad brisata. a drugl za 
automatsko dovodenje met lice 1I pocetnl polozaj ) za 
zaustavijanje mot ora. 

Sa polugom prekidal:a u polozaju za rad elektro· 
motora brisafa stakla. eleklromOlor sa napaja strujom 
preko namOlaja A vezanog u serijl I namotaja 8 veza· 
nog u derivacij i lima takvu brz)nu da obezbeduje met· 
licama 50 - 60 oscllaclja u mlnut) . 

Pomeranjem poluge prekidaca u pol02aj za zausta· 
vljanje elektromotora. u s l rujno kolo se ukljucuje do· 
daln! namotaj C. Ovaj namotaj Ima mali broj namo
laja od debele ilce. pa usled toga Ima mall omskl 
o lpor i veliku mogucnost za apsorbovanje struje kOja 
proizvodi znatnu elektromagnelnu silu. Posto je u ele-
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ktromotoru. kako je vee fanije oplsano, struie kon
SlanIna. sa pavecenlem pobude. sman juje se brzin8 
okretanja elektromOlora j istovremeno povecava mo· 
menal mOlorne slle. a to je relutta! ukljucivanja u 
strujna kolo namOlaja C. Sa smanieniem brzine okre
tanJa elektrQlllOIOra smanJuje S6 I brzina kret8nja me
tliea. all lako, da S6 oslgura dOl/oljan momena! da 
mellice prj kretanju mogu de s8vladavaju event ualne 
prepreke na vozsckom st aklu. 

Metlice brisaca s(skla zauslavice se kada prekidac 
o ugraden ns elektromotoru brlSBca slskla. bude 0-
tvaren pomo(:u narocitog kliznog seklors. postavlje
nag oa ozubljenom tocku zs redukciJu (radi pojednos· 
tavljenja ns Aeml sa 51. 413 ova] seklor prikazan je 
kao ekscentar). 

Smanjcnjc brzine je potrebno da bi se sprecilo 
da kllznl seklor, us led Inerelje. ne dode u po!ozaj 
za otvaranje prekdaca D pre nego ito melliee br lsaca 
dodu u pofetni polota]. 

Uputs tvo za kontrolu e lektromotora brisaca 
stakla na stolu 

EfikasnoSI elektromOlora brisaca stakla moze se 
kontrolisati na bazi sledcclh vrednost l: 

Napajajue! elektromotor s l rujom od 14V I koceei ga 
momentom od 6 kpem (postife se pomaeu fri keione 
kocnleeJ, sa temperalurom sta:ora elektromotora od 
najvjie 50 C. Brzlna elektromotora na toplo ne sme 
da prede 60 0 min, dok apsorbovanje struje ne sme 
da prede vrednost od 1,7 _ l,aA Vrednost momenta 
zaustav!Janja (osov;na bloklrana prl naponu struje 
od 14V ne sme da bude mania od 70 kpcm na toplo. 

Uputstvo za utvrdivanie neispravnosti u radu 

Neispravan rad grupe brlsaca slakla, iii pak , pot
puno otkazjvanje rada mo!e da nastu J1i zbog sledeceg 
a) loie izvedena montafa grupe brisaca stakla na 

pregradnom zidu ; 
b) anoma1!Je na elektromOloru sa reduklorom. 

Nepravilna mOlah na karoseriju moie da izazove 
deformaciju nosaca od presovanog lima. Deformacija 
nosafa poremeeuje me(lusobni polozaj prenosni h po
luga i osovinlca , i to dovodi do neprav l lnog I teikog 
kre tanja metliea, 

U ovom slucalu Ireba Izvrii t l ponovnu motazu, pri
drzavajuci sa upulstva dalog u sledece m poglavlju . 

Anomallje pomanulc U tackl bl mogu bill sledcce: 

tl Kada polugu prekidafa pos tavimo u donji polozaj 
(za automalsko zauslavljanje) , met lice btisaea 
slak!a ne zaustavl jaju se automatski u krajnjem 
donjem poloia ju , vee nastavljaju i dalje da se kre
eu sa smanjenom brzinom . 

Ova anomallja naSlupa zbog loga i to ekscentar , u
graden na ozubljenom locku, no o lvara prekidac D 
(sL 413) . 

U ovom slucaju treba odviti cet iri vijka za pricvrsci
vanje poklopca reduktora i posle demonlaze poklopca 
izvriiti deformaCi ju segmenla na ozubl jenom l ocku, 
lako da prj okrel anJu ozubl jenog l ocka vrii otvaranje 
prakldaca D, 
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A. NamolaJ U .erij!. _ 8 . Nl'Illotll U tier ivaci ll - C. Ood.;otni 
""motal D. 1> ••• ldJo! . 

2 ) Kada polugu prekidaca posl ovimo u donji polozaj 
[za automa l sko zaustavljanje) metlice brlsaca 
slak la ne zaustavljaJu se u donjem krajnjem polo
zaju. vee se uvek zaustavljaJu u ralOlm polotajima 
Ova anomali ja nilstupa zato ito se prekidac D ne 
zatvara. jer se izme<lu prlkljucka .C. I prekidaca 
ne uspostavlja strujno kolo 

Uzrok ovome mofe bili u sledecem: 

aJ Pok retni I nepokrotnl konlakl i prekidaca 0 okst
d isali ill se izmedu njl h nalaze Izolirajutl opiljci. 

b) Zavojna oprugil la pot iskivanJe pokrelnog kanta· 
kl a oslab lj ena III poloml jcna. 

Sl. .(1 .( _ _ MOlo. b,;sKI II. hll sa .e-dukIO' om. 



280 ZASTAVA 750 - 750 M lCl 

-c) Trn za potlsklvanje pokretnog kaolakta zaribao u 
svam kllznom sedillu. 

U ,vim slucajevima prepOruC::uje se lamena korn
pletnog elektromolora sa rcduktorom. 
3) EleklromOlot bris8ea s l8kla tad! normalno ali pro

izvodi jake Sumave. 
Anomalija naslupa zbog neispravnosti na redukl oru 
elektromotora ! izmedu osa ne postoje odgovaraju
te loleranCije. neiSpravnosti na wbima. velika is
troseoje luba zuptanika iii beskraJnog vijka, suviie 
veliki zazar izmeau "osata metliea i mallie8, SUo 

vise veliki zazor Izmedu osovinica i prenosnih po
luga ltd.} 

4) Kada polugu prekidaca poslavima u gorn]i polozaj 
(palataj za rad btisaca) iii kada je vratimo u doni; 
palaiaj (palatal Z3 aut omatsko zaustavl janje) bti 
sac slakia ne radio 
Ako prj kontroli ustanovlmo da na spoljnim ve
zama i u prekidafu ne postojc neispravnosti. ano
mallja na elektromotoru brlsafa sta kl a najvero
vatnlje je nastupila zbo{J s l ede~ih uuoka : 
a) Namotaji statora III rotora u kratkom spoju ill 

su prekinutl. 
U ovom sluCaju treba zameni l ) kompletan ele
ktromOlor brisaCa . 

b) Unutrasnji spojevi prekinutl III odvojen1. Ako 
Je m09u~e izvrsi ti opravku vodecJ racuna da se 
vezivanje J Izolaclja izvri!'!e sa posebnom pai
njom. 

e) Slab kontakt Izmedu cetkiea I kolektora rotora 
elektromotora. a koji je poslediea sledeceg: 
e·l. Vellkog istrolienja cetkiea. 
e·2. ZapriJanost kolektora. 
e-3. Koeenje eetkle8 u odgovarajueem sedistu 

na nosacu usled suvlse malog zazora iz
medu celkiea i zidova sedista . 

• 
U sluca/u C·l potrebno Je zameniti kompletan 

elektromotor brlsaca. U slucaju e-2 dovoljno je da 
se kolektor opere benzinom i oelsli finlm brusnim 
plalnom U slucaju c·3 treba obradJl1 sedista cet· 
kiea. tako da Izmedu zldova istog i fe tkica postoji 
odgovarajucl zazor. 

Uputstvo za ugradivanje grupe brisaca stakla 
na karoseriju . 
I) Postavltl grupu bdsaca sl akia na pregradni zid 

·'==t,=~,-

karoserije I prltegnuti do kraja navrlke ZII Pr!
cvrseivanje osovinica na kOje se postavljaju poluge 
mellica brisaea stakla. Za vreme pricvrscivanja na· 
vrtkl vodili racuna da gumene caure budu dobro 
poslavl/ene u svo/a sedlsta. kako bi se spreei lo 
prodiranje vode pored osoviniea u unutrasnjost 
vozila. ZaUm plocu - nosae prifvrstiti za pregrad· 
ni zid vodeci rafuna da placa - nosac ne zadire 
o neki deo IIi da je neslo ne poliskuje. kao ida se 
ne deformise. Radi podesavanja potrebno je delo
vali na ugaonike koji su snabdeveni naroeilim Ot· 
vorima za poddavanje polota]a - plate - no· 
saca u odnosu na pregradnl zld kablne. 

2) Pri mont a!; elektromotora sa reduktorom na plocu. 
koja nlje posebno oplsana. vodltl racuna da se 
prltezanje vljka. postavl janje prenosnlh poluga I 
osiguraca na osovi nlcama poluga metllea Izvede 
ta ko da ne ometaju rad grupe brisaca stakla. 

3) Pa!IJivo Izvr i!'!i t l spajanje elektrlcnlh provodnika sa 
odgovarajuelm prlkljucclma na elektromotoru I pre
kidacu. Posle spajanja elektrlcnlh provodnika izvr
Ai.ti kontrolu da II se. posle postavljanja poluge 
prekidaca u don}i poloiaj, elektromOlor automatsk! 
zaustavlja u polotaju koji obezbeduJe da se me· 
llice zaustave u krajn]em donjem po!o!aju. 

4) Na o50vinice za metliee poslavi\i elastlcne pod
metace. zastitne kapice I mellice. a za tlm navrtke 
za pricvrsCivanjemallieapritegnul idokraja.Na
vrtke za prlcvrscivanje met Ilea pritezati kada se 
metliee nalaze u krajnjem don/em pololaju. 
Voditi racuna da se. pri prllezanju navrlki, metllee 
ne postave u takav pololaj da prjlikom zaustavlja· 
nja motor ne ostane pod naponom strule. Ato bi 
moglo da [zalave pregorevanje statora i rotora 
elektromotora , kako je 10 vee ranije opisano, 

5) Proveriti da Ii metllee brisaca mogu prj pokreta
nju da opiiu ugao od oko 100. a da pri tome 
poluge iii metliee ne dodiruju 11m karoserije. 

6 ) Proveritl da II je prltisak melliclI na vozacko staklo 
izmedu 300 - 350 ponda . 

7) Ukljucitl elektromolor brisaca sl akla I pustlti ga 
da radi dva do trl minuta. Za ovo vreme proveriti 
da II se met lice ravnomerno 1 bez smetnji heeu 
po vozackom staklu . 

• 

Sl. 415. _ Dejoy; 'lrup'" brl$aCa 
, ,,kl,. 

I. NOlDe na a",nl kol",ktorl, -
2. ROtor elektron'l()tor. sa bes
kr.!nim uyrtnJem .eduktOrl , -
3. tlolir8fll~1 no,at priklfutaka. 
- 4. Stator .Iektromotora. - 5. 
EI .. "enl oalgurai!1. - 6, ViJak II 
ptlevrtClvanJe nolle. u s tator 

_ 7. Reduklor . 
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ELEKTRICNA SIRENA 

Instalac lja zvucnog signals saslo]1 se ad sirene. 
taslera na lo¢ku upravl jaca i mase na karoseriji vo
lila. 

Jedan provodnlk apajo 'irenu sa akumulatorom, a 
drugi sa tasterom na loeku upravljaca. Taster sirene 
Ima zadalak da preko mase Z31vara strujna kolo i na 
tal natin aklivira Sirenu. 

Elektrlcna sirena uglavnom se sastojt ad sklopa 
membrane. kolil preko jednog elektromagneta moze da 
Slvara brze IIlbraclje. Kada kroz namOlaj elekt romag
neta prada slruja slvara se magnet no pol Ie. koje pre
ko magneto. prltvr!cenog na membrani povlaCi mem
branu. MilUm pomeranjem magnew na membrani is
tovremeno se ol varaju elektrlcnl kontakti elekromag
neta. U Ollim uslovima st ruJa vise ne prola.l;i kroz na· 
mOla] elektromagnela, pa us led loga elektromagnel 
na lelu slrene olpuMa magnel na membranl i memo 
brana se ukoti u prvobi l nom POfohju. Kada se elek· 
Iritni konlakli elektromagnel a ponovo .l;alvore u elek· 
Iromagnetu se ponavl/a ci klus. Konll nuiranlm savio 
jan]em membrane slvaraJu se vibraci]e a Ie vibracije 
proizvode zvuk slrene, 

Uputstvo za utvrdivanje neispravnosti 

Ako priliskom ns lasler sirena ne svira uuok moie 
biti sledecl : 

1 , Nelspravna sirena, 

2l PreklnUla veza izmedu s lrene i akumulatora. 

3l Prek lnula veza izmedu sirene I tastera na upra· 
vljatu. 

4, TaSler slrene na totku upravljata neispravan. 

51. 416. - Sl,en. delimltno rnt.vlie .... 

1 Tel0 aire ne, - 2, Memb' .... , 3. Magnet na membranl, 
4 , 5 I 6 Jug,o elek\'omlIgnetl , _ 7, Provodnlk la velU prltllu
t:&l - kondlllftl.tor _ nepoIcret.n kootakt _ a. Provodnlk u 
I.j>alanle apo1lnjtlg p ... 1c.lj~k. I namotaj. e lektromagneta , _ 9 

NamotaJ eleklrOm/lgneta, 

51 . 411. - Konlrola ".mol.i. elek l,emagnelD na p,obnem a lolu. 

5) Nedostatak spoja izmcdu limenih konlakata na sklo· 
pu prekidaea pokazlvata pravca i promena spol/. 
njeg svetla I odgovara)uceg prstena na glavl locka 
upravljata. 

6) Prlkljutak provodnika za dovod struJe do limenog 
konlakl a na sklopu odvojlo se od IImenog kontak· 
to. 

Nelspravnosti kOje se mogu po/aviti na Sireni su 
sladece: 

1-1. Membrana delormlsana ifi polomljena. 

1·2. Unutrasnji spojevl ill namolal! eiektromagneta 
preklnutl ill pregorell, 

1·3. Kon takt l elektromagneta nagoreli iii suviiie Is· 
Iroseni. U svakom od ovih slu~ajeva sirenu treba 
zamenill. 

U slutaju kada kontakti elektromagneta nisu suviiie 
Istroiieni ill nagoreli ISle treba otislil) 1 poravnali 
turpijom sa finim rezom, pa lh zallm podeslti pomocu 
vijaka Z!l pode!iav!lnje \3. sl. 419) . 

Po zavriienom pode!iavanJu kontakta elektromagneta. 
na vijak za pode!iavanje, treba pomotu tetke nanell 
malo bOje. kako bl se omoguc!fa kontrola da !1 se za 
vreme rada ova/ vljak Odvlja, a isto tako da Ii se spre· 
tava prodlranje vode u unutra§njost sirene. 

Ukoliko na sireni ne postoje nelspravnost i. uuok 
treba Ira.!ili prema sledecem opisu ~ 

Radi taene konstataci je neispravnosti iz ta!!ke 21 
treba pomocu )ednog provizornog provodn ika spojiti 
sirenu direkrno sa akumulatorom_ Ako sada. pri pri· 
l isku na laster slrene. sirena svira , zna!!i da prekid 
slruje Imamo u provodniku od akumulatora do sirene. 



, 

282 ZASTAVA 750 - 750 M leI 

Analogno prerhodnom pralleri!i 1 neispravnosti po
manule u tacki 3). 

Ukoliko 1 posle pomenutih kontrola sirena ne svira. 
treo8 ilvr~iti kontrolu lastera slrene. 

Na 18sleru slrene neispr8vnOSli mogu bill sledece: 

4-1, Pokretni i nepokretni kontakti oksidisali iii SU la
prljanl. 

4·2. Prsten na ko) 1 se ostonja donj! dec opruge oksidi
disao iii zaprlJan. 

Kada sma proverill neispravnosti koje su nal/edene 
pod !8ckama 4.1. I 4·2. preporufljivo je da se proveri 
povratna opruga da niJe oslabljena. u korn slutaju bi 
umesto potpunag otvaranja kontakta 1mali slab dodir 
islih I prolaz st ruje. II §!a bi iZllzl/ala l opl/enle 1 oksida
cllu dodirnih povr iiina kontaktB . 

51. 418. _ Pooehv'nJe zvub sire"". 

PoxIebvanJ{) .vuk. thl'ne vrtl sa reguUsanjem p~lotpla na memo 
branl 

Ako se nelsprovnOSI proplsuJe grupi neispravnost! 
pomenullh pod la~kom 5) uuoel mogu biti slade':i: 

5-1. Limeni konlakt poloml)en 111 deformlsan. 

5·2. Islro~enJe zakivka za kontakt ucvr~~enog na lime· 
nom kontaktu, 

5-3. ls t ro~enje prs tena na glavi l ocka upravljaca i to 
u zoni za kontakt sa zakivkom konlakta . 

U slucajevima 5· ' i 5·2 , potrebno je zameni l i sklop 
prekldaca na upravljacu za pokazivac pravea I promenu 
spoljnjeg svetla. U sJucaJu 5·3. dovoljno je da se zame· 
ni prSl en na gJavl tocka upravl jaCa. 

Ako se nelspravnOSI pripisuje grupj neispravnosti 
pomenutih pod tackom 6) treba zameni l i sklop preki· 
daca na upravljacu za pokazivaee pravea i promenu 
spol jnjeg svel la. 

51. 41 9. _ Podehvllnie ov uk .. si.ena. 

I I 2 P'lkllu~cl t$ dovod $I,ule 3 Vliak za poddav~nia 
konla1cla ele""omagnela 

NAPOMENA: - U sllakom slucaju pre nego SID se 
prislupi montazi raznih delolla pogledaU propise date 
u poglall i ju " Prekidac za promenu spoljn jeg slletla_ . 
Kada sirena i pored toga ! t o su SlIi organ! isprallni . 
nema cist i jasan zlluk treba pristupitl podesallanju 
Zlluka delovanja na lIijak (3 , sl , 4 19) . Na lIi jak (3) tre· 
ba delollali slIe dok sirena ne doblje cist j jasan 
zlIuk. 

L_ 

I 
/ ! 

/// 
-'// r/ 

I 
-l 

SI. 420. - p.ank I klopa las le.a si .ene. 

1. Tas ler si"",e _ 2 P.slen nepoIc.elnog lconla"la. 3 Po
krelnl kontll"I. - 4 0!>ru9a. _ 5. Slclop nepok,elnog 1conl~1cla_ 

- 6. EluUfnl p,"en la prltvrttivanje ,u,e.3 Sltflnfl. 
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Izgratfi vanje i ugradi vanje sirene na yozi lo 

Za izgradlvanje I ugrad ivanje slrene na vozilo ne 
pas toje oakl narocitl propisi. Pr j Izgraclvanju slrene sa 
Yozlla treba vodil! racuna da se no odlepi za~lltna guo 

rna, posta je ISla zalepljena za lelo narocl lim lepkom. 

U slucaju kada se vr!ii zamena sirene !reba vodill 
Tafuna da se ze!ititna guma zalep; u iSl om poloiaju na 
novoj Siren]. kako je bila ns slaro] . 

KARAKTERISTIKE I PODACI APARATA ZA KONTROlU, KOMANDU I SIGNAlIZACIJU 

,---------------------------,----------
Svetlosnl signal nedovoljnog prl liska uljo za podmazivanJe motam 

Pritlsak ulja u mOloru (za paljenje si jalice) . ko em' 

Svellosni signa l nedovoljnog nspona dina me za punjenje 
akumula !ora 

Napan d;nama V 

Pocetak punjenja akumulal ora prl ugdenom svetlu : 

8n:ina motora 

Brzlna vozila u 4' l om stepenu prenosa 

Svetlosnl signal opasnc temperature 'lode za hladcnje motora 

Temperatura 'lode no izlazu iz glove cllindaro . 

Termoeleklricni prekidac. 

Temperalura za zatvaranje kontekta 

Otpor izolacijc lz medu priklJUl':ka I mase (sa otvorenim konl oktima) 

pri oko 500V . 

Svetlosni ilignal za rezervu goriva 

Kollcino rezerve bcnzi:13 u rezervoo ru . 

Pulslrajuca signal izoci ja pokazlvaca pravca. 

Bra] clk lusa u mlnu tu autolllatskog prckldaca sa nominal nom 
snagom od 43W ukupno: 

pri nominalnom naponu od 12V i prl 20 C . 
- prj naponu 1.25V nominaini (ISVI i pr i 40 C . 

prl naponu 0.8V nominaln! (9.5VJ I pr l 20 C . 

Grupo brisBea stoklo 

OseilaclJa metlica brlseca u mlnulU 

Kontro la motora na stolu: 
- napan napajanja 
- otporni momenat kocenja 

- maksimalna temperatura otpora 
- brzlna (na toplo ) . 
- apsorbovana struja 

• • 

- mornenat kocenja (osovi na blok lranjal na toplo i pr! 14V . 
- pritisak metllea na vozacko s laklo 
- Ugao obaranJa metlica 

o min. 

km h 

M!J 

II t . 

V 
kpcm 

o min 
A 

kpcm 
ponda 

crvenc svello 
0,6 - 1.0 

r:rvcnO svetlo 

12.6 

920 

20.5 

crveno 5vello 

110 C 

110 - 120 C 

crve:lo svello 

;;' 3.5-5 

85 ± 8 

'" 11 0 ' 4S 

sa duplim polugama 

50 - 60 

14 
6 

" So"C 
..60 

" 1,7_ 1,8 
> 70 

300 - 350 
100' 

, _________________________ ...L..-_ 
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KAROSERIJA 
Konstrukcija karoserije 

Karoser lja vozlla .ZASTAVA 150 - 750 M. je sa
monosec8. 

Ovaj tip karoserlJe svojom kOlllpaktnoscu I tvrs! ]· 
nom oslgurava dug vek vozllu, a Aumo ... e slvare"e ra
dom vozlla svodi no nojmanju mogucu meru. 

KaroseriJa se uglavnom saslo)i od nekoliko sklopova 
i posebnih delova. koji se isporueuju I kao rezer ... n! 
delovi. 

Rezervnl delavl karoserl)e su sledeci; 
- prednJ I pod: 
_ zadnji pod sa unutrdnjim delovlma zadn jih blato

brans : 
_ predn)l kostur Akoljke, pregradnl zid i unutra!inji 

delavl prednjih blatobrana: 
- krov: 
_ leva stranlea sa spoljnim delovlma prednJeg I zad· 

njeg blatobrana: 
_. desna Slranlca sa spol jnlm delovima prednJeg i 

zadnjeg blatobrana: 
- prednJa maska; 
- zadnll dda~ motora . 

NAPOMENA: _ Spajanje delova prj njihovaj lamen! 
mara da se vrsi iskljuc;vo elektrotackastim zavariva· 
njem. U izvesnim slucajevima kada ne taspolaiema ~a 
apaTatom za tackasto zavarivanje. maf e se za spajanJe 
limova upoltebiti podesan ap&rat za elektralucno za· 
var ivanje. 

Zamena delova na karoseriji 

U veein! slutajeva daleko je jeftiniJe ds se oMeeeni 
deo na karoserljl zameni novin) nego da se Isli apravl la 
(lspravlja) . 

Iz ovog razloga delavl §koljke - karoser!je naprav· 
Ijen! su tako da mogu pojedinatno da se menjaju. ana· 
ratite oni delovi koji se najte§ce o~teCuju prl udesu. 
5'.11 delovi koll mogu posebno da se zamenjuju na ka· 
roserlji nalaze se u katalogu rezervnih del ova karose· 
r lje. Pojed! nl delovl kojl se isporueuju kao rezervni de
Jovl ne moraju uvek da se menjaju celi . vec delimicno. 
ako to oJaUava izvodenje zamene o!tecenog dela. U 
slutaju da se koristi ova mogucnost ocenjuje 
sam radnik kOJI vrsi opravku osteeenog dela vozlla. 
Nemoguce je da se unapred daju propisl za ovakvu za· 
menu ostecenih delova karoserije. Jer se pr j udesu 
uvek javljaju razlieite deformacije ostecenih delava 

Pri ovakvoj zameni o§tecenih del ova treba vodltl ra· 
tuna da se zamena ne vrsi na primltlvan mltin. sto bl 
moglo da ide na uStrb estel ike vozila, a takode I na 
kvalite, spajanja delova . Treba imati ns umu da ovakva 
opravka ostecenih delova mora da obezbeduje Slabll· 
nost vozila I slgurnOSI voinje. Zata se ne preporucuJe 
da se ovakva opravka vr!i na delovima kojl satinjavaju 
kostur karOSerije. 

VRATA 

Vozilo .ZA5TAVA 750. ima dvoja vrata. kOja se ot· 
varaiu sa prednje strane, dok se kod vozila .750M 
otvaranje vr!1 sa zadnje strane. Druga strantl vrata ,o, 
besena je na stubove karoserije pomocu dva !arnlra 

Garnji i donj! sarnir i sastoje se ad po dve plate. od 
kojih je jedna zavarena za ram vrata, a druga za stub 
na karoserlJ!. Place sarnira metlusobno su spojene jed
nom osovinlcom oko koje se okrecu. Osov!nica za spa
janje plata !arnka Ima na jednoj strani poluokrugJu 
glavu. koju pr i stavljanju osovinice u oNore .Ireba 0-

krenuti prema gore. Jedna gumena Iraka. kOla je po
mocu vijka pritvrscena jednim kraJem za nosat vrata. 
na karoserl]1. a drugim kra jem za vrata. lma zadatak 
da ogran ltl hod otvaran]a vrata, Na avaj naein ane~o: 
gueeno je da vrata prl atvaranju udare 0 karaserlJu I 

ostete spoljne delove vra ta i karoserije. 

Pri postavljanju gumene hake za ogranicenje hoda 
otvaranja vrat a treba obralit l pa~nju na sledece: 
_ viike (za lim) za prltvrscivanje gumene trake I re· 

ba dobro stegnut l I to. ktlka na nosaCu na karose· 
riji . lako ISIO i na vratima: 
izmedu gumene Irake I nosata na karoseriji. kao i 
Izmedu gumene trake I wata. mora da se postavi 

po jedan podmetat kod svakog vljka : 
_. na gumenu traku na oba kraja postavitl narotlle 

plotice koje Imaju po dva otvora za prolaz vijaka z:) 
pritvr!civanje gumene trake; 

- pre name~tanja gumene trake preporucuje se da 
se na mestlma za pritvr~civanje na ka roseri]i po
stavi malo zaptivne mase. 

Gumeni zaptivac za sprecavanje 
prodora vode u unutrasnjost vozila 

Na Ivicama okvlra vrata postavljenl su naratiti gu
menl zaptivacl. koji imaju zadatak da sprete ulaz '.lode 
u unulrasnjosl vozila. 0'.11 zaptivaci zalepljeni su za 
11m vrata. 

U slucaju kada se ukaze pot reba da se lzvrsi zame· 
na ovih zaplivaca treba se pr!drtavatl sledecih pro· 
pisa. 

5 t1 vrata sklnut! ostecene gumene zaprlvate, a zatlm 
dobro atisti t i sedista zaptlvata od lepka. 

Za skidanje lepka i gume sa sedi!l a na vratima ko
ristili benzto. Prj tiscenju sedista vooi t l ratuna da se 
sa Istog ukloni svaki trag lepka i gumenog zaptlvaca . 

• 
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5, 421. - o.. s.eM nala vozlla .750 M. _ pogl e-d SIO unul.o~nje 
. "ane. 

1. Rut,~ I' olVarlnje ural. Il unUI.i!njosll vo~lI. u Ilobodnom 
POIO!al ... · - 2 Autle. la lllklJutav'nja V'III. tvr,)la olVo.ena). ~ 
3. Ruei~ 11 IIklJ1ltavanje ..... Ia U palotalu kadll fill vrata zaklju
tana. - .t. Rutica komanda pod'lX' Sllkll1. _ 5 Ubasna .0-
lilla. _. 6. ROCICI U ulVarllllje vrala. 7. Tapaciruog ..... ala. 

Strehca POkll~UJIl vilke I. pr,tvrttlvanje brave ..... 1 •. 

Dobro fi§tenje sedlAta gumenog zapl ivaca uslov je 
dB dobro zaleplmo nov; gumenl zaptivac. Posle ovog 
treba dobro otlst;tl novi gumen; zaplivac od grafita iii 
talka kOji )e upotreb ljen rad! za§tite gume. dok je zap· 
!ivae bio u magael nu. Povrilne gumenog zaptivaca koje 
se lepe sa sedJ§te na vratirna treba pail jivo opf atl sa 
flstlm benzlnom. 

No povrS ine. koje treba da se spoje nanet! pomocu 
cetke tanak sloj lepka . Adesivo-. 

Premazane povril ne os tavi! 1 da sa suie od eko 15 
minuta ( ... reme su!enja lepka Je razlitito a zavlsi od 
vrste samog lepka l . Posle suienJa lepka gumen! zap
tivac pailjlvo postavi ti no odgovorajuca sedisto na vra
lima. Pr j postavl janju zBptivoco, Istl ne treba rastezall 
iii gnjecit i . Gumenl zaptivat mora do bude pravilno 
postavlJen na vratima jer sarno u tom slutaju mote da 
odgovori svojo] nameni. Pre postavljanja gumenlh zap
Ilvaea treba pogledaU .. Katalog rezervnlh del ova., u 
kome je prikazano u kom polo.!aiu Ireba postavi!i zap
tival': za svaka vrala. l epljenje zapllvaca no \lrala po-
celi od sradino premo krajevima I jako g8 stiskati u 
sedisle na vratima. aU kako je to vee ranlje napome
nuto bez ras telanja IIi gn)efenja. 

NAPOMENA: - Pre nego i to 58 zatvore vrata treba 
proveriti da Ii Ie gumeni zaptivaf dobro zalepl jen n3 
vratima. Jedan od glavnih u~roka prapustanja vode u 
unutrasnjost vozila jesle zatvaranle vra ta pre nega sto 
sa zaptlvac potpuno spojio sa limom na v'atima . 

Kada imamo slucaj da se gumenl zaptlvac de!lmifno 
od lepio od lima na vralima. nije dovol)no da se zapti· 
vac ponovo zalepl pomocu lepka. U ovakvlm slucajevi· 
rna. da bl se obezbedlla dobra zaptivnost vrata. po· 
trebno je da se gumeni zaptivac potpuno odlepi ad 
vrata i ponovo zalepl prems prethodno dstom upulslvu. 

Tapacirung vrata 

Na vrat ima sa unutrainje strane ugradene su Slra· 
n!ee koje su obicno obloiene tkenlnom ill vdtackom 
koiom. Straniee tapaelrunga pricvrseene su za vrata 
na gomjoJ strani pomoeu IImenih kuklca. a na donjoj 
stranl pomoeu opruinih osigurafa. Novlja izvedba kod 
vozlla .750M. je bol ja, a ilVedena je preko narofitih 
otuka. Za skidanJe stranlC8 topaelrunga sa urata vidi 
uputstvo dato u poglavtju .Podllacl SIBkla •. U cilju 
sprecavan)a prodlran)a vode pored brava. potrebno je 

51 . 4Z2. _ Kompletna Uoljka vo~il. _7SOo 

Radl !"oye.e palotal_ vra". I.eba PfoyerlU lazor l~medu vralD I okv;,.a V'D'I "" ikolJkl Ibel gum.nlh laphvaea) kOJI Ireba d~ 
bode: 1I IKbma A _ 6 mm .• u lathma fI 5 mm. 
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pre !'!ego ~to sa postav1 stranlca lapacirunga na vrata 
pOSTaYili sa unulraiinje strane s\ranice na Slrani brave 
specijalnu lepljivu trsku. No kuklcama I oprugama, pre 
nego SIO se post8ve u odgovarajuce olvore. treba po
stavili malo zaptlvne mase u cilju zacepljenja olvora. 

Brave j rue ice 

Vrata su snabdevena bravama koje mogu de sa atva
raju sa spolJne I sa unutraiinje Sirana pomoeu narocitih 
rucica. 

Rucica Z8 otvaranje vrala sa spoljne slrane ne Slreni 
vDzace snabdevena je bravom 1 kljucem ze zakljuCava· 
nle vrala sa spoljne slrane vozlla. 

Brava na vfatlma. suprotno ad upravljac3. snabdeve· 
na je uredajem ze zaklJucavanJe vrata iz unutra!njostl 
vDziJa. Ovaj uredaJ sastojl se ad jedne komandne ru
tice I osovinlce sa ekscenlrOnl. 

Kada se kornandna rutica nalazl u horizontal nom po· 
10iaju vrala su slobodna i mogu se Ol vorili bilo sa 
spoljne III unul rainje strane. MeClutim, kada se koman
dna melca nalazl u verllkalnom polozaju, okrenul a 
prema dole. brava je blokirana I vrala se ne mogu 
OlvoritL 

Za demonla2u i monla2u brava nl je pOlrebno davati 
posebno uputslvo pOito su operacije suvi§e jednostav. 
ne. U slutaju kada se itvr!;i zamena brave pOlrebno je 
Izvdiitl I poddavanje zuba. na ikoljkl. prema novoj 
bravi. Zub brave prievrieen Je za slub na karoseriji 
pomocu dva viJka (sl. 423). 

Kada vrata ne mogu dobro da se zatvaraju otpustlti 
vijak za prltvricivanje zuba 18 karoseriju i podesl!1 
polozaj istog prema bravi. 

I 

51. .23. _ Zub brne "rata. 

1. Zoo. - 2. Vliall ta prl¢Vritl"anje mba za karoseriju. 

--'-' , 

SI. 424. _ DDina vra ta be~ 18paclrunga . 

Pod izac stak la 
Podlzae stakla je sa u!etom I prltvriten je u unu· 

trasnjosti koslura (sl. 424), 

Uze podlzata slakla kllzl preko kanala pet tockiea. 
koj! su pritvritenl %8 vrata pomoeu vijaka I elastltnih 
osigurata. Ova locklea prltvrieena su na gornjem delu 
wata, a ostala tri totkiea prltvrieena su u donjem delu 
vrata. Donji sredn]i totkle Ima zadatak da u~etu omo
guel dugl hod u verllkalnom pravcu. 

Staklo vrata postavl]eno je u naroCiti nosat i utvrde
no pomoeu gumenog umetka . Za nosat stakla u dve 
latke vezano je uie podizata stakla pomoeu narotitih 
plota i vijaka, U vertikalnom pravcu staklo kliz i po ka
nalu za vodenje. Za ogranltenje hoda sla~da na vratlma 
je zavaren jedan granitnlk na kome je postavljen gu
menl odboJnlk. Na gornjem delu vrata postavljena su 
dva gumena Ulnetka koJI Imaju zada l ak da sprete even· 
tualne vibracije si akla. 

Za vreme opravke podlzata stakla pailjivo proveriti 
sta.1je uieta. Uie !reba obayezno zamenili i u slutaju 
kada je na njemu Istroscn IH osteten sarno jedan 
struk, jer 10 moze poslc kraeeg perloda upotrebe, I
zazvatl poyeeanje duzlne uieta. a samim tim da one
mogutl normalen rad kompletnog mehanizma podizeca 
stakla. Ukoliko uie nl/e dovoljno zategnuto, za zateza
nje Je doyo!jno olpusti t i vijak za pritvrielvanje donjih 
toekOY8 1 promenitl im polohj. tako de ufe bude do
voljno zategnuto, Posle poddayanja zategnutosti uie
ta, vijke za prltvrieivanje donjlh totkiea I ceo sklop 
treba pailjivo podmazati. 

Da bi se dospelo do sklopo pcdlzata sta'da potrebno 
je skinuti tapacirung sa vrOlO. 

Pre svega. potrebno je skinuti komandnu rutlcu po
dizata stakla (4 . sl. 421) . Za 0'0'0 treba potisnuti tanji
ric ad plastike (5) kako bl se oslobodio segmentni klin 
za utvrtlivanje komandne rutlce. Posle potiskivanja 
plasUtnog tanjiriea izvuei segmentnl kiln koji se nalaz! 
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u prorezu na komandnoj ruClci. Klin se lake iZl/laci iz 
5110g sedljl8 pomocu odvljata. Nakan OIlOg, ul/lIti po
godan odvljat; Izmedu tapacirunga wal8 u bl lzini 0;>
ruznag Oslgutata j malim natezanjem odvijaca iZl/uci 
opru7.nl csigurac Iz slIog otvora. Na isti naein povadit! 

sve osiguraee, posle cege tapaclrung spustiti prema 
dole, kako bi gomje IImene kukice IZ35le Iz svog se
dista Novlja Izvedba je jos jednOSt8VnlJa I laUa za ski
danje. 

STAKLA 

Prednje vozacko staklo i zadnje stakl0 

Prednje lIozacko staklo I zadnje staklo su avalna 
slakls i na lal nacln pOl/ecane je vidljivost iz unutras
njosti lIozlle. Stakla 511 postavljene U okvlr ne karose
riji. pomocu narociti h gumcnlh zapllvaca. Ov i zaptivaci 
imaju joA I zadata:< da sprel!avaju prodor vode u unu· 
trasnjost vozlla. 

Za name§tanje prednjeg I zadnjeg stak la treba po· 
stupiti prema opitu datom u daljem tekstu. Na staklo 
postaviti zaptival!. a u kanal na gumenom zaptivacu za 
spajanJe sa okvlrom na karoser ljl postavlti kanap de· 
bljine oko S mm. taka da krajevi kanapa budu na do· 
njoj strani 51. 425. Ovako prlpremljeno staklo postavit i 
sa spoljne strane na don)1 deo okvira na skoljki. a za· 
tim jako stegnuti staklo kako bl kana I na gumenom 
zaptlvacu dobro nalbo na okvlr. Posle ovog. Iz unu
trasn,josti vozila povlal!lti ranlje postavljeni kanap n:l 
gumenom zaptlvacu. Za vreme ovog. staklo neprestano 
potisklvsti prema unutra. 

Provodnlk za dovod struje do sljatiee u ogledalu za 
gledanje unazad. koje prolazl kroz jedan olvor na no
sacu instrumenta sa desne strane I prolazl uz vozacko 
slaklo. mora da se postavi u unutrasnjost kanala guo 
menog zapt ival!a vozackog stakla. ada izlazi iz kanala 
lek u bllzlnl ogledala za gledanje u[lazad . 

Po nameAto;nJu stakla potrebno je sa spal jne strano 
utisnuti zaptlvnu masu izmedu stakla i gume kao i 
izmedu okvira stakla i gume. 

Skidanje slakla sa okvlra na karoseri j i ne predstavija 
neku narocitu teAko6u. a vrsi se na sledc~i nal!in: 

Posle obaran)a poluge brlsaca stakla. potiskivati 
vozacko staklo iz unulraAnjostl vozila. na Ivieama Ina 
jednoj slranl) I gumeni zaptival!. pa zaptivac istisnuti 
iz sedista okvlro na karoserljl . 

• 

Sl . • 25. - Pos tavLjanjfl ka ... "" II h ... 1 gumenog zaplivata vo
latb 'g 'Iakla. 

Bocna stakla 

I ova stakla snabdevena su gumenim zaptivaclma za 
spretavo;nje prodon:! vade u unutra§njost vozlla. 

Za skidanje bol!nih slakaia dovoljno je delovali pT!' 
tisi<om na gumeni zaptivac Iz unutra§njosti vozlla. 

Prl namelitanju botnlh stakala treba I)oslupiti na 
slede~1 nafin : 

Na stak lo postavi t i gumeni zaptivac. a u unutra.!i· 
njost spoljnjeg kanala gumenog zaptival!a postaviti ka· 
nap debljine od 5 - 6 mm . Ovako pript emljeno staklo 
postavi t i na okvir sa spoljne strana karoserije l don!! 
deo kenala gumenog zaptlvafa stavltl na okvlr. Zatlm. 
sa spoljne strane potlsnutl staklo prema unutrdnjostl. 
a istovremano iz unut ralinjostl vozlla povlafitl oba 
haja kanapa I na taj nacin gumeni zaptlvae navlacil i na 
okv;r stakla. 

OBlOGE NA KAAOSERIJI 

Radi ublafivanja vibraeila koje sa prenose od meha· 
nickih organa. kao i davanja lapseg izgleda unutrdnjo· 
sti Akoljka je oblo.tena prOll1l zvufnim materijalima. 

Bitumizirani file 

Izolaelja od bitumiziranog fllea zaleplJena Je na raz
nim delovlma !ikoljke. File za Izolaciju je prethodno 
prespriean speeijalnlm prot ivzvucnlm lepkom. Za vre· 
me nanoAenja antlzvul!ne masa na pod likoljke treba 
ve:!itl ratuna da se sa ovom masom ne pokriju vodiee 
I sedilita raznih komandl. 

Tapet i 

UnutrallnJost karoserije oblofena Je sa ve~lm brojem 
tapeta od gume. Ovi tapet l pril!vrs~enl su za pod ka· 
roserlje pomo~u specijalnih gumenih cepova. Raspo
red ovih tapeta ! odgovaraju~ih cepova za pritvrA~iva· 
nje prikazan je u . Katalogu rezervnlh delova-. 

Tapac irung vozila 

U unutralinjosti vozila tapacirung je postavljen na 
sledecim delovlma: 

a) desnim vratima ; 

bJ levim vratima: 

c) desna botna straniea kod zadnJeg sedIA!a; 

dJ leva boena straniea kod zadnjeg sedi!ita. 
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POKLOPAC PRTLJAZNOG PROSTORA 

Poklopac prtljafnog prostora itraden je od presova
nog lima Iz Jednog dela. a vezan je za karoseriju zad
njim delom pomotu dva !arnlra. 

Sarniri su zal/aren! za donj! dec nosaea instrumena
la u unutra!njosti Akoljke . a prolaze u prtljaini prosIer 
kroz dva naraells Olvora ns pregradnom zldu. Dvi 01-
vori su snabdeveni sa specijalnim zaptlv3cima koji u
jedno slule i kao vodica 5arnlra (51. 4261. 

Na donjem zadnjem delu poklopca ZBvarene su dv.e 
plocice koje su snaDdevene svorn im vlJcima za pdc
vriclvanje Aarnlra. Svornl vllei snabdeveni su ravnim 
podmelacima i navrlkama. 

Podupirae (2. 51. 426) lOla zada tak da dr!i poklopac 
prtljainog prostare kada Je istl Olvoreo. Nesae driaca 
(2) zavaren je za pregradnl zld. Poduplrai: je snabde
ven jednom povratnom oprugom (3). koJa Ima zadatak 
da poduplrai: podlze prema gore i na taj nai:in drzi ga 
i:vrsto u odre(lenom polotaju. Zatvaranje poklopca 
prtljainog prostore obezbe<luje naroflti mehanizam 
koj! Ima dva zuba. od kojlh jedan slutl za drzanje po
klopca u zatvorenom poloteju (2. sl. 427) a drugi (3) 
ima zadatak da onemoguci potpuno otvaranje poklopca 
prtlJainog prostora kada sa vozilo krei:e , a u slucaju 
da se poklopac otvorl, odnosno da zub (2) popusti. ill 
pak poklopac nlje blo dobro zatvoren. 

POvlafenje zuba (2) u cllju otvaranja poklopca 
prtljaznog prostora vrAi se pomocu narocite opruge 
koja je sa zubom spojena pomocu uieta sa savitl j ivom 
oblogcm. Komandna poluga sme§tena je u unul rasnjo
sli vozlla Ispod nosaca instrumenata sa leve strane 
upravljaca. 

Ute savitljlve komande za povlacenje 1uba (2. sl . 
427J prolazi kroz unutrainjost prl l jatnog proslora prj
slonieno uz bok levog blatobrana. UZ~ Je za donji kraj 
zuba spojeno pomocu vijka. Povratna opruya zuba (2) 
povezuje zadn]1 kraj luba za ploi:u nosaca, za\larenu 
za prednju masku i!ikoljke. Zub (2) okrei:e se oko !;\Ioje 

Sl 426. _ Pogled ... h<llir I podupi • .c poktopc. prlljeinog pro.. 
s lor •. 

1. Poklopac prlljatnog prO. IOrl. _ 2 Poouplrat 13 drianje po
klopca u ON"Orenom pol~3\t1. - 3 Povratna Op'Ug3. _ 4. Sar_ 
ni •• _ 5. Zaptivat. - 6. "'18k U prllvrAclvanJe zaptiva~. _ 7. 
Navrtke I. pntvrA¢/vWlje taml •• "' poldapae prtllalnog proslera. 

• 

SI 427. - Pogled n8 mehMila", U laln.in]e poklope. prllj ... 
1" 09 pro.lor • . 

I. Gumenl odbojnlel u podlzanJe poklopca. - 2. Zub za drlanje 
poklopc~ U latvorenom polohju - J . Zub Ie spretavanje po
'Iepee da se pOlpuno Olvorl _ 4. Reman za prl~vr!tlllanJe 

rezel"llnog 1atka. 

osovinice kola je zavarena za nosaf. Za otvaranie po. 
klopca prtljalnog prostora treba povutl komandnu ru· 
Cicu. koja je smei!itena u unutraAnjostJ vozila, pa posto 
so osJobodl zub (2), zub (3) treba malo potisnuti pre· 
ma unutra j poklopac podii:i prema gore. Nosaf zuba 
(3) zavaren je za prednju masku §koljke. Na nosai:u se 

SI. C28. _ ( I.slitn! gumenl Ollono;l I odbojnicl . 

, Potlopac p.tlja.l:nog pr~l ora. _ 2 80tnl el.slltnl osloocl. 
_ 3. Prednj! elnlltnl oslonac. _ 4. PIednj! el.Slltnl odbojnlk. 

-

• 
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nalaz; Jedna osovinica aka ka)e se okrece zub. a jedna 
opruga 51alno potiskuje zub prems upolje. Oa bi se 
~;>rec lo dlrektan kontakt izmedu poklopca prtijazoog 
prostora I prednjeg dela §koljke. a Is tovremeno da bi 
se obezbedlla efikasnost mehanlzrna Z8 zatvaranje 
poklopca, ns poklopcu i na !ikolJki r)ostavljeni su elas
tl /!nl gumeni oslanei. Ovi oslonel 1 odbojniei pDstavlje
nl su u naroell e olvore na poklopcu I na Akoljkl. Bol':ni 

i prtldnjl oslanel (51. 428) imaju zadalak da sprece di· 
rektan dodlr izmcdu poklopC8 I likoljke. dok elasticn ! 
Ddstojniei (4 , sl. 428) imaju ulogu opruga I obezbedu
Ju stalnl napon lzrncdu poklopca 1 zuba (2. sl. 427) me
hanizma za zatvaranJe poklopca . 

Poklopac prtljafnog pros lora snabdeven je jo! 1 sa 
jednlm gumenlm zaptivacem. O\laj zaptlvaf pricvrscen 
je za predn)1 deo pok lopca. 

POKLOPAC PROSTORA MOTORA 

Zalvaranje I otvaranje poklopca prostora molora '.Irs! 
se pomoeu narocile rutice posl avl)ene ns samom pok· 
lopcu. Na zadnjem nosacu mOlom nalazi se otvor u 
kOji ulazi zub rut ice. Rutica za o\varanje I zatvaranje 
poklopca snabdevena je sa bravom za zakljutavanje 
pomo~u kljuea . 

Poklopac je spojen sa skol)kom pomotu dva !arnira 
kola su zavarena sa skoljkom. Prievr!~ivanje poklopca 
prOSlore mOlora za sarnire il'/r!eno je pomoeu svornih 
viJaka ulivenih u samim h rnir ima I od90vareju~im na· 
vrlkama (51. 4291 . 

Pr j Olvaranju poklopca rueicu povuCi prema go.e 1 
posle oslobadanja zuba istl podi~1 prema gore i oslo· 
nitl na zadnJe slaklo. Na poklopcu prOSlora molora n~ 
sva eellri ugla poslavljenl su gumenl elastlcni oslonci. 

0'.11 elasticnl oslonci posl avljenl SU U naroclte olvore 
na poklopcu . 

• 

51. 429. _ Pogled "" h,n; , poklopc. p.osto •• moto •• 

!. Saml •. - 2. Nav.lkc ~a prl~v.!~lvRn]e poklopc. U t unl • . 
3 f>oklopac . 

BLATOBRANI 

51. '30. - Predn]; deo vo.ll •• ZASTAYA 750M •. 

Pradn]i i zadlljl bial obrani izradenl su Iz )ednog del a 
zajedno 88 s!ranicom. Na prednjim blatobranlma po· 
s tavlJenl su refleklori. prednj a pozlclona 8vel la i bocni 
pokazivafl pravca. 

Na zadnjim blatobranima montirana su zadnJa pozi· 
ciona svel la j pokazivafj pravca. Pored l og8. Z8 zadnj i 
blalobran prifvrsl:uje se zadnj; nosac morora I driat'.: 
za prlcvrll:lvanje nosata molora i branika sa odbojni
cima. 

Na vozilima ·Zastava 750·. na karoseriji. vratima i 
blatobranima prlevrsceni su Izvesni ukras!. Prlt'.:vrSCi
vanje ovlh ukrasa lzvedeno je narocitim osiguraclma. 
Prj namestanju ovlh ukrasa preporucl;lvo je slaviti 
malo zaptlvne mase U oNore za osigurafe, kako bi se 
posl iglo dobro zaptivanje. 
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OPRAVKA VOZILA KOJA SU HAVARISANA 
O$tecenja na lIozllima kOja su pretrpala udes m09u 

bill vrlo razllel la. 
Radl toga Je ."rlo tesko da!! detalJne proplse za op· 

ravku skolJki koje su pretrpele udes. Ova I radl toga 
sla svakl udes prauzrokuje razlielle deformaclje. koje 
se moraJu opfal/kern sto bolje otklonlti ze svaki po
jedini sluca). 

Za dobru oprallku skolJke ostecene udesom neop
hodllo je dobra poznava1je konstrukclje skoljke, kao j 
IInlja spojeva izmedu pojedinih delolla . Skora u svim 
slucaiev'ma veceg osteeenja ukazuJe se polreba da se 
poledinl delovl odvoje od skoljke. po da se posle is
pravljanJa ostecenog dela panella vrate ns skoljku, Is
pravnl I podelieni prema ostalim delol/ima. 

U slucaju ds je !tikoljka dosta ostecena udarom. pre
porucuje se da se tapacirung I ostall delovi. koji se 
lako demontiraju. demootiraju sa !koljke. Na oval 
nacln postite se bolja pristupacnos! raznim delovima 
prl Ispravljanju. a iSlo tako olak!avaju se operaclje 
konuole I pode!avanja repernlh taeaka. Takode je na 
ova] nac:n omoguceno postavljanje pneumatenih eek'C3 
i hldraullen ih presa za ispravljanje reznlh delova skolj
k" 
Ooter ivanje repernlh tacaka 

Kod vozlle sa samonosecom karoserijom pod !koljke 
sa ~koljkom cin! jednu nerazdvojnu celinu. Rad! toga. 

potrebno je do se kod vozlla koja su pretrpela udes 
Izvrsi kontrola I evenlUalno podei3avanje uglova pred
njih I zadnjlh toi::kova NepodesenOSI prednjih I zadnjih 
tc~kova vldljlva je prama tome. slo ne postoj) para
lelnoSI Izmeflu OSll prednjih i zadnjlh tockova. a iS l a 
tako kada prednjl tockovl nlsu u centru u odnosu na 
zad71je toe·,ove. U ovakvlm slucajevima pOlrebno je 
prekontrolisali da II nepodesenost tockova nlje prouz
rokovana detOimacljom osciluJuclh ramena prednjey i 
zadnjeg veSanJa. SOlona mehanizma l!I upravljanje iii 
nekog drugog dela. 

U slucaju kada se ustanovl da je nepode!enOSI toeka 
prouzrokovana deformacljom samonoseee karoserije. 
neophodno je da se deformeclje elimi:"lisu I Izvrsl kon
trola tacaka za vew mehanlzma grupe za osnovu skolj· 
ke. Podacl za konlrolu karakterlsllcnlh kota osnove 
skol jke dati su na sl. 432. KO:"llrola karak terlsticnlh ko· 
la osnove skoljke vrsl se na nacin I alal om kako je 10 

prlkazano na sl. 431. Kontrolu karakterlstlcnlh kota 
osnove !koljke treba vr!iti sa velikom paznjom I sarno 
ako su deformaclje potpuno elimlnisane mogu se pa
novo montlrali mehanicki organ!. Sve karakterlstlcne 
kate osnove !\koljke mogu se prekontrollsatl alatom 
pr!I<azanlm (51. 4311 I opisanlm u narednom poglavlJu. 

ALAT A .14036/1 ZA KONTROLU OSNOVE SKOLJKE 

Za konlrolu karakterls t icnl h kOl a osnove ~koljke I 
proveru polozaja taeaka za prlcvrs(:lvanje prednleg I za
dnjeg ve~anja upotrebljava se specljalnl alaI A.740 36 1 
pdkazan na sl. 431. 
Postavljanje a lata A .74036/1 

Prednji dec alata A.74036 1 omogu(:ava kontro!u po
lobJa svornl h vijaka za prlcvrsclvanje lisnatog gibnja 

i poloiaja svornih vijaka za pricvrsclvanje osovinic~ 
gornjeg oscilujuceg famena prednjeg vesanja. Zadn}1 
dec alata omogu(;ava kontrolu polozaja drfaca oscllu· 
juclh ramena zadnjeg vesanja. Srednll dec a!ata s1uzi 
za spajanje prednjeg i zadnjeg del a alata. kao I za kon· 
trolu med:Jsobnog polohja prednjeg I zadnjeg dela 
skoljke. 

SI. 431. _ Konl.ola ka.akte .is li cnih ~ ot. OSnOve ike ljke I tacaka ZIl p,if Yr i/:lvDnje p. ed"l eg I zadnjeg veianj" pemotu al al~ 
A. 74036 1. 

It, l,pUIIi Ia i>.iev.~lvanje ala I. - 8 . Pllrubnlce II prlevrlflvanje alala na Olvo.e .& P!'levr~ivanje spellnjlll drhb oseilu
/II/:,h .amena lednJeg vebnj&. _ C I D. Trn(W1 U conl.l.anje s.ednjeg dela a'8la III p.ednjim I zadnllm delom - E. Vilel II 

p.levrttlv8nje oolOv. elata 

• • 
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51 an. - Kon t,ola p<wnle9 del. os
novo ikolj~. pOmotu . ,. ,. A. 74036 t . 

A ISPUlil II p. ,tvrl~'vanle alat. ra 
III'I).no vilke za p"~Yr~iy.nJ' 11$01100 
(lIb" ... - . Trnovl n •• Ialll UI kon
I.olu pololaja IlIom,., ylj.~a !D prlevr. 
tt\va.,j(. olOY,niCa gornJ;h oscl1ujutlll 

"m~na prednJe!l vo ... nJa . 

Kontrola !ikoljke pomocu alata vrSI sa na sledeci 
naein; 

Prednji dec alata pastavltl na prodn]i dec vozila, 
take da Olvorl na ispusl u (A. sl. 433) naldu na 5110rne 
vilke za prjcvr~clvanje Iisnatog glbnja i pricvrstiti 
alaI pomoeu navrtki. Zat lm, pomocu dva boena kraka 
alata proveritl da II su trnovl kolt prolaze kroz Olvore 
nil atatu koaksijal ni sa svojim vijcima (A. sl. 433) za 
prievricivanje prednjeg vdan)a. Zadnjl dec alata po
stavili na zadn)1 deo vozila I pdtvrstl!1 ga za olvore 
za pritvr!civanje spoljnih dr!ata oscilujucih ram:lna 
zadnjeg valanja (8. 51. 434) . U zglobove na zadnjem 
delu - kraJt! alata moraJu sa uvuci osovinlce (b. sl. 
434 J kOje su ujedno uvutene i u Ol\l:lre unulra!;njeg 
drzaca oscilujuclh ramena. 

Kada se IzvrAI prethodla konlrola treba montirati 
Srednji deo aJala A.74036 1 na tijim se krajevima na
Jaze otvorl (e i D. sl. 431) Ztl spa-janie sa Irnovima 
prednjeg i zadnjeg dela I centriranje srednjeg dela ala
la sa prednrm 1 zadnjim. Pricvrscivanje sred:ljeg dela 
alala vrAi se pamocu vijaka (E. sl. 431 J. 

Ako se alaI A.14036 1 postavi na skoljku bez ikakvih 
te!lkoca i ako se trnovl I A. sl. 433) na pred:ljem detu 

1 trnovl (b. sl. 434) na zaclnjcm delu poklapaju sa vij· 
clma. odnosno sa 0l vor lO18 na dr:!:8CU :lscllujucih rame· 
na. znak je da osnova skoll"o nije deformlsana . Medu
tim. ako alaI A.74036 I ne mo~emo postavili na osovini 
Akoljke. ill ga postavljamo sa le!ikoCom. treba prislU' 
pi l l ispravljanju osnove !ikolike. Za Ispravljanje karose· 
rije kod kojih je deformisan pod ill nekl drugi dec 
skoJjke najbolje Je upOl reblJavat l mlrocile hidraulitne 
apatate koj l Imaju hldraulicne pumpe. 

Za dobro Ispravljanje poda karoseriJe neophodno je 
da se odlicno poznaje konstTu'<clJIl karoserije jer se 
sarno na l aj nacin mogu brzo pronacl zone spajanja po
jedinih delova i meSla zavarlvanja istih. 

Zaptivanje karoserije proti v prodora vode i 
prasine u unutrasnjost vozila 

Posle oprav;';e karoseri je. a pre nego sto se ugrade 
mehanlckl organi I lapaclrung. Ireba proverit! sve lac· 
ke preko koj ih mo~e da u unutra§nJost vozila prodre 
vada i prasina . 

U slucaJu da se OlkrlJu zone preko kOj ih bi moglo da 
u un1Jtra/injost vozlla prodre vada iii prasina. Ie zone 
iii linije Ireba prekrili sa zaptivkam koja se nanosi na 
karoserlju pomo~u specijalne pumpe. 

51. 433 _ Konl<ol. udnJeg del, kerose,lje pomoeu 
. 'ala A. 14036 I . 

S P,I.ubnlel 18 Pf;t~fl¢lv.nJe Illta .• B otvore za 
prltvrtClvanJe drl.~ •. IIdnJ,h osclluJlI¢l1I rarrnml. 
b. O.o~lnlc •• 11 kontro!u OSI Otvo<l unulrdnJeg 

d,hl.:. udnJlh osclluJu~lh •• mena. 
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